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1. KONU

Bu Teknik Sartname, Milli Savunma Bakanligi ihtiyaci i¢in satin alinacak Yuvarlak ve
Yassi Lastik teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlart konu alr,

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Kisaltmalar

2.1.1. Lastik: Yuvarlak ve Yassi Lastik
2.2. Siniflandirma

2.2.1. Tipler

2.2.1.1.  Tip-1: Yuvarlak lastik

2.2.1.2.  Tip-2: Yassi lastik

2.2.2. Tip-2’nin Cesitleri

2.2.2.1.  Cesit-1: Eni 10 mm olan yassi lastik
2.2.2.2.  Cesit-2: Eni 25 mm olan yassi lastik
2.2.2.3.  Cesit-3: Eni 30 mm olan yassi lastik
2.2.2.4.  Cesit-4: Eni 40 mm olan yassi lastik
2.2.2.5. Cesit-5: Eni 50 mm olan yassi lastik
2.2.2.6.  Cesit-6: Eni 70 mm olan yassi lastik
2.2.3. Tip-2 Cesit-2’nin Tiirleri

2.2.3.1.  Tir-1: Birim uzunluk kiitlesi 12 g/m olan yass1 lastik

2.2.3.2.  Tur-2: Birim uzunluk kiitlesi 15 g/m olan yassi lastik

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel istekler

3.1.1. Satin alinacak lastik tipi. ¢esidi ve tiirii ihale/abm dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.1.2. Kalite giivence ve tiriin kalite belgelerine iliskin hususlar, yiiriirliiktcki Milli Savunma

Bakanligi Mal Alimlar1 Kalite Giivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde.
ihale/alim dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.3. Kodlandirma islemi, yiiriirliikteki Milli Savunma Bakanligi Milli Kodlandirma
Hizmetleri YoOnergesi esaslarina gore yapilacaktir.

3.2. Teknik Istekler

3.2.1. Ortak Ozellikler

3.2.1.1.  Ahm esas numunesi ile renk tonu farkhihig1, en az 4 olacaktir.

3.2.1.2.  pH degeri, 4,0 — 9,0 arasinda olacaktir.

3.2.1.3.  Lastikler igin, Cizelge-1’de kritik. biiylik ve kiigiik hata olarak siniflandirilan hatalarin
say1st, Cizelge-2’deki hata kriterlerine gore “Kabul Edilebilir Hata™ sayilarindan faszla olmayacaktr.

3.2.2. Tip—1 Lastik Miinferit Ozellikleri

3.2.2.1.  Dus orgii ipligi malzeme cinsi, polyester olacaktir.
3.2.2.2. ¢ dolgu ipligi malzeme cinsi, elastomerik iplik olacaktir.
3.2.2.3.  Icteki elastomerik iplik sayisi, en az 18 adet olacaktir.
3.2.2.4.  Dustaki iplik sayisi, en az 12 adet olacaktir.

3.2.2.5. Capi, 2-4 mm arasinda olacaktir.
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Birim uzunluk kiitlesi, en az 5 g/m olacaktir.

Kopma mukavemeti, en az 120 N olacaktir.

Kopma anindaki uzama miktari, %100-400 arasinda olacaktir.

Evsel ve ticari yikamaya karsi renk hasligi solmada, en az 4 olacaktir.
Evsel ve ticari yikamaya karsi renk hasligi akmada. en az 4 olacaktir.
Tip-2, Cesit—1 Lastik Miinferit Ozellikleri

Eni, 10+2 mm olacaktir.

Atk ipligi malzeme cinsi, polyester olacaktir.

(Cozgii ipligi malzeme cinsi, elastomerik iplik ve polyester iplik olacaktir.
Atkida iplik siklig1, en az 48 adet/cm olacaktir.

(Cozglide elastomerik iplik harig iplik sikli1, en az 13 adet/tam en olacaktir.
Elastomerik iplik sikligi. en az 9 adet/tam en olacaktir.

Birim uzunluk kiitlesi, en az 6 g/m olacaktir.

Kopma mukavemeti, en az 150 N olacaktir.

Kopma aninda uzama miktari, %200-400 arasinda olacaktir.

Evsel ve ticari yikamaya karsi renk haslig1 solmada, en az 4 olacaktir.
Evsel ve ticari yikamaya karsi renk hasligi akmada, en az 3-4 olacaktir.
Stirtmeye karsi renk hashigi, yasta en az 4 olacaktir.

Stirtmeye karsi renk hashgi, kuruda en az 4 olacaktir.

Tip-2, Cesit-2, Tiir-1 Lastik Miinferit Ozellikleri

Eni, 2543 mm olacaktir.

Atk ipligi malzeme cinsi, pamuk veya sentetik veya pamuk-sentetik karigimi olacaktir.

Cozgii ipligi malzeme cinsi, elastomerik iplik ile birlikte pamuk veya sentetik veya

pamuk-sentetik karisimi olacaktir.
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Atkida iplik siklig1, en az 11 adet/cm olacaktir.

(Cozgiide elastomerik iplik harig iplik siklig1, en az 6 adet/cm olacaktir,
Cozgiide elastomerik iplik siklig1, en az 7 adet/cm olacaktir.

Birim uzunluk kiitlesi, en az 12 g/m olacaktir.

Kopma mukavemeti, en az 100 N olacaktir.

Siirtmeye karsi renk hashigi, yasta en az 4 olacaktir.

Stirtmeye karsi renk hashigi, kuruda en az 4-5 olacaktir.

Tip-2, Cesit-2, Tiir-2 Lastik Miinferit Ozellikleri

Eni, 25+3 mm olacaktir.

Atk ipligi malzeme cinsi, polyester olacaktir.

(Cozgi ipligi malzeme cinsi, elastomerik iplik ve polyester iplik olacaktir.
Atkida iplik siklig1, en az 50 adet/cm olacaktir.

(ozgiide elastomerik iplik harig iplik sikligi, en az 32 adet/tam en olacaktir.
Cozgiide elastomerik iplik siklig1, en az 24 adet/tam en olacaktir.
Birim uzunluk kiitlesi, en az 15 g/m olacaktir.

Kopma mukavemeti, en az 390 N olacaktir.
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Kopma anindaki uzama miktari, %200-400 arasinda olacaktir.

Evsel ve ticari yikamaya karst renk hasligi, solmada en az 4 olacaktir.
Evsel ve ticari yikamaya karsi renk hasligi, akmada en az 3-4 olacaktir.
Stirtmeye karsi renk hasligi, yasta en az 4 olacaktir.

Stirtmeye karsi renk hasligi, kuruda en az 4 olacaktir.

Tip-2, Cesit—3 Lastik Miinferit Ozellikleri

Eni, en az 30 mm olacaktir.

Atki ipligi malzeme cinsi, polyester olacaktir.

(Cozgt ipligi malzeme cinsi, elastomerik iplik ve polyester iplik olacaktir,
Atkida iplik sikhig1, en az 55 adet/cm olacaktir.

Elastomerik iplik siklig1, en az 22 adet/tam en olacaktir.

Birim uzunluk kiitlesi, en az 13 g/m olacaktir.

Kopma mukavemeti, en az 130 N olacaktir.

Kopma anindaki uzama miktar1, %100-420 arasinda olacaktir.

Evsel ve ticari yikamaya karsi renk haslig1, solmada en az 4 olacakur.
Evsel ve ticari yikamaya karsi renk hasligi, akmada en az 4 olacaktir.
Tip-2, Cesit—4 Lastik Miinferit Ozellikleri

Eni, en az 40 mm olacaktir.

Atk ipligi malzeme cinsi, pamuk veya sentetik veya pamuk-sentetik karisimi olacaktir.

Cozgl ipligi malzeme cinsi, elastomerik iplik ile birlikte pamuk veya sentetik veya

pamuk-sentetik karisimi olacaktir.
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Atkida iplik siklig1, en az 11 adet/cm olacaktir.
(ozgiide elastomerik iplik harig¢ iplik sikligi, en az 6 adet/cm olacaktir.
Cozgiide elastomerik iplik sikligi, en az 7 adet/cm olacaktir.

Birim uzunluk kiitlesi, en az 12 g/m olacaktir.

Kopma mukavemeti, en az 100 N olacaktir.

Stirtmeye karsi renk hasligi, yasta en az 4 olacaktir.

Stirtmeye karsi renk hashigi, kuruda en az 4-5 olacaktir.

Tip-2, Cesit—5 Lastik Miinferit Ozellikleri

Eni, 50+3 mm olacaktir.

Atki ipligi malzeme cinsi, polyester olacaktir.

(Cozgii ipligi malzeme cinsi, elastomerik iplik ve polyester iplik olacaktir.
Atkida iplik siklig1, en az 72 adet/cm olacaktir.

Elastomerik iplik sikligi, en az 78 adet/tam en olacaktir.
Birim uzunluk kiitlesi, en az 48 g/m olacaktir.

Kopma mukavemeti, en az 950 N olacaktir.

Kopma anindaki uzama miktari, %100-300 arasinda olacaktir.
Stirtmeye karsi renk hasligi, yasta en az 4 olacaktir.

Siirtmeye karsi renk hasligi, kuruda en az 4 olacaktir.

Hava sartlarina karsi renk hasligi, en az 3 olacaktir.
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3.2.8.12. Evsel ve ticari yikamaya karsi renk hashgi, solmada cn az 4 olacaktir,
3.2.8.13. Evsel ve ticari yikamaya karsi renk hasligi, akmada cn az 4 olacakur.
3.2.9. Tip-2, Cesit—6 Lastik Miinferit Ozellikleri

3.2.9.1.  Eni, en az 70 mm olacaktir.
3.2.9.2. Atk ipligi malzeme cinsi, polyester olacaktir.
3.2.9.3.  Cozgii ipligi malzeme cinsi, elastomerik iplik ve polyester iplik olacaktir.

3.2.9.4.  Atkida iplik sikligi (birlikte atilmis olan ¢ift iplikler tek iplik olarak sayilmak tizere). en
az 41 adet/cm olacaktir.

3.2.9.5.  (Cozgide elastomerik iplik harig iplik sikhigi, en az 97 adet/tam en olacaktir.
3.2.9.6.  Elastomerik iplik siklig1, en az 54 adet/tam en olacaktir.
3.2.9.7.  Birim uzunluk kiitlesi, en az 43 g/m olacaktir.

3.2.98. Evsel ve ticari yikamaya karsi renk hasligi, solmada en az 4 olacaktir.

3.2.9.9.  Evsel ve ticari yikamaya karsi renk hashgi, akmada en az 4 olacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar. ihale/alhm dokiimamnda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER iCIN NUMUNE ALMA

3.3.2. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma islemi. yiirtirliikteki Milli Savunma Bakanlig:
Mal Alimlari, Denetim Muayene ve Kabul islemleri Yonergesi esaslarina gore vapilacaktir.

4.1. Bir defada muayeneye sunulan ayni renk. ayni tip. ayni ¢esit ve avni tir lastikler bir parti
olarak kabul edilecektir.

4.2. Fiziksel muayene i¢in alinacak numune miktari. Cizelge-2"de belirtildigi gibi olacaktir.
4.3. Laboratuvar muayenesine bir takim i¢in alinacak numune miktari, Cizelge-3'te belirtildigi
gibi olacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yiiriirliikte olan Milli Savunma Bakanligi Mal Alimlart, Denetim

Muayene ve Kabul islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

5.1.2. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve ol
aletlerinin kalibrasyonunun yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gegerlilii bulunan belge/sertifika muayencler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

5.1.3. Alim esas numunesi, teknik sartnamede kendisinc atif yapilan hususlar yoniinden gegerli
olacaktir.

5.1.4. Teknik sartnamenin istek ve ozellikler kisminda yer alan taahhiitler. viiklenici tarafindan
yazil olarak taahhiit edilecek ve muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.
5.1.5. Teknik sartnamede laboratuvar muayenesinin 6ngoriildiigi herhangi bir istek ve 6zellik

icin, ilgili muayene metodunda belirtilen 6l¢ii ve/veya ozellikte deney numuncsinin alimamadiginin;
muayene agamasinda Milli Savunma Bakanligi Mal Alimlari Denetim, Muayenc ve Kabul lnglcmlerl._&
Yonergesi nde bellrtllen laboratuvar/laboratuvarlar taratmdcm '\/Iua)cne ve [\1bul Ixomxsyonu na. %

sartnamenin 5.1.4. maddesinde behr‘ulen esaslara gore yapilacaktir.
5.1.6. Beyaz renkli lastiklerde renk hashigi 6zellikleri aranmayacaktir.
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5.1.7. Ara denetim yapilmak istenmesi halinde ara denetime iliskin hususlar ihale/alim
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlari

5.2.1. En Tayini: Milimetre taksimatli bir cetvelle yapilacaktir.

5.2.2. Lastik Capi Tayini: Uygun bir 6l¢ii aleti ile yapilacaktir.
5.2.3. Malzeme Cinsi Tayini

5.2.3.1.  Mart 1986 tarihli, TS 4739 ve/veya FT-IR spektroskopi 25 Nisan 2015 tarihli ve 29337
sayili Resmi Gazetede yayimlanan, Tekstil Elyaf Isimleri ve Tekstil Uriinlerinin Elyaf
Kompozisyonlariyla Ilgili Etiketleme ve Isaretleme Hakkindaki Yénetmelik e gore yapilacaktir.

5.2.3.2.  Karisim orani hesabinda “b” degeri ihmal edilecek ve pamuklu karisimlarm analizinde
a” degeri pamuk i¢in 8,50 ve elastomerik iplik i¢in 1,50 olarak alinacaktir.

5.2.4. iplik Sikhig Tayini: Subat 1996 tarihli, TS 250 EN 1049-2 Metot-A'va gore vapilacaktir.
5.2.5. Birim Uzunluk kiitlesi Tayini

5.2.5.1.  Tip-1i¢in Haziran 1978 tarihli, TS 3248'e gore vapilacaktir.

5.2.5.2.  Tip-2 i¢in Nisan 1977 tarihli, TS 2720’ye gore yapilacaktir.

5.2.6. Kopma Mukavemeti Tayini: Haziran 2013 tarihli. TS EN ISO 13934-1"de tarif edilen
cihaz ile 1001 mm ¢ene araliginda. 100+%10 mm/dk. hizda en az 3 deney yapilarak sonuglarin
ortalamasi alinarak yapilacaktir.

5.2.7 Kopma Anindaki % Uzama Miktar1 Tayini: Haziran 2013 tarihli. TS EN 1SO
13934-1"de tarif edilen cihaz ile 100£1 mm ¢ene araliginda. 100+%10 mm/dk. hizda en az 3 deney
yapilarak sonuglarin ortalamasi alinarak yapilacaktir.

5.2.8 pH Degeri Tayini: Mart 2020 tarihli, TS EN ISO 3071°e gore yapilacaktir.

5.2.9 Hava Sartlarina Kars1 Renk Hashg Tayini

5209.1 Ekim 2000 tarihli, TS 4460 EN ISO 105-B04 Metot-2've gore yapilacaktir.

5292 6 numarali mavi yiin referans bezi, gri skalaya gore 4 sevivesine kadar soldugunda deney
sonlandirilacaktir.

5.2.10 Evsel ve Ticari Yikamaya Karsi Renk Hashgi Tayini: Temmuz 2010 tarihli. TS EN
ISO 105-C06 Cizelge-4 A1S deney sartina gore ¢ok lifli refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

5.2.11 Siirtmeye Karsi Renk Hashg1 Tayini: Aralik 2016 tarihli TS EN ISO 105-X12'ye gére
yapilacaktir.

5.2.12 Renk Farki Tayini
5.2.12.1 D65 standart 151k kaynagi altinda bakilarak yapilacaktir.

52.12.2 Nisan 1996 tarihli, TS 423-2 EN 20105-A02 Madde 2.5.°¢ gore degerlendirme
yapilacaktir.

6 YARARLANILAN KAYNAKLAR

6.1 Teknik sartnamede yer alan atif yapilan dokiiman.

6.2 Haziran 2017 tarihli ve TEK.H:05-83 D numarah ~Yuvarlak ve Yassi Lastik™ Teknik
Sartnamesi.

6.3 Ankara Tedarik Bolge Baskanligi Laboratuvar Miidiirligi'niin 25 Kasim 2() L tanhlL
2021-261 sayili Laboratuvar Muayene Raporu. v 5 s

6.4 istanbul Tedarik Bolge Baskanhi@ Laboratuvar Miidiirligii niin I\aqlm 021 temh}‘:i
AB-0088-T 2021-284 sayili Laboratuvar Muayene Raporu. ; S
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7 EKLER
Cizelge-1: Hatalar
P SINIFLANDIRMA
HATANIN ISMI ACIKLAMA Kritik | Bilyiik | Kiicik
Patlak, delik, yirtik, kesik Herhangi bir boyutta X
Lastiklerin bastanbasa,
kenardan kenara renk Gozle gortilebilen X
degisimi (abraj) gostermesi* i
Kifli, kirli veya yagh | 1 cm? ve daha biiyiik olanlar X
bolgeler 1 cm?’den daha kiigiik olanlar X
Kenarlarda sokiik bulunmasi | G6zle goriilebilen X
Rahatsiz edici koku yaymasi | Belirgin hissedilen X
Diizgiin dokunmamislik hali
(¢0zgli ve atki kagiklari, Gozle goriilebilen X
iplik atlamast)
Elle dizeltilmesine karsin biikiilme
Biikiilme ve burulma ve burulmadan dolay: lastigin diiz X
bir yiizeyle ¢akismamasi
Doku arasina girmis yabanci Gozle goriilebilen X
madde ve elyaf
*Her 1 m ve altindaki hatalar bir hata olarak kabul edilir

Cizelge-2: Fiziksel Muayene I¢in Alinacak Numune Miktar: ve Hata Degerlendirme Kriterleri

Muayeneye Arz Flf;:iﬁi l:g::(ne Kabul Edilebilir Hata Sayisi (En Fazla)
_Olunan Parti Numune Miktari | .. i, Biiyiik+Kiigiik
Biiyiikliigii (metre) (metre) Kritik Hata | Biiyiik Hata " Hata
32-1200 32 0 1 )
1201-3200 50 0 2 7 ~
3201-10000 80 ] 3 10
10001-35000 125 2 5 14
35001-110000 200 3 7 i 21
110001-500000 315 5 10 30
500001 ve daha fazla 500 7 14 42

Cizelge-3: Laboratuvar Muayenesi i¢in Ahnacak Numune Miktar

Fiziksel Muayene icin Alinan Numune
Miktar: (metre)

Laboratuvar Muayenesi icin Alinacak

80 ve daha az 2 Adet
81-200 3 Adet
201 ve daha fazla 5 Adet




HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

HAZIRLAYANLAR

Mehthet Ali OZKLU Mustafa YILMAZ,
Milli Savunma Uzmani Tekstil Mithendisi
Tek.Hiz.Gn.Md.lugi Tek.Hiz.Gn.Md.lugii

INCELENMISTIR

Tek.Sartname S.Md.V
MS Uzm.O.DEMIRDOGEN

Tngiz YILMAZ
Tek.Std.D.Bsk.

Gn.Md.Yrd.
M.SOYKAN

Hiiseyin DUMAN
Hava Tiimgeneral
Genel Miidiir

TEK.H.:05-83 E



