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SARTNAME NO: TARIH :
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1. Bu onaylh teknik sartname, yaymm tarihinden
itibaren ylriirliige girer.

2. Bu onayli teknik sartnamenin yiiriirliikten
kaldirilma tarihi!'l: 31 Arahk 2025

3. Bu onayl teknik sartname tizerinde degisiklik
yapilamaz.

4. Kasim 2015 tarthli ve TEK.H.:05-306 no.lu
Polyester Astarlik Kumas Teknik Sartnamesi
ylrirliikten kaldirilmastir.

5. Bu onayh teknik sartname. kapak déhil toplam
8 (sekiz) sayfadan ibarettir.

(' Bu tarihten 6nce ihalesine ¢ikilmis veya sozlesmesi imzalanmis dosyalarda, “yiiriirliikten kald
uygulanmayacaktir. ‘
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1. KONU

Bu teknik sartname, MSB ihtiyaci igin satin alinacak Polyester Astarhk Kumas teknik
6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlari konu alir.

2 GENEL HUSUSLAR

2.1. Kisaltmalar
2.1.1. Kumas: Polyester Astarlik Kumas
2.2, Smiflandirma

2.2.1. Tip-1: 1/1 (bir bslii bir) bezayagi dokulu kumas
2.2.2. Tip-2: 2/1 (iki bolii bir) dimi dokulu kumasg
2.2.3. Tip-3: Besli ¢6zgii sateni dokulu kumas

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel istekler

3.1.1. Satin alinacak kumasin tipi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.2. Kalite giivence ve tirtin kalite belgelerine iliskin hususlar, yiiriirliikkteki TSK Mal Alimlar

Kalite Giivence Hizmetleri YoOnergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.3. Kodlandirma islemi, yirirlilkkteki MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi
esaslarina gore yapilacaktir.

3.2, Teknik Istekler

3.2.1. Ortak Ozellikler

3.2.1.1. Kumasin eni, kenarlar hari¢ (i¢ten ige) olmak iizere, en az ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.1.2.  Tusesi, alim esas numunesinden hissedilir derecede farklilik gostermeyecektir.
3.2.1.3.  Ahm esas numunesi ile renk tonu farklihigi, en az 4 (dért) olacaktir.

3.2.1.4. Malzeme cinsi, polyester olacaktir.

3.2.1.5. Kumasin atki ve ¢ozgii iplikleri bitkkiimsiiz, siirekli (kontinii) filament iplik olacaktir.
3.2.1.6. Yikamadan sonra boyut degisimi atki yoniinde, en fazla %2 (yiizde iki) olacaktir.
3.2.1.7.  Yikamadan sonra boyut degisimi ¢6zgii yoniinde, en fazla %3 (yiizde ii¢) olacaktir.
3.2.1.8. Evsel ve ticari yikamaya kars1 renk hasligi solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.
3.2.1.9. Evsel ve ticari yikamaya karsi renk hasligi akmada, en az 4 (dort) olacaktir.
3.2.1.10. Tere kars1 renk hashigi solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.

3.2.1.11. Tere kars1 renk hasligi akmada, en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.1.12. Sirtmeye karsi renk haslig1 kuruda, en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.1.13. Siirtmeye kars1 renk hashig yasta, en az 3-4 (ii¢ tire dort) olacaktir.

3.2.1.14. Kuru temizlemeye karsi renk hasligi solmada, en az 4-5 (dért tire bes) olacaktir.
3.2.1.15. Kuru temizlemeye karsi renk hasligi akmada, en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.1.16. pH degeri, 4,0-7,5 (dort virgiil sifir tire yedi virgiil bes) arasinda olacaktir.

3.2.1.17. Yasaklanmis azo boyarmadde igerigi, en fazla 30 (otuz) mg/kg olacaktir.

3.2.1.18. Alerjen ve kanserojen boyarmadde igerigi, en fazla 100 (yiiz) mg/kg olacaktir.

3.2.1.19. Kumas i¢in, Cizelge-1’de tamimlann yapilmis kritik, biiyiik ve kiigiik hata olarak
simflandinlan hatalar, Cizelge-2’deki hata kriterlerine gore “Kabul Edilebilir Hata™ sayilarindan
fazla olmayacaktir.

3.2.2.  Tip-1 Kumas Miinferit Ozellikleri
3.2.2.1. Dokusu, 1/1 (bir bolii bir) bezayag: olacaktir.
3.2.2.2. Birim alan kiitlesi, en az 70 (yetmis) g/m? olacaktir.

-1-
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3.2.2.3. lIplik siklig1 atkida, en az 26 (yirmi alt1) adet/cm olacaktir.

3.2.2.4. Iplik sikhg ¢ozgiide, en az 38 (otuz sekiz) adet/cm olacaktir.

3.2.2.5. Kopma mukavemeti atki yoniinde, en az 400 (dort yiiz) N olacaktir.
3.2.2.6. Kopma mukavemeti ¢zgii yoniinde, en az 700 (yedi yiiz) N olacaktir.
3.2.3.  Tip-2 Kumas Miinferit Ozellikleri

3.2.3.1. Dokusu, 2/1 (iki bolii bir) dimi olacaktur.

3.2.3.2. Birim alan kiitlesi, en az 70 (yetmis) g/m? olacaktir.

3.2.3.3. Iplik sikhg1 atkida, en az 24 (yirmi dort) adet/cm olacaktir.

3.2.3.4. Iplik sikhign ¢ozgiide, en az 37 (otuz yedi) adet/cm olacaktir.

3.2.3.5. Kopma mukavemeti atki yoniinde, en az 400 (dort yiiz) N olacaktir.
3.2.3.6. Kopma mukavemeti ¢dzgii yoniinde, en az 700 (yedi yiiz) N olacaktir.
3.2.4.  Tip-3 Kumas Miinferit Ozellikleri

3.2.4.1. Dokusu, besli ¢ozgii sateni olacaktir.

3.2.4.2. Birim alan kiitlesi, en az 170 (yiiz yetmis) g/m? olacaktir.

3.2.4.3. Iplik sikhg atkida, en az 25 (yirmi bes) adet/cm olacaktir.

3.2.4.4. Iplik sikhig1 ¢ozgiide, en az 90 (doksan) adet/cm olacaktir.

3.2.4.5. Kopma mukavemeti atki yoniinde, en az 1000 (bin) N olacaktir.
3.2.4.6. Kopma mukavemeti ¢dzgii yoniinde, en az 1500 (bin bes yiiz) N olacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar. ihale dokiimaminda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER ICIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma islemi, yiiriirlitkte olan TSK Mal Alimlari,
Denetim Muayene ve Kabul islemleri Yonergesi esaslari dahilinde yapilacaktir.

4.2. Bir defada muayeneye sunulan aym renk ve aymi tip kumaslar. bir parti olarak kabul
edilecektir.

4.3. Fiziksel muayene i¢in alinacak numune miktari, Cizelge-2’de belirtildigi gibi olacaktir.
4.4. Laboratuvar muayenesine bir takim igin alinacak numune miktar, Cizelge-3'te
belirtildigi gibi olacaktir.

4.5. Laboratuvar muayenesinde kullanilacak numuneler top baslarindan itibaren en az 1 (bir)
metre i¢eriden alinacaktir.

s. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.11 Denetim ve muayeneler, yiiriirliikte olan TSK Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve Kabul
Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

5.1.2. Yiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tim cihaz ve olgii

aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gecerliligi bulunan belge/sertifika. muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3. Alim esas numunesi, teknik sartnamede kendisine atif yapilan hususlar yoniinden gegerli
olacaktir.

5.1.4. Beyaz renkli kumaslarda, renk haslig1 6zellikleri aranmayacaktir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlari ‘

52.1.  Kumas Eni Tayini: Aralik 1998 tarihli. TS EN 1773’ gore veya fiziksel myagéne , 5.
esnasinda uygun bir dl¢ii aleti ile 6lgiim yapilacaktir. f/ R T A
5.2.2. Tuse Tayini: Alim esas numunesi ile mukayeseli, duyusal olarak (ell;)z‘lk‘bﬁ?@g(;if\“ S

'2' ’ LRSI
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yapilacaktir.

5.2.3. Renk Fark: Tayini: D65 standart 151k kayna@: altinda bakilarak, Nisan 1996 tarihli TS
423-2 EN 20105-A02 Madde 2.5.’e gore degerlendirme yapilacaktir.

5.2.4. Hata Muayenesi: Ocak 2005 tarihli TS 471 ISO 8498 numarah standartta yer alan hata
tarifleri de dikkate alinarak yapilacaktir.

5.2.5. Doku Tayini: Bir bilyiite¢ vasitasi ile ve/veya elle sokiilerek yapilacaktir.

5.2.6. Malzeme Cinsi Tayini: Mart 1986 tarihli TS 4739°a gore yapilacaktir.

5.2.7. Birim Alan Kiitlesi Tayini: Subat 1991 tarihli, TS 251 Madde-6"ya gore yapilacaktir.
5.2.8. Iplik Siklig1 Tayini: Subat 1996 tarihli, TS 250 EN 1049-2 Metot-A"ya gore vapilacaktir.
5.2.9. Iplik Ozelligi Tayini: Kumastan ¢ikarilan atki ve ¢ozgii ipliklerinin biikiimsiiz, siirekli
(kontinu) filament iplik seklinde olup olmadiklan elle ve g6z ile tayin edilecektir.

5.2.10. Kopma Mukavemeti Tayini: Haziran 2013 tarihli. TS EN ISO 13934-1"e gore
yapilacaktir.

5.2.11.  Yikamadan Sonra Boyut Degisimi Tayini
5.2.11.1. Numuneler, Aralik 2012 tarihli, TS EN ISO 3759'a gore hazirlanacaktir.

5.2.11.2. Haziran 2012 tarihli, TS EN ISO 6330 Tablo B.1 Islem No:4N"ye gore referans deterjan
3 ile Tip A makinede yikanacaktir.

5.2.11.3. Haziran 2012 tarihli, TS EN ISO 6330 Islem A’ya gore kurutulacaktir.

5.2.11.4. Boyutlardaki degisme Nisan 2012 tarihli, TS EN ISO 5077'ye gore hesaplanacaktir.
5.2.12.  pH Tayini: Mart 2020 tarihli, TS EN ISO 3071 e gore yapilacaktir.

5.2.13.  Evsel ve Ticari Yikamaya Karsi Renk Hasligi Tayini: Nisan 2012 tarihli TS EN ISO
105-C06 Cizelge-4’te belirtilen A1S deney sartina gore, ¢ok lifli refakat bezi kullamlarak
yapilacaktir.

5.2.14.  Tere Kars1 Renk Haslig1 Tayini: Haziran 2013 tarihli, TS EN ISO 105-E04°e gore ¢ok
lifli refakat bezi kullamilarak yapilacaktir.

5.2.15. Sirtmeye Karsi Renk Hashgi: Aralik 2016 tarihti, TS EN ISO 105-X12'ye gore
yapilacaktir.

5.2.16. Kuru Temizlemeye Karsi Renk Hashigi Tayini: Aralik 2011 tarihli. TS EN ISO
105-DO01°e gore ¢ok litli refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

5.2.17.  Yasaklanmis Azo Boyarmadde Igerigi Tayini: Nisan 2017 tarihli TS EN ISO 14362-1 ve
Nisan 2017 tarihli TS EN ISO 14362-3’e gore yaptlacaktir.

5.2.18.  Alerjen ve Kanserojen Boyarmadde Igerigi Tayini: Arahk 2015 tarihli, TS EN ISO
16373-2’e gore yapilacaktir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR

6.1. Teknik sartnamede atif yapilan dokiiman.

6.2. Kasim 2015 tarihli, TEK.H.:05-306 numarali “Polyester Astarpk—Kumas® Teknik
Sartnamesi. O N
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7. EKLER
Cizelge-1 Hatalar
Lo SINIFLANDIRMA
HATANIN ISMI ACIKLAMA — — -
Kritik | Biiyiik | Kiigiitk
Patlak, delik, yirtik, kesik Herhangi bir boyutta X
Doku, rapor hatalari Agikga goriilebilen X
4 (dort) cm? ve daha biiyiik X
Leke, kir veya yag
4 (dort) cm?’den daha kiigiik X
Kalin veya ince, ¢6zgii veya atki
(Kumagta 6teki ¢ozgti ve atki 45 (kirk bes) cm ve daha uzun tek tel X
tellerine gére g6zle segilebilen
daha kalin veya daha ince ¢6zgii ]
veya atki teli)(*) 45 (kirk bes) cm’den daha kisa tek tel X
- . [Kumasta 6teki ¢ozgli ve atki tellerine
(36€Z‘I$§li/§0:§ltlk\lfeya atki, gergin gore gozle segilebilen daha gevsek X
cozgu vey veya daha gergin ¢dzgli veya atki teli
Yan yana 2 (iki) ve daha fazla tel X
Cozgli veya atki kagiklart, bos 145 (yrk bes) cm ve daha uzun tek tel
¢cozgii veya atki atlamasi (*)
45 (kirk bes) cm’den daha kisa tek tel X
5 (bes) cm ve daha uzun olanlar X
Atk ilmegi (*)
5 (bes) cm’den daha kisa olanlar X
Atk egikligi Acikea goriilebilenler X
(Cozgii veya atki yonlerinden
herhangi birinde 3 (ii¢) ve daha fazla X
Kafes te{m (.).lusturdugu liafes'
(Cozgii veya atkt yonlerinden
herhangi birinde 3 (ii¢)’ten daha az X
telin olusturdugu kafes
Birkag atki ipliginin birden bosalip
Atk bosalmasi agizliga girmesinden ortaya ¢ikan X
hata
Tarak disi araliklarinin esitsizliginden
Tarak izleri dogan ¢6zgii boyundaki farkl ve X
stirekli araliklar
Strtiinme izi Acikca goriilebilenler X
Yan yana 5 (bes) ve daha fazla tel U
Nobe lizerine yerlesenler /X( el
P Yan yana 4 (dort) ve daha az tel A '
lizerine yerlesenler R

4-
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Lo SINIFLANDIRMA
HATANIN ISMI ACIKLAMA ._
Kritik | Biiyiik | Kiiciik
Havlanma Acikca goriilebilen X
Dol arasina gimis yabanet |y goritebilen X
30 (otuz) cm’den daha uzun olanlar X
Gevsek, gergin kenar, kivrik -
kenasr bogzulf kenar, ¢cekik kenar 10-30 (on tire otuz) cm arasinda X
*) ’ ’ olanlar
10 (on) cm’den daha kisa olanlar X
Boyama hatasi , 2 (iki) m’den daha kisa olanlar X
(Hatal1 boyama nedeniyle kumas
yuzeyln.de“gorulen dalgal, farkli 2 (iki) m ve daha uzun olanlar X
renkteki bolgeler)
Kumagin kiiflii olmasi veya
rahatsiz edici koku yaymasi Acikga goriilen veya hissedilen X
(naftalin kokusu harig)
Yagl atki veya ¢ozgil iplikleri 10 (on) cm ve daha uzun olanlar X
*
) 10 (on) cm’den kisa olanlar X
Toplar arasinda gri skala metoduna
gore 4-5 (dort tire bes) seviyesinden X
asa@1 seviyede renk farki olmasi
Toplar arasinda gri skala metoduna
gore 4-5 (dort tire bes) seviyesinde X
renk farki olmasi
Rengin taninan toleranslar Ayni top kumasin kanatlar arasinda .
disinda olmasi veya top basi ve top sonu arasinda gri
skala metoduna gore 4-5 (dort tire X
bes) seviyesinden asag1 seviyede renk
farki olmasi
Ayni top kumasin kanatlar1 arasinda
veya top basi ve top sonu arasinda gri X
skala metoduna gore 4-5 (dort tire
bes) seviyesinde renk farki olmasi

(*): Bu hatalar degerlendirilirken, hata uzunlugunun belirtilen hata uzunlugundan fazla olmasi
durumunda; belirtilen hata uzunlugunun her tekrar1 (kat1), bir hata kabul edilir.
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Cizelge-2 Fiziksel Muayene I¢in Alinacak Numune Miktar ve Hata Degerlendirme Kriterleri

Fiziksel Kabul Edilebilir Hata Sayisi (En Fazla)
muayene i¢in
e || |
biiyiikliigii (metre) ':I‘lll'l‘:t‘:;le Kritik Hata | Biiyiik Hata Hata
(metre)

1200 ve daha az 32 0 1 5
1201-3200 50 0 2 7
3201-10000 80 1 3 10
10001-35000 125 2 5 14
35001-110000 200 3 7 21
110001-500000 315 5 10 30

500001 ve daha fazla 500 7 14 42

Cizelge-3 Laboratuvar Muayenesi I¢in Alinacak Numune Miktar

Fiziksel Muayenede Numune Olarak Laboratuvar Muayeneleri i¢in Numune Olarak
Alian Miktar (metre) Almacak Miktar Birimi (3 metrelik numune)
80 ve daha az 2 Adet
81-125 3 Adet
126-200 S Adet
201 ve daha fazla 7 Adet =
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HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

HAZIRLAYANLAR

Milli Savunma Uzm. Milli Savunma Uzm.
MSB Tek.Hiz.D.Bsk.l1g1 MSB Tek.Hiz.D.Bsk.lig

INCELENMISTIR

Tek.Sartname $.Md.
Miih.Alb.A.CULHA

MSB Tek.Std.D.Bsk.

ONAY

14 110 12020
A7

-
s

Mustafa USTON ™
Tuggeneral: ..
MSB Tek:Hiz D5k

er



