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1. Bu onayl teknik sartname. yayim tarihinden
itibaren ylrurlige girer.

2. Bu onayl teknik sartnamenin ytirirlitkkten
kaldirtlma tarihil'!: 31 Arahk 2025

|98)

Bu onayh teknik sarthame iizerinde

degisiklik yapilamaz.

4. Aralik 2015 tarthli. TEK.H.:05-310 no.lu
Dz.K.K.hig Igin Tela Teknik Sartnamesi ve
Subat 2017 tarihli. TEK.H.:05-334 no.lu
KK.Knig lgin Tela Teknik Sartnamesi
yirtirlitkkten kaldirtlmistir.

5. Bu onayli teknik sartname. kapak dahil

toplam 11 (on bir) sayfadan ibarettir.

(1 Bu tarihten 6nce ihalesine ¢ikilmig veya s6zlesmesi imzalanmis dosyalarda. “yiriirliikten kaldirilma tarihi™
uygulanmayacaktir. g
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1. KONU

Bu teknik sartname, Tiirk Silahli Kuvvetleri ihtiyaci i¢in satin alinacak Muhtelif Tela
teknik ozelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlar konu ahir.
2 GENEL HUSUSLAR

2.1. Kisaltmalar
2.1.1. Tela: Muhtelif Tela.
2.2. Siniflandirma

2.2.1. Siniflar

2.2.1.1.  Simf-1: Dokunmus Telalar
2.2.1.2.  Simf-2: Dokusuz Yiizey Telalar
2.2.1.3.  Simf-3: Cozgiilit Orme (Rasel) Tela
2.2.2, Tipler

2.2.2.1.  Sumf-1 Tela Tipleri

2.2.2.1.1. Tip-1: Kil Tela

2.2.2.1.2. Tip-2: Yaka ve Kemer Telasi
2.2.2.1.3. Tip-3: Sanfor Tela

2.2.2.1.4. Tip-4: Kravatlik Tela

2.2.2.1.5. Tip-5: Yin Tela

2.2.2.1.6. Tip-6: Yazlik Yapiskan Bez Tela
2.2.2.1.7. Tip-7: Kislik Yapiskan Bez Tela
2.2.2.1.8. Tip-8: Kep ve Gomlek Telasi
2.2.2.1.9. Tip-9: Dustik Gramajli Yapigkan Bez Tela
2.2.2.1.10. Tip-10: Yapiskan Tela
2.2.2.1.11. Tip-11: Yapiskan Bez Tela
2.2.2.1.12. Tip-12: Bez Tela

2.2.2.2. Sinif-2 Tela Tipleri

2.2.2.2.1. Tip-1: Yapigkan Kemer Telasi
2.2.2.2.2. Tip-2: Yaka ve Manset Telast
2.2.2.2.3. Tip-3: Yapiskan Kagit Tela
2.2.2.2.4. Tip-4: Yaka Alt1 Telas:

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel istekler

3.1.1. Satin alinacak tela sinifi ve tipi ihale dokiimaminda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.2. Kalite glivence ve triin kalite belgelerine iliskin hususlar. virtrlikteki TSK Mal

Alimlari Kalite Giivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.3. Kodlandirma islemi, ytrirlikteki MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri YOnergesi
esaslarina gore yapilacaktir.
3.2. Teknik Istekler

3.2.1.  Ortak Ozellikler
3.2.1.1.  Telanin alim esas numunesi ile renk tonu farkliligi. en az 3 (iig) olacaktr.
3.2.1.2.  pH degeri, 4,0 — 9,0 (dort virgiil sifir tire dokuz virgiil sifir) arasinda olacaktir.
3.2.1.3.  Evsel ve ticari yikamaya kars1 renk hasligi solmada. en az 4 (dort) olacaktir.
3.2.1.4.  Evsel ve ticari yikamaya kars1 renk hashigi akmada, en az 4 (dort) olacaktir.
3.2.1.5.  Siirtmeye kars: renk hashigi kuruda, en az 4 (dort) olacaktir,

3.2.1.6.  Surtmeye karsi renk hasligi yasta, en az 3-4 (ii¢ tire dort) olacaktir.

3.2.1.7.  Kuru temizlemeye karsi renk hasligi solmada, en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.1.8.  Kuru temizlemeye karsi renk hashg akmada. en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.1.9.  Smf-2 Tip-1 hari¢ tela eni, kenarlar hari¢ (i¢ten i¢e) olmak iizere en
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
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3.2.1.10. Yapiskan telalar (Simf-1 Tip-3, Simif-1 Tip-6, Simf-1 Tip-7. Suuf-1 Tip-8. Simf-1 Tip-9,
Simif-1 Tip-10, Simf-1 Tip-11, Simf-2 Tip-1, Simf-2 Tip-3 ve Simt-3) fonksiyon testine tabi
tutuldugunda alt maddelerde belirtilen kusurlar goriilmeyecektir.

3.2.1.10.1. Potluk

3.2.1.10.2. Kirnisikhk

3.2.1.10.3. Telanin kumasa diizgiin yapigsmamasi

3.2.1.10.4. Yapiskan maddenin uygulanan kumas yiizeyinden digariya tagsmasi

3.2.1.11.  Yasaklanmis azo boyarmadde igerigi, en fazla 30 (otuz) mg/kg olacaktir. Bu husus
yilklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.1.12.  Alerjen ve kanserojen boyarmadde igerigi, en fazla 100 (yiiz) mg/kg olacaktir. Bu husus
yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.1.13. Telada Cizelge-1'de tamimlart yapilan ve kritik, biiyik ve kiugiik hata olarak
siniflandirilan  hatalarin  sayisi, Cizelge-2°deki hata kriterlerine gore kabul edilebilir hata
sayilarindan fazla olmayacaktir.

3.2.2. Simif-1 Tip-1 Kal Tela Miinferit Ozellikleri

3.2.2.1.  Cozgi iplikleri malzeme cinsi, pamuk olacaktir.

3.2.2.2. Atk iplikleri malzeme cinsi, £5 (arti eksi bes) tolerans dahilinde %60 (yiizde altnig)
keci kil ve %40 (yiizde kirk) akrilik veya polyester olacaktir. Atki iplikleri malzeme cinsi viiklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.2.3.  Doku, 1/1 (bir bolil bir) bezayagi olacaktir.

3.2.2.4.  Iplik siklig atkida, en az 12 (on iki) adet/cm olacaktir.

3.2.2.5. Iplik siklig1 ¢6zgiide, en az 16 (on alt1) adet/cm olacaktir.

3.2.2.6.  Birim alan kiitlesi, en az 230 (iki yiiz otuz) g/m? olacaktir.

3.2.2.7.  Kopma mukavemeti atki yoniinde, en az 480 (dort yiiz seksen) N olacaktir.

3.2.2.8.  Kopma mukavemeti ¢6zgi1 yoniinde, en az 240 (iki yiiz kirk) N olacaktir.

3.2.2.9.  Yirulma mukavemeti atki yoniinde (¢6zgii yirtilmasi), en az 40 (kirk) N olacakuir.
3.2.2.10.  Yirtilma mukavemeti ¢6zgii yoniinde (atki yirtilmasi), en az 60 (altmis) N olacaktir.
3.2.2.11.  Yikamadan sonra boyut degisimi atki yoniinde, en tazla %3 (yiizde ii¢) olacaktir.
3.2.2.12.  Yikamadan sonra boyut degisimi ¢6zgii yoniinde, en fazla %6 (yizde alti) olacaktir.
3.2.2.13. Tere karsi renk hashgi solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.

3.2.2.14. Tere kars1 renk hasligi akmada, en az 4 (dért) olacaktir.

3.2.3. Simif-1 Tip-2 Yaka ve Kemer Telasi1 Miinferit Ozellikleri

3.2.3.1.  Malzeme cinst, pamuk olacaktir.

3.2.3.2.  Doku, 1/1 (bir bslii bir) bezayag: olacaktir.

3.2.3.3.  lIplik sikhigi atkida, en az 10 (on) adet/cm olacaktir.

3.2.3.4.  lIplik sikhig1 ¢ozgiide, en az 20 (yirmi) adet/cm olacaktir.

3.2.3.5.  Birim alan kiitlesi, en az 240 (iki yiiz kirk) g/m? olacaktir.

3.23.6. Kopma mukavemeti atki yoniinde, en az 420 (d6rt yiiz yirmi) N olacaktir.

3.2.3.7.  Kopma mukavemeti ¢6zgii yoniinde, en az 680 (alt1 yiiz seksen) N olacaktir.

3.2.3.8.  Yirulma mukavemeti atki yoniinde (¢6zgii yirtilmasi), en az 18 (on sekiz) N olacaktir.
3.2.3.9.  Yirulma mukavemeti ¢ozgii yoniinde (atki yirtilmasi), en az 18 (on sekiz) N olacakuir.
3.2.3.10. Tere karsi renk hash@i solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.
3.2.3.11. Tere kars1 renk hashigi akmada, en az 4 (dort) olacakur.

3.24. Simif-1 Tip-3 Sanfor Tela Miinferit Ozellikleri

3.24.1.  Yapiskan kisim hari¢ malzeme cinsi, pamuk olacaktir.

3.2.4.2.  Doku, 1/1 (bir blii bir) bezayag: olacaktir.

3.2.43.  lIplik siklig: atkida, en az 20 (yirmi) adet/cm olacaktir.

3.2.44.  lIplik sikhig: ¢ozgiide, en az 23 (yirmi ii¢) adet/cm olacaktir.
3.2.4.5.  Birim alan kiitlesi, en az 130 (yiiz otuz) g/m? olacaktir.

3.2.4.6.  Kopma mukavemeti atki yoniinde. en az 150 (yiiz elli) N olacaktr.
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3.2.4.7.
3.2.438.
3.249.
3.2.4.10.
3.2.4.11.
3.2.4.12.
3.2.4.13.
3.2.4.14.
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Kopma mukavemeti ¢ozgii yoniinde. en az 220 (iki yiiz yirmi) N olacakur.

Yirtilma mukavemeti atki yoniinde (¢6zgil yirtilmasi), en az 2 (iki) N olacaktir.

Yirtilma mukavemeti ¢ozgii yoniinde (atki yirtiimast). en az 4 (dort) N olacaktir.
Yikamadan sonra boyut degisimi atki yoniinde. en fazla %3 (yiizde {i¢) olacaktur.
Yikamadan sonra boyut degisimi ¢ozgii yoniinde. en fazla %3 (yiizde ii¢) olacaktr.

Tere karsi renk hashig solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.

Tere karsi renk hash@i akmada, en az 4 (dort) olacakur.

Birim alandaki yapiskan nokta sayisi. alim esas numunesi ile karsilastinildifinda %10

(yiizde on)’dan daha fazla farkhilik gostermeyecektir.

3.2.5.
3.2.5.1.
3.2.5.2.
3.2.53.
3.2.5.4.
3.2.5.5.
3.2.5.6.
3.2.5.7.
3.2.5.8.
3.2.5.9.
3.2.5.10.
3.2.6.
3.2.6.1.

Simif-1 Tip-4 Kravathk Tela Miinferit Ozellikleri

Malzeme cinsi, polyester olacaktir.

Doku, 1/1 (bir bolii bir) bezayagt olacaktir.

Telanin bir yiizii tiiylendirilmis olacaktir.

iplik sikligi atkida, en az 13 (on {i¢) adet/cm olacaktir.

Iplik siklig1 ¢ozgiide, en az 16 (on alt1) adet/cm olacaktir.

Birim alan kiitlesi, en az 180 (yiiz seksen) g/m? olacaktir.

Kopma mukavemeti atki yoniinde. en az 240 (iki yiiz kirk) N olacaktir.
Kopma mukavemeti ¢6zgii yoniinde, en az 480 (dort yiiz seksen) N olacaktir.
Tere karsi renk haslig1 solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.

Tere karsi renk hasligi akmada, en az 4 (dort) olacaktir.

Simif-1 Tip-5 Yiin Tela Miinferit Ozellikleri

Malzeme cinsi, +5 (arti eksi bes) tolerans déhilinde %60 (viizde altmig) viin ve

%40 (ytizde kirk) pamuk olacaktir.

3.2.6.2.
3.2.6.3.
3.2.6.4.
3.2.6.5.
3.2.6.6.
3.2.6.7.
3.2.6.8.
3.2.6.9.
3.2.7.
3.2.7.1.
3.2.7.2.
3.2.7.3.
3.2.77.4.
3.2.7.5.
3.2.7.6.
3.2.7.7.
3.2.7.8.
3.2.7.9.
3.2.7.10.
3.2.7.11.
3.2.77.12.
3.2.8.
3.2.8.1.
3.2.8.2.
3.2.8.3.
3.2.8.4.
3.2.8.5.

Dokusu alim esas numunesindeki gibi olacaktir.

Iplik siklig1 atkida en az 14 (on dort) adet/cm olacaktir.

iplik sikligi ¢ozgiide en az 20 (yirmi) adet/cm olacaktir.

Birim alan kiitlesi, en az 225 (iki yiiz yirmi bes) g/m? olacaktir.

Kopma mukavemeti atk: yoniinde. en az 380 (ii¢ yiiz seksen) N olacaktr.
Kopma mukavemeti ¢6zgii yoniinde. en az 800 (sekiz yiiz) N olacaktir.
Tere karst renk hashgi solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.

Tere karsi renk hashgi akmada, en az 4 (dort) olacaktir.

Simif-1 Tip-6 Yazhk Yapiskan Bez Tela Miinferit Ozellikleri
Yapiskan kisim hari¢ malzeme cinsi. pamuk olacaktir.

Doku, 1/1 (bir bolii bir) bezayagi olacaktir.

Iplik sikhig1, atkida en az 12 (on iki) adet/cm olacaktir.

Iplik sikhig, ¢ozgiide en az 19 (on dokuz) adet/em olacaktir.

Birim alan kiitlesi, en az 100 (yiiz) g/m? olacaktir.

Kopma mukavemeti atki yoniinde. en az 90 (doksan) N olacaktir.

Kopma mukavemeti ¢6zgii yoniinde. en az 180 (yiiz seksen) N olacaktir.
Tere karsi renk haslii solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktr.

Tere karsi renk hashigi akmada, en az 4 (dort) olacaktir.

Yikamadan sonra boyut degisimi atki yoniinde. en fazla %3 (yiizde ii¢) olacaktir.
Yikamadan sonra boyut degisimi ¢6zgii yoniinde. en fazla %3 (yiizde {i¢) olacaktir.
Yapiskan nokta sayisi, en az 30 (otuz) adet/cm? olacaktir.
Simif-1 Tip-7 Kighk Yapiskan Bez Tela Miinferit Ozellikleri
Yapigkan kisim hari¢ malzeme cinsi. pamuk olacaktir.

Doku, 1/1 (bir bolii bir) bezayag: olacaktir.

Iplik sikligi atkida, en az 15 (on bes) adet/cm olacaktir,

Iplik sikhigi ¢ozgiide. en az 19 (on dokuz) adet/cm olacaktir.
Birim alan kiitlesi, en az 120 (yiiz yirmi) g/m? olacaktir.
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3.2.8.6. Kopma mukavemeti atki yoniinde, en az 90 (doksan) N olacaktir.

3.2.8.7. Kopma mukavemeti ¢6zgii yoniinde, en az 180 (yiiz seksen) N olacaktir.

3.2.8.8.  Tere kars1 renk hasligi solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.

3.2.8.9.  Tere kars1 renk haslig1 akmada, en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.8.10. Yikamadan sonra boyut degisimi atki yoniinde, en fazla %3 (yiizde {i¢) olacaktir.
3.2.8.11. Yikamadan sonra boyut degisimi ¢6zgii yoniinde, en fazla %3 (yiizde ii¢) olacaktir.
3.2.8.12. Birim alandaki yapigkan nokta sayisi, en az 30 (otuz) adet/cm? olacaktir.

3.2.9. Smif-1 Tip-8 Kep ve Gomlek Telast Miinferit Ozellikleri

3.29.1.  Yapigskan kisim hari¢ malzeme cinsi, pamuk olacaktir.

3.29.2. Yapiskan kismu poliamid veya polietilen olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

3.2.9.3.  Doku, 1/1 (bir bolii bir) bezayag olacaktir.

3.2.9.4. Iplik stk atkida, en az 21 (yirmi bir) adet/cm olacaktir.

3.2.9.5. Iplik sikliga ¢6zgiide, en az 21 (yirmi bir) adet/cm olacaktir.

3.2.9.6. Birim alan kiitlesi, 185+10 (yiiz seksen bes art1 eksi on) g/m? olacaktir.

3.2.9.7. Kopma mukavemeti atki yoniinde, en az 210 (iki yiiz on) N olacaktir.

3.2.9.8. Kopma mukavemeti ¢6zgii yoniinde, en az 210 (iki yiiz on) N olacaktur.

3.2.9.9. Yirilma mukavemeti atki yoniinde (¢6zgii yirtilmasi), en az 6 (alt1) N olacaktir.
3.2.9.10. Yirilma mukavemeti ¢6zgii yoniinde (atk: yirtilmasi), en az 6 (alt1) N olacaktr.
3.2.9.11. Tere kars1 renk haslig1 solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.

3.2.9.12. Tere kars1 renk hasligi akmada, en az 4 (d6rt) olacaktir.

3.2.10.  Smmf-1 Tip-9 Diisiik Gramajh Yapiskan Bez Tela Miinferit Ozellikleri

3.2.10.1. Yapiskan kisim hari¢ malzeme cinsi, pamuk olacaktir.

3.2.10.2. Yapiskan kismi poliamid veya polietilen olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

3.2.10.3. Doku, 1/1 (bir bolii bir) bezayag: olacaktir.

3.2.10.4. Birim alan kiitlesi, 100+10 (yiiz art1 eksi on) g/m? olacaktir.

3.2.10.5. Kopma mukavemeti atki yoniinde, en az 85 (seksen bes) N olacaktir.

3.2.10.6. Kopma mukavemeti ¢6zgii yoniinde, en az 240 (iki yiiz kirk) N olacaktir.

3.2.10.7. Tere kars1 renk hashig1 solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.

3.2.10.8. Tere kars1 renk haslig1 akmada, en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.10.9. Yikamadan sonra boyut degisimi atki yéniinde en fazla %3 (yiizde ii¢) olacaktir.
3.2.10.10. Yikamadan sonra boyut degisimi ¢dzgii yoniinde en fazla %7 (yiizde yedi) olacaktir.
3.2.11.  Sumf-1 Tip-10 Yapiskan Tela Miinferit Ozellikleri

3.2.11.1. Doku, Sekil-1’de belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.11.2. Yapigkan kisim hari¢ malzeme cinsi, polyester olacaktir.

3.2.11.3. Yapiskan kistm malzeme cinsi poliamid olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

3.2.11.4. Birim alan kiitlesi, 80+10 (seksen art1 eksi on) g/m? olacaktir.

3.2.11.5. Iplik siklig: atkida, en az 20 (yirmi) adet/cm olacaktir.

3.2.11.6. Iplik sikhig1 ¢ozgiide, en az 25 (yirmi bes) adet/cm olacaktir.

3.2.11.7. Kopma mukavemeti atki yoniinde, en az 400 (dort yiiz) N olacaktir.

3.2.11.8. Kopma mukavemeti ¢6zgii yoniinde, en az 500 (bes yiiz) N olacaktir.

3.2.11.9. Tere kars1 renk hasligi solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.

3.2.11.10. Tere kars1 renk haslign akmada, en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.11.11. Yikamadan sonra boyut degisimi atki y6niinde, en fazla %2 (yiizde iki) olacak: l_u;‘\
3.2.11.12. Yikamadan sonra boyut degisimi ¢6zgii yoniinde, en fazla %3 (yiizde iig) ¢ QE y
3.2.11.13. Birim alandaki yapiskan nokta say1si, en az 35 (otuz bes) adet/cm? olacalf{ﬁ'

3.2.12. Smif-1 Tip-11 Yapiskan Bez Tela Miinferit Ozellikleri

3.2.12.1. Doku, Sekil-1’de belirtildigi gibi olacaktir.
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3.2.12.2. Yapiskan kisim hari¢ malzeme cinsi, polyester olacaktir.

3.2.12.3. Birim alan kiitlesi, 655 (altmis bes art1 eksi bes) g/m? olacaktir.

3.2.12.4. Iplik sikhig atkida, en az 14 (on dort) adet/cm olacaktir.

3.2.12.5. Iplik sikhg ¢dzgiide, en az 22 (yirmi iki) adet/cm olacaktir.

3.2.12.6. Kopma mukavemeti atki yoniinde. en az 300 (ii¢ ytiz) N olacaktir.

3.2.12.7. Kopma mukavemeti ¢ozgii yoniinde, en az 300 (iig yiiz) N olacaktr.

3.2.12.8. Tere karsi renk hasligi solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.

3.2.12.9. Tere karsi renk hashgi akmada, en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.12.10. Yikamadan sonra boyut degisimi atki yoniinde, en fazla %2 (ytizde iki) olacakur.
3.2.12.11. Yikamadan sonra boyut degisimi ¢6zgii yoniinde. en fazla %3 (ytizde ti¢) olacaktir.
3.2.12.12. Birim alandaki yapiskan nokta sayisi, en az 34 (otuz dort) adet/cm? olacaktir.

3.2.13.  Sif-1 Tip-12 Bez Tela Miinferit Ozellikleri

3.2.13.1. Malzeme cinsi, pamuk olacaktir.

3.2.13.2. Doku, 1/1 (bir bolii bir) bezayagi olacaktir.

3.2.13.3. Birim alan kiitlesi, 95+5 (doksan bes arti eksi bes) g/m? olacaktir.

3.2.13.4. Iplik sikhig1 atkida, en az 9 (dokuz) adet/cm olacaktir.

3.2.13.5. [Iplik siklig1 ¢dzgiide, en az 15 (on bes) adet/cm olacaktir.

3.2.13.6. Kopma mukavemeti atki yoniinde, en az 160 (yiiz altmis) N olacaktir.

3.2.13.7. Kopma mukavemeti ¢6zgii yoniinde, en az 340 (ii¢ yuiz kirk) N olacaktir.

3.2.13.8. Yirtilma mukavemeti atki yoniinde (¢ozgii yirtilmasi), en az 12 (on iki) N olacaktir.
3.2.13.9. Yirtilma mukavemeti ¢ozgi1 yonunde (atki yirtilmast), en az 10 (on) N olacaktir.

3.2.14. Smif-2 Tip-1 Yapiskan Kemer Telas1 Miinferit Ozellikleri

3.2.14.1. Yapiskan kismi hari¢ malzeme cinsi, polyester olacaktir.

3.2.14.2.  Yapiskan kismi poliamid veya polietilen olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

3.2.14.3. Dokusu, dokusuz yiizey olacaktir.

3.2.14.4.  Tam ende birim uzunluk kiitlesi, en az 4 (dort) g/m olacakuir,

3.2.14.5. Telaeni, 58+5 (elli sekiz art1 eksi bes) mm olacaktir.

3.2.14.6. Delikler arasi mesafe, 9+2 (dokuz art1 eksi iki) mm olacaktir,

3.2.14.7. Deliklerin uzunlugu, 25+5 (yirmi bes art1 eksi bes) mm olacaktir.

3.2.14.8. Yikamadan sonra boyut degisimi en yoniinde, en fazla %5 (yiizde bes) olacaktir.
3.2.14.9. Yikamadan sonra boyut degisimi boy yoniinde, en fazla %1 (yiizde bir) olacaktir.
3.2.14.10. Tere kars1 renk hasligi solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.

3.2.14.11. Tere karst renk haslig1 akmada, en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.15. Sinif-2 Tip-2 Yaka ve Manset Telas1 Miinferit Ozellikleri

3.2.15.1. Malzeme cinsi, polyester olacaktir.

3.2.15.2.  Dokusu, dokusuz yiizey olacaktir.

3.2.15.3. Birim alan kiitlesi, en az 45 (kirk bes) g/m? olacaktir.

3.2.15.4. Kopma mukavemeti en yoniinde (imalata dik yénde). en az 40 (kirk) N olacaktir.
3.2.15.5. Kopma mukavemeti boy yoniinde (imalat voniinde), en az 90 (doksan) N olacaktir.
3.2.15.6. Yikamadan sonra boyut degisimi en yoniinde. en fazla %2 (yiizde iki) olacaktir.

3.2.15.7. Yikamadan sonra boyut degisimi boy yoniinde, en fazla %2 (yiizde iki) olacaktir.
3.2.15.8.  Tere karsi renk haslig1 solmada, en az 4-5 (dért tire bes) olacaktur.

3.2.15.9. Tere karsi renk hasligr akmada, en az 4 (dért) olacaktir.

3.2.16.  Simf-2 Tip-3 Yapiskan Kagit Tela Ozellikleri

3.2.16.1. Yapiskan kisim hari¢ malzeme cinsi, polyester olacaktir.

3.2.16.2. Dokusu, dokusuz yiizey olacaktir. ) «r"”;“
3.2.16.3. Birim alan kiitlesi, 45+5 (kirk bes art1 eksi bes) g/m? olacaktir. ¥ (’
3.2.12.4. Kopma mukavemeti en yoniinde (imalata dik yonde), en az 4 (dort) N olacal\trr. RS ;:;\.\ ,v
3.2.16.5. s N ;-:*
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Kopma mukavemeti boy yoniinde (imalat yoniinde). en az 35 (otuz bes) N ola,calmr{
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3.2.16.6. Yikamadan sonra boyut degisimi en yoniinde, en fazla %2 (ylizde iki) olacaktur.
3.2.16.7. Yikamadan sonra boyut degisimi boy yo6niinde, en fazla %2 (yiizde iki) olacaktir.
3.2.16.8. Birim alandaki yapigkan nokta sayisi, alim esas numunesi ile karsilagtirildiginda %10
(ylizde on)’dan daha fazla farklilik gostermeyecektir.

3.2.17.  Simf-2 Tip-4 Yaka Alt1 Telas1 Miinferit Ozellikleri

3.2.17.1. Malzeme cinsi, polyester olacaktir.

3.2.17.2. Dokusu, dokusuz yiizey olacaktir.

3.2.17.3. Birim alan kiitlesi, 200+10 (iki yiiz art1 eksi on) g/m? olacaktir.

3.2.17.4. Kopma mukavemeti en yoniinde (imalata dik yonde), en az 370 (ii¢ yiiz yetmis) N
olacaktir.

3.2.17.5. Kopma mukavemeti boy yoniinde (imalat yoniinde), en az 170 (yiiz yetmis) N olacaktir.
3.2.17.6. Yikamadan sonra boyut degisimi en yoniinde en fazla %2 (yiizde iki) olacaktir.
3.2.17.7. Yikamadan sonra boyut degisimi boy yoniinde en fazla %2 (yiizde iki) olacaktir.

3.2.18. Smif-3 Cozgiilii Orme (Rasel) Tela Miinferit Ozellikleri

3.2.18.1. (Cozgii iplikleri malzeme cinsi, polyester olacaktir.

3.2.18.2. Atk iplikleri malzeme cinsi, viskon olacaktir.

3.2.18.3. Dokusu, ¢ozgiilii 6rme yontemi ile olusturulmus rasel 6rgii olacaktir.

3.2.18.4. Birim alan kiitlesi, 70+10 (yetmis artt eksi on) g/m? olacaktir.

3.2.18.5. Kopma mukavemeti en yoniinde (imalata dik yonde), en az 100 (yiiz) N olacaktir.
3.2.18.6. Kopma mukavemeti boy yoniinde (imalat yoniinde), en az 80 (seksen) N olacaktir.
3.2.18.7. Yikamadan sonra boyut degisimi en yoniinde, en fazla %7 (yiizde yedi) olacaktir.
3.2.18.8. Yikamadan sonra boyut degisimi boy yoniinde, en fazla %2 (yiizde iki) olacaktir.
3.2.18.9. Tere karg1 renk haslig1 solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.

3.2.18.10. Tere karst renk hasligi akmada, en az 4 (dort) olacaktir.

33 Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER ICIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma iglemi, yiiriirliikkte olan TSK Mal Alimlan
Denetim Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslar1 dahilinde yapilacaktir.

4.2, Bir defada muayeneye sunulan, ayn1 siif, tip ve renkte telalar, bir parti olarak kabul
edilecektir.

4.3. Fiziksel muayene i¢in alinacak numune miktari, parti bilyiikliigiine gore Cizelge-2’de
belirtildigi gibi olacaktir.

4.4, Laboratuvar muayenesi i¢in alinacak numune miktann (bir takim igin), Cizelge-3’te
belirtildigi gibi olacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yiiriirliikkte olan TSK Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve Kabul
Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

5.1.2. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve olgii

aletlerinin kalibrasyonunun yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gecerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3. Teknik sartnamede istenen belgeler, iiretici firmanin kalite kontrol test raporlar/test
sonuglan veya iiriin kalite sertifikasi veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve
kurulug laboratuvarlanndan alinmig, teknik sartnamede yer alan test/analiz metotlarma gore

Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.
5.14. Beyaz renkli telalarda, renk hashg ozellikleri aranmayacaktir.

-6-
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5.1.5. Allm esas numunesi, teknik sartnamede atif yapilan hususlar yoniinden gegerli
olacaktir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlar '

5.2.1. Renk Tonu Farkhhg Tayini: D65 standart tsik kaynagi altinda bakilarak Nisan 1996

tarihli, TS 423-2 EN 20105-A02 Madde 2.5°e gore yapilacaktir.

5.2.2. pH Degeri Tayini: Mart 2020 tarihli, TS EN ISO 3071"e gore yapilacaktur.
5.2.3. Evsel ve Ticari Yikamaya Karsi Renk Hash@ Tayini: Nisan 2012 tarihli TS EN ISO
105-C06 Cizelge-4 A1S deney sartina gore ok lifli refakat bezi kullanilarak yapilacaktr.

5.2.4. Siirtmeye Karsi Renk Hashg Tayini: Arahk 2016 tarihli, TS EN ISO 105-X12'ye
gore yapilacaktir.

5.2.5. Kuru Temizlemeye Karsi Renk Hash@ Tayini: Aralik 2011 tarihli, TS EN ISO 105-
DO01°e gore ¢ok lifli refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

5.2.6. En Tayini: Aralik 1998 tarihli, TS EN 1773%e gore yapilacaktir.

5.2.7. Fonksiyon Testi: Sinif-1 Tip-3, Simf-1 Tip-6, Sinif-1 Tip-7. Suuf-1 Tip-8. Sumf-1 Tip-
9, Simif-1 Tip-10, Simf-1 Tip-11, Simf-2 Tip-1, Simf-2 Tip-3 ve Sinit-3 telalar ihale dokiimaninda
belirtilen kumasa, toleranslariyla birlikte ihale dokiimaninda belirtilen sartlarda (basing, sicakhk,
siire) fonksiyon muayenesine tabi tutulacak ve 3.2.1.10. maddesinde belirtilen kusurlarin bulunup
bulunmadig kontrol edilecektir.

52.8. Yasaklanmis Azo Boyarmadde igerigi Tayini: Nisan 2017 tarihli TS EN ISO 14362-
1 ve Nisan 2017 tarihli TS EN ISO 14362-3’e gore yapilacaktir.

5.2.9. Alerjen ve Kanserojen Boyarmadde I¢erigi Tayini: Aralik 2015 tarihli, TS EN ISO
16373-2"ye gore yapilacaktir.

5.2.10. Tekstil Malzeme Cinsi Tayini: FT-IR cihazi ve/veya Mart 1986 tarihli TS 4739’a
ve/veya 25 Nisan 2015 tarihli ve 29337 sayih Resmi Gazetede yayimlanan Tekstil Elyaf Isimleri ve
Tekstil Uriinlerinin Elyaf Kompozisyonlariyla ilgili Etiketleme ve Isaretleme Hakkinda
Yonetmelik’e gore yapilacaktir.

52.11.  Yapiskan Kissm Malzeme Cinsi Tayini: FT-IR, DSC veya literatiirdeki diger uygun
metotlarla yapilacaktir.

5.2.12. Doku Tayini: Bir buyiite¢ vasitasi ile ve/veya elle sokiilerek yapilacaktir.

5.2.13. iplik Sikhg Tayini: Subat 1996 tarihli, TS 250 EN 1049-2 Metot A'ya gre
yapilacaktir.

5.2.14. Birim Alan Kiitlesi Tayini :

5.2.14.1.  Simf-1 igin, Subat 1991 tarihli, TS 251 Madde-6"ya gore vapilacaktir.

5.2.142.  Simf-2 ve Sinif-3 i¢in, Aralik 1998 tarihli TS EN 29073-1"e gore yapilacaktur.

5.2.15. Kopma Mukavemeti Tayini :

5.2.15.1.  Smuf-1 i¢in, Haziran 2013 tarihli, TS EN ISO 13934-1"e gore yapilacaktir.

5.2.15.2.  Smmif-2 ve Simf-3 igin, Nisan 1996 tarihli, TS EN 29073-3"e gore yapilacaktur.

5.2.16. Yirtlma Mukavemeti Tayini: Nisan 2002 tarihli. TS EN ISO 13937-4’e¢ gire
yapilacaktir.

5.2.17. Yikamadan Sonra Boyut Degisimi Tayini :

5.2.17.1.  Numuneler, Aralik 2012 tarihli, TS EN ISO 3759"a gore hazirlanacaktir.

5.2.17.2.  Haziran 2012 tarihli, TS EN ISO 6330:2012(EN) Tablo B.1 Islem No:4N'ye gore
referans deterjan 3 ile, Tip A2 makinede yikanacaktir.

5.2.17.3. Haziran 2012 tarihli, TS EN ISO 6330:2012(EN)’e gore Islem A'ya gore kurutulacaktir.
5.2.17.4.  Boyut degisimi, Nisan 2012 tarihli. TS EN ISO 5077 ye gore hesaplanacaktir.

5.2.18.  Tere Karsi Renk Hashg Tayini: Haziran 2013 tarihli, TS EN ISO 105-E04’e gore ¢ok
lifli refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

5.2.19.  Tam Ende Birim Uzunluk Kiitlesi Tayini : N
5.2.19.1. Numuneler Aralik 2008 tarihli TS EN ISO 139'a gore kondisyonlandiktan é%i‘ua tg,m.,
ende en az 30 (otuz) em’lik 3 (ii¢) adet numune kesilir. & <5 ”/’ SN
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5.2.19.2.  Her bir numunenin, teknik sartnamede belirtilen degeri 6l¢ebilecek hassasivette bir tarti
ile tartilarak birim uzunluk kiitlesi bulunur. Sonuglarin ortalamasi ahnir.
5.2.20. Birim Alandaki Yapiskan Nokta Sayisi Tayini : Goz ile savilarak vapilacaktir,

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR
6.1. Teknik sartnamede atif yapilan dokiiman.
6.2. Kasim 2014 tarihli, TEK.H.:05-67 C numarali “Tela™ teknik sartnamesi.
6.3. Aralik 2015 tarihli, TEK.H.:05-310 numarali “Dz.K.K.Iig1 I¢in Tela™ teknik sartnamesi.
7. EKLER
Cizelge-1 Hatalar
‘ s Siniflandirma
Hatamn Ismi Aciklama Kritik |Bityiik Kiiciik

Cozgii veya atki kagiklart, bos Yan yana 2 (iki) ve daha fazla tel X

¢c6zgll veya atki atlamasi -

(Dokusuz yiizey telalarda 45 (kirk bes) cm ve daha uzun tek tel X
aranmayacaktir.)(*) 45 (kirk bes) cm'den daha kisa tek tel | ] X
Atki 1p11k1f:r1n1n kendi tizerinde 5 (bes) cm ve daha uzun olanlar X

kivrilarak ilmekler yapmasi

(Dokusuz yiizey telalarda 5 (bes) cm” den kisa olanlar X

aranmayacaktir.)(*)

(0zgl veya atki yonlerinden herhangi
birinde 3 (lig) ve daha ¢ok telin X
olusturdugu kates

(Cozgli veya atki yonlerinden herhangi

birinde 3 (ig¢)'ten daha az telin X
olusturdugu kafes

Kafes
(Dokusuz ylizey telalarda
aranmayacaktir.)

Atki bosalmasi
(Dokusuz yiizey telalarda
aranmayacaktir.)

Birka¢ atki ipliginin birden bosalip
agizliga girmesinden ortaya ¢ikan hata

Patlak, delik, yirtik, kesik Herhangi bir boyutta X

Hatalt boyama nedeniyle tela .
yiizeyinde goriilen dalgali, farkly 2 (iki) m"den daha kisa olanlar X
renkteki bolgeler. S
(Beyaz renkli ve kil telalarda
aranmayacaktir.)

Telanin kiiflii olmas: veya rahatsiz
edici koku yaymasi (nattalin Agikea goriilen veva hissedilen X
kokusu harig)

2 (iki) m ve daha uzun olanlar X

2 x 2 (iki garpr iki) cm ve daha biiyiik

hatalar X

Leke, ki g .
¢ irveya yag 2 x 2 (iki ¢arp1 iki) cm’den daha kii¢iik

hatalar X

(*) : Bu hatalar degerlendirilirken. hata uzunlugunun belirtilen hata uzunlugundan, fazte=edgas
durumunda; belirtilen hata uzunlugunun her tekrar: (kati), bir hata kabul edilir. ”/lf ) C \§
. .‘4"."-*“. i, s
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“izelge—2 Fiziksel Muayene icin Alinacak Numune Miktar: ve Hata Degerlendirme Kriterleri

Fiziksel Kabul edilebilir hata sayisi
Muayeneye arz olunan muayene icin (en fazla)
arti biiyiikliigi alimacak R~ N
P (mefre) numune miktar1 | Kritik hata | Biiviik hata BuyulI: ik
ata
(metre)
32-1200 32 2 3 6
1201-3200 50 3 5 10
3201-10000 80 4 7 14
10001-35000 125 6 10 20
35001-110000 200 10 14 28
110001-500000 315 14 18 36
500001 ve daha fazla 500 20 24 48

Cizelge-3 Laboratuvar Muayenesine Alimacak Numune Miktar:

Laboratuvar muayenesi i¢in alinacak numune
Fiziksel muayene icin alinan miktar miktari
(metre) (2 metrelik numune)
(adet)
80 ve daha az 2
81-200 3
201 ve daha fazla S

Sekil-1 Doku Plani
(Simif-1 Tip-10 ve Siif-1 Tip-11 Telalar i¢in)
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HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

HAZIRLAYANLAR
Onur DEMIRDOGEN m
Milli Savunma Uzmam (Tekstil Miih.) Milli Savunma Uzman (Tekstil Y.Miih.)
MSB Tek.Hiz.D.Bsk.lig MSB Tek.Hiz.1).Bsk.lig1
INCELENMISTIR

Tek.Sartname S.Md.
Miih.Alb.A.CULHA

ciz YILMAZ
Makine Mithendisi
MSB Tek.Std.D.Bsk.

ONAY

WJ:-{

o3/ /l /2039 T

N\
i‘ :'; " {\(

i

Mustafa U
Tuggeneral ‘\ & rn ni /
MSB Tek.Hiz.D. Bsk
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