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1. Bu onayli teknik sarthame, yayim
tarihinden itibaren yarirlage girer.

2. Bu onayl teknik  sarthamenin
yurirlikten kaldiriima tarihit™:
31 Aralik 2023.

3. Bu onayh teknik sartname Uzerinde,
degisiklik yapilamaz.

4. Aralik 2013 tarihli ve
TEK.H.: 06-205B numarall Cipura
Bahg Teknik Sartnamesi yurirlikten
kaldiriimistir.

5. Bu onayl teknik sartname, kapak dahil
toplam 7 (yedi) sayfadan ibarettir.

M By tarihtgn,pnce ihalesine ¢ikilmig veya stzlesmesi imzalanmig dosyalarda, “ylrurlikten kaldiriima
tarihi”:h’Ulggnﬁr,,?ﬁygvulargmayacaktlr.




TEK.H.: 06-205C

1. KONU

Bu teknik sartname, Tark Silahh Kuvvetleri ihtiyaci igin satin alinacak Gipura
Baligi teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili dier hususlar konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Tanimlar

211, Buz (Glaze): Mart 1983 tarihli TS 3908'de, “Buz Sin (glaze)’ baslidi altinda
tanimlandid gibidir.

2.1.2. Buzlama (Glazing): Mart 1983 tarihli TS 3908'de tanimlandid gibidir.

2.1.3. Cipura Bali§i: Haziran 2007 tarihli TS 6079'da tanimlandidi gibidir.

2.1.4. Gergek Dolum Miktari: Hazir Ambalajli Mamullerin Agirik ve Hacim Esasina
Gore Net Miktar Tespitine Dair Yonetmelik'te tanimlandidi gibidir.

2.1.5. Dondurulmus Cipura Balidi. Taze ¢ipura baliginin teknigine uygun olarak
-35 (eksi otuz bes) °C veya daha dusuk sicakliklarda dondurulmus halidir.

2.1.6. Hazir Ambalajli Gida: Turk Gida Kodeksi Gida Etiketleme ve Tuketicileri
Bilgilendirme Yonetmeligi'nde tanimlandig: gibidir.

21.7. Nominal Dolum Miktari: Hazir Ambalajli Mamullerin Agirlik ve Hacim Esasina
Gore Net Miktar Tespitine Dair Yonetmelik'te tanimlandigi gibidir.

2.1.8. Sofralik Cipura: Haziran 2007 tarihli TS 6079'da “Grup o6zellikleri” baghdi altinda
tanimlandigi gibidir.

2.1.9. Taze Cipura Baligi: Yeni yakalanmis veya sogukta muhafaza edilmis ve tazelik
Ozelliklerini yitirmemis gipura baligidir.

2.1.10. Yabanci Madde: Cipura bali§i disindaki (dondurulmus ¢ipura baliginda buz harig)
gozle gorulebilir her turli maddedir.

2.1.11. Teknik sartnamede tanimi yapilmayan hususlar, Haziran 2007 tarihli TS 6079'da
ve Mart 1983 tarihli TS 3908'de tanimlandigi gibidir.

2.2 Kisaltmalar

2.21. Balik: Cipura Baligi

2.2.2. Yoénetmelik: Hazir Ambalajii Mamullerin Adirik ve Hacim Esasina Goére Net
Miktar Tespitine Dair Yonetmelik '

2.3. Kapsami

2.31. Bu teknik sartname, taze ve dondurulmus sofralik ¢ipura baligini kapsar.

2.3.2. Bu teknik sartname, tutsulenmis, konserve edilmis ve islenmis ¢ipura baliklarini
kapsamaz.

2.4. Siniflandirma

24.1. Boylar

2411, Boy-1: Kuguk boy

2.41.2. Boy-2: Orta boy

241.3. Boy-3: Buyuk boy

242 Tipler

24.2.1. Tip-1: Taze Cipura Baligi

2422. Tip-2: Dondurulmus Cipura Baligi

2.43. Tip-2 Baligin Alt Tipleri

2.4.31. Alt Tip-1: Ayiklanarak Dondurulmus Cipura Balgi

243.2. Alt Tip-2: Ayiklanmadan Dondurulmus Cipura Balgi

3. ISTEK VE OZELLIKLER

31. .. Genelistekler

3.1.1,;%‘-*’"’ JE x.’{iS‘atln-allnacalg balik boyu, tipi (Tip-2 baliklarda alt tipi dahil) ve Tip-2 baliklarda
bu;f:;('gj“aze)_ bgrig net nq,iktarl lhale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
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3.1.2. Satin alinacak Alt Tip-1 baliklarin bash veya basgsiz olacagi hususu, ihale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
3.1.3. Balkk, Turk Gida Kodeksi Yénetmeligi ve Su Urunleri Yénetmeligi'nde yer alan

(Tip-2 baliklar buna ilave olarak Turk Gida Kodeksi Hizh Donduruimus Gidalar Tebligi'nde yer
alan) ve bu teknik sartnamede belirtimeyen hususlara uygun olacaktir. Bu husus, yuklenici
tarafindan gida Ureticisinin yazili beyanina dayal olarak muayenelerde Muayene ve Kabul
Komisyonuna yazil olarak taahhit edilecektir.

3.1.4. Kalite glivence ve Uran kalite belgeleri ile ilgili hususlar, yarariukte olan TSK Mal
Alimlan  Kalite Guvence Hizmetleri Yoénergesinde yer alan esaslar dahilinde, lhale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.5. Kodlandirma iglemi, yurarlikte olan MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yénergesi
esaslarina gore yapilacaktir.
3.1.6. Baliklanin islenmesi sirasinda kullanilan su, mikrobiyolojik ve kimyasal analizler

agisindan insani Tuketim Amagh Igme Sulan Hakkinda Yénetmelik hikimlerine uygun
olacaktir. Bu husus yiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2. Teknik istekler

3.21. Duyusal ve Fiziksel Ozellikler

3.21.1. Baliklar, kendine has tatta olacak, yabanci tat icermeyecektir.

3.21.2. Haziran 2007 tarihli TS 6079'da belirtiien genel ézelliklere uygun olacaktir.
3.21.3. Tip-1 baliklar, Balikgilk Uriinlerine Ait Duyusal Ozellikler ve Toplam Ugucu Bazik

Azot Limitleri Tebligi'nde baliklar (taze ve sogutulmus) icin belirtilien kabul edilebilir tazelik
kriterlerine uygun olacaktir.

3.2.1.4. Tip-2 baliklar kendine has kokuda olacak, yabanci koku igermeyecektir.

3.2.1.5. Tip-2 baliklar kendine has gorunuste olacaktir.

3.2.1.6. Tip-2 baliklar kendine has renkte olacaktir.

3.2.1.7. Tip-2 baliklara buzlama (glazing) iglemi uygulanmig olacaktir.

3.2.1.8. Boy ozellikleri, Haziran 2007 tarihli TS 6079'da belirtilen boy toleranslan

dahilinde, boyuna gére Haziran 2007 tarihli TS 6079'da, “Sofralik Cipuralarin Boy Ozellikleri”
bashg: altinda belirtilen limitlere uygun olacaktir.

3.2.1.9. Tip-2 baliklar, Haziran 2007 tarihli TS 6079’da belirtilen duyusal ve fiziksel alt tip
ozelliklerine uygun olacaktir.

3.2.1.10. Yabanci madde bulunmayacaktir.

3.2.2. Kimyasal Ozellikler

3.2.2.1. Kursun (Pb) miktar, Turk Gida Kodeksi Bulasanlar Yonetmeligi'nde balik eti igin
belirtilen limitlere uygun olacaktir.

3.2.2.2. Kadmiyum (Cd) miktari, Turk Gida Kodeksi Bulasanlar Yénetmeligi'nde balik eti
icin belirtilen limitlere uygun olacaktir.

3.2.2.3. Civa (Hg) miktan, Turk Gida Kodeksi Bulaganlar Yonetmeligi'nde balikgihk
Grtnleri ve baliklarin kas etleri igin belirtilen limitlere uygun olacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme istekleri

3.3.1. Gida ile temas eden ambalaj malzemesi, gidalarda kullanilabilir olacaktir. Bu

husus, yiklenici tarafindan gida Ureticisinin yazih beyanina dayal olarak muayenelerde
Muayene ve Kabul Komisyonuna yazih olarak taahhut edilecektir.

3.3.2. Hazir ambalajli gidanin nominal dolum miktarinin Yénetmelik kapsaminda oimasi
halinde; gercek dolum miktarlarinin kontrol sonucu, Yoénetmelik'te belirtilen esaslar dahilinde
kabul edilebilir olacaktir (Hazir ambalajli gidanin nominal dolum miktannin Y&netmelik
kapsaminda olmamasi halinde, bu istege bakiimayacaktir).

3.3.3.:.7 . Hazir ambalajh gidanin gergcek dolum miktarlarinin ortalamasi, nominal dolum

miktarindan .az olmayacaktir. (Hazir ambalajli gidanin nominal dolum miktarinin Yénetmelik
kapsaminda olmamasi halinde, bu istege bakiimayacaktir.)
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TEK.H.: 06-205C

3.34, Etiket bilgileri, Su Urunleri Yénetmeligi, Turk Gida Kodeksi Gida Etiketleme ve
Tuketicileri Bilgilendirme Yoénetmeligi ve ayrica Tip-2 baliklar igin Turk Gida Kodeksi Hizli
Donduruimus Gida Maddeleri Tebligi hUkUmlerine uygun olacaktir.

3.3.5. Gida ile temas eden ambalajlar, kapatiimis olacaktir.

3.3.6. Gida ile temas eden ambalajlar, delinmis ve/veya yirtiimis olmayacaktir.

3.3.7. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili diger hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi
gibi olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER IGIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve Muayeneler igin numune alma iglemi, ylrrlukte olan TSK Mal
Alimiari Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gére yapilacaktir.

4.2 Boyu, tipi, ambalaji, ambalaj adirhdi, son tuketim tarihi veya tavsiye edilen

tuketim tarihi, parti veya seri numarasi, Tip-2 baliklarda alt tipi ayni olan ve bir defada
muayeneye sunulan baliklar, bir parti sayilacaktir.

4.3. Numune alma islemi (gergcek dolum miktarlari ve gergcek dolum miktarlarinin
ortalamasi muayenesi harig), Haziran 2007 tarihli TS 4869'a gére yapilacaktir.

4.4 Gergek dolum miktariari muayenesi igin numune alma islemi, parti buyakluguane
gore Yonetmelik'te tahribatsiz muayene igin belirlenen esaslara gére yapilacaktir.

4.5. Gergek dolum miktarlarinin ortalamasi muayenesi icin nhumune alma iglemi, parti
buyuklugune gore Yonetmelik'te tahribatsiz muayene icin belirlenen esaslara gore yapilacaktir.

S. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yurlrlukte olan TSK Mal Alimlari Denetim, Muayene ve
Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

5.1.2. Yiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tum cihaz ve élgu

aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulugun verdigi muayene esnasinda gecerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

51.3. Teknik sartnamede istegin karsilanmasi i¢cin belgelendirme istenen hususlar igin,
ylUklenici, TSK laboratuvariarindan veya kamu kurum ve kurulus laboratuvarlarindan veya
Universite laboratuvarlarindan veya akredite edilmis yurt i¢ci veya yurt disi laboratuvarlardan
alinan analiz raporunun aslini veya raporu dizenleyen laboratuvarca onaylanmis bir suretini
muayenelerde Muayene ve Kabul Komisyonuna verecektir. Su analiz raporunun tarihi,
muayenenin yapildig: tarihin en fazla 1 (bir) yil 6ncesine ait olacaktir.

5.1.4. Baliklarin kimyasal muayenesinin Muayene ve Kabul Komisyonunca her ay, ayda
en az 1 (bir) defa olacak sekilde Muayene ve Kabul Komisyonunca belirtilen zamanlarda
yaptirilacagi hususu ihale dokiimaninda belirtilecektir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlan

5.21. Fiziksel Muayene

5.2.1.1. Tip-1 Baliklarda Duyusal Muayene: Gozle ve elle incelenerek, koklanarak ve
pisirildikten sonra tadina bakilarak yapilacaktir.

521.2. . Tip-2 Baliklarda Duyusal Muayene: Codex Stan 165-1989 (Rev.1-1995)'de

belirtilen, suya daldirarak ¢6zindurme metodu (Water Immersion Method) uygulanarak
¢6zundurildukten sonra gozle ve elle incelenerek, koklanarak ve pisirildikten sonra tadilarak
yapilacaktir.

5.2.1.3. Tip-2 Baliklarda Buzlama (Glazing) Islemi Kontroli: Gézle ve elle incelenerek,
balik ylzeyinde buz (glaze)'dan kaynaklanan plruzsuz (kaygan) yapinin olup olmadig: kontrol
edilerek yapilacaktir.

5.{’2;4'.'4,. _ - Tip-1 Baliklarda Boy Ozelliginin Muayenesi: Tartilarak ve sayilarak yapilacaktir.

:l‘) . N
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5.2.1.5. Tip-2 Baliklarda Boy Ozelliginin Muayenesi: Codex Stan 165-1989
(Rev.1-1995)'de belirtilen, suya daldirarak ¢ézindirme metodu (Water Immersion Method)
uygulanarak ¢ézundurulen baliklarda tartilarak ve sayilarak yapilacaktir.

5.2.1.6. Tip-2 Baliklarda Alt Tip Ozelliklerinin Muayenesi: Gézle ve elle incelenerek ve
koklanarak yapilacaktir.
5.2.1.7. Tip-2 Baliklarda Buz (Glaze) Hari¢ Net Miktar Tayini: EK’deki metot kullanilarak,

farkh numunelerden elde edilen “buz (glaze) hari¢” balik agirliklarinin ortalamasi alinacak ve
oranlama yoluyla toplam “buz (glaze) hari¢ net miktar’ hesaplanacaktir.

5.2.1.8. Yabanci Madde Aranmasi: Gézle ve elle incelenerek yapilacaktir.

5.2.1.9. Ambalaj Muayenesi: Gozle ve elle incelenerek ve ayrica etiketlerin etiketleme ve
isaretleme ile ilgili 6zellikleri icerip icermedikleri kontrol edilerek yapilacaktir.

52.1.91. Gercek Dolum Miktarlaninin Tayini: Y6netmelik'te “Hazir Ambalajli Mamullerin

Gergcek Dolum Miktarlarinin Kontrol” baslidi altinda belirtilen esaslar dahilinde tahribatsiz
muayene metoduna gére yapilacaktir (Tayinde gerekli olan “ambalaj daras!”, en fazla 20 (yirmi)
adet olmak Uzere duyusal muayenede agilan hazir ambalajlarin daralarinin ortalamasi alinarak
hesaplanacaktir).

5.2.1.9.2. Gergek Dolum Miktarlarinin Ortalamasi Tayini: Yénetmelik'te “Bir parti olusturan
her bir hazir ambalajli mamullerin ortalama gergek dolum miktarlarinin kontrold” baglig altinda
belirtilen esaslar dahilinde tahribatsiz muayene metoduna gére yapilacaktir.

5.2.2. Laboratuvar Muayenesi

5.221. Kimyasal Muayene

5.2.2.1.1. Kursun (Pb) Miktari Tayini: Nisan 2008 tarihli TS 3606’'ya gore yapilacaktir.
5.2.2.1.2. Kadmiyum (Cd) Miktari Tayini: Nisan 2008 tarihli TS 3606'ya gore yapilacaktir.
5.2.2.1.3. Civa (Hg) Miktar1 Tayini: Mart 2004 tarihli TS EN 13806'ya gore yapilacaktir.

5.2.2.2. Analizler, yukarida belirtilen metotlar kullanilarak veya spektrometre/
spektrofotometre, ICP spektrofotometre, Atomik Absorpsiyon, Gaz Kromatografisi, HPLC veya
teknolojik geligsmelerin paralelinde gelistirilen diger cihazlar kullanilarak da yapilabilecektir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR

6.1. Teknik sarthamede yer alan atif yapilan dokiiman.

6.2. MSB'nin Aralik 2013 tarihli ve TEK.H..06-205B sayili Cipura Baligi Teknik
Sartnamesi.

7. EKLER

BUZLAMA (GLAZING) ISLEMi UYGULANMIS TIP-2 DONDURULMUS$ BALIKLARDA
BUZ (GLAZE) HARIG NET AGIRLIK TAYIiNi

1. PRENSIP

Onceden tartim yapilmis olan buzlama (glazing) islemi uygulanmis numune, bir su
banyosuna daldinlir ve tim buz (glaze)'un erimesi (parmakla hissedilebilir sekilde)
saglanir. Yizey parazlt bir hal alir almaz; hala donuk olan numune su banyosundan
cikartihr ve kagit havlu yardimiyla su wuzaklastinlir. Bu yéntemle numunenin
¢d6ziinmesinden veya banyo suyunun numune ylzeyinde donmasindan kaynakli élgim
hatalarindan kaginilabilir.

2, ALET, EKIiPMAN VE AKSESUARLAR

- 1 (bir) g hassasiyetli terazi

- Su banyosu, sicakligi ayarlanabilir

- 20 (yirmi) cm ¢apinda ve 1 (bir) — 3 (U¢) mm agikliklara sahip yuvarlak elek
- Purizsiz ylzeyli kagit veya bez haviu

-4-
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- Donmus Grin saklama kutusu

3. NUMUNELERIN VE SU BANYOSUNUN HAZIRLANMASI

Buz uzaklastirma islemi (deglazing) kosullarinda bir standartidin saglanmasi igin Grin
sicakhidi -18 (eksi on sekiz)°C/ - 20 (eksi yirmi)°C’ye ayarlanmalidir.

- Ambalajda dondurulmus urin ile birlikte buz kristalleri ve/veya kar, mevcut olmasi
durumunda uzaklastinr.

- Su banyosundaki su miktan, dondurulmus Grinun deklare edilen agirhginin yaklasik 10
(on) katina esit olmalidir ve sicakhig 15 (on bes)°C - 35 (otuz bes)°C araliginda olacak sekilde
ayarlanmalidir.

4, BUZ (GLAZE)UN UZAKLASTIRILMASI

Onceden tartilmis olan numune su banyosuna daldirilir ve su yiizeyine gikmamasi igin
elle Uzerine bastinlir. Numune dikkatlice su banyosu iginde hareket ettirilir ve bu isleme,
numunenin yuzeyine parmak ile dokunuldugunda diz, kaygan bir yuzey yerine puriazii bir
yuzey hissedilene kadar devam edilir. Bu iglem igin gereken sire, numunenin sekline,
numunenin buyuklidine ve numunedeki buz (glaze) miktarina bagh olarak 10 (on) — 60 (altmis)
saniyedir (buz (glaze) miktarinin ¢ok olmasi durumunda sire uzayabilmektedir).

Blok olarak dondurulmus Uurlnlerde (ayrica tek tek buzlanan (glazelenen), fakat
depolama asamasinda birbirine yapisan triinlerde) su prosedir izlenir: Onceden tartiimis olan
blok veya parga uygun buyuklUkte bir elegin Gzerine yerlestirilir ve su banyosuna daldirilir.
Parmaklarla uygulanacak hafif basingla buzlanmis (glazelenmis) pargalar birbirinden ayrilir.
Hala buz (glaze) kalintilarinin mevcut olmasi durumunda kisa sureli bir daldirma daha
uygulanir.

5. BUZ (GLAZE) HARIG NET AGIRLIGIN BELIRLENMESI

Buzu (glazesi) uzaklastinlan numune, ylzeyindeki suyun bir kagit haviu yardimiyla
(basing uygulamadan) uzaklastinimasindan sonra, derhal tartiir. Bulunan deger, numunenin
buz (glaze) hari¢ net agirhgidir.

Kaynaklar:

1. Codex Standard for Quick Frozen Blocks of Fish Fillet, Minced Fish Flesh and Mixtures
of Fillets and Minced Fish Flesh (Codex Stan 165-1989 (Rev.1-1995).

2. Deniz Urinleri Sanayicileri Derneginin 16 Mart 2012 tarihli ve “Dondurulmus Balik
T.$.leri” konulu yazisi.
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