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1. KONU

Bu teknik ister ve 6zellikler satin alinacak “Iplik Yanmaz Haki” teknik &zelliklerini,
denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlar1 konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Kisaltmalar

2.1.1. Iplik: iplik Yanmaz Haki

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1 Genel Istekler

3.1.1. Satin alinacak ipliklerin miktar1, sinifi ve tipi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.1.2. Kalite giivence ve iiriin kalite belgelerine iliskin hususlar, yiiriirlikte olan TSK Mal

Alimlart Kalite Giivence Hizmetleri YOnergesinde yer alan esaslar dahilinde ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.3. Kodlandirma islemi, yiiriirliikte olan MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi
esaslarina gore yapilacaktir.

3.14. Satin alinacak iplik tek parti halinde teslim edilecektir.

3.1.5. Garanti stiresi en az 2 (iki) yil olacaktir.

3.2. Teknik Istekler

3.2.1. Ortak Ozellikler

3.2.1.1. Satin alinacak ipliklerin renk, sekil ve bi¢cim Ozellikleri icin alim esas numunesi

tutulacaktir. Satin alinacak ipligin rengi alim esas numunesindeki iplik rengi ile renk tonu
farkliligt TS 423-2 EN 20105-A02 madde 2.5.’e gore karsilastirildiginda 4-5 (dort tire bes)
seviyesinden asagi olmayacaktir. (Bu husus Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan kontrol
edilecektir.)

3.2.1.2. Satin alinacak ipliklerin malzeme cinsi meta-aramid olacaktir. (Bu husus yiiklenici
firma tarafindan akredite edilmis laboratuvarlardan alinmus test raporu ile belgelendirilecektir.)

3.2.1.3. Satin alinacak ipliklerin numarasi1 60+%5 (altmis art1 eksi yiizde bes) tex olacaktir.
(Bu husus yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.1.4. Satin aliacak iplikler 3 (ii¢) katli ve biikiimlii olacaktir. (Bu husus Muayene ve
Kabul Komisyonu tarafindan kontrol edilecektir.)

3.2.1.5. Satin alinacak ipliklerin son kat biikiimii, Z yoniinde olacaktir. (Bu husus Muayene ve
Kabul Komisyonu tarafindan kontrol edilecektir.)

3.2.1.6. Satin alinacak ipliklerin son kat biikiim sayisi, 630+%10 (alt1 yliz otuz art1 eksi yiizde
on) olacaktir. (Bu husus yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)
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3.2.1.7. Satin alinacak ipliklerin kopma mukavemeti en az 13 (on ii¢) N olacaktir. (Bu husus
yiiklenici firma tarafindan akredite edilmis laboratuvarlardan alinmis test raporu ile
belgelendirilecektir.)

3.2.1.8. Satin alinacak ipliklerin kopma anindaki uzama miktar1 %15-30 (yiizde on bes tire
otuz) arasinda olacaktir. (Bu husus yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.1.9. Yas siirtmeye karsi renk hashigi, en az 4 (dort) olacaktir. (Bu husus yiiklenici firma
tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.1.10. Kuru siirtmeye karsi renk hashigi, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir. (Bu husus
yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.1.11. Kuru temizlemeye karsi renk hasligi solmada ve akmada en az 4-5 (dort tire bes)
olacaktir. (Bu husus yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.1.12. Tere kars1 renk hasligi, solmada en az 4 (dort) olacaktir. (Bu husus yiiklenici firma
tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.1.13. Tere kars1 renk hasligi, akmada en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir. (Bu husus yiiklenici
firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.1.14. Ticari ve ev tipi yikamaya kars1 renk hasligi; akmada ve solmada en az 4-5 (dort tire
bes) olacaktir. (Bu husus yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.1.15. pH degeri, 4,0-7,5 (dort virgil sifir tire yedi virgiil bes) olacaktir. (Bu husus
yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.1.16. Ipliklerde 5.000 (bes bin ) metrede nope, bogum ve balik sayis1 toplami en fazla 7
(yedi) adet olacaktir. (Bu husus yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.1.17. Satin alinacak iplikler i¢in Cizelge-1’de tanimlar1 yapilmis kritik, biiyiik ve kiiciik hata
olarak siniflandirilan hatalar, Cizelge-2’deki hata kriterlerine gore “Kabul Edilebilir Hata”
sayilarindan fazla olmayacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme istekleri

3.3.1. Iplikler 2.500 (iki bin bes yiiz) veya 5000 (bes bin) metrelik bobinler halinde olacaktir.
Her bir bobin {izerinde, iplik numarasin1 (birimiyle beraber) ve kag¢ metre iplik oldugunu ve iplik
cinsini belirten bir yazi veya etiket bulunacaktir. Bobinlerin her biri seffaf naylon ile sarilarak her
kutuda esit miktarda bobin olacak sekilde ambalajlanacaktir. Daha sonra bu kutular agirliklart 25
(yirmi bes) kg’1 gegmeyecek sekilde karton kutulara konulacaktir. Kutularin {izerinde asagidaki
bilgiler yer alacaktir.
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Ait Oldugu Kurum : MSB AFGM Deniz Dikimevi Midiirligi
Malin Ismi . Iplik Yanmaz Haki
Firma Adi PR

Sozlesme Tar. ve No. R
Adres ve Tel. No. U
Miktar (Adet) TP

Agirlik(Briit) D
4, DENETIM VE MUAYENELER ICIN NUMUNE ALMA
4.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma islemi, yiiriirliikte olan Mal Alimlari,

Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslari dahilinde yapilacaktir.

4.2. Fiziksel muayene i¢in alinacak numune miktari, Cizelge-2’de belirtildigi gibi olacaktir.
5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yiriirlikte olan TSK Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve

Kabul Islemleri Yonergesi esaslarma gore yapilacaktir.

5.1.2. Ister ve ozelliklerde istenen belgeler, akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu
kurum ve kurulus laboratuvarlarindan alinmis teknik ister ve Ozelliklerde yer alan test/analiz
metotlarina gore hazirlanmis onayli test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Bu belge, yiiklenici
tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

5.1.3. Ister ve ozellikler kisminda yer alan taahhiitler, yiiklenici tarafindan yazili olarak
taahhiit edilecek ve muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

5.1.4. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve ol¢i
aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan firma/kurum veya kurulusun
verdigi belgeler muayene sirasinda ibraz edilecektir.

5.1.5. Alim esas numunesi, ister ve o6zelliklerde kendisine atif yapilan hususlar yoniinden
gegerli olacaktir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlar:

5.2.1. Olcii Muayenesi: Uygun bir 6lcii aletiyle yapilacaktir.

5.2.2. Sekil, Bicim ve Goriiniim Muayenesi: Gozle yapilacaktir.

5.2.3. Malzeme cinsi Tayini: FTIR spektrofotometre ile yapilacaktir.

5.24. Iplik Numaras1 Tayini: Nisan 1999 tarihli, TS 244 EN ISO 2060 Secenek-1’e gére
yapilacaktir.

5.2.5. Son Kat Biikiim Sayis1 Tayini: Ekim 2015 tarihli, TS EN ISO 2061’ e gore
yaptirilacaktir.
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5.2.6. Kopma Mukavemeti ve Kopma Aninda Uzama Miktar1 Tayini: Subat 2014 tarihli,
TS EN 1SO 2062 Metot-A gore 250+1 (iki yiiz elli art1 eksi bir) mm ¢ene araliginda, 250+5 (iki yliz
elli art1 eksi bes) mm/dk. Hizinda yapilacaktir.

5.2.7. Evsel ve Ticari Yikamaya Kars1 Renk Hashgi Tayini: Nisan 2012 tarihli, TS EN ISO
105-C06 Cizelge-4 A1 S deney sartina gore ¢ok lifli refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

5.2.8. Kuru Temizlemeye Kars1 Renk Hashigi Tayini: Aralik 2011 tarihli, TS EN ISO 105-
DO01’e gore ¢ok lifli refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

5.2.9. Siirtmeye Kars1 Renk Hashigr Tayini: Aralik 2016 tarihli, TS EN ISO 105-X12’ye
gore yapilacaktir

5.2.10. Tere Kars1 Renk Hash@ Tayini: Haziran 2013 tarihli, TS EN 1SO 105-E04’¢ gore ¢ok
lifli refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

5.2.11. ph Tayini: Mart 2020 tarihli, TS EN ISO 3071’¢ gore yapilacaktir.
5.2.12. Renk Farki Tayini:
5.2.12.1. D65 standart 151k kaynagi altinda bakilarak yapilacaktir.

5.2.12.2. Nisan 1996 tarihli, TS 423-2 EN 20105-A02 Madde 2.5.’¢ gore degerlendirme
yapilacaktir.

5.2.13. Fonksiyon Muayenesi:
5.2.13.1. Fonksiyon muayenesi, Deniz Dikimevi Midiirligiinde gerceklesecektir.

5.2.13.2. Fonksiyon muayenesi, gii¢ tutusur kumas (% 1 antistatik elyaf, geriye kalan meta-
aramid, 158+%5 g/m?, 1/1 bezayagi, atki siklig1 21 (yirmi bir) ve ¢ozgii siklig1 24 (yirmi dort)
adet/cm) tizerinde gerceklestirilecektir.

5.2.13.3. Diiz dikis makinesi ve kollu ¢ift igne makinalarinin her birinde toplamda 2.500 metre
iplik fonksiyon testine tabi tutulacaktir.

5.2.13.4. Fonksiyon testleri sirasinda ipliklerde toplam en fazla 14 (on dort) adet kopma
goriilecektir.

Cizelge-1 Hatalar

o SINIFLANDIRMA
HATANIN ISMI ACIKLAMA
KRITIK | BUYUK | KUCUK
Yag, p 'fls’ kiif ve kir Gozle goriilebilen X
lekeleri
Rahat ici kok NP .
ahatsiz edici koku Belirgin hissedilen X
yaymast
Mevcut olmayan, yanlis
_ yazilmig, tam  yazilmamuis,
Etiket okunaksiz yazilmis veya X
emniyetli bir sekilde takilmamais
etiketler

-4-
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Sargi katlarinin gevsek olmasi,
mukavemeti etkileyen veya ilk
sarim ucunun kolayca
bulunmasini engelleyen kesik, X
zedelenme,  (siirtinme  ile)

Yiizey durumu

kayma  goriilmesi,  ylizeyin
diizgiin goriinmemesi

Ipligin  kesikli veya kopuk X

Iplik devamlilig
olmas1

Uygun bir sekilde olmayan
sarimlar, sarmm sirasinda
Sarim meydana gelen kivrim, diigiim, X
karisma veya iplik sarimiin
acilmasini engelleyen kaymalar

Coziilme esnasinda  birbirine
Yapisma veya pa‘iro'r.la yapismast
sebebiyle ¢oziilme geriliminin

artmasi

Rengin taninan | Parti i¢indeki bobinler arasi renk
toleranslar disinda | farkinin  4-5 (dort tire bes) X
olmast seviyesinden asag1 olmasi

Cizelge-2 Fiziksel Muayene icin Alinacak Numune Miktar1 ve Hata Degerlendirme Kriterleri

Muayeneye arz Fiziksel muayene | Kabul Edilebilir Hata Sayisi1 (En Fazla)
olunan parti icin alinacak — — —
biiyiikliigii (Bobin | numune miktar Kritik Biiyiik Hata Biiylik-+Kiiciik
adedi) (Bobin adedi) Hata Hata

500 ve daha az 20 1 1 1
501-1200 32 1 2 3
1201-10000 50 1 3 4
10001-35000 80 2 5 6
35001-500000 125 3 7 8
500001 ve daha fazla 200 4 10 11




