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CNC PLAZMA TEZGAHI CIHAZ MONTAJI HIZMET ALIMI TEKNIK iISTER DOKUMAN!
01. KONU

Bu Teknik ister Dokiimani, izmir Tersanesi Komutanh@ biinyesinde kullanilan Yildinm
Makine markal mevcut CNC Plazma Tezgahina Filtrasyon Cihazi montajt yapiimast hizmet
alimina ait ozellikleri, kontrol ve muayene metotlanini garanti ve ilgili diger hususlar konu ahr,

02. TANIMLAR

02.01. Cihaz : Plazma, lazer ve oksilen kesim uygulamalannda agida ¢ikan duman ve tozlarin
_filtrasyonu igin &zel olarak tasarlanmis entegre fan motor gurubu ve jet pulse temizleme sistemi ile
tek kompakt yapidaki is sagiligr ve giivenligi agisindan yardime: Unitelerdir.

02.02.  Montaj : Cihazin fonksiyonlarini tamamen yerine getirebilme durumudur.
03, ISTEK VE OZELLIKLER

03.01. Montaji yapilacak cihaz adedi ve montaj yeri ahma esas dokiimanda belirtildigi gibi
‘olacaktir,

- 03.02. Yikleniciden hizmet kapsaminda yapilacak olan montaj ile ilgili servis yetki belgesi
istenmesi hususu alima esas dokiimanda belirtildigi gibi olacaktir.

53.63. EK—A’da bulunan Montaj Bildirim Formu, Idare (06 Fabrika) tarafindan tanzim edilecek
ve alima esas dokiimanin EK’'inde sunulacaktr.

03.04. Yuklenici, teklif vermeden once montaj yapilacak yeri idare tesislerinde gorerek detayl
montaj incelemesi yapacak, montaj igin gerekii yedek parca, sarf malzemesi, iscilik, takim ve
- avadanlik gibi ihtiyaclan belirleyecek, montaj yerini inceledigine iligkin idare tarafindan verilen EK-
—A’daki belgeyi onaylayarak, teklif ile birlikte sunacaktir. Bahse konu form, her bir montaj yeri icin
ayn ayr tanzim edilecektir.

03.05. EK-A'da bulunan formun “Montaj On Kesfi® kisminda belirtilen hususlar diginda kalan ve
montaj] sirasinda tespit edilen/ortaya ¢ikacak ihtiyaclar da yiklenici tarafindan giderilecek; bu
intivaclara ait yedek parca, sarf malzemesi, is¢ilik, takim ve avadanhk, montaj masraflan
yiklenicive ait olacakiw. Yiklenici bu masraflar icin idareden herhangi bir ek Ucret talebinde
- bulunmayacaktir.

- 03.06. Montaj icin kullanitacak olan her turlll yedek parca ve sarf malzemesi yeni ve
kullamimarmig olacaktir. Pargalarda kirik, catlak, kabarma, korozyon ve deformasyon olmayacaktir.

03.07. Montaj sirasinda degisimi yapilacak pargalar, cihazin ve alt bilesenierinin orifinal bigim
vg fonksiyonlarin degistirmeyecek ve bozmayacaktir.

_ 03.08. Montal esnasinda kullandacak her tirli yedek parga, sarf malzemesi, alet, ayar
ekipmam arag, gere¢ ve avadanlik yikienici tarafindan temin edilecektir.

03.09. Montaj sirasinda kullanilan pargalar ile yapiian islemler yiklenici tarafindan EK-B'de
bulunan “Montaj Sonrasi Kontrol Formu™na kaydedilerek imzalanacak, her bir cihaz icin ayn ayrni
tanzim edilen bahse konu form muayene asamasinda muayene ve kabul komisyonuna teslim
. edilecektir.

| 03.10.  Yiklenici tarafindan monta] esnasinda kullanilan pargalar muayene ve kabul
komisyonuna ibraz edilecektir.

03.11. Mohta} sirasinda gerekli nakliye iglemi ylklenici sorumiulugunda olacaktir,

- 03. 'f2 Montajt yapilan her bir cihaz fiziksel ve fonksiyonel denet:m e muayeneye tabi
_tutui caktir. R, *.. o,
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03.13, Montaj sonrasinda cihaz idareye tim ayarlan yapilmis ve calisir durumda teshim
edilecektir. Yiklenici cihazin galisir durumda oldugunu idare tesislerinde uygulamali olarak
muayene ve kabul komisyonuna gosterecektir. Calistirma esnasinda cihazin  ylrGriGkteki
isletme/emniyet/bakim talimatianina, teknik doklimanlarina ve is sagh§ ve glvenligi mevzuatiarina
riayet edilecektir.

63.44. Muayeneler sirasinda gerekli her tirlt alet, arag, gereg, ortam, test ve dlgme aleti, sarf
malzemeleri, dokiman, vyardimct personel ve muayene masraflan (TSK laboratuvarlarinda
yapiiamavan analiz ve test masraflan dahil olmak Uzere) ylikienici tarafindan temin edilecektir.

- 03.18. Muayene masraflan ile muayeneler sirasinda olugacak ig¢ilik, maizeme ve imalat
hatalari nedeniyle meydana gelebilecek kaza ve hasarlardan yiklenici sorumlu olacaktir.

03.16.  Garanti sartlan ile ilgili hususiar alima esas dokiimanda belirtildii gibi olacaktir.
03.17.  Montaj hizmeti ile ilgili diger hususlar aima esas dokiimanda belirtildigi gibi olacakir.
04. EKLER

04.01. EK-A: Montaj Bildirim ve Yerinde Inceleme Formu
0402,  EK-B: Montaj Sonrast Kontrol Formu
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/' 12022 TARIH VE 904-0000-3416-006-000-0 NUMARALI CIHAZ MONTAJI TEKNIK ISTER
POKUMANININ IMZA SAYFASIDIR.

TEKNIK iSTER DOKUMANINI HAZIRLAYANLAR
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o at Ucreth Isci De. Me.
06 Fabrika Kisim Sefi Makine Mihendisi

iNCELEYEN

lawsy

Goksel KAVAS
Mihendis Albay
Makine Grup Madorg

UYGUNDUR

7 v foog

Yetkin KOCAS
Deniz Albay
Isletme Mudard

s

LAATT

Korkut SEN . /"

Tugamiral, -

lzma:'l'ersanesf gomutam
mvw'




T.LD.NO.: 904-0000-3416-006-000-0
{12022

EK-A
MONTAJ BiL.DIRIM VE YERINDE INCELEME FORMU

Montaj Oncesi ™7

MONTAJ! YAPILACAK CIHAZ BILGILERI
Kullanicr Birim : 11 Tekne Fabrikast Yiklenici temini filtrasyon cihazi
' Markast ;
Montaij Yeri : 11 Tekne Fabrikasi Modeli
: ' Seri Nu

Montaj On Kesfi :

Yildirim Makine markalt meveut CNC Plazma Tezgah: i¢in firma tarafindan yeni temin edilen
Jet Pulse Filtre 8000m3/h filtrasyon cihazinin fiziki muayenesi yapildiktan ve fiziki muayenesi
~ sonrast kurulumuna onay verildikten sonra, filtrasyon cihazmm(Jet Pulse Filtre 8000m3/h) 11
Tekne Fabrikasinda CNC Plazma Tezgahi yakmindaki yere konuglanmasi firma tarafindan
‘saglanacaktir.

Yerine konulurken cihazin dengesinin saglandif kontrol edilecek, devrilmesinin énlenmesi igin
her tiirlit sabitleme baglantilart yapilmis olacaktr.

Filtrasyon cihazimn CNC Plazma Tezgahiun Havalandimali Kesim Masasina baglantili yeni
" hava kanal montaji yapilacaktir,

Filtrasyon cihazina eski filtre sistemine ait elektrik panosundan teknigine uygun olarak elektrik
hatts cekilmesi saglanacaktir.

Meveut hava devresinden cihaza hava devresi ¢ekilmesi saglanacaktir.
| Filtrasyon cihazi ile Plazma tezgahi arasindaki devre baglantilarinin yapilmas: sajlanacaktir.

Filtrasyon cihazs CNC Plazma Sac Kesme Tezgah: ile uyumly olarak ¢aligir hale getirilecektir.

~ *NOT: Bu kisim onarim dncesi idare (06 Fabrika) tarafindan doldurulacaktir.

BSEEKIE e L foodo tarihinde lzmir  Tersanesi

Komutanﬁtgma geterek montajt yapilacak yukanda marka/model ve seri numarasi belirtilen
makineyi ve montaj yerini 904-0000-3416-006-000-0 numarali Teknik Ister Dokimani kapsaminda

incelemistir.
- GOSTEREN GOSTEREN INCELEYEN
06 Fabrika Ustabasgi / Madird Onarnm Plan Subayi / Firma Yefkilisi

Tekne Fabrika Midird

g g~ 04
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EK-B
MONTAJ SONRASI KONTROL FORMU
Montaj Hitaminda ™°7
Yiiklenici Temsilcisi
Yikienici Adresi - Montaj Baslang:c Tarihi D /... R
_ Montaj Bitis Tarihi P Ay (U
Yifzkienici Telefonuy
Yapilan isi ler :
Lran ‘siemier Kullanilan Yedek Parga ve Malzemeler
Adi ve Parga Nu Miktar
Kullanicl imzast Yiiklenici imzasi ve Kasesi

*NOT: Bu form, montaj hitaminda yiklenici tarafindan doldurulacaktir ve Muayene ve Kabul

- Komisyonuna teslim edilecektir.
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