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CNC PLAZMA TEZGAH ONARIMI HIZMET ALIMI TEKNIK ISTER DOKUMANI
e KONU

_ Bu Teknik Ister Dokimami, izmir Tersanesi Komutanii§i binyesinde kullanidan Yildinm
- Makine markali mevcut CNC Plazma Tezgahinin bakim yapimasi hizmet alimina ait ézellikleri,
kontrol ve muayene metotlarini garanti ve ilgili diger hususlan konu alir.

0z, TANIMLAR

02.01. Tezgah : Tek bagina veya birlikte kullaniiabilen, amagcianan islevini yerine getirebilmesi
. igin gerekiyorsa bilgisayar vazilimi ile de kullanilan elekirik, elektronik, mekanik velveya optik
- galisma esaslarina sahip analiz, dlglim, test, imalat amach kullanilan malzemelerdir.

02.02.  Arniza: Tezgahin fonksiyonlarini kismen ya da tamamen yerine getirememe durumudur.

02.03. Onanm : Tezgahin fonksiyonlarini kismen ya da tamamen yerine getirememesi halinde
-arizanmn gideriimesi ve tezgahin ariza ¢ncesi fonksiyonlarina kavusturulma igleminin bltinadir.
~ Anizanin niteligine gére onarim iglerini ayar ve kalibrasyon islemi takip edebilir.

Nz, iISTEK VE OZELLIKLER

03.01.  Onarimi yapilacak tezgah adedi aiima esas dokiimanda belirtildigi gibi olacaktir.

03.02.  Yukleniciden hizmet kapsaminda yapiacak olan onarim ile ilgili servis yetki beigesi

L istenmesi hususu alima esas dokiimanda belirtildigi gibi olacaktir.

Q3;83. EK-A'da bulunan Ariza Bildirim Formu, Idare (06 Fabrika) tarafindan tanzim edilecek ve
abhma esas dokibmanin Ek’inde sunulacaktir.

03.04.  Yuklenici, tekiif vermeden énce arizal oldugu bildirilen tezgah! idare tesislerinde gérerek
detayli aniza incelemesi yapacak, arizanin gideriimesi igin gerekli yedek parca, sarf malzemesi,
~igcilik, takim ve avadanlik gibi ihtiyaglan belirleyecek, tezgahi inceledigine iligkin idare tarafindan
~verilen EK-A’daki belgeyi onaylayarak, teklif ile birlikte sunacaktir. Bahse konu form, her bir
- .tezgah icin ayr ayri tanzim edilecekdir.

03.05. EK-A'da buiunan formun “Aniza On Kesfi” kisminda belirtilen hususlar disinda kalan ve
‘onanm sirasinda tespit edilen/ortaya cikacak arizalar da yikienici tarafindan giderilecek; bu
onanmiara ail yedek parga, sarf malzemesi, is¢ilik, takim ve avadanhk, montaj masraflan
yikieniclye ait olacaktir. Yuklenici bu masraflar igin idareden herhangi bir ek Ucret talebinde
bulunmayacaktir.

© 03.06. Onanm icin kullanacak olan her tlrlli yedek parga ve sarf malzemesi yeni ve
kulianiimamg olacaktir. Pargalarda kirik, catlak, kabarma, korozyon ve deformasyon olmayacakiir.

03.07.  Onanm sirasinda degdisimi yapilacak pargalar, tezgahin ve alt bilesenlerinin orijinal bigim
ve fonksiyontarini degistirmeyecek ve bozmayacaktir.

03.08. Onanm esnasinda kullanttacak her torli yedek parca, sarf malzemesi, alet, ayar
ekipmani, arag, gereg ve avadanhik yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

03.09. Onarm sirasinda degisen parcgalar ile yapilan iglemler yiklenici tarafindan EK-B'de
bulunan “Onarim Sonrasi Kontrol Formu’na kaydedilerek imzalanacak, her bir tezgah icin ayn ayrn
" tanzim edilen bahse konu form muayene asamasinda muayene ve kabul komisyonuna teslim
-edilecektir. '

. 03.46.  Yiklenici tarafindan onarm esnasinda venisi ile degistiriimek Uzere sdkllen pargalar
muayene ve kabul komisyonuna ibraz edilecektir.

03.11. Onarim sirasinda gerekli nakliye islemi ylklenici sorumiulugunda’ oi‘acék’nr -
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_{}_..3.’_1.2'._ Onarimi yapilan her bir tezgah fiziksel ve fonksivonel denetim ve muayeneye tabi
tutulacaktir.

03.13.  Onanm sonrasinda tezgah idareye tUm ayarlan yaptimis ve calisir durumda teslim
adilecektir, Yiklenici tezgahin ¢alisir durumda oldugunu idare tesislerinde uygulamali olarak
‘muayene  ve kabul komisyonuna gdsterecektir. Calistirma esnasinda tezgahin yUr(rllikteki
igletmefemniyet/bakim talimatiarina, teknik dokiimanlarina ve is saghg: ve givenligi mevzuatlanna
- riayet edilecektir.

03.14. Muaveneler sirasinda gerekli her turl alet, arag, gereg, ortam, test ve dlgme aleti, sarf
malzemeleri, dokiiman, yardimct personel ve muayene masraflan (TSK  laboratuvariarinda
‘yapilamayan analiz ve test masraflan dahil olmak lizere) yiiklenici tarafindan temin edilecekiir.

03.15. Muayene masraflan ile muayeneler sirasinda olusacak iscilik, malzeme ve imalat
hatalarn nedeniyle meydana gelebilecek kaza ve hasarlardan yiklenici sorumliu olacaktir.

03.16.  Garanti sartlan ile ilgili hususlar alima esas dokiimanda belirtildigi gibi olacakiir.
03.17.  Onanm hizmeti lle ilgili diger hususlar ahima esas dokiimanda belirtildigi gibi olacakiir.
04.  EKLER

04.01.  EK-A: Aniza Bildirim ve Yerinde inceleme Formu

it

(4.02.  EK-B: Onarim Sonrasi Kontrol Formu a8 eers,
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/2022 TARIH VE 904-0000-3416-005-000-0 NUMARALI TEZGAH ONARIMI TEKNIK
ISTER DOKUMANININ IMZA SAYFASIDIR.

TEKNIK ISTER DOKUMANINI HAZIRLAYANLAR

_ INAR Arslan KARABEKIR
Saat Ucretli Isci De.Me.
06 Fabrika Kisim Sefi Makine Mihendisi

INCELEYEN

Gleew,

Goksel KAVAS
M{hendis Albay
Makine Grup Midtri

TTHYGUNDUR

azc\f’{ 037

Yetkin KOCAS
Deniz Albay
{sletme Midura
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EK-A
ARIZA BILDIRIM VE YERINDE INCELLEME FORMU

Onarim Oncesi N°7

Arizali Cihaz Bilgileri

Kullanici Birim . 11 Tekne Fabrikasi
3 ' Markas! » Yidirim Makine
; Aniza Bildirim Tarihi ;. 10/710/2022 Modeli '
' Seri Nu

_ Aniza On Kesf

11. Havalandirmali Kesim Masasindaki havalandirma kanali izerindeki kapaklara kumanda eden
12 adet piston yenilenecektir. Bu pistonlara kumanda eden, Kesim Kafas: Kopriistiniin yliriytisti
esnasinda tetiklenen, piston agma switchleri arizal oldugundan 12 adet arizali switch yenileri ile
depistirilecektir. Piston agma switchlerindeki pistonlara hareket saglayan pnomatik hortumlar
(vaklastk 200 metre) yenilenecektir. Aynca, piston ve switchler arasindaki pnomatik
hortumlarin rakor ve susturucular yenilenecektir.

2. Kesim Kafas: Kopritstindeki hareketli plazma torch tagtyicist yerine sabitlenecektir.

'13. CNC Plazma Tezgahmun yiiriiylis ekipmammna ait hareketli par¢alanin(kizak, rulman vb.)
vaglama ve bakimlar yapilacaktr.

*NOT: Bu kisim onarim oncesi idare (06 Fabrika) tarafindan doldurulacaktir.

FSTOKI e D T2 tarihinde  lzmir  Tersanesi
Komutanligina gelerek yukarida marka/model ve seri numarast belirtilen makineyi 904-0000-3416-
£05-000-0 numaral Teknik ister Dokiiman kapsaminda incelemistir.

CIHAZI GOSTEREN CiHAZI GOSTEREN CiHAZI INCELEYEN

06 Fabrika Ustabasgt / Mad(ri Onarim Plan Subayi / Firma Yetkilisi

Tekne Fabrika MUdir

o <2 AN
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EK-B
ONARIM SONRASI KONTROL FORMU
Onarim Hitaminda N7
| Yaklenici Temsilcisi
| Yiklenici Adresi_. Onanm Baslangic Tarhi ___ © ... foid
_ Onarnim Bitis Tarihi D [, [ oinins
Yi’zki_enici Telefonu
Yap:iah islemiler :
' - Kullanilan Yedek Parca ve Malzemeler
Adr ve Parga Nu Miktar
Kuiiamcz Imzasi - Yiiklenici Imzasi ve Kasesi

*NOT: Bu form, onanm hitaminda yUklenici tarafindan doldurulacaktir ve Muayene ve Kabul
Komisyonuna teslim edilecekdir.
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