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NUMUNEYE GORE DiSLi IMALATI
TEKNIK ISTER DOKUMANI
01.  KONU

Bu teknik ister dokUimant Tlrk Sitahlt Kuvvetleri ihtiyact igin satin alinacak “Numuneye
Gore Digli Imalati” nin teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlari
konu alir.

02. iISTEK VE OZELLIKLER
02.01. Tammiar

02.01.01. Cikma Digli: idare tarafindan yiikleniciye teslim edilecek sistem tizerinde bulunan
caligmusg, eski ve hasarl digli,

02.01.02. Idare: zmir Tersanesi Komutanhgu.
02.02. Genel istekler

02.02.01. lIstekliler tarafindan, c¢ikma digli teklif agamasindan 6nce idare tesislerinde
incelenebilecektir. Teklif veren isteklilerin ¢tkma digliyi inceledikleri kabu! edilecektir.

02.02.02. Cikma digliye ait bilgiler ve imal edilecek digli miktann alima esas dokiimanda
belirtildigi gibi olacaktir.

02.02.03. imal edilen digli lizerinde alt maddelerde belirtilen kusurlar buiunmayacaktir.
02.02.03.01. Kirik, '

02.02.03.02. Catlak,

02.02.03.03. Korozyc_m_._

02.02.04. Yukleniciye teslim edilen ¢cikma diglilerin, idare tesislerinden yiklenici tesislerine ve
yiklenici tarafindan imal edilecek digli ve ¢ikma dislinin ylklenici tesislerinden idare tesislerine
nakliyesi yiklenici sorumiulugunda olacaktir.

02.02.05. Disli imalati esnasinda, idare farafindan ylklenici tesislerinde islemlere nezaret etmek
maksath olarak personel goreviendiriimesi yapilabilecektir. Bu kapsamda yiikienici tarafindan
imalat iglemleri baslamadan 6nce idareye yazili olarak bilgi verilecektir.

02.02.06. imalatlar esnasinda kullaniacak her tirli malzeme, aparat, alet ve tezgah yuklenici
tarafindan temin edilecektir.

02.02.07. Yiklenici tarafindan kullanilan tim o&lctim cihazlan kalibrasyoniu olacak ve en az
0,01 (sifir virgtl sifir bir) mm hassasiyette oOlgim vyapabilecektir. Yiklenici bu hususu
belgelendirecektir,

02.02.08. Yiklenici AQAP Belgesi veya Kalite Yénetim Sistem Belgesine sahip olacak, bahse
konu belgeyi teklif asamasinda idareye teslim edecektir.

02.02.08. Yiklenici imal ettigi disli icin malzeme, imalat ve iscitik hatalarina kargi kesin kabul
tarihinden itibaren en az 2 (iki) yil stire ile garanti verecektir.

02.03. Teknik istekler

02.03.01. imalat yapilacak digli, ¢tkma digli esas alinarak imal edilecektir. Modut, dis sayist, dis
ustl cap, dig dibi capi, digli genisligi ve ylklenici tarafindan intivag duyulabilecek diger olgiiler,
¢tkma disli izerinden yuklenici tarafindan alinacaktir.

02.03.02. Yiklenici tarafindan digli imal edilirtken cikma dislinin asinms ve hasar goérmis
yerlerindeki &lgller dikkate alinmayacak, idarede bulunan ¢ikma diglinin ¢alistigi kisimdan &igl
alinarak imalat gerceklestirilecektir.

02.03.03. Yuiklenici tarafindan ¢ikma disli esas alinarak teknik resim hazirlanacak, émai_éié-”es‘és‘:f-

Bictler teknik resim Uzerine iglenecek, hazirlanan teknik resim imalata baslamadan idarenin™. - -
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onayina sunulacaktir. idare tarafindan onaylanan teknik resim muayene esnasinda muayene ve
kabul komisyonuna teslim edilecektir.

02.03.04. Yi{klenici, idare tarafindan teslim edilen gikma digli tizerinden malzeme analizi (kimyasal
bilesim) yaptiracak, analiz sonucuna gore imalata baglamadan &dnce secilen malzeme idarenin
onayina sunulacaktir, Yiklenici ¢ikma disli ile imal ettigi disliye ait malzeme analiz raporlarim
muayene ve kabul komisyonuna teslim edecektir.

02.03.05. Yiklenici idare tarafindan teslim edilen gikma disli ile imal ettidi disli Gzerinden ylzey
sertligi analizi yaptiracak, bahse konu analiz raporlarini muayene ve kabul komisyonuna teslim
edecektir.

02.03.06. imal edilecek diglinin imalat ve ylzey sertlestirme iglemi sonrasinda ylzey sertlik degeri,
cikma digli ylizey sertlik degerinin £%5 (arti eksi ylizde bes)'i icerisinde olacaktir.

02.03.07. 02.03.04 ve 02.03.05 maddelerinde belittilen analizler kamu kurum_ ve kurulus
laboratuvarlari veya akredite laboratuvarlar tarafindan yapiimig olacaktir.

02.04. Yiklenici tarafindan imal edilecek diglinin idareye teslim edilmesinin ardindan pargatar
boyutsal éicime tabi tutulacak, diclilerin teslim edilen teknik resimde belirtilen dlciler dahilinde
oldugu goérilecektir.

02.05. Ydiklenici tarafindan imal edilecek diglinin ylizeylerine idare imkanlarnyla tahribatsiz
muayene (Sivi Penetrant Test) yapilacak ve diglinin ylzeylerinde ylzey c¢atiagi olmadigi
gérillecektir.

02.06. Dislinin malzeme muayenesi, madde 02.03.04'te belirtiien belgeler ile yapilacaktir,

02.07. Y(klenici tarafindan imal edilen disli idare tarafindan yerine monte edilecektir. Disglinin
monte edildifi yerde uyumiu c¢alistigi, calisma esnasinda herhangi bir sikisma veya takima
olmadid gorulecektir.

02.08. Denetim ve muayeneler yurlrlikteki TSK Mal Alimian Denetim, Muayene ve Kabul
islemleri Yénergesi esaslarina gore yapilacaktir.

03. EKLER
03.01. Yoktur.
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