INVERTER SINERJIiK PULSE KAYNAK MAKINESI TEKNiK iSTERLERI

1.Makine MIG,MAG,TIG ve Elektrik ark kaynag: yapabilecek sekilde inverter tipinde imal edilmis
gazalti kaynak makinesi olacaktir.

2-Makine en az alt maddelerde yer alan iiniteleri icerecektir.

- Giig {initesi

- Su sogutma iinitesi

- Tel slirme {initesi

- Kaynak torcu (aliiminyum i¢in uygun olacaktir.)
- Tasima arabasi

3-Makinenin tel siirme {initesi makineden ayrilabilir olacaktir.

4- Elektrik jeneratorleri ile uyumlu ¢alisacaktir. Bu husus seyyar ekip aracinda fonksiyon testine tabi
tutulacaktir.

5-Makine 380 -%5 +%15 (ii¢ yiiz seksen eksi yiizde bes art1 yilizde on bes) Volt, 50+ %5 (elli art1 eksi
yiizde bes) Hz, 3 (ii¢) faz akis sebekesinde caligmaya uygun olacaktir.

6-Makine, 25 (yirmi bes) C° de 10 dakikalik ¢alisma siiresi i¢inde en az 3 dakika boyunca 400 amper
verebilmelidir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

7-Makinenin kaynak akim araligt en az 30 — 400 (otuz tire dort yliz) A araliginda kesintisiz
ayarlanabilecektir.

8.Makinenin volt ayar1 potansiyometre kontrollii olacaktir.

9.Makinen bosta ¢alisma gerilimi en fazla 80 (seksen) VDC olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
taahhit edilecektir.

10.Makinenin koruma simnifit TS 3033 EN 60529 standardina gore en az IP23S olacaktir.

11.Glig tinitesinin 6n panelinde veya tel siirme {initesinde en az alt maddelerde belirtilen elemanlar
bulunacaktir.

- Ac¢ma kapama salteri

- Malzemeye, tel capina ve gaza gore kaynak islemi segme anahtar1 veya anahtarlari
(MIG,MAG, pulse ve double (wave pulse),

- Hafizaya alma program butonu

- Sigramalari 6nleyen sistem igin ¢ikis akimi karakteristigi (ark kontrol) ayar butonu,

- Dijital ampermetre

- Dijital voltmetre

12.Makine kaynak parametrelerini kaydedilebilir nitelikte olacaktir.

13.Makine paneli {izerinden 6n gaz, baslangic akimi, ¢ikis zamani, pulse frekansi, double pulse frekansi,
ana akim, ini§ zamani, bitis akimi, son gaz 6zellikleri ayarlanabilir olacaktir.

15.Makine enkoder kontrollii tel siirme sistemine sahip olacaktir.

16.Makineye ¢ift Pulse (Double pulse) fonksiyonu yiiklenmis olacaktir.
18.Makinede uyku modu, kilitleme modu, hizli kaynak yapma modu bulunacaktir.
19.Pulse tepe akimi ve genligi ayarlanabilir olacaktir.

20.Makine ortam sicakligina gore ¢alisan fan sistemine sahip olacaktir.

21.Su sogutma iinitesinin 6zellikleri alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.

- Su sogutma {initesi, gii¢ iinitesi i¢inde veya gii¢ linitesinden ayrilabilir 6zellikte olacaktir.
- Su sogutma tinitesi, radyator, su pompasi, su deposu ve fan grubundan olusacaktir.



22.Tel slirme iinitesinin 6zellikleri alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.

- Tel siirme tnitesi 4 (dort) veya 7 (yedi) makarali olacaktir.

- Giig Unitesinden ayrilabilir olacaktir.

- Gl TUnitesi ile tel stirme tinitesi arasindaki kablo uzunlugu en az 10 (on) metre olacaktir.

- Tel sirme hiz1 1,3 (bir virgiil {i¢) metre/dakika ile 22 (yirmi iki) metre/dakika araliginda
kademesiz olarak ayarlanabilir olacaktir.

- Tel siirme tnitesi ¢elik, paslanmaz ¢elik ve aliiminyum kaynagi i¢in en az 0,8 - 1 - 1,2 mm’lik
tel ¢aplarin1 kullanabilecek kapasitede olacaktir.

23.Kaynak torcunun &zellikleri alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.

- Aliiminyum kaynag1 i¢in uygun olacaktir.

- Su sogutmali olacaktir.

- Enaz 400 (dort yiiz) A akimina dayanikl olacaktir.

- Tel besleme hortum uzunlugu en az 3 (ii¢) metre olacaktir.

- Kaynak torcunun akim, gaz, kumanda baglantilar1 tel siirme {initesine tek bir soketle
yapilacaktir.

- Soket, sokiiliip takilabilir yapida olacak, tel siirme iinitesine baglanan kablo icerisinde, torca
giden tel ve sogutma suyu hortumu ortak yapida baglanacaktir.

- Torg tetigi program degistirme 6zelligine sahip olacaktir.

24 Makinenin kontrol panelinin arka tarafinda tiip tasima platformu ile birlikte tiip baglama zinciri
bulunacaktir.

25.Makinenin 6nde 2 (iki) adet donerli, arkada 2 (iki) adet sabit dolgu lastik tekerlegi olacaktir.

26. Yiklenici tarafindan alict makamin tespit edecegi personele, tezgah ile ilgili kullanim ve bakim
konularinda Tiirk¢e olarak uygulamali egitim verilecek ve belgelendirilecektir.

27.Makine ile birlikte alt maddelerde belirtilen malzemeler, belirtilen miktarda yedek olarak
verilecektir.

- Kontak meme (aliiminyum ve gelik i¢in ayr1 ayri olarak 1 mm, 1,2 mm, 0,8 mm’lik olmak iizere
her birinden 20 (yirmi) adet)

- Nozul ( aliminyum ve c¢elik i¢in ayr1 ayri olarak 1 ve 1,2 mm’lik olmak tizere her birinden 1
(bir) adet)

- Gazdagitici (aliiminyum ve ¢elik i¢in ayr1 ayri olarak 1 ve 1,2 mm’lik olmak i{izere her birinden
1 (bir) adet)

- Spiral ( aliminyum ve ¢elik i¢in ayr1 ayr1 olarak 1 ve 1,2 mm’lik olmak {izere her birinden 1
(bir) adet)

-V kanall tel siirme makaralar1 (1 takim)

- Tel siirme dislisi (1 (bir) adet)

- Tel siirme ana dislisi (1 (bir) adet)

- Kontak meme tutucu (20 (yirmi) adet)

- Igerisinde celik spiral bulunan en az 3 (ii¢) metre boyunda tor¢ hortumu (1 (bir) adet)

- 0,8-1-1,2- (sifir virgiil sekiz tire bir tire bir virgiil iki) mm teller i¢in tel siirme makarasi (1
(bir) adet)

- Celik, demir ve krom-nikel kaynak islerinde kullanilmaya uygun en az 3 metre su sogutmali
ilave torg verilecektir.
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