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uygulanmayacaktir.
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1. KONU

Bu teknik sartname, MSB/Turk Silahli Kuvvetleri ihtiyaci i¢in satin alinacak
Aliminyum ve Aliiminyum Alagsimh Tellik Cubuk/Gubuk, Boru ve Profil teknik 6zellikierini,
denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlari konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Tanimlar

2.1.1. Profil: Uzuniugu boyunca sabit bir keside sahip; ¢ubuk, tel, boru, serit veya levhadan
farkli olan ekstrizyon ile Uretilmig Grin.

2.1.2. Ekstrizyon: Cubuk, profil, boru, tel ve diger kalin cidarli profillerin
bigimlendiriimesinde kullanilan plastik sekil verme yontemidir.

21.3. Alagim (Kalite): Aluminyum ve alasimi igin standartlara gére kimyasal alagiminin
tanimlanmig kisa gésteriligidir.

2.1.4. Ekstrizyon ve Soguk Cekilmis Cubuk: Duz boylar seklinde teslim edilen, uzunlugu

boyunca kesidi sabit, i¢i dolu, bigimlendirilmig, ¢capi 6 (alt)) mm’den buyuk olan mamuldir. Boyutlar
¢ap, uzunluk ve toleransi olarak tanimlanir.

2.1.5. Ekstrizyon ve Soduk Cekilmis Tellik gubuk: Capi 6 (alt) mm’'den kugik olan
mamiuldur. Boyutlar; ¢ap, uzunluk ve toleransi olarak tanimlanir.
2.1.6. Ekstrizyon ve Soguk Cekilmis Boru: Butin uzuniugu boyunca tek bosluklu, homojen

kalinligi ve kesiti olan i¢i bogs mamuldiar. Boyutlar; dis ¢ap ve et kalinh@i, uzunluk ve toleransi
olarak tanimianir.

21.7. Dikigsiz Boru: Birbirine gegmeli oimayan ve kenarlarin basing, ergime (kaynak) veya
mekanik kenetlenmeyle uzunlamasina birlestirmesinin olmadigi borudur. Boyutlar; dis ¢ap ve et
kalinligi, uzunluk ve toleransi olarak tanimlanir.

2.1.8. Kare Cubuk: Kesiti kare seklinde olan gubuktur. Boyutlar; iki yuz arasindaki genislik,
uzunluk ve tolerans olarak tanimianir.

2.1.9. Dikdértgen Cubuk (Lama): Kesiti dikdértgen seklinde olan gubuk. Boyutlar; genislik,
kalinlik, uzuniuk ve tolerans olarak tanimianir.

2.1.10. Altigen Cubuk: Kesiti duzgln altigen olan gubuk. Boyutlar; iki yiz arasindaki genislik,
uzunluk ve tolerans olarak tanimianir.

2.1.11. Temper: Alagima ait isil igslem, haddeleme, ekstrizyon sonucu veya farkli igslemlerle

birlikte uygulanan isil iglemler sonucunda sertlik degerinin veya s6z konusu uygulamalarin
tanimlanmasini ifade eder.(TS EN 515)

2.1.12. Esdeger (Muadillik): Birbirinin yerine gegebilen, ayni 6zellikleri karsilayabilen ve farkli
standartlarda tanimlanan malzemelerdir.

2.2, Kisaltmalar

2.21. Malzeme : Aliminyum ve Aluminyum Alasimli Tellik Cubuk/Cubuk, Boru ve Profil
22.2. ASTM : American Society for Testing and Material

223 AlSI : American Iron and Steel Instutite

2.24. ANSI : American National Standart Instutite

2.3. Siniflandirma

2.3.1. Tipler

2.3.1.1. Tip-1: Aluminyum alasimli tellik gubuk
2 Tip-2: Aluminyum alagimii yuvarlak kesitli gubuk
2313 Tip-3: Aluminyum alasimli kare kesitli gubuk
2314, Tip-4: Aluminyum alagimli dikdértgen kesitli gubuk (lama)
2.3.1.5. Tip-5: Aluminyum alasimli altigen kesitli gubuk
2316 Tip-6: Aliminyum alagimli boru (dikigsiz boru)
2.31.7 Tip-7: Aluiminyum alagimli kare profil
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23.1.8. Tip-8: Aluminyum alagimli dikdértgen profil

3. ISTEK VE OZELLIKLER
3.1. Genel istekler
3.1.1. Satin alinacak malzemenin, Cizelge-4 veya Cizelge-5'e gére kisa gosterilisi (alagimi),

TS EN 515'e gbre temperi, toleranslari ile birlikte élgtleri ve miktar ihale dokiimaninda belirtildigi
gibi olacaktir.

3.1.2. Aliminyum alasimlarinin esdegerleri (muadillik iligkisi) Cizelge-3'de belirtildigi gibi
olacaktir.
3.1.3. Malzemelerde, alt maddelerde belirtilen kusurlar olmayacaktir.

3.1.3.1. Catlak
3.1.3.2. Katmer
3.1.3.3. Korozyon

3.14. Kalite giivence ve Uriin kalite belgelerine iliskin hususlar, yurarlukteki TSK Mal
Almlan Kalite Glivence Hizmetleri Yénergesinde yer alan esaslar dahilinde ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.5. Kodlandirma iglemi, yurdrlukteki MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yénergesi
esaslarina gére yapilacaktir.

3.2 Teknik istekler

3.21. Malzeme, ekstrizyon veya soguk g¢ekim yéntemiyle imal edilmis olacaktir. Bu
hususlar yuklenici tarafindan taahhit edilecektir.

3.2.2 Malzemelerin kisa gésterilisine gére kimyasal kompozisyonu, Cizelge-4 veya Cizelge-

5'de belirtilen kimyasal kompozisyonlarda olacaktir.

3.2.3. Profillin alagim kalitesine ve temperine gére mekanik ozellikleri (gcekme, akma,
% uzama) TS EN 755-2, ASTM B221 veya ASTM B211'de belirtildigi gibi olacaktir. T4 ve T42
temperi birbirine muadil olarak degerlendirilecektir.

3.3 Ambalajlama ve Etiketleme istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda belirtildidi gibi
olacaktir. .

4. DENETIM VE MUAYENELER iGIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler icin numune alma islemleri, yararlukte olan TSK Mal Alimlart
Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yénergesi esaslari dahilinde yapilacaktir.

4.2. Muayeneye bir seferde sunulan profillerden ayni tip ve boyuttakiler bir parti
sayilacaktir.

4.3. Partinin tamami, ambalaj yéniinden g6z muayenesine tabi tutulacaktir.

4.4. Partinin tamami géz ve 6igli muayenesine tabi tutulacaktir.

4.5. Laboratuvar muayenesi igin alinacak numune miktari, Cizelge-1 ve Cizelge-2'de
belirtildigi gibi olacaktir.

4.6. Kimyasal analiz testi numunesi en fazla 25x25+0,5 (yirmi bes ¢arp yirmi beg arti eksi

sifir virgil bes) mm? boyutlarinda olacak sekilde olacaktir.

4.7. Cekme testi numunesi; TS EN ISO 6892-1'e gére laboratuvar test cihazi degeri
boyutlarinda olacaktir.
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5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yurirlikte olan TSK Mal Alimlari Denetim, Muayene ve
Kabul Islemleri Yénergesi esaslarina gére yapilacaktir.

51.2 Yiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tim cihaz ve élglu

aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdidi muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

51.3. Teknik sartnamede istenen taahhutler, yuklenicinin Uretici firma veya yetkili
temsilcisi/saticisi firma tarafindan onayli Grun teknik kataloglarina/dockimanina atif yapan yazili
taahhit olacaktir. Atif yapilan dokiiman, yazili taahhiide ek yapilacaktir. Taahhutname, muayene
esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

5.2 Yapilacak Muayeneler
5.2.1. Laboratuvar muayenesi: Teknik sartnamenin 3'incii maddesinde yer alan laboratuar
test/analizleri ile kontrol edilmesi gereken hususlar igin gerekli analizler yapilacaktir.
5.3. Denetim ve Muayene Metotlari
5.3.1. Kimyasal analiz testi, ASTM D1971, ASTM E172 veya ASTM E1251'e gore
yapilacaktir.
53.2. Mekanik 6zelliklerin testi (Cekme, akma, %uzama) ASTM E8 veya TS EN ISO 6892-
1'e gore yapilacaktir.
6. YARARLANILAN KAYNAKLAR
6.1. Teknik sartnamede atif yapilan dokimanlar.
7. EKLER
Gizelge- 1: Laboratuvar Muayenesi (Kimyasal Analiz) igin Alinacak Numune Miktar
Ekstrizyon Malzeme (Adet) Numune Miktari (Adet)
1-3 1
4-10 3
11-25 4
26-100 5
101-500 6
501 ve Uzeri 10

Gizelge-2: Laboratuvar Muayenesi (Gekme Testi) icin Alinacak Numune Miktar

Ekstrizyon Malzeme (Adet) Numune Miktari (Adet)
1-10 1
11-25 2
26-100 3
101 ve (zeri 5
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Cizelge-3: Aliiminyum Alasimlarinin Farkh Standartlardaki Esdegerleri (muadillik iliskisi)

TSE EN E-Norm SAE / AlSI/ TSE / DIN
(TS EN 573-3) ANSI
EN AW-1050 (Al 99,5) E-5 1050 Al 99,5
EN AW-1060 (Al 99,6) E-6 1060 Al 99,6
EN AW-1070 (Al 99,7) E-7 1070 Al 99,7
EN AW-1100 (Al 99,0) E-O0 1100 Al 99Cu
EN AW-2014(Al Cu4SiMg) E-21 2014 Al CuSiMn
EN AW-2024 (AlCu4 Mg1) E-24 2024 Al CuMg2
EN AW-3003 (Al Mn1Cu) E-30 3003 Al MnCu
EN AW-5005 (Al Mg1(B)) E-50 5005 Al Mg0,8
EN AW-5052 (Al Mg2,5) E-52 50562 Al Mg2,5
EN AW- 5251 (Al Mg2) E-54 5251 Al Mg2Mn0,3
EN AW-5154 (Al Mg3) E-53 5754 Al Mg3
EN AW- 6061 (Al MgSiCu) E-65 6061 Al Mg1SiCu
EN AW- 6063 (Al Mg0,7Si) E-60 6063 Al MgSi0,5
EN AW- 6351 (Al SiMg0,5Mn) E-61 6351 Al MgSi1
EN AW- 6463 (Al Mg0,7Si(B)) E-64 6463 E-Al MgSi
EN AW-7075 (Al Zn5,5MgCu) E-44 7075 AiZnMgCu1,5

Cizelge-4: Kimyasal Kompozisyon Limitleri (%) (AIS/SAE/ANSI)

Diger Elementler

ALASIM Si Cu Cr in Ti Al
4 Fe Mn Mg Herbiri  Toplam !

1060 e 035 eX et 003 003 008 003 53¢ .03 ) 29 €0 min’
100 0.95 5i + Fa COE-320 005 . . 310 008 018 96,00 min'
214 DER1Z 07 39-50  040-12 020-0B 010 025 0.15% 0.05° 515 remaindir
2024 0L 0.50 5848 030-092 12418 090 025 1.35% . pa5% 0.15 remainder
9 020 030 5868 02004 0w o1Q OO2-010 0o3-015 0osR a5 reMAinget
003 o5 0y G020 10-15 RLs] 005 018 rermangee
Abclad 303 . W Clad with 7072 atay . . . .

3004 0.50 o7 025 10046 (813 625 . 3.05 215 rermainder
%102 G40 (4 210 005-0.40 . .50 010 005 518 rRrnaingdir
s053 025 040 GG 9.10 22-28 015035 £10 o5 G615 remainger
5083 546 LR AT D40-10  40-49 ODE025 635 015 n a5 315 remainder
5686 0.40 Q56 010 02037 1545 005025 0625 035 305 918 rernainder
5154 331 6.40 510 0.10 3139  015-035 020 020 008 GRE ronaindir
454 D24 40 .16 030-10  2.4-30 005020 025 020 045 518 ramainger
5456 25 G40 010 050-10 47-55 Q0020 025 020 005 GRE rarmainder
G005 DE-GY (35 10 Q10 G408 D10 IR L] 040 045 515 rermainder
GOOEA G809 035 30 050 FAGT 03 620 10 305 615 rernaindger
BB GH-0E G10-030 610 010 G506 08 018 AT 005 318 remainder
GOR1Y CAa-08 07 G15040 D15 08-12  QM-035 025 015 005 .45 RNAInget
6063 D2-0K 0 210 010 GAE-GS 040 LRE] 230 a0s 213 remaindor
BOEE 0818 (50 G52 0Bt 0814 040 0925 020 e .45 remainder
BOTD 106-17 050 G504 03010 0512 O30 625 015 505 0.8 remaindet
EORD 07-13 050 510 G40-18  0E-12 025 00 010 a5 415 RNy
6105 G610 D35 GG 215 04%-G8 040 R L] 0.0 345 9,45 rernninger
£162 S4B (50 3.20 010 0.7-4.1 D40 025 0.10 G405 .15 remainder
5262 D40-08 07 G50 40 015 0842 00014 625 iR -4 305k 335" romainder
6351 OF-13 U5 510 04008 04008 020 0.20 a0 15 tornainger
5463 D06 035 0 005 0.45-0% [ 045 3.5 NI
6560 DI-DT 0020 005020 D20 DE-0E D05 815 010 . 403 G185 romainder
05 045 040 A0 Q20-07  10-18 O0E-020 40-50 001506 305¢ Q15 fomainger
liyscad I 10 010 010 . 0813 ) famaindir
TS 040 60 12-20 030 21-2% GIB-026 S$1-6.1 020t o a5 915 RN
6 015 0,30 0311 005 9814 1252 005 0.0% o057 218 ramaindis
729 015 0.30 CE0-08 010 1320 010 4252 005 0.0 0.05< 0,15 remainder
b2k7:] (a0 (1,80 1624 030 2.4-41 GAB-048 6373 02 . 045 .15 romaindar

Aralik belirtiimeyen tek rakamiar maksimum degeri ifade eder.

Remainder: Kalan
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