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21.7.1.

CNC FREZE TEZGAHI TEKNIK OZELLIKLERI
Stok No: 341727THD46892

GENEL HUSUSLAR
Tanimlar
Absoiute ve incremental: Mutlak ve eklemel
Ethemet: Kopri lletsim
Kompenzasyon: Dizeltme
Linear Dogrusal
Mirror image: Smetnk
Sing'e biock: Tek biok
Tool offset Takim kaymasi
Built-n: Yerlesik, gomme tip
Direct Drive: Devrini dogrudan dodruya motordan alma
Kisaltmalar
Tezgah: CNC Freze Tezgah
CAD. Bigssayar Destekl Tasanm (Computer Aided Desing)
CAM: Bigisayar Desteks Imalat (Computer Aided Manufacturing)
CNC: Bilgisayar Destekli Sayisal Kontrol (Computer Numeric Control}
LCD; Srwi Knistal Ekran {Liquid Crystal Display)
GEB: (Gga Byte
ISTEK VE OZELLIKLER

Genel isteklor

Tezgahin montaji ve mentaj yerinin hazirlanmasi ile ilgili tOm hususlar yuklenici firma
tarafindan yapilacaktir,

Tezgah, Freze attlyesine monta) edlecek ve sofuima snvisi lave edilip caligir haide teshim edilecekrr,
Mantaj icn gerekli malzemelerden (Pano e tezgah aras: badlant) igin gig kablosu, kagak akim rolesi,
salter vb.) ylklenici firma sorumlu olacaktir

Yuklenici firma tarafindan tezgah ile birlikte kullamm kilavuzu, bakim-onanm katalogu,
mekanik, hidrolik, elektrik ve elektronik sistemiere ait badlant gemalan ve hata kedlanmn
aciklamalan basih ve CD ertaminda Tlrkge veya Ingilizce olarak 2 (Iki) ‘'ser nOsha halinde
Gcrelsiz clarak venlecektir

Tezgah (zennde emniyet kaz isaret ve yazilan Tirkce yazlacakbr,

Yiklenici, tezgahta kullanilan lisansh yaziimlann (software, firmware) guncel olan en son sdnimilenni
CD veya DVD ortaminda verecehktr.

Yuklenici, tezgdh kabulinden sonra tezgahin bakim, oranm ve kullanimasi konulannda en az 5 (beg)
i5 gUnd slreyle Ooetsz olarak egtim veracaktic

Istekider bizzat Orefici kurulug oimalan halinde, kendi adlanna alnmig olan agafida belrblen
belgelerden herhangi birisinin aslini veya noter tasdiki suretini kabul muayenes: asamasinda Muayene
Komisyonuna vereceklerdir.

Imatate Firma ; AQAP sensi veya Tirk Akreddtasyon Kurumu (TURKAK) tarafindan akredte edimis
kurulusglardan veya TSE'den alinan [S0-8001 sernsi Kalte Sistermn Yanetim Belgesi veya Uluslararas:
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Akreditasyon Forumu (infemational Accredtation Forum-lAF) Kargiikh Taninma Anlagmasinda yer
alan ulusal akredtasyon kurumiannca akredte edimis kurulug tarafindan venlen 1S0-5001 sensi Kalte
Sistem Yonetm BelgesiSertfikalanndan herhangi birine sahip olacaktir.

21.7.2. |stekliler bizzat Greticl kurulus oimayp, ihale konusu malzemelern Oretal kurulugunun temsdes) olarak
ihaleye katimalan halinde ise yukanda belitien ve Gretcye at kalte glvence sisterm: belgelennden
birini kabul muayenes: asamasinda muayene komisyonuna vereceklerde. llave olarak retcden
alinan ve “Creticinin belgelenni kullanmaya ve Grininl satmaya yetis olduguna dair” beigey de kabul
muayenesi asamasinda muayene KDmsyonuna verecekiends.

2.2. Teknik istekler

2.21. Tezgah, Ugeksen CNC Freze Texgahi dikey iglem merked olacakdir.

2.22. Asafidaki hususlar yOklenici tarafindan yazih olarak taahhut edilecektir.

2.2.2.1. Tablanin tasiyablecedi maksimum is parcas: agirigi en az 1200 kg olacakr

2.2.2.2. Tezgah dokim govdel olacaktir.

2.2.2.3. Tezgahin talas kaldimma slemien esnasindaki XY, Z eksenlennin maksimum lerleme hizian, en az 15
(on bes) m/dak olacaktr.

2.2.2.4. Tablanin bosta lereme hizi X ve Y eksende en az 35 (ohuz beg) midak. Z ekseninde en az 30 (otuz)
midak olacakdir

2.2.2.5, |5 mili moter glcl en az 15 {on bes) KW olacakbir

2.2.2.6. ls mili torku en az 70 (yetmis) devidak olacaiktr

2.2.2.7. ls mili Buit-in veya Direct Drive dzelligine sahip olacakir,

2.2.2.8. Pozsyonlama hassasiyeti, en faza 0,004 (sifir virgUl sifir sifir gort) mm olacakdr.
2.2.2.9, Tekrarlama hassasiyet, en fazia 0,002 (sir virgll sifir sifir k) mm olacaktr.
2.2.2.10. Tezgah X Y Z eksenlen ineer cetveli veya molor encocdedd clacaktir

2.2.2 11, Tezgah Uzenndek kizaklar lineer kzak olacaktr

2.2.212. Tezgahta otomatik talom bayu dlgme ve parga digme probu olacaktir, Prob hassasiyeti en fazla
0.001 (siir virgll sefir sdir bir) mm ofacakdir.

2.23. X eksen hareketi en az 1300 (bin Og yiz) mm. Y ekseni hareketi en az 700 (vedi yiz) mm, Z ekseni
hareket en az 700 (yed yiz) mm olacakhir

224, Tezgah, 5 milignden hava Ofleme sistemine sahip olacaktir,

2.25. Tezgahta sofutma sislemi olacakdir,

2.26. Tezgahta is mill sodutmal olacasdr,

2.2.7. Tabla tlcllen en az 1450 x 700 (bin dart ylz el garpl yed yuz) mm clacasbr.

2.28. |5 mil devr en az 10000 (on bin) dev/dak olacakdr.

229, |smi kondi BT 40 olacaldr,

2.2.10. Tezgahta en az 24 (yirmm dort) takima sahip otomatik takim degestnicl sistem olacaktr

2.2.11. Tezgahun, otomatk merkez yadlama sstemi olacaktir,

2.212. Tergahta sojutma snisi va yad aynsting sistern olacakbr

2.213. Tezgahin galisma genfimi, 380 + % 10 (0g ylz seksen arh eksi yizde on) V AC, frekans: 50 £ %5 (el
artl eks: yizde bes) Hz olacatktr

2.214. Tergah:n ana ging salten devre kesicil olacakdr.

2.215. Tezgahin galisma bas:inc, en fazla 6 (alh) bar clacakdr.

2.2.16. Tezgahta, hava ve sofulma sivis: tabancasi olacaktir,

2.2.17. Tezgaha monte edimis olarak lalas konveyoru ve tekerieid talag kovas venlecekdr.
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2.2.18. Tezgshta seyyar olarak kullandacak el arki olacaktir

2.2.19, Tezgahta kabin igi talag yikama sistemi olacakbr

2.2.20. Tezgahta kabin ig en az 24 (yirmi dort ) anma geniminde i aydiniatma ve alanm-kaz lambalan
olacaktr,

2.2.21, CAM (Compuier Aided Manufacturing-Bigisayar Destekl Uretm) programini tezgah programina
donistirmek amaciyla, tezgah ve CAM ( Unigraphics NXE) programiyla uyumiu son iglemc program:

(postprocessor) venlecektic
2.2.22. Tezgah CNC kontrol Gnitesi, XY Z eksenlerini strekl kontrol edecek ve alt madde'erde belirtlen

dzelikiere sahip olacaxtr

2.2221. CNC kontrol Gndesi en az 15 (on bes) ing renki LCD veya dokunmatik ekran panele sahip olacaktir

22222 CNC kontrol Untesinde exsenlen manuel olarak kontrol edebilme dzelid olacaktr.

2.2.223. CNC kontrol Gndesinin komut verieblden en kilglk sayisal deden en fazla 0.001 (sifir virgdl sifir sthr
bir) mm olacaktr. Bu husus yUklenici tarafindan yazih olarak taahhit edilecekdr.

22224, Tezgahin en az 1 (bir) adet USB 2 0 ging'glos arabinm: ve en az 1(br) adet S0 kart okuyucusy
olacakdr.

22225 [Enar4(dor) GBIk hafza kart tezgahia birlikte veniecekdr.

2.2226. Dairesel ve agsal delik delme dzelli§i olacaktir

2.2.227. Inchve metnk programlama yaplabdr olacaktr

22228 Koordnat kiglitme ve blyultme yapacaklir,

22229, Absolute ve incremental tanimlamal olacaklir

2,222 10. Déndirme ve memor image &ezelids olacaklr,

222211, Tool ofset hafizas: olacakbr

222212 Al programiar ile daresel, dkdarigen ve elips bosaltma islemlen yapilacaktir,

222213, Hafza ve program koruma anahtan/siresi olacaktir,

2.2.22.14. Kayt(EDIT), otomatik(AUTO) ve lezgah bilgisi (MDI) mod segme ve Single biock relldi olacakbr.

2.2.2215. CNC kontrol Ondesinin tOm programian (paket programiar dahd) agk ofacakbr. (SIEMENS -
Shopmdl, MITSUBISHI- Navimill, FANUC - Manual Guide vb.)

2.2.22.16. Panal Uzennde yazilan G kodiu veya ozel gevrimlere olusmus NC programin 30 ( Ug boyutiu)
grafigini kontrol paneli olomatk olarak yapacaidir.

2.2.22.17. Ekran dili Turkge veya Ingilzce olacakir,

2.2.2218. Par¢a program hafizas: en az 2 (ik) GB olacaktr.

2.2.2219. CNC kontrol Unitesi tezgah agidginda otomatik olarak kendini test edecek ve mevout anzatan
ekranda alamm mesaj olarak verecekdir,

2.2.22.20. Tezgahin, Ethemet bigisayar af Uzennden ven aktanmi yapma Imkan olacaktr. Bunun ign
gerekd tom yaznlim v donan:m kunsu olacaldir,

2.2.23. Tezgah Gzenindeki elekironik kartlarda bulunan devre elemaniannin (entegre, bobin) parga numaralan
okunabilir olacak, kaznnt ve sinti oimayacakbr.

2.2.24. Tezgah kenarlan, calisan ve gevredeki msanlan koruyacak sekilde cam veya seffaf malzeme e
kapatiimig olacakbr.

2.2.25. Unite Gzerinde kalbre gerektiren malzemelerin (gosterge, manometre, basing élger vb.)
kalibrasyon belgeleri Unite ile birlikie idareye teslim edilecektir. Séz kenusu malzemelerin en
az 1(bir) yil gegerli kalibre sdrelen bulunacak ve kalbre prosedirlenini beliten belge idareye
muayene ve kabul agamasinda leshm edilecekbr.
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2226, Yikienicl firma tarafindan tezgahia birikte i5 mill konigine uygun olarak agadida belitien malzemeler

Ucretsiz olarak venlecektr.
2.2.26.1. 22(yirmi ) adet Veldon tutucy,
Gap 6 8 10 12 B |20 25 32|
{mm) ,
Adet | 2 2 4 4 4
. 1adet | 1adetuzun | 2adetuzun | Tadel | 1 adet 3| 2|1
Lzun tp tip tip uzun bip Lzun hp
1 adet 1 adet 2 adet 3 adet 3 adet
nomal | nomaltp | nomnaltp | nomalbp | nommal tp
tip
22262 3 () adet Pens Basiy, Kapaste 2-20 mm i
22.26.2. 1 (bir) adet Pens Seb, DiN 6459 ER tipi 3-20 mm aras| 181K pens sel

2.2.26.4. 1 (bir) adet Kilaviz cekme baslid ve uygun tutuculan, M3-M14 aras
2.2.26.5. 25 (yrmi bes) adet gektrme cratas) (Pull studs)

2.2.26.6. 2 (k) adet mengene, Cene agkd en az 300 mm

22.26.7. 1 (bir) adet BT40 NC TIP Mandren malafas: gap 1-13 (bir tire on Gg) mm

22.26.8. 2 (iki) adet BT40 Takm Tutucu montaj aparat gelik

2.2.26.9. 1 (br) adet en az 50 takim kapasites, donerl, kitenen ve sabd tekerekli, takim tutucu yen
plastk olan tagsinabilir ¢:ft tarafli talom arabasi

3. AMBALAJ VE ETIKETLEME ISTEKLERI

3.1. Tezgah dis ortam sartlanndan etklenmeyecek sekilde orijinal firma ambalajinda tesim

edilecektir,

4, DENETIM VE MUAYENE

4.1, Satin alinacak tezgdh, tim donanim ve aksesuarlar ile birlikte denetim ve muayeneye tabi
tutulacaktir, Tezgah ayrica 2 2. maddesinde belirtilen leknik isterler agisindan fonksiyon kontrelUne
tabi tutularak garevini yerine gebirip getirmedigine bakilacaktir,

4.2, Teknik istek ve tzelikler kesminda stenilen taahhitler, Grin teknik kataloduna/dokimanina dayanilarak
yazil olarak taahhit ediecektir. Taahhide atif yapilan dokiman, yiklenic tarafindan cnaylanarak (imzali ve
kasel) taahhide ek yapdmig olacaktr.

5, GARANTI HUSUSLARI

5.1. Tezgah bir bitln clarak kesin kabulden baren en az 2 (ki) yl kullanma hatalan deginda meydana
gelebdecek tm anzalara karsi anzal parzanin dedstinimes: dahil garanti edilecektr,

5.2. YlUklenici firma garanti sUresinin bitminden gegerli olmak Gzere Ocreli mukabilinde 10 (on) yil
gegerli olmak Gzere servis ve yedek parga sajlamay yazil olarak taahhit edecekir,

97051/4542



