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1. KONU

Bu teknik sartname, Tiirk Silahli Kuvvetleri ihtiyaci i¢in satin alinacak Sivi Dolum ve

Kapatma Makinesi teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarim ve ilgili diger hususlari
konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Tanimlar

2.1.1. Volumetrik: Bir kaptan digerine belirli hacimde sivi aktarma isleminde hacim
Olgmelerine dayanan yontem

2.1.2. Nozul: Stvinin yoniinii kontrol etmeye yarayan meme, igne

2.1.3. Rotatif: Bityiik bir ¢abuklukla isleyen Doner-Basar

2.1.4. Ambalaj: Siviyi saran ve igerisinde tutan PET, PE, cam, plastik vb. malzeme.

2.1.5. Damlalik: Dolumu yapilan sivinin nozul agzindan damlamasi, dokiilmesi ve ambalajin

devrilmesiyle meydana gelebilecek kirligi 6nlemek i¢in yapilmis tahliye delikleri ve/veya kanallari.
2.2 Kisaltmalar

2.2.1. Makine: Sivi dolum ve kapatma makinesi

2.2.2. PET: Polietilen tetraftalat

2.2.3. PE: Polietilen

2.2.4. PLC: Programlanabilir kontrol cihazi

2.2.5. LCD: Siv1 kristal ekran

2.3. Kullanim Sart1

2.3.1. Makine, sivi ilag ve haricen kullanilan soliisyonlarin ambalajlanmasi amagh
kullanilacaktir.

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel istekler

3.1.1. Makinede alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir.

3.1.1.1. Kk
3.1.1.2.  Catlak
3.1.1.3.  Ezilme
3.1.1.4.  Boya hatasi

3.1.1.5. Paslanma

3.1.2. Makine, ihale dokiimaninda belirtilen yere monte edilecek ve galisir vaziyette teslim
edilecektir.

3.1.3. Makinenin montaji ve montaj yerinin hazirlanmasi ile ilgili hususlar ihale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.4. Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili hususlar ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
3.1.5. Makine ile birlikte, alt maddelerde belirtilen dokiimanlar, yerli menseili makineler igin

Tiirkge, yabanci menseili makineler i¢in Tirkge ve Ingilizce basili olarak veya CD veya DVD veya
sabit disk ortaminda, ihale dokiimaninda belirtilen miktarda verilecektir.

3.1.5.1. Kullanim kilavuzu
3.1.5.2. Servis kilavuzu
3.1.5.3. Bakim onarim kilavuzu




MSB ILAC FAB.2020-016

3.1.6. Makinenin kalifikasyonlari ile ilgili hususlar ihale dokiimaminda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.1.7. Egitim ile ilgili hususlar ihale dokiimaminda belirtildigi gibi olacaktur.

3.1.8. Kalite giivence ve iriin kalite belgelerine iligkin hususlar, yiiriirlikteki TSK Mal

Alimlar Kalite Giivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.9. Kodlandirma islemi, ytrirlikteki MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi
esaslarina gore yapilacaktir.
3.2. Teknik Istekler
3.2.1. Makine alt maddelerde belirtilen tinitelerden olusacaktir. Hangi tiniteden ne miktarda

satin alinacag ihale dokiimaminda belirtildigi gibi olacaktir.
3.2.1.1. Yikama besleme tinitesi

3.2.1.2. Yikama {initesi

3.2.1.3.  Dolum tnitesi

3.2.1.4.  Kapak besleme tinitesi

3.2.1.5.  Kapak kapatma iinitesi

3.2.1.6. Etiketleme tinitesi

3.2.1.7. Ambalajlama {initesi

3.2.2. Makinede tiim tiniteler birlikte ve birbirinden bagimsiz ¢aligabilir 6zellikte olacaktir.
3.2.3. Makinede yikama besleme {initesi ve ambalajlama tinitesi haricindeki diger iiniteler
otomatik calisacaktir.

3.2.4. Makinede yikama besleme iinitesi ve ambalajlama iinitesi otomatik ve/veya manuel
calisacaktir.

3.2.5. Makine; hacmi en az 50-1000 (elli tire bin) ml araliginda olan PET, PE, cam ve plastik

malzemeden imal edilmis bos ambalajlar ile ¢alisilabilir olacaktir.

3.2.6. Makine; bos ambalajlara alt maddelerde belirtilen iglemleri otomatik yapacaktir.

3.2.6.1. 50+%1 (elli art1 eksi yiizde bir) ml Ortikon Soliisyon dolumu yapacak, gegmeli damlalik
kapak kapatacak ve etiketleyecektir.

3.2.6.2. 100+%1,5 (yiiz art1 eksi yiizde bir virgiil bes) ml Ortikon Soliisyon dolumu yapacak,
vidali diiz kapak kapatacak ve etiketleyecektir.

3.2.6.3. 1000+%2 (bin art1 eksi yiizde iki) ml Ortikon Soliisyon dolumu yapacak, vidali push
pull kapak kapatacak ve etiketleyecektir.

3.2.6.4. 1000+%2 (bin arti eksi yiizde iki) ml Dezenfektan Soliisyon dolumu yapacak, vidali
push pull kapak kapatacak ve etiketleyecektir.

3.2.6.5. 100+%1,5 (yiz art1 eksi yiizde bir virgiill bes) ml Dezenfektan Soliisyon dolumu
yapacak, vidali flip off kapak kapatacak ve etiketleyecektir.

3.2.6.6. 100+%]1,5 (yiiz arti eksi yiizde bir virgil bes) ml Dezenfektan Soliisyon dolumu
yapacak, piiskiirtmeli kapak kapatacak ve etiketleyecektir. Piiskiirtmeli kapak operat6r tarafindan
elle beslenecektir.

3.2.7. Makinenin tasiyict hatti dogrusal konveyor ve/veya yildiz sistemli konveyor olacglg-t*lr‘:‘}’ e

3.2.8. Makinenin konveyo6r hizi ayarlanabilir olacaktir.
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3.2.9. Yikama Besleme Unitesi

3.29.1. Yikama besleme tinitesi, 220+%10 (iki yiiz yirmi art1 eksi yiizde on) Volt, 50+%5 (elli
art1 eksi yiizde bes) Hz ile ¢alisacaktir.

3.2.9.2. Yikanacak bos ambalajlar1 beslemek igin doner tablaya sahip olacaktir.
3.2.93.  Doner tablanin hiz ayari olacaktir.

3.2.9.4.  Déner tablanin ¢api, 1000-1100 (bin tire bin yiiz) mm arasinda olacaktir.
3.2.9.5. Operator bos ambalajlari doner tablaya elle besleyecektir.

3.2.9.6.  Ddner tabla yikama iglemi i¢in bos ambalajlar1 konveydre sirayla aktaracaktir.

3.2.9.7. Yikama besleme tinitesinin goriinen tiim yiizeyleri AISI/SAE 300 serisi i¢inde en az
AISI/SAE 304 kalite paslanmaz ¢elik malzemeden imal edilmis olacaktir. Malzeme cinsi yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.10. Yikama Unitesi
3.2.10.1.  Yikama iinitesi, yikama iglemini hava ve su piiskiirterek yapacaktir.

3.2.10.2.  Yikama iinitesi, en az 50-1000 (elli tire bin) ml araliginda hacme sahip PET, PE, cam ve
plastik malzemeden imal edilmis bos ambalajlar1 yikayacaktir.

3.2.10.3. Yikama kapasitesi, en az 100 (yiiz) ml hacmine sahip ambalajlar i¢in, en az 2500 (iki
bin bes yiiz) adet/saat olacaktir.

3.2.10.4. Yikama tnitesi, yikama islemini her bir bos ambalaj igin ayr1 ayr1 yapacaktir.
3.2.10.5. Yikama tnitesinden ¢ikan yikanmis bos ambalajlar1 dolum {iinitesine aktaracaktir.
3.2.11. Dolum Unitesi

3.2.11.1.  Dolum iumnitesi 380+%10 (ii¢ yiiz seksen art1 eksi ylizde on) Volt, 50+%5 (elli art1 eksi
yuizde bes) Hz ile ¢aligacaktir.

3.2.11.2.  Dolum iinitesinin ¢aligmasi i¢in gerekli olan hava basinci, en fazla 8 (sekiz) bar
olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.11.3.  Dolum iinitesinin goriinen tiim yiizeyleri AISI/SAE 300 serisi iginde en az AISI/SAE
304 kalite paslanmaz ¢elik malzemeden imal edilmis olacaktir. Malzeme cinsi yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

3.2.11.4. Dolum iinitesinin iiriin ile temas eden yiizeyleri, AISI/SAE 300 serisi i¢inde en az AISI
316 kalite paslanmaz ¢elik malzemeden imal edilmis olacaktir. Malzeme cinsi yiiklenici taratindan
taahhiit edilecektir.

3.2.11.5. Dolum tnitesinin, dozajlama prensibi volumetrik olacaktir.
3.2.11.6. Dolum iinitesinin dokunmatik LCD ekranli operator kontrol paneli olacaktir.

3.2.11.7. Kontrol panelinden en az alt maddelerde belirtilen islemler yapilabilecek ve/veya
goriilebilecektir.

3.2.11.7.1. Sifreli giris

3.2.11.7.2. Operator yetkilendirme

3.2.11.7.3. Programlama

3.2.11.7.4. Doldurulacak sivinin gramaj veya hacim ayari

3.2.11.8. Dolum iinitesinin kontrol sistemi PLC olacaktir.

3.2.11.9.  Ambalaja gore yapiimis programlar PLC hafizada kayith olacak ve qagrllabllecemrf’ﬁr

3.2.11.10. Dolum iinitesinin acil durdurma butonu olacaktur. £
3.2.11.11. Dolum iinitesinde en az 4 (d6rt) adet dolum nozulu olacaktir.
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3.2.11.12. Nozulun, ambalaj agz1 ile merkezlenememesi durumunda makine duracaktir.
3.2.11.13. Nozullar dolum islemini gerceklestirdikten sonra boslukta damlatma yapmayacaktir.

3.2.11.14. Dolum initesinde en az 100 (yiiz) litre kapasiteli seviye kontrollii dolum tanki (depo)
olacaktir.

3.2.11.15. Dolum isleminin durmamast i¢in dolum tanki sivi seviyesini otomatik ayarlayacaktir.
3.2.11.16. Dolum tanki tahliye edilebilir ve yikanabilir olacaktir.

3.2.11.17. Dolum tankina sivi beslenmesi ile ilgili hususlar ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.2.11.18. Dolum iuinitesinin 100 (yiiz) ml i¢in dolum hassasiyeti, en fazla £%1,5 (art1 eksi yiizde
bir virgiil bes) ml olacaktir.

3.2.11.19. Dolum tnitesinin 1000 (bin) ml i¢in dolum hassasiyeti, en fazla +%2 (art1 eksi ytzde
iki) ml olacaktir.

3.2.11.20. Dolum initesinin 100£%]1,5 (yiiz arti eksi ylizde bir virgiil bes) ml i¢in dolum
kapasitesi, en az 4000 (dort bin) adet/saat olacaktir.

3.2.11.21. Dolum initesinin 1000£%?2 (bin arti eksi yiizde iki) ml i¢in dolum kapasitesi, en az
2500 (iki bin bes yiiz) adet/saat olacaktir.

3.2.11.22. Dolum iinitesinin kopiiren sivilarda 100+%1,5 (yiiz art1 eksi yiizde bir virgiil bes) ml
icin dolum kapasitesi, en az 3200 (ii¢ bin iki yiiz) adet/saat olacaktir.

3.2.11.23. Dolum tunitesinin kopiiren sivilarda 1000+£%2 (bin art1 eksi yiizde iki) ml igin dolum
kapasitesi, en az 2000 (iki bin) adet/saat olacaktir.

3.2.11.24. Dolum tunitesi, ambalaj agzindan dolum ve ambalaj dibinden agzina dogru kademeli
dolum yapabilecek 6zellikte olacaktir. '

3.2.11.25. Dolum tnitesi, siviy1 ambalaja doldururken tasirma yapmayacaktir.

3.2.11.26. Dolum iinitesi, ambalaj var dolum var, ambalaj yok dolum yok prensibiyle ¢alisacaktir.
3.2.11.27. Dolum iinitesinde devrilme ve dokiilmelere kars1 konveyor alti damlalik olacaktir.
3.2.11.28. Dolum {initesinde konveydr bariyerleri ayarlanabilir olacaktir.

3.2.11.29. Dolum iinitesinde dolum hiz1 ayarlanabilir olacaktir.

3.2.12. Kapak Besleme Unitesi

3.2.12.1. Kapak besleme tinitesi 380+%10 (ii¢ yiiz seksen art1 eksi yiizde on) Volt, 50+%5 (elli
art1 eksi ylizde bes) Hz ile ¢alisacaktir.
3.2.12.2. Kapak besleme {iinitesi, dolumu yapilmis ambalajlara kapak besleyecektir.

3.2.12.3. Kapak besleme iinitesinin goriinen tiim yiizeyleri AISI/SAE 300 serisi i¢inde en az
AISI/SAE 304 kalite paslanmaz ¢elik malzemeden imal edilmis olacaktir. Malzeme cinsi yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.12.4. Kapak besleme iinitesi, kapaklari ambalaja kapatmak igin uygun yonde besleme
yapacaktir.

3.2.12.5. Kapak besleme iinitesi alt maddelerde belirtilen kapaklari, kapak kapatma iinitesindeki
dolumu yapilmis ambalajlara otomatik besleyecektir.

3.2.12.5.1. Vidah flip off kapak

3.2.12.5.2. Vidah diiz kapak

3.2.12.5.3. Vidali push pull kapak ,f |
3.2.12.5.4. Gegmeli damlalik kapak g
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3.2.13. Kapak Kapatma Unitesi

3.2.13.1. Kapak kapatma tinitesi 380+%10 (lii¢ yiiz seksen art1 eksi yiizde on) Volt, 50£%5 (elli
art1 eksi yiizde bes) Hz ile ¢alisacaktir.

3.2.13.2. Kapak kapatma tinitesi dolumu yapilmig ambalajlara alt maddelerde belirtilen kapaklari
otomatik kapatacaktir.

3.2.13.2.1. Vidal flip off kapak
3.2.13.2.2. Vidali diiz kapak
3.2.13.2.3. Piiskiirtmeli kapak
3.2.13.2.4. Vidal1 push pull kapak
3.2.13.2.5. Geg¢meli damlalik kapak

3.2.13.3. Kapak kapatma iinitesi, ambalaj var kapak kapatma var, ambalaj yok kapak kapatma
yok prensibiyle ¢alisacaktir.

3.2.13.4. Kapak kapatma islemi rotatif olarak yapilacaktir.

3.2.13.5. Kapak kapatma iinitesinin ¢aligma prensibi, donerli ve devamli hareket olacaktir.
3.2.13.6. Kapak kapatma {initesinin dokunmatik LCD ekranli operatér kontrol paneli olacaktir.
3.2.13.7. Kontrol panelinden kapak kapatma islemi devir ayar: yapilabilir olacaktir.

3.2.13.8. Kapak kapatma Iiinitesinde ambalaj sikigmasi durumunda kapak kapatma islemi
duracaktir.

3.2.13.9. Makine kapak kapatma islemini tamamladiktan sonra, ambalaj veya kapaklarda alt
maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir.

3.2.13.9.1. Cizik (kilcal harig)

3.2.13.9.2. Catlama

3.2.13.9.3. Kirilma

3.2.13.9.4. Ezilme

3.2.13.10. Kapaklan kapatilmis ambalajlar etiketleme iinitesine aktarilacaktir.
3.2.14.  Etiketleme Unitesi

3.2.14.1. Etiketleme {initesi, 220+%10 (iki yiiz yirmi art1 eksi yiizde on) Volt, 50+%5 (elli art1
eksi yiizde bes) Hz ile ¢alisacaktir.

3.2.14.2. Etiketleme iinitesi, kapaklar1 kapatilmis ambalajlar etiketleyecektir.
3.2.14.3. Etiketleme iinitesi X-Y-Z eksenli (ii¢ yonlii) ayarlanabilen etiketleme yapabilecektir.

3.2.14.4. FEtiketleme iinitesi, eni en az 20-230 (yirmi tire iki yiiz otuz) mm araliginda olan ve boyu
en az 10-200 (on tire iki yiiz) mm araliginda olan yapigkanli rulo etiketleri ambalaj lizerine
yapistiracaktir.

3.2.14.5. Etiketleme iinitesinde, dis ¢ap1 en az 240 (iki yiiz kirk) mm olan yapiskanli rulo etiketler
kullanilabilir olacaktir.

3.2.14.6. Etiketleme iinitesinde, i¢ ¢ap1 en fazla 76 (yetmis alti) mm olan yapiskanli rulo etiketler
kullanilabilir olacaktir.

3.2.14.7. Etiketleme f{initesi ¢ap1 en az 20-120 (yirmi tire yiliz yirmi) mm aralifinda olan
ambalajlari etiketleyecektir. e

3.2.14.8. FEtiketleme iinitesi, etiketleme islemini ambalaj var etiket var, ambalaj yok gﬁket yok
prensibiyle yapacaktir. §: g

3.2.14.9.  Etiket bittiginde, etiketleme iglemi duracaktur.
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3.2.14.10. Etiketlenmis ambalajlar ambalajlama iinitesine aktarilacaktir.
3.2.15. Ambalajlama Unitesi

3.2.15.1. Ambalajlama iinitesi, 220+%10 (iki yiiz yirmi art1 eksi yiizde on) Volt, 50+%5 (elli art1
eksi ylizde bes) Hz ile ¢alisacaktir.

3.2.15.2. Bitmis iiriinlerin ambalajlanmasi igin bir doner tabla olacaktir.
3.2.15.3.  Doner tablanin hiz ayari olacaktir.
3.2.15.4. Doner tablanin gapi, 1000-1100 (bin tire bin yiiz) mm arasinda olacaktir.

3.2.15.5. Ambalajlama initesinin goriinen tiim yiizeyleri AISI/SAE 300 serisi iginde en az
AISI/SAE 304 kalite paslanmaz ¢elik malzemeden imal edilmis olacaktir. Malzeme cinsi yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER ICIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma islemi, yiiriirlikteki TSK Mal Alimlan
Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

4.2. Satin alinacak her bir makine tiim {inite ve aksesuarlaryla birlikte denetim ve
muayeneye tabi tutulacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE

S.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yiiriirliikte olan TSK Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve

Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

5.1.2. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve olgi
aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3. Teknik sartnamenin istek ve 6zellikler kisminda istenen taahhiitler, yiiklenici tarafindan
iretici  firma veya vyetkili temsilcisi/saticis1  firma tarafindan onayli {iriin  teknik
kataloglarina/dokiimanina atif yapan yazili taahhiit seklinde olacaktir. Atif yapilan dokiiman, yazili
taahhiide ek yapilarak, yiiklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna
verilecektir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlar:

5.2.1. Fonksiyon Muayenesi

5.2.1.1.  Fonksiyon muayenesi en az 1000 (bin) adet numune ile gergeklestirilecektir. Numune
temini ile ilgili hususlar ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR

6.1. Uretici iiriin kataloglari

7. EKLER

7.1. Yoktur.
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HAZIRLAYAN MAKAM:
HAZIRLAYANLAR
Savas POLAT Tenzile OZKAN
Isci Memur
Kal.Kont.Kismi Teknik Miidiirliik
KONTROL EDILMISTIR
4 TORT Ali CAGMEL
Ecz.Yzb. cz.Bnb.
Teknik Midtirlik Teknik Miidiirliikk
UYGUNDUR
Zafer ATICI
Ecz.Albay
Teknik Midiir
ONAYLAYAN MAKAM:

Mak. Msh. N. AYDIN Y~  INCELENMISTIR
Mol Alb. A, cuud? yi

Makine Miihendisi
MSB Teknik Standartlagtirma D.Bsk.
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