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GUC TUTUSUR iPLIK
TEKNIK SARTNAMESI

SARTNAME NO.: TARIH :
TEK.H.: 05-271 A KAS\M 2016

1. Bu onayli teknik sartname, yayim tarihinden
itibaren yarariuge girer.

2 Bu onayl teknik sartnamenin yaruriukten
kaldiriima tarihi'": 31 Arahk 2021

3. Bu onayl teknik sartname {zerinde degisiklik
yapilamaz.

4. Haziran 2014 tarihli, TEKH..05-271 numaral
Yanmas! Geciktirimis Iplik Teknik Sartnamesi

yurarikten kaldinimigtir.

amenin (4. )
:de?::g;m ekl mevertt: 5. Bu onayll teknik sartname, kapak danhil toplam

6 (alti) sayfadan ibarettir.

[ By tarinten 6nce ihalesine gikilmig veya sézlesmesi imzalanmig dosyalarda, “yurarlokten kaldinima tarihi”
hikm( uygulanmayacaktir.
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TEK.H.:05-271 A
1. KONU

K Bu teknik sartname, Turk Silahli Kuvvetlerinin ihtiyaci igin satin alinacak Giig Tutugur
Iplik teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlari konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR

21. Kisaltmalar

2.1.1. iplik: Gug Tutusur Iplik.

2.2. Tanimlar

2.21. Balik: Iplik yapisinda yer yer bukilmemis fitil halinde kalmisg 4-40 (dort tire kirk) mm
arasinda uzunluktaki hatadir.

2.2.2. Bogum: iplik yapisinda yer yer ipligin normal kalinigindan farkl incelikte ve en fazla
4 (doért) mm uzunlugunda olan hatadr.

2.2.3. Nope: Kumelenmis ve iplige olduk¢ca siki sekilde yapismis en fazla 4 (dért) mm
buyuklugande lif yumakeigidir.

2.3. Tipler

2.31. Tip-1: 50 (elli) teks gug tutusur iplik

2.3.2. Tip-2: 60 (altmig) teks glg tutusur iplik

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel Ozellikler

3.1.1. Satin alinacak iplik tipi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.2. Kalite glivence ve Urlin kalite belgelerine iliskin hususlar, yOrurlukteki TSK Mal Alimlar

Kalite Glvence Hizmetleri Yénergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale dokiimaninda belirtildigi
gibi olacaktir.

3.1.3. Kodlandirma iglemi, yorurlikteki MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi
esaslarina gére yapilacaktir.

3.2. Teknik Ozellikler

3.2.1. Ortak Ozellikler

3.21.1. Alm esas numunesi ile renk tonu farklihgi, en az 4 (dért) olacaktir.

3.21.2. Ipliklerde 5000 (bes bin) metrede nope, bogum ve balik sayisi toplami en fazla 7 (yedi)
adet olacaktir.

3.2.1.3.  lIplik 3 (iig) kath ve bukumli olacaktir.

3.2.14. Son kat bukiimi, Z yéniinde olacaktir.

3.2.1.5. Kopma mukavemeti, en az 13 (on Ug¢) N olacaktir.

3.2.1.6. Evsel ve ticari yilkamaya karsi renk hasligi, solmada en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.
3.21.7. Evsel ve ticari ylkamaya karsi renk hasligi, akmada en az 4-5 (dért tire bes) olacaktir.
3.2.1.8. Yas surtmeye karsi renk hashgi, en az 4 (dort) olacaktir.

3.21.9. Kuru surtmeye kars! renk hashgi, en az 4-5 (dért tire bes) olacaktir.

3.2.1.10. Kuru temizlemeye karsi renk hasligi, solmada en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.
3.2.1.11.  Kuru temizlemeye karsi renk haslig), akmada en az 4-5 (dért tire bes) olacaktir.
3.2.1.12. Tere karsi renk hashigi, solmada en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.1.13. Tere karsi renk hasligi, akmada en az 4-5 (dért tire bes) olacaktir.

3.2.1.14. pH degeri, 4,0-7,5 (doért virgul sifir tire yedi virgul bes) arasinda olacaktir.

3.2.1.15. lIplikler igin, Cizelge-1'de kritik, blylk ve kugik hata olarak siniflandinlan hatalarin
sayis|, Cizelge-2'deki hata kriterlerine gére “Kabul Edilebilir Hata” sayilarindan fazla olmayacaktir.

3.2.2. Tip-1 iplik Ozellikleri

3.2.2.1. Malzeme cinsi, aramid olacaktir.

3.22.2. Nihai iplik numarasi, 50+%3 (elli arti eksi yuzde U¢) teks olacaktir. 5
3.2.2.3. Son kat bukium sayisi, 5601+%10 (bes yuz altmis arti eksi yuzde on) tur/m olacaktw
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TEK.H.:05-271 A
3.224 Kopma anindaki uzama miktari, % 30-50 (ylzde otuz tire elli) arasinda olacaktir.

3.2.3. Tip-2 iplik Ozellikleri

3.2.3.1. Malzeme cinsi, meta-aramid olacaktir.

3.2.3.2. Nihai iplik numarasi, 60+%5 (altmis arti eksi ylizde bes) teks olacaktir.

3.2.3.3. Son kat bukum sayisi, 630+%10 (alti yiz otuz arti eksi yuzde on) tur/m olacaktir.
3.2.3.4. Kopma anindaki uzama miktari, % 15-30 (yUzde on bes tire otuz) arasinda olacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER iGIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler igin numune alma islemi, yururlukte olan “TSK Mal Alimlari,
Denetim Muayene ve Kabul Islemleri Yénergesi” esaslarina gére yapilacaktir.

4.2 Bir defada muayeneye sunulan ayni tip ve ayni renk iplikler, bir parti olarak kabul
edilecektir.

4.3. Fiziksel muayene i¢in alinacak numune miktar, Cizelge-2'de belirtildigi gibi olacaktir.
4.4, Laboratuvar muayenesine bir takim igin alinacak numune miktar, Cizelge-3'te
belirtildigi gibi olacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE

51. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yurarlukteki TSK Mal Alimlari Denetim, Muayene ve Kabul
Islemleri Yonergesi esaslarina gére yapilacaktir.

51.2 Yuklenici tarafindan kargilanan ve muayenelerde kullanilacak tim cihaz ve 6lgl

aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gecerliligi bulunan belge/sertifika muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

51.3. Alim esas numunesi, teknik sarthamede kendisine atif yapilan hususlar yéninden
gecerli olacaktir.

51.4. Beyaz renkli ipliklerde renk hasligi ézellikleri aranmayacaktir.

5.2 Denetim ve Muayene Metotlari

52.1. Malzeme Cinsi Tayini: FTIR spektrofotometre ile yapilacaktir.

522 Iplik Numarasi Tayini: Nisan 1999 tarihli, TS 244 EN ISO 2060 Segenek-1'e gére
yapilacaktir.

5.23. Son Kat Bukim Sayisi Tayini: Ekim 2015 tarihli, TS EN ISO 2061’e gére yapilacaktir.
524. Kopma Mukavemeti ve Kopma Anindaki Uzama Miktar1 Tayini: Subat 2014 tarihli, TS

EN ISO 2062 Metot-A'ya gore 250+1 (iki yiuz elli arti eksi bir) mm ¢ene araliginda, 2505 (iki yiiz
elli arti eksi bes) mm/dk hizda yapilacaktir.

5.2.5. Evsel ve Ticari Yikamaya Karsi Renk Hasligi Tayini: Nisan 2012 tarihli, TS EN ISO
105-C06 Cizelge—4 A1S deney sartina gore ¢ok lifli refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

5.2.6. Tere Karsi Renk Haslhigi Tayini: Haziran 2013 tarihli, TS EN ISO 105-E04’e gére ok
lifli refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

527. Kuru Temizlemeye Karsi Renk Hasligi Tayini: Aralik 2011 tarihli, TS EN ISO 105-D01’e
gore cok lifli refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

528. Surtmeye Kargli Renk Hasligi Tayini: Nisan 2006 tarihli, TS EN ISO 105-X12'ye gore
yapilacaktir.

5209 Renk Farki Tayini

5291 D65 standart isik kaynagi altinda bakilarak yapilacaktir.

5.2.9.2. Nisan 1996 tarihli, TS 423-2 EN 20105-A02 Madde 2.5.'e gére degerlepdjrme
yapilacaktir.

5.2.10. pH Tayini: Subat 2009 tarihli, TS EN ISO 3071’e gére yapilacaktir. f '
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TEK.H.:05-271 A
5.2.11. Nope, Bogum ve Balik Sayisi Tayini: Bu élgumin yapilabilecegi uygun bir cihazda tayin
edilecektir. Nope, bogum ve balik ile ilgili sekiller Mart 1968 tarihli, TS 627’de verilmistir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR

6.1. Teknik sarthnamede yer alan atif yapilan dokuman.

6.2. Haziran 2014 tarihli ve TEK.H..05-271 numarali “Yanmasi Geciktirilmis Iplik” teknik
sarthamesi.

6.3. ligili firma kataloglar!.

7. EKLER

Cizelge—1 Hatalar

Siniflandirma

Hatanin Ismi Acgiklama Kritik Buyik | Kucik
Yag, pas, kuf ve kir et : .
lekeleri Acikga gorulebilen kir ve lekelerin bulunmasi X
Rahatsiz edici koku | gejirgin hissedilen X

yaymasi

_ Yanhs yazilmis, tam yaziimamis, okunaksiz,
Etiket yazilmis veya emniyeti bir sekilde X
takilmamis etiketler

Sargl katlarnin gevsek olmasi, mukavemeti
etkileyen veya ilk sarim ucunun kolayca

Yuzey Durumu bulunmasini engelleyen kesik, zedeleme X
(surtinme ile) goruimesi, yluzeyin dizgun
goérinmemesi

Rengin taninan Bobinler arasinda gri skala metoduna gore

toleranslar diginda | kargilagtinldiginda 4-5 (dort tire bes) X

olmasi seviyesinden asagi seviyede olmasi

Ipligin devamlilig ipligin kesikli veya kopuk olmasi X

Uygun bir sekilde olmayan sarimlar, sarim
Sanm sirasinda meydana gelen Kkivrim, dugum, X
karigma veya iplik sariminin agiimasini
engelleyen kaymalar

Cozulme esnasinda birbirine veya patrona
Yapisma yapismas! sebebiyle ¢ozilme geriliminin X
artmasi




TEK.H.:05-271 A

’(;izelge-2 Fiziksel Muayene igin Alinacak Numune Miktan ve Hata Degerlendirme Kriterleri

Muayeneye Arz Fiziksel Muayene Kabul Edilebilir Hata Sayisi (En Fazla)
Olunan Parti Igin Alinan
Biyikligi Numune Miktan o _— (Buylk+Kiigiik)

(Bobin Adedi) (Bobin Adedi) Kritik Hata | Bilyk Hata Hata
20-500 20 1 1 1
501-1200 32 1 2 3
1201-10000 50 1 3 4
10001-35000 80 2 5 6
35001-500000 125 3 7 8
500001 ve daha fazla 200 4 10 11

Gizelge-3 Laboratuvar Muayenesi igin Alinacak Numune Miktarlar

Fiziksel Muayenede Numune Olarak Alinan Laboratuvar Muayeneleri igin Numune Olarak
Miktar (Bobin Adedi) Ahnan Miktar Birimi (Bobin Adedi)
20-50 3
51-125 4
126-200 5




HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM

HAZIRLAYANLAR

u =

Ersin KARALOMLU

Gulnur UNAL
Teks.Mih. Teks.Y.Muh.
MSB Tek.Hiz.D.Bsk.hgi Hv.K.3'Uncl HIBM K.lig

INCELENMISTIR

Giy.Ku.Ks.Md.Yrd.
O.DEMIRDOGEN

Tek..Sa name $.Md.

Mustaf’aUSTUN,,
Muhendig'Albay* 2
Teknik HiZri&tter Dairesi Bagkani

TEK.H.:05-271 A



T.C.
MiLLI SAVUNMA BAKANLIGI
TEKNIK HIZMETLER DAIRES|I BASKANLIGI
ANKARA

GUC TUTUSUR IPLIK
TEKNIK SARTNAMESI DEGISIKLIK EKi

SARTNAME NO.: TARIH
TEK.H.:05-271 A (EK-1) OCAK 2019

1. Bu onayh teknik sarthname degisiklik eki,
yayim tarihinden itibaren yararlige girer.

2. Bu onayli teknik sartname degisiklik eki,
Kasim 2016 tarihli TEKH..05-271 A
numarall Gu¢ Tutusur Iplik  teknik
sartnamesi ile birlikte kullanilir.

3. Bu onayl teknik sartname degisiklik eki
Uzerinde degisiklik yapilamaz.

4. Bu onayh teknik sarthame degisiklik eki,
kapak dahil toplam 2 (ki) sayfadan
ibarettir.



TEK.H.:05-271 A (EK-1)

Kasim 2016 tarihli TEK.H.:05-271 A numaral “Giig¢ Tutusur iplik” teknik sartnamesinin;

1. 5.2.8 maddesi “Surtmeye Karsi Renk Hasligi Tayini: Aralik 2016 tarihli TS EN ISO 105-
X12'ye gore yapilacaktir.” seklinde degistirilmistir.

HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

HAZIRLAYANLAR

St )

MeRmet Ali OZKUR Onur DEMIRDOGEN
Tekstil Mihendisi Milli Savunma Uzmani
MSB Tek.Hiz.D.Bsk.ligi MSB Tek.Hiz.D.Bsk.lid
INCELENMISTIR
Tek.$art.$.Md.AIb.A.CULHAQ¢

g
Makine Muhendisi
MSB Tek.Std.D.Bsk.

Mustata DEFON
Muhendis Albay
MSB Tek.Hiz.D.Bsk.




T.C.
MILLI SAVUNMA BAKANLIGI
TEKNIK HIZMETLER GENEL MUDURLUGU
ANKARA

. GUC TUTUSUR il{pilg . .
TEKNIK SARTNAMESI DEGIiSiKLIK EKIi

SARTNAME NO.: TARIH :
TEK.H.:05-271A (EK-2) KASIM 2021

1. Bu onayl teknik sartname degisiklik eki,
yayim tarihinden itibaren ytirtirlige girer.

2. Bu onayh teknik sartname degisiklik eki,
Kasim 2016 tarihli ve TEK.H.:05-271A
numarali “Giig Tutusur Iplik” teknik
sartnamesi ile birlikte kullanilir.

‘3. Bu onayh teknik sartname degisiklik eki
tizerinde degisiklik yapilamaz.

4. Bu onayl teknik sartname degisiklik eki,
kapak dahil toplam 2 (iki) sayfadan
ibarettir.




TEK.H.:05-271A (EK-2)

Kasim 2016 tarihli ve TEK.H.:05-271A numarah “Gii¢ Tutusur Iplik” teknik sartnamesinin;

1. Kapak sayfasinin 2. Maddesi, “Bu onayl teknik sartnamenin yiiriirliikten kaldiriima tarihil'’:
31 Arahik 2023” olarak degistirilmigtir.

2. 5.2.10. maddesi “pH Degeri Tayini: Mart 2020 tarihli, TS EN ISO 3071’¢ gore
yapilacaktir.” olarak degistirilmistir.

HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

HAZIRLAYANLAR
Aydifi KERIMOGL Onur DEMIRDOGEN
Milli Savunma Uznfani Milli Savunma Uzmani
MSB Tek.Hiz.Gn.Md.ligi MSB Tek.Hiz.Gn.Md.liigii
INCELENMISTIR
Tek.Sartname $.Md.V.
MS.Uzm.O.DEMIRDOGEN
g1z YILMAZ
Makine Miihendisi
MSB Tek.Std.D.Bsk.
Gn.Md.Yrd. V.

M.SOYKAN




