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1. KONU

Bu teknik sartname, Turk Silahli Kuvvetlerinin ihtiyaci igin satin alinacak Muhtelif
Kaplama Kimyasal Malzemeleri teknik &ézelliklerini, denetim ve muayene metotlar ile ilgili diger
hususlari konu alir.

2, GENEL HUSUSLAR

21. Kisaltma

211. Malzeme: Muhtelif Kaplama Kimyasal Malzemeleri
21.2. HRC: Hardness Rockwell C

2.1.3. HV: Hardness Vickers

214 AGB: Tanitim Numarast

2.2, Siniflandirma

2.21. Tipler

2211. Tip-1: Hidroklorik Asit

2.21.2.  Tip-2: Nitrik Asit

2213 Tip-3: Trikloretilen

2214 Tip-4: Polisaj Parlatma Macunu
2.2.1.4.1. Cesit-1: Kiremit Rengi Macun
2.21.4.2. (Cesit-2: Pembe Renkli Macun
2.2.15. Tip-5: Cam Tozu Kumlama Malzemesi
2.2.1.6.  Tip-6: Sodyum Hidroksit (Cozelti)
221.7. Tip-7: Sodyum Hidroksit (Kati)
2.2.1.8. Tip-8: Mangan Fosfat Solusyonu
2219 Tip-9: Gliserin

2.2.1.10. Tip-10: Sodyum Hipoklorit

2.2.1.11. Tip-11: Sodyum Metabisulfit
2.21.12. Tip-12: Amonyum Nitrat

2.2.1.13. Tip-13: Sulfurik Asit

2.2.1.14. Tip-14: Sodyum Siyanir

2.2.1.15. Tip-15: Anyonik Polielektrolit
2.2.1.16. Tip-16: Katyonik Polielektrolit
2.2.1.17. Tip-17: Borik Asit

2.2.1.18. Tip-18: Krom Trioksit

2.2.1.19. Tip-19: Kireg

2.2.1.20. Tip-20: Sodyum Dikromat

221.21. Tip-21: Demir (lll) Klorir

2.21.22. Tip-22: Korozyon Onleyici Malzeme
2.3. Kullanim Sarti

2.3.1. Malzemeler, metal kaplama prosesinde kullanilacaktir.
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3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel istekler

3.11. Satin alinacak malzemenin tipi ve gesidi ihale dokiimaninda belirtildidi gibi olacaktir.
3.1.2. Yuklenici, malzemeler hakkinda gerekli ikazlar ihtiva eden Uretici firmanin belirledigi

Malzeme Guvenlik Bilgi Formunu (Material Safety Data Sheet) Turkge olarak malzemenin
tesliminde verecektir.

3.1.3. Kalite givence ve Urin kalite belgelerine iliskin hususlar, yurirlukteki TSK Mal Alimlari
Kalite Glvence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale dokiimaninda belirtildigi
gibi olacaktir.

3.14. Kodlandirma iglemi, yururlikteki MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yénergesi
esaslarina gére yaptlacaktir.

3.2. Teknik istekler

3.2.1. Tip-1 Hidroklorik Asit Ozellikleri

3.2.1.1.  Fiziksel ve kimyasal dzellikleri TS 883 Cizelge-1 Sinif-2'de belirtildigi gibi olacaktir. Bu
husus yuklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.1.2. Malzemenin yodunlugu 2013 (yirmi arti eksi Ug) °C'de en az 1,149 (bir virgll yuz kirk
dokuz) g/ml olacaktir.

3.2.2. Tip-2 Nitrik Asit Ozellikleri

3.2.21. Fiziksel ve kimyasal ozellikleri TS 830 Sinif-2 Tip 1'e uygun olacaktir. Bu husus
ylklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.222. Malzemenin yoguniugu 203 (yirmi artt eksi G¢) °C'de en az 1,31 (bir virgll otuz bir)
g/ml olacaktir.

3.2.3. Tip-3 Trikloretilen Ozellikleri

3.2.31. Maizemenin bagdil yogunlugu 204£3/20+3 (yirmi arti eksi U¢ taksim yirmi arti eksi Gg)
°C'de 1,455-1,465 (bir virgul dért yuz elli bes tire bir virgtl dort yuz altmis bes) olacaktir.

3.2.3.2. Malzemenin kaynama noktas! 760+10 (yedi ylz altmis artt eksi on) mmHg basincinda
en az 80 (seksen) °C olacaktir. Bu husus, yuklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.233. Malzeme igerisine makine atolyelerinde iglem gérmis metal bir parga daldinldiginda
yuzeyi tamamen temizleyecektir.

324 Tip-4 Polisaj Parlatma Macunu Ozellikleri

3.24.1. Malzemenin gesidi ihale dokiimaninda belirtildidi gibi olacaktir.
3.242. Yanici olmayacaktir. Bu husus, yuklenici tarafindan taahhiit edilecektir.
3.243. Cesit-1: Kiremit Renkli Macun

3.2.43.1. Macun yumusak metaller (aluminyum, bakir, piring) Gzerinde kesme ve parlatma cilasi
olarak kullanildiginda iglemlerinde metal yuzeyinde gizik birakmayacak ve parlak bir yiizey elde
edilecektir.

3244 Cesit-2: Pembe Renkli Macun

3.24.41. Kesme cilas! olarak kullanildiginda zimpara gizgilerini yok edecek ve parlatici cila
kullanimina zemin hazirlayacaktir.

3.25. Tip-5 Cam Tozu Kumlama Malzemesi
3.2.51. Satin alinacak malzemenin tanittim numarasi ve anma gapi Cizelge- 13@?96!& lhale

-

dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir. Bu husus, yiklenici tarafindan beIgeIendieré’ce"Rﬁ?‘.
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3.2.5.2. Homojen olacaktir.
3.2.5.3. Yabanci madde icermeyecektir.
3.2.54. Malzeme kiresel (granil) formda olacaktir.

3.2.5.5. Malzeme alt maddelerde belirtilen 6zelliklere sahip olacaktir. Bu hususlar, yiklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.5.5.1. Silika (silis) muhteviyati agirhikgca en az % 67 (ylzde altmis yedi) olacaktir.

3.2.5.56.2. Sertligi, 500-550 (bes yuz tire bes yuz elli) HV veya 515-575 (bes yliz on bes tire bes
yuz yetmis bes) HK veya 48-52 (kirk sekiz tire elli iki) HRC arasinda olacaktir.

3.2.5.5.3. Yogunlugu en az 2,3 (iki virgul g ) g/cm® olacaktir.
3.2.6.5.4. Manyetik partikil miktari agirlikga en az % 0,1 (yuzde sifir virgil bir) olacaktir.

3.256. Malzeme tekli kumlama kabininde oksitli bir ylizeyi temizieme isleminde kullanildiginda
malzeme ylizeyindeki oksit tabakasini giderecektir.

3.2.6. Tip-6: Sodyum Hidroksit (Cozelti)

3.2.6.1. Malzemenin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri TS 1865 Tip-2, Tur-A'ya uygun olacaktir. Bu
husus, yiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.26.2. Malzemenin sodyum hidroksit miktar agirlikga en az % 46 (ytzde kirk alti) olacaktir.
3.2.7. Tip-7: Sodyum Hidroksit (Kati)

3.2.7.1. Malzemenin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri TS 1865 Tip-1, Tur-A'ya uygun olacaktir. Bu
husus, yuklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.8. Tip-8: Mangan Fosfat Solisyonu
3.2.81. Fiziksel sekli sivi olacak, tortu seklinde safsizliklar bulunmayacaktir.
3.2.8.2. Kaplama agirhgi, en az 16 (on alt)) g/m? olacaktir.

3.2.8.3. Mangan miktari, agirlikga en az % 6,2 (yuzde alti virgll iki) olacaktir.
3.2.84. Fosfat miktari, agirlikga en az % 25 (yuzde yirmi bes) olacaktir.

3.2.8.5. Nitrat miktar, agirlikga, en az %1,0 (yuzde bir virgul sifir) olacaktir. Bu husus, yiklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.8.6. Nikel miktari, agirlikga, en az % 0,1 (yuzde sifir virgil bir) olacaktir. Bu husus,
yiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.9. Tip-9: Gliserin

3.2.91. Malzemenin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri TS 829, rafine gliserin sinifi ve kimyaca saf
gliserin tipine uygun olacaktir. Bu husus, ylklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.10. Tip-10: Sodyum Hipoklorit
3.2.10.1.  Malzemenin fiziksel hali renksiz veya acik sari sivi geklinde olacaktir.
3.2.10.2. Malzeme tortu igermeyecektir. Bu husus, fiziksel muayenede gézle kontrol edilecektir.

3.2.10.3. Malzemenin yogunlugu 203 (yirmi arti eksi Ug) °C'de 1,21010,15 (bir virgul iki yuz on
arti eksi sifir virgl on bes) g/ml olacaktir.

3.2.104. Malzeme asagidaki 6zelliklere sahip olacaktir. Bu hususlar, yiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

3.2.10.4.1. Malzemenin aktif klor miktari agirlikga en az % 13 (ylzde on Ug) olada k
3.2.10.4.2. Malzemenin toplam klor miktan aktif kior miktarinin en fazla % 1§0 (¥ de- on) fazlasl
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olacaktir.

3.2.10.5. Malzemenin teslim tarihinde uretim tarihinin Gzerinden en fazla 3 (i¢) ay ge¢mis
olacaktir. Bu husus, yuklenici tarafindan yazili olarak taahhut edilecektir.

3.2.11. Tip-11: Sodyum Metabisulfit

3.2.11.1. Malzemenin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir. Bu
hususlar, yiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.11.1.1. Sodyum metabisulfit (Na,S,0s) miktar. agirhkca, en az % 96 (ylzde doksan alti)
olacaktir.

3.2.11.1.2. Kukirt dioksit (SO,) miktari: agirhikga, en az % 64 (yuzde altmis dort) olacaktir.
3.2.11.1.3. AQJir metal ve kursun (Pb) miktari: agirhikca, en fazla 10 (on) ppm olacaktir.
3.2.11.1.4. Demir (Fe) miktan: agirlikgca, en fazla 10 (on) ppm olacaktir.

3.2.11.1.5. pH miktari: 4-5 (doért tire bes) arasinda olacaktir.

3.2.11.2. Fiziksel hali beyaz kristal toz halinde olacaktir.

3.2.12. Tip-12: Amonyum Nitrat

3.2.12.1. Malzemenin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri TS 836 Cizelge-1, Tip-4'e uygun olacaktir.
Bu husus, yiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.13. Tip-13: Sulfurik Asit

3.2.13.1. Malzemenin fiziksel ve kimyasal o6zellikleri TS 692’'ye uygun olacaktir. Bu husus,
yuklenici tarafindan belgelendirilcektir.

3.2.14. Tip-14: Sodyum Siyanir

3.2.141. Malzemenin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri TS 11647’ye uygun olacaktir. Bu husus,
ylklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.15. Tip-15: Anyonik Polielektrolit

3.2.15.1. Malzeme cinsi anyonik polielektrolit olacaktir. Bu husus, yiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

3.2.15.2. Malzeme, aritma prosesinden alinan aritiimis partikillere ilave edildiginde flok
blyumesi gézlenecektir.

3.2.16. Tip-16: Katyonik Polielektrolit

3.2.16.1. Malzeme cinsi katyonik polielektrolit olacaktir. Bu husus, yiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

3.2.16.2. Malzeme, filtre bez Uzerine surilip Uzerine c¢amur katildiginda, ¢amur beze
yapismayacaktir.

3.2.17. Tip-17: Borik Asit

3.217.1. Malzemenin fiziksel ve kimyasal ézellikleri TS 2481, Teknik Borik Asit sinifina uygun
olacaktir. Bu husus, yiuklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.18. Tip-18: Krom Trioksit
3.2.18.1. Malzemenin fiziksel ve kimyasal ézellikleri TS 2482, Sinif-A'ya uygun olacaktir. Bu
husus, yuklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.19. Tip-19: Kireg

3.2.19.1. Malzemenin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri TS EN 459-1, CL 80-S’e uygun olacaktir.
Bu husus, yiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.20. Tip-20: Sodyum Dikromat
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3.2.20.1. Malzemenin yodunlugu 2,52+0,1 (iki virgll elli iki arti eksi sifir virgal bir) g/cm?®
olacaktir. Bu husus, yiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.21. Tip-21: Demir (li1) Kiorar

3.2.21.1. Malzemenin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri TS EN 888, Uriin-a (Iron (Iil) Chloride)'ya
uygun olacaktir. Bu husus, yikienici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.22. Tip-22: Korozyon Onleyici Malzeme

3.222.1. Malzeme, aliminyum yuzeyler igin korozyon onleyici bir tabaka olusturmak amaciyla
kullanilacaktir. Bu husus, yuklenici tarafindan taahhit edilecektir.

3.2222. Malzeme kullanilarak kimyasal Film (Chem-film) banyosu ilgili prosese uygun sekilde
hazirlandiktan sonra aliminyum levha banyoda bekletilir, kurutulur ve kaplanmis ylizeye sprey
seklinde su sikilir. Test sonucunda aliminyum levhanin yizeyinden su akacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme istekleri

3.31. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER iGiN NUMUNE ALMA

41, Denetim ve muayeneler icin numune alma iglemi, Yurirlukteki Turk Silahli Kuvvetleri
Mal Alimiari Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yénergesi esaslarina gére yapilacaktir.

42 Bir defada muayeneye sunulan ayni tip ve ¢esit malzeme bir parti olarak kabul
edilecektir.

4.3. Partinin %10 (yiizde on)’u g6z muayenesine tabi tutulacaktir.

44, Laboratuvar muayenesi igin partinin % 0,5 (yuzde sifir virgill bes)'i numune olarak
alinacaktir. Bu miktar, 1 (bir) kg'dan az oimayacaktir.

45, Fonksiyon muayenesi i¢in partinin % 0,5 (yuzde sifir virgil bes)i numune olarak
alinacaktir. Bu miktar, 0,5 (sifir virgul) kg'dan az olmayacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

51.1. Denetim ve muayeneler, yuririikte olan Tark Silahli Kuvvetleri Mal Alimlari Denetim,
Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gére yapilacaktir.

51.2. Ylklenici tarafindan kargilanan ve muayenelerde kullanilacak tim cihaz ve olgu

aletlerinin kalibrasyoniarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3. Teknik sartnamede istenen belgeler, dretici firmanin kalite kontrol test raporlari/test
sonuglari veya Griin kalite sertifikasi veya ulusal/uluslararasi standarda uygunluk belgesi veya
akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulug laboratuvarlarindan alinmis onayli
test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Belgeler muayene asamasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna teslim edilecektir.

5.1.4. Teknik sartnamede istenen taahhtler, tran teknik kataloguna/dokiimanina dayanilarak
yazil olarak taahhlit edilecektir. Taahhiide atif yapilan dokiman, yiklenici tarafindan onaylanarak
(imzal ve kaseli) taahhide ek yapiimis olacaktir. Belgeler muayene asamasinda Muayene ve
Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.

5.2 Yapilacak Muayeneler

5.21. Laboratuvar Muayenesi:

5.2.1.1. Yoguniuk ve Bagil Yogunluk Tayini: ASTM D 1298'e gore yap|lacakt|r
52.1.2. pH Tayini: ASTM E 70’e gore yapilacaktir. " 4
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5.2.1.3. Sodyum Hidroksit Miktan Tayini: ASTM D 501’e gore yapilacaktir.
5.2.1.4. Kaplama Agirhig Tayini: MIL-DTL-16232'ye gére yapilacaktir.
5.2.1.5. Mangan Miktar: Tayini: MIL-P-50002'ye gére yapilacaktir.

5.2.1.6. Fosfat Miktar Tayini: MIL-P-50002'ye gére yapilacaktir.

5.2.2. Fonksiyon Muayenesi:

5.2.21. 3.2.3.3. maddesi: Malzeme igerisine makine atélyelerinde islem gérmus metal bir parga
daldinidiginda yuzey tzerinde yag kalintisi kaimadig: ve tamamen temizlendigi gézlemlenecektir.

5222 3.2.4.3.1. maddesi: Macun yumusak metaller (alumniyum, bakir, piring) Uzerinde
kesme ve parlatma cilas! olarak kullanildiginda islemlerinde metal yizeyinde gizik birakmadig! ve
parlak bir yizey elde edildigi gézlemlenecektir.

5.2.23. 3.2.4.4.1. maddesi: Malzeme, kesme cilasi olarak kullaniidiginda zimpara gizgilerini
yok ettigi ve parlatici cila kullanimina zemin hazirladigt gézlemlenecektir.

5224 3.2.56.6. maddesi: Malzeme tekli kumlama kabininde oksitli bir ylzeyi temizleme
isleminde kullanildiginda malzeme yiizeyindeki oksit tabakasini giderdigi géziemlenecektir.

5.2.2.5. 3.2.15.2. maddesi: Malzeme, aritma prosesinden alinan aritiimis partikillere ilave
edildiginde flok buyimesi gézlemlenecektir.

5.2.2.6. 3.2.16.2. maddesi: Malzeme, filtre bez Gzerine sirulip UGzerine camur katildiginda,
camurun beze yapisip yapismadigi gézlemlenecektir.

5.2.217. 3.2.22.2 maddesi: Malzeme kullanilarak kimyasal Film (Chem-fiim) banyosu ilgili
prosese uygun sekilde hazirlandiktan sonra aluminyum levha banyoda bekletilir, kurutulur ve

kaplanmig yuzeye sprey seklinde su sikilir. Test sonucunda aliminyum levhanin ylizeyinden suyun
akip akmadigi gézlemlenecektir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR
6.1. Uretici trin kataloglar
7. EKLER

Cizelge-1: Cam Kumunun Tanitim Numarasi ve Anma Capi

TANITIM NUMARASI ANMA GAPI (inch)

En fazla En az

AGB-200 0.094 0.066
AGB-170 0.079 0.056
AGB-140 0.066 0.047
AGB-100 0.047 0.0331
AGB-70 0.0331 0.0234
AGB-50 0.0234 0.0165
AGB-35 0.0165 0.0117
AGB-30 0.0139 0.0098
AGB-25 0.0117 0.0083
AGB-18 0.0083 0.0059
AGB-15 0.0070 0.0049
AGB-12 0.0059 0.0041
AGB-9 0.0041 0.0029
AGB-6 0.0029 0.0021
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