RAHVAN UCAK CEKER ARACI GOVDESI TEKNIiK OZELLIiK FORMU

1. KONU

1.1. Bu teknik 6zellik formu tanitici resmi Resim.1’de verilen Rahvan Ugak Ceker Aracimna ait
mabhalli piyasadan alimi yapilacak olan ara¢ govdesinin sac ve metal aksaminin teknik &zelliklerini,
denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlar1 konu alir.

2. TANIMLAR
2.1. Govde asagida belirtilen ana komplelerden olusacaktir, Govde tanitici resmi Resim.9’da
gosterilmistir.

2.1.1.  Arkatampon
2.1.2.  Ontampon
2.1.3. Kabin

2.14. Sagkapi
2.1.5.  Sol kap1

2.1.6. Kasa
2.1.7. Kaput
2.2. Prototip: Uretilecek ilk iiriin
2.3. Ara denetim: Imalat veya iiretim siireci gerektiren alimlarda geri doniisii olmayan hatalarin

ortaya ¢cikmasini onlemek, imalat veya liretim tamamlandiktan sonra teslim siiresinde gecikmelere yol
acmamak ve hatalarin zamaninda giderilmesini saglamak amaciyla, imalat veya iiretim tamamlandiktan
sonra kontrol imkani olmayan hususlar i¢in mal veya isin ihale dokiimaninda belirtilen nitelik, nicelik kalite
ve Ozelliklere uygun olarak {iretilip tiretilmediginin denetlenmesidir.

2.4. Fiziksel muayene: Malin fiziksel 6zelliklerinin gorsel, boyutsal, duyusal olarak kontroliiniin
(laboratuvar ortaminda yapilacak istekler hari¢) yapildigt muayenedir. Malin cinsine gore;
fabrika/fonksiyon testi, gida maddeleri i¢in duyusal muayene, varsa ara denetim raporlarinin incelenmesi
ile ihale dokiimani ve sdzlesmesinde istenen ve muayene asamasinda teslim edilecegi belirtilen belge ve
dokiimanlarin kontroliinii de igerir.

2.5. Firmalar : Thaleye katilmak isteyen firmalar

2.6. Idare: 2’nci HBFM

2.7. Yiiklenici : Thaleyi alan firma

2.8. Son Muayene: 2. HBFM’de yapilacak kabul muayenesi
3. KISALTMALAR

3.1. M: Metrik

3.2. HBFM: Hava Bakim Fabrika Miidiirliigii

4. ISTEK VE OZELLiKLER

4.1. Genel Istekler

4.1.1. Firmalar alim yapilacak iiriine ait detay teknik resimleri ve Rahvan Ugak Ceker Aracini 2’nci
HBFM Yer Sistemleri Midiirliigiinde inceleyebileceklerdir.

4.1.2. Yiklenici ile gizlilik anlagmas1 imzalanacaktir.

4.1.3. Firmalar ihale asamasinda ve yiiklenici, sdzlesme siiresince her tiirlii bilgi icin, Teknik Ozellik
Formu’nda gecen istekler ile ilgili makine miihendisi Giighan Mithat GUNGOR (Dahili:4685) ile
telefonla irtibat kurabileceklerdir.

4.1.4. Alimi yapilacak 31 adet gévdenin biri prototip olmak tizere 5 adetlik partiler halinde iiretilmesi
istenmektedir. Prototip gdvdenin idarece uygunlugunun onaylanmasini miiteakip diger 30 adet govdenin
iiretimi yapilacaktir.


tel:4685

4.15. Sozlesmenin imzalanmasina miiteakip govde tiretimi ile ilgili tiim teknik resimler (EK-3) dijital
(soft) ortamda idare (Imalat Miidiirliigii) tarafindan yiikleniciye teslim edilecektir. Teknik resim
cizimleri ile kati modeller arasinda uyusmazlik durumunda uyusmazlik yasanan pargalarda kati model
cizimleri esas alinacaktir ve imalat kati model ¢izimlerinin iizerinden yapilacaktir.

4.1.6. Govde, sasi lizerine montaji yapilmak suretiyle prototip {iriin haline getirilecektir. Prototip
urtinle ilgili olarak alt maddelerde belirtilen hususlar1 yerine getirecektir.
4.1.6.1. Yiklenici, sasi ve baglanti elemanlarin1 prototip tirtinde kullanmak iizere 30 takvim giinii
sonunda idareden teslim alabilecektir. Yiikleniciye verilecek olan sasi ve baglanti elemanlari, teslim
edilecek son goévdeye montaj edilmis olarak yiiklenici tarafindan idareye teslim edilecektir.
Yiikleniciye verilen sasi ve baglanti elemanlari idare tesislerinde tutanakla geri teslim alinacaktir.
4.1.6.2. Prototip i¢in montaj islemi 2’nci HBFM personeliyle birlikte yiiklenici tesislerinde
yapilacaktir. Yiiklenici prototip montaj isleminin 2’nci HBF Md.liigi tesislerinde yapilmasini teklif
etmesi halinde idarece uygun goriildigi takdirde prototip ara¢ montaj islemleri yiiklenici personeli
ile birlikte 2’nci HBF Md.ligl tesislerinde yapilacaktir.
4.1.7. Prototipin teslim siiresi sozlesmenin imzalanmasini miiteakip maksimum 90 takvim giiniidiir.
90 takvim giinlinlin sonunda muayenede gegememesi durumunda bulunan aksakliklarin giderilmesi
amaciyla yiikleniciye 15 takvim giinii ilave diizeltme siiresi verilecektir. ilave siire bitiminde de
muayeneden gegmemesi durumunda sézlesme hiikiimleri uygulanacaktir.
4.1.8. Prototip iriiniin yiiklenici tarafindan teslim edilmesini miiteakip prototip tizerinde yapilacak
olan muayene ve kontrol islemlerinde gegen siire prototip {irliniin teslim siiresinden sayilmayacaktir.
4.1.9. Prototipin kontrolii ve muayene islemlerinin nasil yapilacagi 6. kisimda agiklanmistir.
4.1.10. Prototipin onaylanmasini miiteakiben iiretilecek olan 5 adet govde maksimum 60 takvim giinii
icerisinde tamamlanarak muayene islemleri i¢in idareye teslim edilecektir. Kalan 25 adet gévde 5 adetlik
partiler halinde teslim edilecek olup her parti bir dnceki partinin onaylanmasint miiteakip maksimum 45
takvim giinliik siire i¢erisinde idareye teslim edilecektir. Yiiklenici dilerse bu siireleri kullanmadan daha
kisa siire igerisinde teslimat yapabilecektir.

4.1.11. Idare prototip iiretimi siiresince prototipin muayenesinde kontrol imkan1 bulunmayan hususlari
denetlemek, tretim silirecinde ara denetimleri gergeklestirmek, yapilan islemlerin/degisikliklerin
onaylanmasi ve kayit altina alinmasi amaciyla yeterli sayida teknik kontrol personelini masraflar
idarece karsilanmak {izere yiiklenicinin tesislerine gorevlendirebilecektir. Bu amagla yiiklenici
tesislerinde bir proje ofisi kurulacaktir. Gérevlendirilen personelin galismasi i¢in gerekli tiim ekipmanlar
(calisma odast, bilgisayar, masa, sandalye, yazici, 6l¢ii aletleri, vb.) yiiklenici tarafindan {icretsiz olarak
saglanacaktir.

4.1.12. Ara denetimler haber vermeksizin, yiiklenici daveti veya bu dokiimandaki ilgili maddelerde
belirtilen sekilde idare tarafindan yapilabilecektir.

4.1.13. Prototip iiretim siirecinde yapilacak olan diizeltme ve degisiklik islemleri, tasarim veya tiretim
stire¢lerinden kaynakli olup olmadigina bakilmaksizin, yiiklenici tarafindan ilave hicbir iicret talep
edilmeden yapilacaktir.

4.1.14. Uriiniin {iretimine ydnelik tiim islemlerin (tasarim, ¢izim, imalat ve montaj vb.) faaliyetlerin
yiiklenicinin kendi biinyesindeki tesislerinde/atdlyelerinde yapmasi esastir. Ancak 6zel proses gerektiren
ve yiiklenici biinyesinde gergeklestirilemeyecek islemler igin idareye yazili (mail/faks) bilgi vererek
(proje ofisine gorevlendirilen personel koordinesiyle) baska firmalarda islem yaptirilabilecektir. Bu
islemlerdeki tiim sorumluluk yiikleniciye ait olacaktir.

4.1.15. 30 adet govde i¢in kullanilacak tiim malzemelerin onayli prototipte kullanilan marka, cins,
kalite ve miktarda olmasi esastir. Bu husus yiiklenici tarafindan yazili olarak taahhiit edilecektir. Ancak
zorunluluk hallerinde gerekge belirtilerek idarenin onaymin alinmasi durumunda farkli marka, cins,
kalitede ve miktarda malzeme kullanilabilecektir.



4.2. Teknik istekler

4.2.1. Yiiklenici tiretim islemlerini idare tarafindan verilen teknik resimlerde belirtilen esaslara (6lgii,
malzeme, miktar, 1s1l islem, kaplama, yiizey islemleri, vb.) gore yapacaktir. Bu hususlar 5. Kisimda
belirtilen hususlara gore ara denetimlerde kontrol edilecektir.
4.2.2. Yiiklenicinin kullanacagi ham malzemeler (Sac, profil, vb. metal malzemeler) teknik resimlerde
belirtilen malzeme cinsine uygun olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan yazili olarak taahhiit edilecek
veya yiiklenici bu malzemelerin faturalarini ara denetim ekibine sunacaktir.
4.2.3. Prototipin iiretim asamasinda gerek tasarima bagli gerckse liretim siireglerine bagl ortaya
cikabilecek, alt maddelerde belirtilen hususlarda, yiiklenici tarafindan idarenin onayi alindiktan sonra
yapisal bitiinligi ve govdenin dis Olgiilerini bozmayacak sekilde degisiklikler yapilabilecektir. Bu
degisiklikler ilave iicret istenmeden yapilacak ve isin teslim siiresini uzatmayacaktir.

4.2.3.1. Tolerans yigilmalari

4.2.3.2. Olgii degisiklikleri

4.2.3.3. Yapisal veya montajla ilgili uyumsuzluklar

4.2.3.4. Malzeme uyumsuzlugu

4.2.3.5. Miktar eksikligi/fazlaligi

4.2.3.6. Kaplama gerekliligi

4.2.3.7. Yizey islemleri

4.2.3.8. Kaynakli veya vidali birlestirmeler

4.2.4. 4.2.3 maddesinde belirtilen degisikliklere onay verme islemleri alt maddelerde belirtildigi
sekilde olacaktir.

4.2.4.1. Idarenin ara denetim i¢in gérevlendirdigi miihendis/teknisyen personelin onay1 aliarak
veya sozlesme sonrasinda idare tarafindan belirlenen personelle telefon/mail ile koordine kurarak
onay alinacaktir.

4.2.4.2. Yapilan degisiklik ara denetim ve muayene islemlerinde kullanilmak i¢in yiiklenici ve onay
veren kisilerce EK-1 ‘de verilen tasarim degisiklik istek formu (3 niisha) ile kayit altina alinacaktir.
4.2.4.3. Yiiklenici en geg 1 is giiniinde degisiklikler i¢in idareyi bilgilendirecektir. idare tarafindan
en fazla 3 is giinlinde yiikleniciye olumlu veya olumsuz geri doniis yapilacaktir.

4.2.5. Govdenin dig yiizeylerinde ve kabin icerisinde gozle goriinen bolgelerde alt maddelerde
belirtilen kusurlar bulunmayacaktir. Bu husus ara denetim ekibi tarafindan fiziksel muayeneye tabii
tutulacaktir.

4.251. Catlak

4.252. Kirik

4.253. Ezilme

4.25.4. Bikiilme

4.2.5.5. Paslanma

4.2.6. Govde tliretiminde kullanilacak biitiin malzemeler yeni (kullanilmamis) malzeme olacaktir. Bu
husus ara denetimlerde kontrol edilecektir.

4.2.7. Govdeye ait 2.1. maddesinde belirtilen komplelerin kendi alt pargalart montajlanmis haliyle
teslim edilecektir.

4.2.8. Kapilar, kabine monte edilmis bigimde idareye teslim edilecektir. Kabin, 6n tampon, arka
tampon, kaput ve kasa komplelerinin Rahvan ugak ¢eker aracina montaji idare tarafindan yapilacaktir.

4.2.9. Uretilen gévdeye kapilar hari¢ olmak iizere EK-2’ye gore etiket yapilacaktir. Etiket {izerinde
govdeye ait seri numarasi, govde numarasi, modeli ve yiiklenici firma adi bulunacaktir. Etiketler 40 mm
yiiksekliginde, 60 mm genisliginde Tablo-1’de belirtilen sekilde yapilacaktir. Seri numarasi formati ve
etiketlerin yapistirilacaklari yerler idare tarafindan bildirilecektir.

4.2.10. Kaplama islemleri alt maddelerde belirtildigi gibi yapilacak olup 4.2.10.1 ara denetim ekibi,
4.2.10.2 maddesi ise hem ara denetim ekibi hem de muayene heyeti tarafindan fiziksel muayeneye tabii
tutulacaktir.



4.2.10.1. Paslanmaz celik haricindeki tiim malzemeler kaplama Oncesi kumlama iglemine tabii
tutulacaktir. Bu husus ara denetimlerde kontrol edilecektir.

4.2.10.2. Paslanmaz ¢elik haricindeki tiim metal malzemelere (teknik resimlerde belirtilen kaplama
islemleri dikkate alinmadan) katoferez kaplama islemi uygulanacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
yazili olarak taahhiit edilecektir.

4.2.11. Govdede kullanilacak civata, somun, pul, rondela, vb. gibi ¢elik birlestirme elemanlarinda M12
ve yukarist Olgiileri i¢in 10,9 kalite ve M10-M8 i¢in 8,8 kalite ¢elik malzeme olacak ve bu husus
yiiklenici tarafindan yazili olarak taahhiit edilecektir.

4.2.12. Kaynakli imalat TS EN ISO 3834-2 standardina uygun sekilde yapilacaktir.

4.2.13. Kaynak kabul kriterleri TS EN ISO 5817 standardi C kategorisine gére yapmis olacak ve
kontrol evraklarini/dokiimanlari/kayitlar1 ara denetimde kontrol edilecektir.

4.2.14. Her iki kap1 ve kabin igerisindeki bakim kapagi kilit sistemi montajli olarak teslim edilecektir.
Kapilar iizerinde sizdirmazlik saglayacak fitiller bulunacaktir. Prototip sonrasi teslim edilecek diger
araclarda kapi fitilleri montajsiz olarak teslim edilecektir.

4.3. Ambalajlama ve Etiketleme istekleri

4.3.1. Malzemeler kisa catalli forklift ile tasinabilecek ve agirliklari tasiyabilecek nitelikte saglam
paletler tizerinde olacaktir. Kompleler dis ortam sartlarindan (kar, yagmur, riizgar, vb.) etkilenmeyecek
sekilde, naylon veya branda ile yalitilacaktir. Ambalaj lizerinde yiiklenici firma adi ve iletisim bilgileri,
seri numarasi (govdenin ayr1 ana pargalar hangi govdeye ait oldugu belli olacak bi¢cimde yliklenici
tarafindan belirlenecek sekilde), malzeme adi, par¢ga numarasi, stok numarasi (varsa) igeren iiriin
tanimlama etiketi olacaktir.

5. ARA DENETIMLER

5.1. Son muayenede kontrol imkani bulunmayan hususlarin denetim ve muayenesi amactyla tiretim
sliresi boyunca idare tarafindan yiiklenici tesislerinde idarenin belirleyecegi sayida personel ile ara denetim,
MSB Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi 'ne gore yapilacaktir.

5.2. Ara denetim igslemleri alt maddelerde belirtildigi sekilde yapilacaktir.

5.2.1.1. Yiiklenici, 5.3 maddesinde belirtilen asamalarin tamamlanmasindan en az 5 is giini
oncesinde idareyi telefon ve mail vasitasiyla bilgilendirecektir.

5.2.1.2. Idare, yiiklenici tarafindan belirtilen giinden en fazla 2 is giinii sonra yiiklenici tesislerinde
kontrollere bagslayacaktir.

5.3. Idare 6zellikle alt maddelerde belirtilen iiretim asamalarinda olmak iizere her asamada ara
denetimlerin yapilmasi ve yapilan islemlerin/degisikliklerin tutanak altina alinmas1 amaciyla yeterli sayida
denetim personelini masraflari idarece karsilanmak {izere yiiklenici tesislerine gorevlendirebilecektir.

5.3.1. Teknik resimlerde govdeye ait saclarin ve parcalarin kaynakla veya vidalar ile
birlestirilmesinden sonra
5.3.1.1. Govde alt komplelerinin  (madde 2.1’de  belirtilen) sac  aksamlarmnin
birlestirilmesi/montajlanmasindan sonraki gabari (distan disa) dlgiileri teknik resimlere gore kontrol
edilecektir.

5.3.1.2. Govde alt komplelerinin  (madde 2.1’de  belirtilen) sac  aksamlarmnin
birlestirilmesi/montajlanmasindan ve sase ile birlestirildikten sonra sase ile baglant1 noktalarinin ve
baglama usullerinin teknik resimlere uygunlugu kontrol edilecektir.

5.3.1.3. Kaynak ile birlestirme yonteminin teknik resimlere uygunlugu kontrol edilecektir.

5.3.1.4.  On ve arka tampon baglant: civatalarinin uygunlugu kontrol edilecektir.
5.3.2. Kaplama yapilacak parcalarin kaplama yapilmasindan dnce ve sonra
5.3.2.1. Kaplama yapilmadan 6nce pargalara kumlama yapildig: kontrol edilecektir.
5.3.3. Kaplamalarin uygunlugu kontrol edilecektir.
5.4. 5.3 maddesinde belirtilen denetimler sadece prototip iiretiminde yapilacaktir.
5.5. Idare gerek gordiigii takdirde 30 adet gévdenin iiretim siirecinde ara denetim yapabilecektir.
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5.6. Uretim asamasinda ara denetim personeli tarafindan tespit edilen biitiin hususlar rapor halinde
diizenlenerek denetim gorevlisi personel ve yiiklenici yetkilisi tarafindan imzalanacaktir. imzalanan rapor
ve tutanaklar son muayene faaliyetlerinde kullanilmak {izere orijinal niishalar1 idare tarafindan
dosyalanacaktir.

6. MUAYENE ISLEMLERI

6.1. Prototip aracin tamamlanmasindan sonra prototip son muayene islemlerinde prototipte istenen
ve teknik resimlerde bulunan Ozelliklerin kontrolii i¢in ara denetim ekiplerinin kayitlar1 ve dosyalari
kullanilacaktir.

6.2. Prototip son muayene isleminde yapilacak olan fonksiyon testinde teknik resimlerde belirlenen
ozellikler, degisiklik yapildi ise EK-1’de verilen Tasarim Degisiklik Istek Formu kayitlar1 ve sasi ve baglanti
elemanlarina montajia uygunlugu kontrol edilecektir.

6.3. Son muayene islemleri MSB Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi
esaslarina gore yapilacaktir.

6. Prototip iriiniin onaylanmasini1 miiteakip liretilecek olan 30 adet gévdenin, prototipteki tiim
fonksiyonlar1 yerine getirdigi yiiklenici tarafindan yazili olarak taahhiit edilecektir, teslim edilen kabinlerin
tamamu fiziksel muayeneye tabi tutulacaktir.

7. GARANTI HUSUSLARI

7.1. Yiiklenici govdenin bir biitiin olarak kesin kabuliinden itibaren kullanim hatalar1 disinda
meydana gelebilecek tiim arizalar1 giderecegini en az 2 (iki) y1l garanti edecektir.

7.2. Yiiklenici, garanti siiresinin dolmasini miiteakip, 10 (on) yil siire ile idarenin talep edecegi

yedek parca igsletme ve onarim malzemesini bedeli ile temin edecektir.

Giichan Mithat GUNGOR
Is¢i Miihendis
8. EKLER
8.1. Resim -1 Rahvan Ugak Ceker Araci
8.2. Resim-2. Arka tampon
8.3. Resim-3. On tampon
8.4. Resim-4. Kabin
8.5. Resim-5. Sag kap1
8.6. Resim-6. Sol kap1
8.7. Resim-7. Kasa
8.8. Resim-8. Kaput
8.9. Resim-9. Govde komplesi
8.10. EK-1 Tasarim degisiklik istek formu
8.11. EK-2 Etiket 6rnegi
8.12. EK-3 Teknik Resimler (Gizlilik nedeniyle s6zlesmenin imzalanmasini1 miiteakip yiikleniciye

dijital ortamda teslim edilecektir.)
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Resim -1 Rahvan Ugak Ceker Araci



Resim -3. On tampon



Resim -4. Kabin

Resim -6. Sol kap1

Resim -5. Sag kap1






Resim -9. Govde komplesi

-10-



EK-1

TASARIM DEGISIKLIiK iSTEK FORMU

YUKLENICi FIRMA TARAFINDAN DOLDURULACAKTIR.

IDARE TARAFINDAN DOLDURULACAKTIR.

DKN: 22/ KOMPLE ADI: TARIH: Degisiklik
RIN: SAYFA NO: PARCA SIRA NO: CUygun LUygun Degil
PARCA iSMi

. CAD DATASI VERILDI Mi? EVET O HAYIR O
BILGiISAYAR ORTAMINDA CAD DATASI VAR MI? EVET OHAYIR O
CAD DATASININ ADI: YENI MALZEME BiLGILERIi
Degisikligin Cinsi R/N: SAYFA NO: PARCA SIRA NO:
OOl¢ii Degisikligi PARCA ISMI:
OKaplama Proses Degisikligi OTolerans Degisikligi

P EIe gisIvie ACIKLAMA:

Oimalat Yontemi Degisikligi UHam Malzeme Degisikligi

[J Tasarim Degisikligi OGereksiz Olgiiniin Iptali

U] Diger

Degisikligin Tarifi (Gerekirse ¢izim ile tarif edilebilir):

Degisikligi Talep Edenin

Ad1 Soyadi

Degisiklik Talebini Inceleyen Personel

Imza

Yiiklenici Kasesi




EK-2

SERI NUMARASI (format idare tarafindan bildirilecektir.)
GOVDE NUMARASI

FIRMA ADI IHALEYI ALAN FIRMA ADI
MODELI RAHVAN V3

Tablo-1. Etiket 6rnegi



