TEKNIK OZELLIK LiSTESI

STOK NUMARASI:

830527HD34538

MALZEMENIN ADI:

YENI NESIL BARIYER AGI KOLANI

GARANTI ILE ILGILI HUSUSLAR:

2 YIL GARANTI ISTENECEKTIR.

VARSA iSTENILEN BELGE, DOKUMAN:

TEKNiK OZELLIKLER KISMINDA BELIRTILEN BELGELER MALZEME ILE BIRLIKTE IDAREYE TESLIM EDILECEKTIR.

MALZEME TANIMI:

GENiSLIGI 30 MM, POLIAMID 6.6, SIYAH RENK, DAR DOKUMA KOLAN

TEKNIK / iILAVE HUSUSLAR VE VARSA MUAYENEDE ARANACAK HUSUSLAR

. . o . ) KONTROL METODU
SN ISTENILEN TEKNIK OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER (GUNCEL VERSIYONA GORE YAPILACAKTIR.)
1 MALZEME CiNSi POLIAMID 6.6 TS 2720 Madde 2.2.2.1 (LABORATUVAR MUAYENESI)
DOKU, YUZ VE ARKA OLMAK UZERE iKi ZEMIN ¢O6ZGUSU, BAGLAYICI VE ATKI IPLIGINDEN DOKUNMUS iKi KAT
BEZAYAGI (DOUBLE PLAIN) OLACAKTIR.
SAGDAKI SEKILDE GOSTERILDIGI GIBI, YUZ ¢OZGUSU YUZDEKI YAYAYAYAYA
ATKIYLA, ARKA COZGUSU ARKADAKI ATKIYLA VE BAGLAYICI, iKi
ATKIYI (YUZ VE ARKA) BAGLAYACAK SEKILDE DOKUNMUS Yz 40
OLACAKTIR.
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) KOLAN DOKUMA BZELLIKLER] MEKIKSiZ DOKUMALARDA KENAR ORGUSU ASAGIDAKI SEKILDE GOSTERILDIGI GIBI OLACAKTIR. BUYUTEC YARDIMIYLA ‘
(LABORATUVAR MUAYENESI)
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KOLAN DOKUMASINDA DOLGU iPLIGi KULLANILMAYACAKTIR.
KOLANA ULTRAVIYOLE ISINLARA KARSI KORUYUCU REGINE EMDIRILMIiS OLACAKTIR.
o o KOLANA BUTIL RISINOLAT ILE PLASTIKLESTIRILMIS POLIVINIL BUTIRAL VEYA RESIN TR-5418-3 VEYA RESIN BU HUSUSLAR YOKLENICI TARAFINDAN
3 KOLAN REGINE OZELLIKLERI SOLUCOTE 1013 RECINE EMDIRILMI§ OLACAKTIR. I BELGELENDIRILECEKTIR. (BELGE KONTROLU)
RECINE SU DiSPERSIYONU (DAGILIMI) iLE UYGULANACAK, KURUTULACAK VE KOLAN IPLIKLER] UZERINE SIKICA
YAPISIP BIR KATMAN VEYA KAPLAMA OLUSTURANA DEK KURLENECEKTIR
4 KOLAN RECINE MIKTARI KOLANA EMDIRILEN REGINE MIKTARI, KOLAN AGIRLIGININ EN AZ % 3,1'i, EN FAZLA % 8,5'I KADAR OLACAKTIR. TS 2720 Madde 2.2.2.18 (LABORATUVAR MUAYENESI)
FED-STD-191A Metot 5660.1 (LABORATUVAR
5 ISIIGA KARSI RENK HASLIGI, EN AZ 34 MUAYENESi)
6 YIKAMAYA KARSI RENK HASLIGI, EN - FED-STD-191A Metot 5614.1 (LABORATUVAR
AZ MUAVYENESI)
7 KOPMA ANINDA UZAMASI %20-%30 ARASINDA OLACAKTIR. FED-STD-191A Metot 4108 (LABORATUVAR MUAYENESI)
N ASINMA DIRENCi KOLANA ASINMA iSLEMi UYGULANDIKTAN SONRA KOPMA DAYANIMI iLK KOPMA DAYANIMININ EN AZ %75'] TS 2720 Madde 2.2.2.10'E GORE BELGELENDIRILECEKTIR.
KADAR OLACAKTIR. (BELGE KONTROLU)
0 ESKITME ISLEMi SONRASI OZELLIK ESKITME iSLEMI SONRASI KOPMA DAYANIMI iLK KOPMA DAYANIMININ EN AZ % 90'I KADAR OLACAKTIR. TS 2720 Madde 2.2.2.7 (LABORATUVAR MUAYENESI)
DEGISIMI ESKITME ISLEMI SONRASI KOLAN YUZEYINDE SAKIZLANMA VE/VEYA YAPISKANLIK OLMAYACAKTIR TS 2720 Madde 2.2.2.11 (LABORATUVAR MUAYENESI)
10 ALIM ESAS NUMUNESI iLE RENK - T5423-2 EN 20105-A02 MADDE 2.5 (D65 STANDART ISIK
TONU FARKLILIGI, EN AZ KAYNAGI ALTINDA) (LABORATUVAR MUAYENESI)
KOLANLARIN TAMAMI KESINTISIZ VE EKSiZ, TEK PARCA 69 (TOLERANS= - 0, + 10 ) METRE OLACAKTIR. RASTGELE SECILECEK EN AZ 5 ADET RULODA BOY
11 RULONUN UZUNLUGU (M) (KOLAN BOYLARINDA VERILEN TOLERANS DEGERLERI, TOPLAM MIKTARA VE RULO ADEDINE DAHiL OLGUSU VE EK OLUP OLMADIGI KONTROL EDILECEKTIR.
EDILMEYECEKTIR.) GOZ KONTROLU (FiZIKSEL MUAYENE)
12 GENiSLIK (MM) 30,5+ 1 MM FED.STD.191A Metot 5020 (LABORATUVAR MUAYENESI)
13 KALINLIK (MM) 32%0,5MM TS 2720 Madde 2.2.2.5 (LABORATUVAR MUAYENESI)
14 BiRIM AGIRLIK (G/M) 76+ % 15 G/M TS 2720 Madde 2.2.2.6 (LABORATUVAR MUAYENESI)
TAM ENDE COZGU iPLIG SIKLIGI; 70-160 ADET ARASINDA OLACAKTIR. TS 2720 Madde 2.2.2.8 (LABORATUVAR MUAYENESI)
15 IPLIK SIKLIGI ATKI PLIGI SIKLIGI; EN AZ 6 ADET/CM OLACAKTIR. TS EN 1049-2 Metot B (LABORATUVAR MUAYENESI)
TAM ENDE BAGLAYICI iPLIGI EN AZ 12 ADET OLACAKTIR. TS 2720 Madde 2.2.2.8 (LABORATUVAR MUAYENESI)
16 KOPMA MUKAVEMETI (KGF), EN AZ 4100 KGF TS 2720 Madde 2.2.2.7 (LABORATUVAR MUAYENESI)
MALZEME RULOLARA SARILMIS OLACAKTIR
MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA ALTINA
) ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. B o
17 AMBALAILAMA, ETIKETLEME GOZ KONTROLU (FiZIKSEL MUAYENE)
AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, MALZEME ADI, STOK NUMARASI, HER BiR RULODAKi TOPLAM
UZUNLUK VE DEPOLAMA SARTLARINI ICEREN URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR.
18 KONTROL KRITERLERI (FiZIKSEL VE LABORATUVAR MUAYENESI)
1811 FINZ|KSEL'MUAVENE KONTROL MUAYENE KABUL HEYETI TARAFINDAN RASTGELE s_EgiLEc&K EN AZ 5 ADET RULO FIZIKSEL MUAYENEYE TABI TUTULACAKTIR.
YUZDESI MUAYENE EDILMEYEN KISIMLARIN UYGUNLUGU YUKLENICi FIRMA TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.
FiZIKSEL MUAYENEYE TABI TUTULAN MALZEMEDE YER ALAN HATALAR ASAGIDA BELIRTILDIGI SEKILDE PUANLANACAKTIR.
FIZIKSEL MUAYENEYE TABI TUTULAN HER 5 METRE iCIN HATA PUANI EN FAZLA 2 OLACAKTIR. (MUAYENE VE KABUL HEYETI TARAFINDAN FiZIKSEL MUAYENEYE TABI TUTULAN
MALZEME MIKTARINA GORE HATA PUANI DOGRU ORANTILI OLARAK HESAPLANACAKTIR.)
2 CM? DEN AZ; PATLAK, DELIK, YIRTIK, KESIK, SOKUK, DOKUMA KUSURLARI (ATKI HATALARI; ATKI KACIGI, ATKI KOPUGU, ATKI BANDI, INCE VEYA KALIN ATKI, YUZEN
ATKI, GERGIN ATKI, GEVSEK ATKI, ATKI ATLAMASI, ATKI ILMEG, COZGU HATALARI; BOS ¢OZGU, GOZGU KAGIGI, GOZGU BANDI, KALIN VEYA INCE COZGU, GERGIN
FiziK_SEL MUAYENESI SONUCU; 1 COZGU, GEVSEK COZGU, ¢OZGU ATLAMASI, COZGU KOPUGU)
18.2 BELLi ORANDA KABUL EDILEBILIR PUAN (2 CM’DEN FAZLA HATALARDA HER 2 CM 1 PUAN OLARAK HESAPLANACAKTIR.)
HATALAR | 10CM¥ DEN AZ; SURTUNME iZi, HAVLANMA, KENAR BOZUKLUKLARI (SOKUK), KUF, KR, PAS, YAG, LEKE, RAHATSIZ EDICI KOKU, YABANCI MADDE, BOYAMA
HATALARI (ABRAJ, DALGALI YER, FARKLI RENKTE BOLGELER, BOYANMAMIS YER)
(10 CM’DEN FAZLA HATALARDA HER 10 CM 1 PUAN OLARAK HESAPLANACAKTIR.)
3 TAM ENDE; ATKI HATALARI; ATKI KAGIGI, ATKI KOPUGU, ATKI BANDI, INCE VEYA KALIN ATKI, YUZEN ATKI, GERGIN ATKI, GEVSEK ATKI, ATKI ATLAMASI, ATKI iILMEGI
pUAN | 20CM’DEN AZ; GEVSEK, GERGIN KENAR, KIVRIK KENAR, BOZUK KENAR, CEKIK KENAR
— | (20 CM’DEN FAZLA HATALARDA HER 20 CM 2 PUAN OLARAK HESAPLANACAKTIR.)
LABORATUVAR MUAYENES] ICIN FiZIKSEL MUAYENEYE TABI TUTULAN MALZEMEDEN TEKNIK UYE TARAFINDAN RASTGELE NOKTALARDAN :GECiL_EC'EK 3 ADET 10 METI_!ELiK LABORATUVAR MUAYENESI iGiN
18.3 NUMUNE MIKTARI NUMUNE OLARAK ALINACAKTIR. LABORATUVAR MUAYENESI iGiN FAZLADAN 6 RULO GELEN MALZEME iLE BIRLIKTE IDAREYE TESLIM EDILECEKTIR. ANCAK LABORATUVAR
iCIN NUMUNE MAL SECIMi IDARE TARAFINDAN YAPILACAKTIR.
NoT.4 | AUM EVRAGINDA ISTENEN BELGELER, URUN KALITE SERTIFIKASI VEYA ULUSAL/ULUSLARARASI STANDARDA UYGUNLUK BELGESI VEYA AKREDITE EDILMi$ LABORATUVARLARDAN VEYA KAMU KURUM VE KURULUS
LABORATUVARLARINDAN ALINMIS ONAYLI TEST/ANALIZ RAPORLARINDAN BiRiSi OLACAKTIR.
NOT.2 YUKLENICi TARAFINDAN TAAHHUT EDILECEK HUSUSLAR, URETICi FIRMA DOKUMANINA DAYANILARAK YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR. TAAHHUDE ATIF YAPILAN DOKUMAN, URETICI FIRMA VEYA YETKILI

TEMSILCISI/SATICISI FIRMA TARAFINDAN ONAYLANMIS (iMZALI VE KASELI) VE TAAHHUDE EK YAPILMIS OLACAKTIR.
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