232 ONAY /1.KISIM

SIN

1

NSN

953527HD52140

Malzemenin Adi

ALUMINYUM LEVHA

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / lave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve

Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri

1, ALUMINYUM LEVHA, ALASIMI: 6061 TEMPERI: T6 VEYA T651, AMS QQ-A-250/11 STANDARDINA UYGUN 7. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
VEYA EN STANDARDINA GORE MEKANIK OZELLIKLERI EN-485-2 VE ALASIMI EN-573-3 'E UYGUN
OLACAKTIR. BU HUSUSLAR (RETICIDEN ALINAN COC (CEDTIFICATE OF CONFORMITY/QUALITY) ILE
BELGELENDIRILECEKTIR.

2. OLGULER: KALINLIK: 250(-0+15) MM GENISLIK: 700 (-0, +20) MM VE UZUNLUK ; 700 (-0, +20) MM
OLACAKTIR. )

3, ULTRASONIK TAHRIBATSIZ MUAYENE TEST KONTROLU YAPILMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR VE BU
HUSUS BELGELENDIRILECEKTIR.

4.HiG BIR LABORATUVAR TESTI YAPILMAYACAKTIR.

5. MALZEMEDE YUZEY HATALARI GENTIK, CUKUR, GiZIKLER VB, YUZEY HATALARI MEVCUT
OLMAYACAKTIR.

6. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI VE URUN
OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

Ob. 10b12023

Murat CERAN Met Mith. 98029/4529
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232 ONAY /3.KISIM

SIN NSN Malzemenin Adi

1 471027HD69733 ALUMINYUM KARE PROFIL

2 954027H738441 ALUMINYUM "U" PROFIL

3 954027H753136 ALUMINYUM DIKDORTGEN PROFIL

1. ALIMI YAPILACAK MALZEME ALUMINYUM ALASIMLI KARE KESITLI PROFILDIR.

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Garanti ile igiti Hususlar ve

Teknik | llave Hususlar Ve Varsa Muéyenede
istenen Kalite Belgeleri

Aranacak Hususlar

7. ALTI AY GARANT! ISTENMEKTEDIR.
2. ALASIMI VE TEMPERI EN AW 6060 T6 VEYA EN AW 6061 T6 VEYA EN AW 6063 (T5 VEYA T6) VEYA EN AW
6005 T6 OLACAKTIR. MALZEMENIN ALASIMI VE TEMPERI YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEK VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

3. OLGULERI (MM): 34(x0,5) X 34(x0,5) X 3(0,25)(MM), BOY; 6000 (-10, +100)MM OLACAKTIR.

4. ALUMINYUM MALZEMELERDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU, BOYUNDA KAYNAKLA
BIRLESTIRME VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. ]

5. LABORATUVAR KONTROLU, ANALIZ VEYA TEST ISLEMI YAPILMAYACAKTIR. PARTININ TAMAMINA GOZ
VE OLCU KONTROLU YAPILACAKTIR,

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI VE URON ISMI,
KALITESI, OLCULERI BILGILERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR.

1. ALUMINYUM U PROFIL, UPE TIPi PARALEL TABANLI ALUMINYUM U PROFIL OLACAKTIR. i

2. ALASIMI VE TEMPERI {EN AW, SAE/AIS|): 6061-T6 VEYA ET{ 61-T6 VEYA 6351-T6 OLACAKTIR. YUKLENICI
ALASIM KALITESI VE TEMPERINI URETICIDEN ALDIGI BELGE iLE BELGELENDIRECEK VEYA YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDECEMTIR.

3. SERTLIK MINIMUM ROCKWELL 85 HRE {47 HRB-ROCKWELL B VEYA 80 HB-BRINEL) OLACAKTIR. BU
HUSUS MALZEME UCUNDAN KESILECEK EN FAZLA (20X20) MM BOYUTUNDA NUMUNE ILE KONTROL
EDILECEKTIR.

4. OLCULERI (MM): 80 (+1.0) X 40 (£0.50) X ET KALINLIGI; 4 {+0.25) MM, BOY: 6000(-0, +20) MM OLACAKTIR.
5. MALZEMELERDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK, CiZIK, SEKIL BOZUKLUGU VE KAYNAKLI BIRLESTIRME
GIBI VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. i

6. LABORATUVAR KONTROLU, ANALIZ VEYA TEST ISLEMI YAPILMAYACAKTIR. PARTININ TAMAMINA GOZ
VE OLGU KONTROLU YAPILACAKTIR.

7. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI VE URUN
OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(3 ADET 6000(-0, +20)MM BOYDA U PROFIL TESLIM EDILECEKTIR.)

{1 FT=30,48 CM)

1. ALIMI YAPILACAK MALZEME ALUMINYUM DIKDORTGEN PROFILDIR.

2. ALASIMI VE TEMPERI (EN AW, SAE/AISI); 6061-T6 VEYA ETI 61-T6 VEYA 6351-T6 VEYA 6063-T5 VEYA T6
OLACAKTIR. MALZEMENIN ALASIMI VE TEMPERI YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT
EDILECEK VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

3. OLGULER! (MM): 60 (1.0) X 20 (£0.50) X ET KALINLIGI; 2.5 (-0.2, 0.60), 6000(-0, +10) MM OLACAKTIR.

4. ALUMINYUM MALZEMELERDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU, BOYUNDA KAYNAKLA
BIRLESTIRME VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. ]
5. LABORATUVAR KONTROLU, ANALIZ VEYA TEST ISLEMI YAPILMAYACAKTIR. PARTININ TAMAMINA GOZ
VE OLCU KONTROLU YAPILACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI VE URUN
OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR.

8. ALTI AY GARANT] ISTENMEKTEDIR.

7. ALTI AY GARANT/ ISTENMEKTEDIR.

Sayfa1/2



232 ONAY /3.KISIM

SiN

4

5

NSN

954027H806433

954027HD75701

Malzemenin Adi

ALUMINYUM "U" PROFIL

ALUMINYUM DIKDORTGEN PROFIL

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. ALUMINYUM OZEL U PROFIL: LAHIKA-1' DE VERILEN TEKNIK RESME UYGUN OLGULERDE PROFIL
OLACAKTIR.

2. ALASIMI VE TEMPERI, ETI 60-T6 VEYA ETI 61-T6 VEYA 6061-T6 VEYA 6063-T6 OLACAKTIR. MALZEMENIN
ALASIMI VE TEMPERI YUKLENICI TARAFINDAN YAZIL! OLARAK TAAHHUT EDILECEK VEYA
BELGELENDIRILECEKTIR.

3. OLGULERI (1 EA (ADET)) : (81X32) MM (LAHIKA-1'DE), BOY; 6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

4, ALUMINYUM MALZEMELERDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU, BOYUNDA KAYNAKLA
BIRLESTIRME VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. X

5. LABORATUVAR KONTROLU, ANALIZ VEYA TEST ISLEMI YAPILMAYACAKTIR. PARTININ TAMAMINA GOZ
VE OLGU KONTROLU YAPILACAKTIR,

6. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI VE URON ismi,
KALITESI, OLCULERI BILGILERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU
AMBALAJ DA TESLIM EDILECEKTIR.

1. ALIMI YAPILACAK MALZEME ALUMINYUM DIKDORTGEN PROFILDIR.

2. ALASIMI VE TEMPERI (EN AW, SAE/AISI): 6061-T6 VEYA E 61-T6 VEYA , 6351-T6 VEYA 6063-T5,T6
OLACAKTIR. MALZEMENIN ALASIMI VE TEMPER] YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT
EDILECEK VEYA BELGELENDIRILECEKTRR.

3. OLCOLER! (MM): 80 (+1.0) X 40 (£0.50) X ET KALINLIGI; 3(-0.2, +1.1), BOY; 6000(-0, +20) MM OLACAKTIR.
4. ALUMINYUM MALZEMELERDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU, BOYUNDA KAYNAKLA
BIRLESTIRME VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. ]
5. LABORATUVAR KONTROLU, ANALIZ VEYA TEST ISLEMI YAPILMAYACAKTIR. PARTININ TAMAMINA GOZ
VE OLCU KONTROLU YAPILACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI VE URON ISMI,
KALITESI, OLCOLERI BILGILERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR.

057062023

Murat CERAN Mét Mih. 98029/4529

Garanti ite ligili Hususlar ve
Istenen Kalite Belgeleri

7. ALTI AY GARANT! [STENMEKTEDIR.

7. ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

Sayfa2/2
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232 ONAY /4.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Malzemenin Adi Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile iigili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1 953027H738493 PIRING CUBUK 1. ALASIM KALITESI MS58 VEYA TS 613'E GORE KURSUNLU PIRINGLERDEN HERHANGI BIRISI OLACAKTIR. 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

2. LABORATUVAR KONTROLU; KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR.
MALZEME BOYUNDAN ALINAN MAKSIMUM 10(x5) MM UZUNLUGUNDA NUMUNEYE KIMYASAL ANALIZ
YAPILACAK, SONUCU DIN 17660 VEYA TS 613 DE VERILEN ANALIZ DEGERLERINDEN HERHANGI BIRINE
UYGUN OLACAKTIR. MUAYENE IGIN iLAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

3. BOYUTLARL: GAP: 20 (-05, +1.0)MM, BOYU: 3000 (-5, +100) MM VEYA 6000(-5, +100 MM } OLACAKTIR.

4, PIRING CUBUKTA MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, BOYUNDA KAYNAKLA
BIRLESTIRME VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE ORUN
OZELLIKLERINI ICERIR TANIMLAMA ETIKET| OLACAKTIR.

{114 METRE UZUNLUGUNDA MALZEME TESLIM EDILECEKTIR))

(1FT=30,48 CM)

05./10k/2023

Murat CERAN Met.Miih. 98029/4529
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232 ONAY /5.KISIM

SiN

1

NSN

4710002775527

Malzemenin Adi

TUBE,METALLIC

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede ‘ Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. DIKISSIZ BAKIR BORU,STANDARDI ASTM B280, ANNEALED, MINUMUM % 99,95 BAKIR ANALIZINDE, 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

SOGUTUCU BORULARI. BU HUSUSLAR BELGELENDIRILECEKTIR.

2. OLGULER: GAP; 0,375(20,001) INCH ET KALINLIGI; 0,032(+0,003) INCH BOY=CL; EN AZ 300 INCH, CL;
BOBIN, SARGI KANGAL SEKLINDE.

3, HIC BIR LABARATUVAR TESTI ISTENMEMEKTEDIR,

4. BAKIR BORUDA EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACGAKTIR.

5. MALZEME DI ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR, AMBALAJ UZERINDE MALZEME ADI VE URUN
OZELLIKLERINI ICERIR TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(1 INCH=25,4 MM) (1 FT=30,48 CM)

0670 2023

Murat CERAN Met Mith. 98029/4529

Sayfa 1/1



232 ONAY /6.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI

SIN NSN Malzemenin Adi Teknik ! ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile {igili Hususlar ve
Aranacak Hususiar istenen Kalite Belgeleri
1 953027H738495 BAKIR GUBUK 1. ELEKTROLITIK (Cu-ETP} VEYA Cu-OF VEYA Cu-FRHC ALASIMI, BAKIR ORANI/SAFLIGI EN AZ % 99.90 8. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
OLACAKTIR. .

2 KIMYASAL ANALIZ TESTI: ASTM D 1971 (ATOMIK ABSORBSIYON METODU), ASTM E 172 (OPTIK EMISYON
SPEKTOMETRESI METODU) VEYA ESDEGERI ANALIZ METODLARINDAN BIRISINE GORE YAPILACAKTIR.
RASGELE SECILEN BIR MALZEME UCUNDAN KESILECEK 15 (£5) MM ‘LK NUMUNE ILE YAPILACAKTIR.
MUAYENE ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR. ANALIZ SONUCU SAFLIGININ EN AZ % 99.90
OLDUGU TEYIT EDILECEKTIR.

3. OLGULER: CAP: 6,5 (0,3)MM X BOYU: 3000 (-6, +100) MM VEYA 6000 (-5, +100) MM OLACAKTIR.

4 BAKIR GUBUKTA EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE MALZEME ADI VE URUN
OZELLIKLERINT IGERIR TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR,

(BAKIR CUBUK TANIMI VE OZELLIKLERI TS 435 VEYA TS EN 13601 DE BELIRTILDIGI GIBIDIR )

(6 METRE MALZEME TESLIM EDILECEKTIR)

(1 FT=30,48 CM)

2 953027H738887 BAKIR GUBUK 1. ELEKTROLITIK (Cu-ETP) VEYA Cu-OFE VEYA Cu-FRTP VEYA Cu-FRHC ALASIMI, BAKIR ORANI/SAFLIGIEN 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
AZ % 99.90 OLACAKTIR.
2. KIMYASAL ANALIZ TESTI; ASTMD 1971 (ATOMIK ABSORBSIYON METODU), ASTME 172 (OPTIK EMISYON
SPEKTOMETRESI METODU) VEYA ESDEGERI ANALIZ METODLARINDAN BIRISINE GORE YAPILACAKTIR.
RASTGELE SEGILEN 1 BOY MALZEME UCUNDAN KESILECEK 15 (5) MM 'LIK NUMUNE ILE YAPILACAKTIR.
MUAYENE IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.
3. OLGULERI: GAP: 16(-0.2, +1.0) MM X UZUNLUGU: 3000 (-0, +20) MM VEYA 6000 (-0, +20) MM OLACAKTIR.
4. BAKIR GUBUKTA EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR.
5. MALZEME Di$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMI$ OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE MALZEME ADI VE URUN
OZELLIKLERINT IGERIR TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.
(BAKIR CUBUK TANIMI VE OZELLIKLERI TS 435 VEYA TS EN 13601 DE BELIRTILDIGI GIBIDIR.)

0470 g2023

Murat CERANMet.Miih. 98029/4529
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232 ONAY /7.KISIM

SIN

1

NSN

9515010486210

Malzemenin Ad

PASLANMAZ CELIK SAC (METAL SHEET)

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. OLGULERI : 0.080 (+0.005) INCH X EN AZ 36 INCH X EN AZ 118 INCH OLACAKTIR.
9. SINIFI OSTENITIK PASLANMAZ CELIK OLACAKTIR. KALITESI 301 VEYA 302 VEYA 304 VEYA X5 CrNi 18-10
(1.4301) OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LAHIKA-1' DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL
EDILECEKTIR.

2.1, KIMYASAL ANALIZ TS ISC 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR,

2.2. ALINACAK NUMUNE MIKTARI RASTGELE SEGILEN iKI GELIK SACIN KENARINDAN MAKSIMUM 30X30
MM? KESILEREK ALINACAKTIR. NUMUNE IGIN ILAVE MALZEME TALEP EDILMEYECEKTIR.
3. PASLANMAZ (}ELIK SAC TAVLI (MAX 20 Rockwell C) OLACAKTIR. BU HUSUS ANALIZ IGIN ALINAN
NUMUNE UZERINDEN LABORATUAR SERTLIK TESTI iLE KONTROL EDILECEKTIR.
4. GELIK SAC YUZEYINDE; GIzIK, EZIK, DEFORMASYON BULUNMAYACAKTIR, YUzEYi PURUZSUZ
OLACAKTIR.
5. PARTININ TAMAMINA OLGUSEL VE GOZ KONTROL YAPILACAKTIR.
6. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR KAR, NEM VB.} ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCIT EDARIKGI FIRMA ADI VE
URUN ISMINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.
(1 SH=0.080 (+0.005) X EN AZ 36 X EN AZ 118 INCH' LIK 1 ADET SAC OLARAK TANIMLANIR.)
(1 INCH=25,4 MM)

96i0ki2023

Murat CERAN Met Mih. 98029/4529

Garanti ile ligili Hususlar ve
istenen Kalite Belgeleri

7. 1Kl YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

Sayfa 1/1



q . mem

LAHIKA-1
Cizelge-1: Celiklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda (Kimyasal Kompozisyonlari (%)
GELIK i i | CreMo+Ni
Normu Cc Mn Si P S Cr Mo N
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1040 0,37-044 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-043 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 | 0.80-1,10 | 0,15-0.25
4340 035043 | 060080 | 0156035 | 0035 | o0o40 | 0700801 0200301 4 e500
i 0,90-1,40 | 0,20-0,30
40CrNIMoB | 55 45 | 050070 | 0,15-0,35 | 0035 | 0,035 1,40-1,70
,1.6565
C30.Ck | 027034 | 050-080 | 040 | 0035 | 0045 | 040 0,10 0.40 0,63
C40.Ck | 037044 | 050-080 | 040 | 0,045 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45.Ck | 042050 | 050-080 | 040 | 0,045 | 0045 | 040 0,10 0,40 063
© 5500 Ck 0,47-0,54 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-0,60 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 | 1,40-1,75 3,00-3,75
34153315 | 0,10-020 | 0,30-090 | 0,15-040 | 0,040 0,040 | 0,60-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
12%;%"04 /| 022029 | 060-090 | 040 | 0035 | 0035 |090-120 | 0,15-0,30 | 0,40
5140 0,38-043 | 0,70-0,90 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
301 0,15 2.0 1,0 0,030 0,030 0,045 | 16,0-18,0 | 6,0-8,0
302 0,15 2,0 0,75 0,030 0,030 0,045 | 17,0180 | 6,0-8,0
X5CrNi1810
114301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 | 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 | 18,0-20,0 1,0 8,0-10,5 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0912 | 003 0,03 4855 | 1215 | V:0,911
4,75 - Ni+Cu:
H1 0,32-045 | 02065 | 081,25 | 003 0,03 i . :0,8-
3 0 50 | 110170 | V0812 | 075
¢ Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmisgtir.
e Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
« Diger kalinti elementler maksimum % 0,30
o6 0b %
MURAT CERAN

Svl. Miih



232 ONAY /8.KISIM

SIN

1

NEN

951527H738363

Maizemenin Adi

GELIK SAC 6MM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 6. ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR (MALZEME SERT OLMAYAN SEKILLENDIRMEYE
UYGUN MALZEME OLACAKTIR). BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHOT
EDILECEKTIR.

3. OLCULERI: KALINLIK; 8,0 (£0,22) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR. _ ‘

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ! ISTENMEMEKTEDIR. GELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB,
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN iSMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET! OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

ok ob 2023

Murat CERAN Metih. 98029/4529

Sayfa 1/1



232 ONAY /9.KISIM

SIN

1

2

3

NSN

951527H737726

951527H738268

951527H738372

CELIK SAC

CELIK SAC

GELIK SAC

Malzemenin Adi

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 6. ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK; 5.0 (+0,16) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR. )

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROL(, OLC{ VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR, LABORATUVAR
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB.
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINI
IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHAY))

1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR.BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 6. ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.
BELGELENDIRILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZIL OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK; 4,0 (0,15) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR. -

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR, LABORATUVAR
ANALIZI ISTENVMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB.
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URON TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHAY))

1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 6. ALTI AY GARANT! ISTENMEKTEDIR.
BELGELENDIRILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK; 1 (+0,07) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR. )

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB.
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADt VE URUN
ISMINT IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

 (SH:SHEET (LEVHA))

Sayfa 1/3



232 ONAY /9.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Maizemenin Adi Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayene(fe' quanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususiar istenen Kalite Belgeleri
4 951527H738377 GELIK SAC : 1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 5. ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK; 3 (+0,15)MM X GENISLIK; 1200 (-2, +20)MM X UZUNLUK; 2400 (-2, +20)MM
OLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB,
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

5 951527H738393  CELIKSAC 1. ALASIM KALITESE: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 6. ALT! AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.
BELGELENDIRILECEKTIR.
2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB (MALZEME BUKUME UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME)
OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR,
3. OLCULERI: KALINLIK; 15 (0,35) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR. ‘
4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR, CELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB.
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.
5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR, AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN iSMINI
IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.
(SH:SHEET (LEVHA))

6  951527HA75103  GELIK SAC 1, ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 6. ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.
BELGELENDIRILECEKTIR. ‘
2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR,
3. OLCULER: KALINLIK; 2 (+0,12) MM X GENISLIK; 1200 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2400 (-2, +20) MM
OLACAKTIR. ] )
4. MALZEMENIN TAMAMINA G6Z KONTROLU, OLCU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR, LABORATUVAR
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB.
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.
5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK $EKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR.
(SH:SHEET(LEVHA))

Sayfa2/3



232 ONAY /9.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Garanti ile llgili Hususlar ve

Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede A
istenen Kalite Belgeleri

SIN NSN Maizemenin Ad:
Aranacak Hususlar

1. OLQULERI : KALINLIK; 3.0 MM X GENISLIK; 1000 MM X UZUNLUK; 2000 MM OLACAKTIR. {KALINLIK: 5. ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

GENISLETILMEMIS/SEKILLENDIRILMEMIS DURUMDAKI ANA SACIN KALINLIGIDR.)
2. KALITESI VE TOLERANSLARI TS 11798 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN

BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGU VE GOZ MUAYENES] YAPILACAKTIR. HIC BIR ANALIZ VE TEST ISTENMEMEKTEDIR,

4. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMIN
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

7 951527HCOB197  GENISLETILMIS GOZENEKLI GELIK SAC

0.510(32023

Murat CERAN Met.Mih. 98029/4529

Sayfad/3



232 ONAY /10.KiSIM

SIN NSN

1 9510270112638

Malzemenin Adi

CELIK CUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile iigili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIML: SAE 1010 VEYA DIN C10 VEYA Ck10 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 20 RC OLACAKTIR. 5. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEK
VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

2. GLGULERI: GAP: 100 (£1,2) MM, BOYU: 3000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

3. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. o
4. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMi, KALITESI, OLCULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 ADET 3000 (-10, +100) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR)

06.../9.@2023

/
fmran SEYHAN LATIFLER Met.Mih. 14172/4531

Sayla1/1



232 ONAY /11.KiSIM

SIN

1

2

3

NSN

9510270005128

9510270005137

9510270113026

Malzemenin Adi

YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik ! llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile iigili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 VEYA ST44-2 VEYA S275JR OLACAKTIR. ALASIMIN 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.
2. OLGULER: GAP: 20 (+0.5) MM, UZUNLUGU: 3000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 15 (+2)MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR,
KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR, MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. )

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATGH FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET! OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 ADET 3000 {-10, +100) MM GELIK CUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

(1FT = 304,8 MM)

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 VEYA ST44-2 VEYA $275JR OLACAKTIR. ALASIMIN 6. GARANT] [STENMEMEKTEDIR.
UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI iLE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.
2. OLGULER: GAP:36 (+0,7) MM, UZUNLUK: 3000(-5, +100) MM VEYA 6000(-5, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IIN RASTGELE SEGILEN 1 (BIR) BOY MALZEME UCUNDAN 15 (+5)MM
BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ
METOTLARI ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMi, KALITES], OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 15 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR))

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 VEYA ST44-2 VEYA S275JR OLACAKTIR. ALASIMIN 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.
2. OLGULER: GAP:90 (1,2) MM, UZUNLUK: 2000 (-5,+100) MM VEYA 3000 (-5,+100) MM VEYA 6000 (-5,+100)
MM OLACAKTIR. KALAN MIKTAR ARTA KALAN BOY KADAR OLABILECEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU ICIN MALZEME UCUNDAN 15 (+5)MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITESI, OLGULERI BILGILERINi IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 6 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

Sayfa1/4



232 ONAY /11.KISIM

SIN

4

5

6

NSN

9510270113050

9510270115913

9510270116181

Malzemenin Adi

YUVARLAK KESITL] GELIK CUBUK

CELIK LAMA

YUVARLAK KESITLI CELIK CUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTES]

Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK ALASIM KALITESI: SAE 1020 VEYA DIN C22 VEYA CK22 VEYA ST44-2

VEYA 5275JR OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN
TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLCULERI : GAP: 100 (+1,3) MM, BOYU: 6 (-0, +1) FT VEYA 9 (-0, +1) FT VEYA 19 (-0, +1) FT OLACAKTIR.
SON BOY, KALAN MIKTAR KADAR OLABILECEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN 2 ADET MALZEME UCUNDAN 10 (x2)MM BOYUNDA NUMUNE
KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE
YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. GELIK CUBUK YUZEYINDE GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. PARTININ
TAMAMINA GOZ, BELGE VE OLGUSEL KONTROL YAPILACAKTIR. ILAVE TEST VE KONTROL
YAPILMAYACAKTIR,

5, MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM, VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(FT:FEET) (1 FT=304,8 MM)

(EN AZ 18 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR)

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA 22 VEYA Ck22 VEYA ST44-2 VEYA S275JR OLACAKTIR. ALASIMIN
UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.
2. OLGULER: KALINLIK; 10 (+0,5) MM, GENISLIK; 80 (+1,3) MM, UZUNLUK; 3000 (-5, +15) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 15 (+5) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5, AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADI, URON ISMi, KALITES], OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR,

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 VEYA ST44-2 VEYA S275JR OLACAKTIR. ALASIMIN
UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.
2. OLGULER: GAP: 58 (-1+2,2) MM, UZUNLUK: 3000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 15 (5) MM BOYUNDA NUMUNE KESILEGEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITES], OLGULERI BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{1 ADET 3000 {-10, +100) MM MALZEME ISTENMEKTEDIR.)

{1FT=304,8 MM)

Garanti ile llgili Hususlar ve
Istenen Kalite Belgeleri

6. GARANTI [STENMEMEKTEDIR.

6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

Sayfa2:/4



232 ONAY /11.KISIM

SIN NSN Malzemenin Ad:
7 9510270119173 CUBUK METAL
8 9510270119279 CUBUK,CELIK

9 9510270119367 YUVARLAK KESITLI CELIK GUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede

Aranacak Hususlar

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 VEYA ST44-2 VEYA S275JR OLACAKTIR. ALASIMIN
UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.
2. OLGULER: KALINLIK; 10 (x0,3) MM, GENISLIK; 30 (+0,75) MM, UZUNLUK; 3000 (-5, +15) MM OLACAKTIR.

ARTA KALAN MIKTAR KALAN MIKTAR KADAR TESLIM EDILECEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU ICIN MALZEME UCUNDAN 15 (+5) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.

KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLE$T!RMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE iMALATG! FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITES!, OLQULERI BILGILERINI IGERIR URUN

TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.
1. ALASIMI: SAE 1010 VEYA DIN C10 VEYA DIN 1.0301 OLACAKTIR.

2. OL(}ULERI GAP: 9 (0,25) MM, BOYU: 9(-0, +1) FT VEYA 19 (-0, +1) FT OLACAKTIR. ARTA KALAN MIKTAR

KALAN MIKTAR KADAR TESLIM EDILECEKTIR.
3. SERTLIK EN FAZLA 20 RC OLACAKTIR.

4, ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEK

VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

5. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR.
6. MALZEMEYE OLQU VE GOZ KONTROLU YAPILACAKTIR, HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS,
DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

7. AMBALAJ (ZERINDE IMALATCI FIRMA AD!, URUN ISMI, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN

TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 FT=304,8 MM)

(14 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)
1. ALASIMI: SAE 1010 VEYA DIN C10 VEYA Ck10 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 20 RC OLACAKTIR.

ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEK

VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

2. OLGULERI: GAP: 80 (x1,0) MM, BOYU: 3000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.
3. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

4. AMBALAJ UUZERINDE IMALATC! FIRMA ADI, URUN iSMI, KALITESI, OL(}ULERE BILGILERINI ICERIR URUN

TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.
(1 ADET 3000 (-10, +100) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

Garantiile iigili Hususlar ve
Istenen Kalite Belgeleri

6. GARANT] ISTENMEMEKTEDIR.

8. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. GARANT] ISTENMEMEKTEDIR.
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232 ONAY /11.KISIM

SIN

10

NSN

9510270119438

Malzemenin Adi

CUBUK,CELIK

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / Have Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 VEYA ST44-2 VEYA S275JR OLACAKTIR. ALAGIMIN 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.
2. OLGULER: GAP: 75 (+1,0) MM, BOYU: 6 (-0, +1) FT VEYA 9 (-0, +1) FT SON BOY, KALAN MIKTAR KADAR
OLABILECEKTIR. ‘

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU ICIN MALZEME UCUNDAN 15 (+5) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR, MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. o

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMi, KALITESI, OLGULERI BILGILERIN] ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{1 ADET 3000 {-15, +100) MM MALZEME iSTENMEKTEDIR.)

(1 FT=304,8 MM)
%. . 1)@ 12023

Murat CERAN-Met.Mih. 98029/4529

Sayfad /4
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Lahika-1
Cizelge-1: Celiklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)
CELIKTIPi |C Mn Si P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1040 0,37-044 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0.80-1,10 | 0,15-0.25
4140 0,38-0,43 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
C 30, Ck 30 | 0,27-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C 40,Ck 40 | 0,37-0,44 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C 45, Ck 45 | 0,42-0,50 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C 50, Ck 50 | 0,47-0,54 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-0,60 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
34153315 | 0,10-020 | 0,30-0,90 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
12_?(23%"“ I | 022029 | 060-090 | 040 | 0035 | 0035 | 080120 | 0,15:0,30 | 0,40
5140 0,38-043 | 0,70-0,90 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
X5CrNi1810
11,4301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-10,5 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,305 0,9-1,2 0,03 0,03 4855 12-1,5 | V:0,9-1,1
H13 032045 | 02065 | 08125 | 003 | 003 | 475-550 | 1,10-1,70 | V:0,8-1,2 | O
T Max. 0,75
¢ Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmigtir.
e Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
. Diger kalint: elementler maksimum % 0,30
MURAT CERAN

Svl. Miih




232 ONAY /12.KISIM

SiN

1

2

NSN

9510270112678

9510270112967

Malzemenin Adi

KARE GELIK GUBUK (CUBUK,CELIK)

YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / lave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile iigiti Hususlar ve
Aranacak Hususiar istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI SAE 1040, VEYA C40 VEYA CK40 OLACAKTIR. 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

2. OLCULERI: 60(1) MM X 60(x1) MM, BOY: 1750 (-0, +200) MM OLACAK SEKILDE TESLIM EDILECEKTIR.

3. ALASIMIN UYGUNLUGU LAHIKA-1'DE TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR. RASTGELE SEGILEN 3
BOY ICIN KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR. ALINACAK NUMUNE
MIKTARI HER BOYDAN 25 (:5) MM OLACAKTIR. NUMUNE IGIN ILAVE MALZEME TALEP EDILMEYECEKTIR.
4. CELIK LAMADA EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBJ KUSURLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM
BOY OLACAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA AD! VE URUN iSMINi

IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

1. ALASIMI; SAE 1050 VEYA C50 VEYA CK50 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU, LABORATUVARDA 6. BIR YIL GARANTI [STENMEKTEDIR.
KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR

2. OLCULERI: GAPI; 120 (-0, +6) MM, BOY; 3000 (-5, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707°YE GORE SPECTRO ILE YAPILACAKTIR. MALZEME UCUNDAN 20 (+5) MM

BOYUNDA KESILEREK NUMUNE ALINACAKTIR. ANALIZ ICIN [LAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI KUSURLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM BOY

OLAGAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA

ADI, URUN iSMi, KALITESI, OLCULERT BILGILERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(1 ADET 3000 (-5, +100 ) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

(1FT=304,8 MM)

o;f.o.(alzozs

Murat CERAN Met Mih. 98029/4529

Sayfa1/1



232 ONAY /13.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SiN NSN Malzemenin Ad: Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile ligiti Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1 9510270115788 GELIK LAMA 1. ALASIMI; SAE 1040 VEYA C40 VEYA Ck40 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU, LABORATUVARDA 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR,

2. OLCULERI: KALINLIK: 20 (1) MM, GENISLIK: 80 (1,5) MM, UZUNLUGU; 3000 (-5, +100) MM VEYA 6000 (-5,
+100 ) MM OLACAKTIR. )

3, KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILEN 3 (UG) BOY MALZEME UCUNDAN 15 (+5) MMLIK
NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA E$ DEGER ANALIZ METOTLARI
ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISiZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. o

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMi, KALITESI, GLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

051052023

Murat CERAN Met Miih. 98029/4529

Sayfa1/1



Lahika-1
sizelge-1: Geliklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)
CELIK TiP! |C Mn Si P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
41050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1040 0,37-0,44 | 0,60-0,90 0,50 0,040 |, 0,050
4130 028033 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0040 | 0.80-1,10 | 0,15025
4140 038043 | 040060 | 015035 0035 0040 | 0.80-1,10 | 0,15-0.25
C 30, Ck 30 | 0,27-0,34 0,50-0,80 0,40 0,035 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C 40, Ck 40 | 0,37-0,44 0,50~0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C 45, Ck 45 | 0,42-0,50 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C 50, Ck 50 | 0,47-0,54 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-060 | 0,20-040 | 0,025 0,025 | 1,40-175 3,00-3,75
34153315 | 0,10-020 | 0,30-090 | 0,15-040 , 0040 | 0,040 0,60-1,75 2.75-4,75
3330 028-035 | 0,30-090 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 028-035 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
12?;”;3“4 I | 022020 | 060-090 | 040 | 0035 | 0035 | 090120 |0,15030| 040
5140 0,38-043 | 0,70-0,90 | 0,05-0,35 | 0,035 | 0,040 0,7-0,95
X5CrNi1810 ,
/ 1.4301 0.07 20 1,0 0,045 | 0030 | 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 | 0030 | 18,0-200 1,0 8,0-10,5 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0912 | 0,03 0,03 4,855 1215 | v:0,91,1
H13 032-045 | 02065 | 081,25 | 003 003 | 475-550 | 1,10-1,70 | V:0,8-1.2 Ni+Cu:
T Max. 0,75
o Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmigtir.
¢ Tek rakamiar maksimum dedgeri ifade eder.
e  Diger kalinti elementler maksimum % 0,30
MURAT CERAN

Svl. Miih
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SIN

1

2

NSN

9510005963930

951027H738001

CELIK LAMA

GELIK LAMA

Malzemenin Adi

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / Hlave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. ALASIMI; SAE 4140 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR, ALAGIMIN VE SERTLIGIN
UYGUNLUGU LABORATUVAR TESTLERI ILE KONTROL EDILECEKTIR KIMYASAL ANALIZ LAHIKA-1'DE
VERILEN TABLOYA UYGUN OLACAKTIR.

2. OLGULER: KALINLIK: 9,50 {+0,5) MM, GEN!SL!K 63,5 (x1) MM, UZUNLUGU; EN AZ 9,8 FT OLACAKTIR.
KALAN BOY ARTA KALAN MIKTAR KADAR OLABILECEKTIR,

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU iCIN RASTGELE SEGILEN 3 (U¢) BOY MALZEME UCUNDAN
(20+5) MM 'LIK NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO, SERTLIK KONTROLU
ROCKWELL {ASTM E18) ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BiRLE$TIRMELER OLMAYACAKTIR.

5, AMBALAJ (JIZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, ORUN ISMI, KALITESI, OL(}ULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 FT=30,48 MR= 304,8 MM)(EN AZ 26 MR GELIK GUBUK ISTENMEKTEDIR)

1. ALASIMI; SAE 5140 VEYA 41Crd VEYA 1.7035 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR.
ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR TESTLERI ILE KONTROL EDILECEKTIR. KIMYASAL
ANALIZ LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA UYGUN OLACAKTIR.

2. OLCULERI: KALINLIK: 6 (-0,35 , +0,5) MM, GENISLIK: 100 (1,5) MM, UZUNLUGU; 3000 (-15, +100) MM VEYA
5000 (-15, +100) MM VEYA 6000 (-15, +100) MM OLACAKTIR VE KALAN BOY ARTA KALAN MIKTAR KADAR
OLABILEGEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILEN BES (5) BOY MALZEME UCUNDAN
(20X20) MMLIK NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO, SERTLIK KONTROLU
ROCKWELL (ASTM E18) ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4, HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITESI, OLCULERI BILGILERINI iGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 190 METRE GELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR )

(1FT=30,48CM=304,8 MM)

647 062023

Ga.rénti ile ligili Hususlar ve
Istenen Kalite Belgeleri

6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

Sayfa 1/1



4 Ly ¥omen
LAHIKA-1
Gizelge-1: Geliklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda (Kimyasal Kompozisyonlar (%))
GELIK i Cr Mo Ni | CreMo+Ni
Normu Cc Mn Si P S
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1040 0,37-0,44 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-0,43 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4340 038043 | 060-080 |0,15-035| 0,035 | 0040 0,70-090 | 020-0.30 | 485 0
C30.CKk | 027-034 | 050-080 | 040 | 0,035 | 0045 | 040 0,10 0,40 0,63
C 4 Ck | 537.044 | 050-0,80 | 040 | 0,045 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45.CK | 042050 | 050080 | 040 | 0,045 | 0045 | 040 0,10 0,40 0,63
c 5500 Ck 0,47-0,54 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-0,60 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
34153315 | 0,10-020 | 0,30-0,90 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 | 0,60-1,75 2.75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
5140 0,38-0,43 | 0,70-0,90 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
12?51’2"04 / 0,22-0,29 | 0,60-0,90 0,40 0,035 0,035 | 0,90-120 | 0,15-0,30 0,40
. 2 -
40CrNiMo6 | ) 35 4 45 | 0,50-070 | 0,15-0,35 | 0,035 0,035 0,90-140 | 020-0.30 1.40-1,70
/ 1.6565
41Cra/
1 7035 0,38-0,45 | 0,60-0,90 0,40 0,035 0,035 0,9-1,2
:27(;|-2th04 /'l 038044 | 050080 | 015040 | 0025 | 0035 | 0912 |015-0,30
X5CrNi1810
11,4301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-10,5 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0,9-1,2 0,03 0,03 4855 1215 | V:0,9-1,1
4,75 - } Ni+Cu:
H13 0,32-045 | 02-065 | 08-1,25 | 0,03 0,03 5s0 | 110170 | VI0.812 |\ 075
e Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmigtir.
¢ Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
+ Diger kalint elementler maksimum % 0,30
MURAT CERAN

Svl. Miih
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SIN

1

2

NSN

9510270112664

9510270112927

Malzemenin Adi

YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik | llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri

1. ALASIMI; SAE 4130 VEYA 25CRMO4 VEYA 1.7218 OLACAKTIR. SERTLIGI EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR. 8. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR TESTLERI ILE KONTROL EDILECEKTIR. KIMYASAL
ANALIZ LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA UYGUN OLACAKTIR.

2. OLGULERI: GAPIL; 40(0,8) MM, UZUNLUGU; 3000(-15, +100) MM VEYA 5000(-15, +100) MM VEYA 6000 (-15,
+100) MM OLACAKTIR. KALAN BOY ARTA KALAN MIKTAR KADAR OLABILECEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILEN 5 (BES) BOY MALZEME UCUNDAN
10(+5) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO, SERTLIK
KONTROLU ROCKWELL (ASTM E18) ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.
4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. o

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN iSMi, KALITESI, OLCULERI BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET! OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 282 METRE GELIK GUBUK ISTENMEKTEDIR)

1. ALASIMI: SAE 4130 VEYA 25CRMO4 VEYA 1.7218 OLACAKTIR. SERTLIGI MAX.21 RC OLACAKTIR. 6. GARANT] ISTENMEMEKTEDIR.
ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR TESTLERI ILE KONTROL EDILECEKTIR. KIMYASAL
ANALIZ LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA UYGUN OLACAKTIR.

2. OLGULERI: GAP:16 (0,8) MM, UZUNLUGU: 3000 (-15, +100) MM VEYA 5000(-15, +100) VEYA 6000 (-15, +
100) MM OLACAKTIR VE KALAN BOY ARTA KALAN MIKTAR KADAR OLABILECEKTIR

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILEN 3 (UG) BOY MALZEME UCUNDAN
20 (+5) MMLIK NUMUNE KESILEREK ANALIZ YAPILACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO,
SERTLIK KONTROL( ROCKWELL (ASTME18) ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME
ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON VE KAYNAKLA BIRLESTIRME GIBI HATALAR
OLMAYACAKTIR. MALZEMENIN TAMAMINA OLGU VE GOZ KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM, VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FiRMA ADI, URUN ISMi,
KALITESI, OLCULERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(EN AZ 54 METRE GELIK GUBUK ISTENMEKTEDIR.)

(FT:FEET) (1 FT= 30,48CM=304,8 MM )

Murat CERAN MetMiih. 98029/4528

Sayfa1/1



15 Yayrn .
LAHIKA-1
Sizelge-1: Geliklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda (Kimyasal Kompozisyonlari (%))
CELIK i Mo Ni Cr+Mo+Ni
Normu C Mn Si P S Cr
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 | 0.40 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 | 040 0,040 0,050
1040 0,37-0,44 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
4130 028033 | 040060 |0,15-0,35 | 0,035 0,040 | 0,80-1,10 | 0,150,225
4140 0,38-0,43 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 | 0.80-1,10 | 0,15-025
4340 035043 | 060080 | 016035 | 0035 | o4 | 070080 020030 1 4650
C30,Ck | 027-034 | 050080 | 040 | 0,035 | 0045 | 040 0,10 0,40 0,63
C40.Ck | 037.044 | 050-080 | 040 | 0045 | 0045 | 040 0,10 0,40 0,63
ca Ck | 042-050 | 050-0,80 | 040 | 0,045 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C80.Ck | 047-054 050-080 | 040 | 0,045 | 0045 | 040 | 010 0,40 063
3310 0,08-0,15 | 0,30-0,60 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 | 1,40-1,75 3,00-3,75
"3415,3315 | 0,10-0,20 | 0,30-090 | 0,15-040 | 0,040 0,040 | 0,60-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-090 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 | 0,28-035 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
5140 0,38-0,43 | 0,70-0,90 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
12?(23%’“4 /| 022020 | 060-090 | 040 | 0,035 0035 | 090120 | 0,45-0,30 | 0,40
40CNIMoB | 35 545 | 050-070 | 0,15-035 | 0035 | 0,035 080140 | 020-030 | 4 45 4 70
/ 1.6565
41Cr4/
§ 7035 0,38-0,45 | 0,60-0,90 0,40 0,035 0,035 0,9-1,2
?27%;”3'“”04 '\ 038044 | 050-080 | 0,15-040 | 0,025 | 0035 | 0912 | 0,15-0,30
X5CrNi1810
44301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 | 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 | 18,0-20,0 1,0 8,0-10,5 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0912 | 003 0,03 4855 | 1215 | V:09-1,1
475 - Ni+Cu:
0,32-045 | 0,2 0,8-1,25 , , ' - - 0,8-
H13 065 0,03 0,03 50 | 110-170 | Vi0812 | o0 s
o Biitiin rakamlar % olarak tammlanmigtir.
o Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
¢  Diger kalinti elementler maksimum % 0,30
MURAT CERAN

Svl. Miih




232/16

S/N

1

NSN

9510270119489

GELIK LAMA

Malzemenin Ady

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti le igili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESH: SAE 4340 VEYA 40NiCrMo6 VEYA 1.6565 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 21 RC 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

OLACAKTIR. ALASIMIN VE SERTLIGININ UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN
TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLCULERI: KALINLIK: 30 (+1) MM GENISLIK: 100 (1,5} MM, UZUNLUGU: 2000 {-10, +100) VEYA 3000 {-10, +
100) MM VEYA 6000(-10, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU IGIN BIR BOY MALZEME UCUNDAN (20X20) MM 'LIK NUMUNE
KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO, SERTLIK KONTROLU ROCKWELL (ASTM E18)
iLE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITESI, OLCULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(3 ADET 2 METRE VEYA 2 ADET 3 METRE VEYA 1 ADET 6 METRE GELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR )

0510023

Murat

Sayfal/1
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LAHIKA-1
Cizelge-1: Geliklerin SAE/AIS| ve DIN/EN Normunda (Kimyasal Kompozisyonlar (%))
GELIK c Mn si P s Cr Mo Ni | CreMo+Ni
Normu
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1050 0.48-0,55 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1040 0,37-0,44 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-0,43 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4340 0.38-043 | 060-080 | 015035 | 0,035 | 0040 0,700,980 | 020-030 \ 46520
' 0,90-1,40 | 0,20-0,30
40CINMOB | 35045 | 050.070 | 015035 | 0035 | 0039 1.40-1,70
C 30, Ck
30 0,27-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C40.Ck | 037044 | 050-080 | 040 | 0045 | 0045 | 040 0,10 0,40 0,63
C 425 Ck 0,42-0,50 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C80.Ck | 047-054 | 050-080 | 040 | 0045 | 0045 | 040 0,10 0,40 063
3310 0,08-0.15 | 0,30-0,60 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
34153315 | 0,10-0,20 | 0,30-0,90 | 0,15-040 | 0,040 0,040 0,60-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0.30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
12_%1”;]04 I | 022020 | 060-000 | 040 | 0035 | 0035 |090-1.20|0,15-0,30 | 040
5140 0,38-043 | 0,70-0,90 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
X5CrNi1810
/1.4301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-10,5 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0,9-1,2 0,03 0,03 4855 12-15 | V:0,9-11
4,75 - Ni+Cu:
H13 0,32-0,45 0,2-065 | 08125 | 0,03 0,03 : - . 0,8-
550 1,10-1,70 | V:08-1.2 | 075
¢ Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmgtir.
o Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
¢  Diger kalinti elementler maksimum % 0,30
MURAT CERAN

Svi. Miih
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SIN

1

NEN

951027HB42771

Malzemenin Adi

YUVARLAK KESITLI CELIK CUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile igili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI: SAE 4340 VEYA 40NiCrvio6 VEYA 1.6565 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 21 RC 6. BIR YIL GARANTi ISTENMEKTEDIR.

OLACAKTIR. ALASIMIN VE SERTLIGININ UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN
TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR,

2. BLCULERI: CAPL11 (£0,4) MM, UZUNLUGU: 3000 (-25, +100) MM VEYA 4000 (-25, +100) MM VEYA 6000 (-25,
+100) MM VE SON BOY ARTA KALAN KADAR OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILEN 7 (YEDI) BOY MALZEME UCUNDAN
15(+2) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO, SERTLIK
KONTROLU ROCKWELL (ASTM E18) ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.
4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMi, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 3030 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

{1 FT=304,8 MM)

Sayfa1/1



LAHIKA-1
Cizelge-1: Geliklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda (Kimyasal Kompozisyonlar (%))
GELIK c Mn si P s Cr Mo Ni | CreMo+Ni
Normu
1030 028-034 | 0,60-000 | 040 | 0040 | 0,050
1050 048-055 | 0,60-090 | 040 | 0040 | 0,050
1040 0,37-0,44 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 036.043 | 040060 | 015035 | 0035 | 0040 | 080110 | 015025
4340 0.35.043 | 060080 | 015035 | 0035 | o040 | %700 020030 | 46520
- 0,80-140 | 0,200,30
40%'\'5'2"506 0,35-045 | 0,50-0,70 | 0,15-0,35 | 0,035 0,035 1,40-1,70
C30.Ck | 027-034 | 050-080 | 040 | 0035 | 0045 | 040 0,10 0,40 0,63
C40.Ck | 037044 | 050-080 | 040 | 0045 | 0045 | 040 | 010 0,40 0,63
c Ck | 542050 | 050-080 | 040 | 0,045 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
c 5506 Ck | 047-054 | 0,50-0,80 | 040 | 0,045 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 008015 | 0,30-060 | 0,20040 | 0025 | 0025 | 140-175 3,00-3,75
34153315 | 0,10020 | 030090 | 0,15040 | 0040 | 0040 | 060-175 2.75-4.75
3330 026035 | 0,300,890 | 0,15-0,30 | 0,040 005 | 1,251,75 3,25-3,75
3335 030040 | 030070 | 015030 | 0040 | 005 | 125175 3,25-3,75
3430 028035 | 030060 | 015030 | 0040 | 005 | 060095 2,75-3.25
3435 0.30.040 | 030070 | 0,15:0,30 | 0,040 | 005 | 0,60-0.95 275-3,25
12_%";';”"4 I | 022020 | 060-000 | 040 | 0035 | 0035 |0890-1.20|0,15-0,30 | 040
5140 0.38.043 | 070090 | 0,05-0,35 | 0035 | 0040 | 07-095
X5CrNi1810
/1.4301 0,07 2,0 10 | 0045 | 0030 | 17,0195 8.0-10.5
304 0,08 2,0 10 | 0045 | 003 |180200| 10 80105 | Cu1,0
12344 | 037043 | 0305 | 0912 | 003 0,03 4855 | 12-15 | V:0,9-1,1
- - ; 4,75 - : Ni+Cu:
H13 032045 | 02065 | 08125 | 0,03 0,03 Loy | 110470 | viog12 |l

e Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmigtir.

e Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
° Diger kalinti elementler maksimum % 0,30

MURAT CERAN
Svl. Miih
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SIN

1

NSN

471027H720642

Malzemenin Adi

CELIK SANAYI BORUSU (BORU,EKSOZ)

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri

1. OLGULERI: DIS GAP: 27 (-0,25,+0,40)MM, ET KALINLIGL: 2,5 (-0,15,+0,20}MM, BOYU: 6000 (-10,+100)MM 7. BIR YIL GARANTI ISTENECEKTIR,
OLACAKTIR.

2. MALZEME OZELLIKLERI TS EN 10255 VEYA TS EN 10305-3 VEYA TS EN 10219’ A UYGUN OLACAKTIR. BU
HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

3. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZ! ISTENMEMEKTEDIR. GALVANIZ KAPLAMA ISTENMEMEKTEDIR.
4. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS,
KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. CELIK BORU KESINTISIZ, EKSIZ, TAM BOY OLACAKTIR.

6. MALZEME DI ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URON iSMi,
ORUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR.

& k2023

4’
Murat CERAN Met.Mﬁh,i98029/4529

Sayfa 1/1
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SIN NSN

1 4710270072880

2 4710270101769

3 4710270161938

4 4710270582050

Malzemenin Ad:

GELIK DIKDORTGEN KUTU PROFIL

GELIK KARE KUTU PROFIL

GELIK KARE PROFIL

GELIK DIKDORTGEN KUTU PROFIL
(CELIK KUTU PROFIL)

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik ! flave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1, OLGULERI: 80 (+0,5) MM X 40 (0,3) MM X 3 (0,3) MM, BOY: 6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

2. TS 5317 VEYA TS EN 10305-5 OZELLIKLERINDE OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

3. PROFILLERDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BIR BOY TEK/YEKPARE OLACAKTIR, PARGALI KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR. __ o

4. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN iSM,
URON OZELLIKLERING IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(1 EA =1 BOY = 6000 (-0, +100) MM)

1. OLCULERI: 50 (+0,3) MM X 50 (+0,3) MM X 3 (£0,3) MM, BOY: 6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

2. TS 5317 VEYA TS EN 10305-5 OZELLIKLERINDE OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

3. PROFILLERDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BIR BOY TEK/YEKPARE OLACAKTIR, PARGALI KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR. ) -

4. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALiZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMi,
URUN OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

1. OLGULERI: 50 (0,3) MM X 50 (+0,3) MM X 2,0 (0,2) MM, BOY: 6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

2.TS 5317 VEYA TS EN 10305-5 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

3. PROFILLERDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BIR BOY TEK/YEKPARE OLACAKTIR, PARCALI KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR. o

4. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADI, URUN iSMi,
URUN OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

1. OLGULERI: 80 (£0,5) MM X 60 (+0,35)MM X 4 (0,3)MM, BIR BOY: 6000 {-0, +100)MM OLACAKTIR.

2. TS 5317 VEYA TS EN 10305-5 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS BELGELENDIRILECEKTIR.

3. HI(}BIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR.

4, GOZ KONTROLU, OL(}U VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. PROFILLERDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR.

6. MALZEME DI ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK $EKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN ISMi,
URON OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(TOPLAM 2 ADET 6000 (-0, +100) MM BOYDA GELIK DIKDORTGEN PROFIL OLACAKTIR)

Garanti le igili Hususlar ve
Istenen Kalite Belgeleri

6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

7. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
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SIN NSN

5 4710270582441

6 9520270071571

7 9520270109460

Malzemenin Adi

GELIK DIKDORTGEN PROFIL
(PROFIL,METAL)

CELIK KARE KUTU PROFIL

GELIK "U" PROFIL

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ife iigili Husustar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1. OLGULER| 100(+10)MM X 60(£6)MM X 4(0,4)MM OLACAKTIR. BOY 6000 (-10,+100)MM OLACAKTIR. 8. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

2.T$ 5317 VEYA TS EN 10305-5 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS BELGELENDIRILECEKTIR.

3. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI [STENMEMEKTEDIR.

4.GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR,

5. GELIK DIKDORTGEN PROFILIN YOZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB.
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR.

7. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN iSMi, URUN OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA
ETIKETI OLACAKTIR.

1.7 5317 VEYA TS EN 10305-5 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
BELGELENDIRILECEKTIR.
2. OLGULERI: 40 (+0,3) MM X 40 (20,3) MM X 2,0 {0,2) MM, UZUNLUK: 6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.
3. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, GATLAK, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. MALZEME TEK PARGA OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME VB. OLMAYACAKTIR.
4. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR, GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.
5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR, AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISM,
ORUN OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

1. PRF-U, NPU; UCA DOGRU INCELEN TABANLI PROFIL DEMIR OLACAKTIR. 7. GARANT] ISTENMEMEKTEDIR.
2. OLGULERI : 80 (+2,0) X 45 (+1,5) X 6 (x0,5) MM, BOY: 6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

3. PROFIL TS 912 VEYA TS EN 10279'A UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

4. PROFILLERDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BIR BOY TEK/YEKPARE OLACAKTIR, PARGALI KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR. ) o

5, HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, GLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

6. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URON ISM],
URUN OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR,

(7 ADET 6000 {-10, +100) MM MALZEME TESLIM EDILECEKTIR.)
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S/N NSN

8 9520270175429

9 9520270582438

10 952027H808386

Malzemenin Adi

GELIK "U" PROFIL

GELIK U PROFIL (U DEMIRI)

CELIK KARE PROFIL

TEKNIK OZELLIK LISTES]

Teknik / flave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1. OLGULERI: 50 (x1,5)MM X 25(1,5)MM X ET KALINLIGI; 5 (+0,5) MM, UZUNLUK: 6000 (-10, +100)MM 7. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

OLACAKTIR.

2. ALIMI YAPILACAK MALZEME PRF-U, NPU; UCA DOGRU INCELEN TABANLI PROFIL DEMIR OLACAKTIR.
3. PROFIL TS EN 10279 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS BELGELENDIRILECEKTIR.

4 MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. MALZEME TEK PARCA/YEKPARE URETIM OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME VB.
OLMAYACAKTIR. ]

5. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISM,
URUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(2 ADET 6000 (-10, +100) MM'LIK "U" PROFIL TESLIM EDILECEKTIR.)

1. OLGULERI: 120(x2.0)MM X 55(1.5)MM X 7(+0,5)MM, BOY:6000(-10,+100)MM OLACAKTIR. 7. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
2. PROFIL TS 912 VEYATS EN 10279'A UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS BELGELENDIRILECEKTIR.

3. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZ| ISTENMEMEKTEDIR.

4, GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR.

5, GELIK U PROFIL YOZEYINDE: EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR

MEVCUT OLMAYACAKTIR.

6. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA

ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISM],

URUN OZELLIKLERINi IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR,

(1 ADET 6000 (10, +100) MM’ LiK "U" PROFIL TESLIM EDILECEKTIR.)

1. OLGULERI :30 (0,25) MM X 30 (£0,25) MM X 2 (£0,35) MM, BOY: 6000 (-0, +100) MM OLACAKTIR. 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
2. TS 5317 VEYA TS EN 10305-5 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

3. PROFILDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BIR BOY TEK/YEKPARE OLACAKTIR, PARGALI KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR. i

4. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADI VE JRUN iSMiNI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.
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SIN NSN

11 952027H812825

12 952027HA21518

13 952027HA89404

Malzemenin Adi

CELIK KARE PROFIL

CELIK PROFIL

GELIK KARE PROFIL

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri

1. GELIK KARE PROFIL, OLGULERI: 10 (+0,25) MM X 10 (£0,25) MM X1,0 (0,2) MM, BOY: 6000 (-0, +100) MM 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
OLACAKTIR.

2. TS 5317 VEYA TS EN 10305-5'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

3. PROFILDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BIR BOY TEK/YEKPARE OLACAKTIR, PARGALI KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR.

4, HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALAT(JI FIRMA ADI, URON iSMi,
URUN OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR

1. ALIMI YAPILACAK MALZEME PRF-U, NPU; UGA DOGRU INCELEN TABANLI PROFIL DEMIR OLACAKTIR, 7. GARANT! ISTENMEMEKTEDIR.
2. OLCULERI: 240 (+3,0) MM X 85 (2,0) MM X 9.5 (+0,5) MM, BOY: 6000 (-0, +100) MM OLACAKTIR.

3. PROFIL TS EN 10279 'E UYGUN OLAGAKTIR. BU HUSUS YUKLENIC! TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

4. PROFILLERDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BIR BOY TEK/YEKPARE OLACAKTIR, PARGALI KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR. _ ‘

5. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

6. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URON iSMi,
URUN OZELLIKLERINI iGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(1 EA= 8000 (-0, +100) MM BOYUNDA PROFILDIR)

1. OLGULERI: 40 (x0,3) MM X 40 (£0,3) MM X 3,0 (+0,2) MM, BOY: 6000 (-0, +100) MM OLACAKTIR. 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
2.TS 5317 VEYA TS EN 10305-5 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

3, PROFILDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BIR BOY TEK/YEKPARE OLACAKTIR, PARGALI KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR.

4. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK $EKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, ORUN ismi,
URUN OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.
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SIN

14

NSN

952027HB15098

Malzemenin Adi

CELIK DIKDORTGEN PROFIL
(PROFILMETAL)

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik ! llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ite llgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri

1. OLGULERI: 100(x10)MM X40(x4)MM X 3,5 (+0,65)MM OLACAKTIR. BOY 6000 (-0,+100)MM OLACAKTIR. 8. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
2.TS 5317 VEYA TS EN 10305-5'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS BELGELENDIRILECEKTIR.

3. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR.

4. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. GELIK DIKDORTGEN PROFILIN YUZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB.

OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR,

6. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEMVB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA

ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR.

7. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN IsMi, URUN OZELLIKLERINI iGERIR URUN TANIMLAMA

ETIKETI OLACAKTIR.

0.£ 062023

Murat CERAN Met.Miih, 98029/4529
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SIN

1

2

3

4

NSN

9520002774912

9520270002209

9520270002359

952027H738424

Malzemenin Adi

CELIK "L" KOSEBENT

GELIK "L" KOSEBENT

CELIK "L KOSEBENT

GELIK "L" KOSEBENT

gy

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik ! ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile lgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1. OLGULERI: 40 (+1,0) MM X 40 (+1,0) MM X 4 (0,5) MM, UZUNLUK: 6000 {-10, +100) MM OLACAKTIR. 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

2. TS EN 10056-1'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

3. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, GATLAK, PAS, KOROZYON VB, OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. MALZEME TEK PARGA OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME VB. OLMAYACAKTIR.

4, LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMELERIN TAMAMINA GOZ KONTROLU,
OLCU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMi,
URUN OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

{4 ADET 6000 (-10, +100) MM'LIK KOSEBENT TESLIM EDILECEKTIR.)

1. OLGULERI: 60 (+1,5) MM X 60 (+1,5) MM X 6 (0,75) MM, UZUNLUK: 8000 {-10, +100)MM OLACAKTIR, 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
2. TSEN 10056-1'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

3. GELIK L KOSEBENTIN YUZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, CATLAK, KOROZYON VB,
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. MALZEME TEK PARGA OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME
VB. OLMAYACAKTIR. . L
4. LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMENIN TAMAMINA, GOZ KONTROLU, OLGU
VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADI, ORUN iSMi,
URUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(4 ADET 6000 (-10, +100)MM "L" KOSEBENT TESLIM EDILECEKTIR.)

1. OLGULERI: 50 (1) MM X 50 (1) MM X 5 (x0,5) MM, UZUNLUK: 6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR. 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
2. MALZEME TS EN 10056-1 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS BELGELENDIRILECEKTIR.

3. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB, OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. MALZEME TEK PARGA/YEKPARE URETIM OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME VB,
OLMAYACAKTIR. i o

4. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZ! ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN iSMi,
URON OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKET! OLACAKTIR.

(8 ADET 6000 (-10, +100) MM'LIK KOSEBENT TESLIM EDILECEKTIR.)

1. OLCULERI: 25 (1) MM X 25 (1) MM X 3 (+0,5) MM, UZUNLUK; 6000 (-10, +100) MM KOSEBENT 6. GARANT] ISTENMEMEKTEDIR.
OLACAKTIR.

2. TS EN 10056-1'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

3. CELIK L KOSEBENTIN YUZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, CATLAK, KOROZYON VB,
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. MALZEME TEK PARGA OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME
VB. OLMAYACAKTIR. -
4. LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR, MALZEMENIN TAMAMINA, GOZ KONTROLU, OLGU
VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADI, URUN ISMI,
URUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

{18 ADET 6000 (-10, +100)MM "L" KOSEBENT TESLIM EDILECEKTIR))
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SiN

5

NSN

952027HA08193

Malzemenin Adi

QELIK "L" KOSEBENT

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik  lave Hususlar Ve Varsa Muayenade Garantiile ligiti Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeteri
1. OLGULERI; 60 (+1,5) MM X 60 (+1,5) MM X 5(0,75) MM, UZUNLUK: 6000 (-10, +100)MM OLACAKTIR. 7. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

2. TS EN 10056-1 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

3. GELIK L KOSEBENTIN YUZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, GATLAK, KOROZYON VB,
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. MALZEME TEK PARGA OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME
VB. OLMAYACAKTIR.

5. LABORATUVAR TEST VE ANALIZ! ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMENIN TAMAMINA, GOZ KONTROLU, OLGU
VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR.

6. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN iSMi,
URUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKET! OLACAKTIR.

O oly2023

Murat CERANMet Miih. 98020/4529
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TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Malzemenin Adi Teknik  fave Hususlar Ve Varsa Muayenede quanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1 9505001869113 YAYLIK CELIK TEL 1. YAYLIK CELIK TEL {SERT), QQ-W-470 VEYA ASTM A228 STANDARTLARI OZELLIKLERINDE , CAP; 0.059 + 5.BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
(WIRE,NONELECTRICAL) 0,0005 INCH (VEYA 1.5020,013MM) OZELLIKLERINDE OLACAKTIR.

2. MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU VB. OLUMSUZLUKLAR OLMAYACAKTIR.
MALZEMELER KESINTISIZ, EKSIZ, TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN RASTGELE SECILEN MALZEMEDEN UCUNDAN 10 (+5) CM 'LIK
NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ KARBON KUKURK GIHAZI ILE ASTM G144 GORE  IKi
ELEMENTIN INCELENMES ILE UYGUNLUGUNA BAKILACAKTIR

4, MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI VE URUN ISM,
KALITESI, OLCULERI BILGILERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(CL: MAKARA/SARIM) (1 CL EN AZ 35 FT (10,66 MR))

(1FT=30,48 CM)

2 9505001890575  CELIK TEL (WIRE) 1.CELIK CUBUK/TEL ,PASLANMAZ AIS! 304 ALASIMINDA, GAP; 0.188 ( £0,004) INCH (VEYA 4.75:0,12MM) VE 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
AMS QQ-5-763 VEYA QQ-S-763 STANDARDINDA VE ANNEALED (TAVLI-MAKSIMUM 20 ROCKWELL C)
OZELLIKLERINDE OLACAKTIR.

2. BIR BOY UZUNLUGU EN AZ 9,8 FT OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU, MALZEME UCUNDAN KESILEN 1545 MM 'LIK NUMUNE ILE
YAPILACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO'YA GORE VE SERTLIK ASTME18' E GORE
YAPILACAKTIR.

4. MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU VB. OLUMSUZLUKLAR OLMAYACAKTIR.
MALZEMELER KESINTISIZ, EKSIZ, TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI VE URUN IsMI
KALITESI, OLCULERI BILGILERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR.

(1 FT=30,48 CM}

06 023

Murat CERANYEt Miih. 98029/4529

Sayfa /1
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TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Malzemenin Adi Teknik / flave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1 9510005962309 METAL BAR 1. ALASIMI: SAE 1015 VEYA SAE 1020 VEYA DIN C22 VEYA CK22 ALASIMINDA OLACAKTIR. ALAGIMIN 8. GARANT] ISTENMEMEKTEDIR.

UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.
2. OLCULER}: GAP: 0,375 (0,001) INCH, BOYU: 9 (-0, +1) FT VEYA 19 (-0, +1) FT OLACAKTIR. ARTA KALAN
MIKTAR TAM BOY OLARAK TESLIM EDILECEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 10 (+2)MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADI, URUN ISMi, KALITES], OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 FT=304,8 MM)

0dioly2023

Murat t.Mih. 98029/4529

Sayfat/1
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LAHIKA-1

Cizelge-1: Geliklerin SAE/AISI Normunda Kimyasal Alagimlari / Kompozisyonlari (%)

SAE/AISI c Mn P S Si
1015 | 0,13-0,18 | 0,30-0,60 0,040 0,050 0,50
1020 | 0,18-0,23 | 0,30-0,60 0,040 0,050 0.50
1030 | 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0,040 0,050 0.50

Cizelge-2: Celik Malzemelerin Standartlardaki Aras1 Muadillik lligkileri

SAE/AISI DIN
1020 C22,Ck22
1030 C 30,Ck 30

Cizelge-3: Geliklerin EN Standartlardaki Diger Kimyasal Alagimlar / Kompozisyonlar (%)

Geligin
gosteriligi c Si Mn P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
(Adi)
C22 0,17-0,24 | 0,40 | 0,40-0,70 | 0,45 0,45 0,40 0,10 0,40 0,63
C 30 0,27-0,34 0,40 0,50-0,80 0,45 0,45 0,40 0,10 0,40 0,63
Gizelge-4: Geliklerin DIN Normlarina Gére Kimyasal Alasimlari / Kompozisyonlari (%)
CELIGIN TiPi . .
(DIN) C Si Mn P S Cr Mo Ni
CK15 0,12-0,18 040 | 0.30-060 | 0,035 | 0,035 Cr+Mo+Ni : Max 0,63
Ck 22 0,18-0,25 | 0,15-0,35 | 0.30-0,60 | 0,035 | 0,035 Cr+Mo+Ni : Max 0,63
Ck 30 0,27-0,34 0,40 | 0,50-0,80 | 0,035 | 0,035 0,40 Cr+Mo+Ni : Max 0,63

NOTLAR: Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
Diger kalinti elementler (Cu hari¢) max % 0,15

MURAT CERAN
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SiN

1

2

NSN

8510005298693

9510270113113

Maizemenin Adi

YUVARLAK KESITLI GELIK CUBUK

YUVARLAK KESITLI CELIK GUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik { flave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri

1. OLGULERI: GAP:32 (0.6) MM, UZUNLUGU: 2000(-5,+100) VEYA 3000 (-10,+100) MM VEYA 6000 (-10, +100) 6. ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

MM OLACAKTIR. KALAN BOY ARTA KALAN MIKTAR KADAR OLABILECEKTIR.

2. ALASIMI: SAE 4130 VEYA 25CRMO4 VEYA 1.7218 OLACAKTIR. SERTLIGI MAX.21 RC (ROCKWELL C)
OLACAKTIR. LABARATUVARDA, ALASIM VE SERTLIGININ UYGUNLUGUNA BAKILACAK OLUP KIMYASAL
ALASIM/ANALIZI LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA UYGUNLUGU ILE KONTROL EDILECEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU IGIN RASTGELE SECILECEK 5 (BES) BOY MALZEME
UCUNDAN 20 (+5) MMLIK NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707'E GORE SPEKRO,
SERTLIK TESTI ROCKWELL (ASTM E18) ILE YAPILACAKTIR.

4. HAM MALZEMEDE YUZEY BOZUKLUGU, EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON VE KAYNAKLA
BIRLESTIRME GIBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEMENIN TAMAMINA OLGU VE GOZ KONTROLU
YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM, VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMI,
KALITES], OLGULERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(EN AZ 87 METRE MALZEME ISTENMEKTEDIR )

(FT:FEET) (1 FT=304,8 MM)

1. OLGULERI: GAP:12 (+0.4) MM, UZUNLUGU: 2000(-5,+100) VEYA 3000 (-10,+100) MM VEYA 6000 (-10, +100) 6. ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR,
MM OLACAKTIR. KALAN BOY ARTA KALAN MIKTAR KADAR OLABILECEKTIR.

2. ALASIMI: SAE 4130 VEYA 25CRMO4 VEYA 1.7218 OLACAKTIR. SERTLIGI MAX 21 RC (ROCKWELL C)
OLACAKTIR. LABARATUVARDA, ALASIM VE SERTLIGININ UYGUNLUGUNA BAKILACAK OLUP KIMYASAL
ALASIMIANALIZ LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA UYGUNLUGU ILE KONTROL EDILECEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILECEK 4 (DORT) BOY MALZEME
UCUNDAN 20 (5) MM 'LiK NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707'E GORE SPEKRO,
SERTLIK TESTI ROCKWELL (ASTM E18) ILE YAPILACAKTIR.

4, HAM MALZEMEDE YUZEY BOZUKLUGU, EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON VE KAYNAKLA
BIRLESTIRME GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEMENIN TAMAMINA OLGU VE GOZ KONTROLU
YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM, VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMI,
KALITES], OLGULERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR.

(EN AZ 30 METRE MALZEME ISTENMEKTEDIR.)

(FT:FEET) (1 FT=304.8 MM)

Sayfa1/2
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SIN

3

4

NSN

9510270119037

9510270119074

Malzemenin Ads

YUVARLAK KESITLI GELIK CUBUK

YUVARLAK KESITLI CELIK GUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. OLGULERI: GAP: 20 (20,5) MM, UZUNLUGU: 3000(-10, +100) VEYA 6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

2. ALASIML: SAE 4130 VEYA 25CRMO4 VEYA 1.7218 OLACAKTIR, SERTLIGI MAX.21 RC (ROCKWELL C)
OLACAKTIR. LABARATUVARDA, ALASIM VE SERTLIGININ UYGUNLUGUNA BAKILACAK OLUP KIMYASAL
ALASIM/ANALIZI, LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA UYGUNLUGU ILE KONTROL EDILECEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 20 (+5)MM LIK NUMUNE
KESILEREK YAPILACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707'E GORE SPEKRO, SERTLIK TESTI ROCKWELL
(ASTM E18) ILE YAPILACAKTIR.

4. HAM MALZEMEDE YUZEY BOZUKLUGU, EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON VE KAYNAKLA
BIRLESTIRME GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEMENIN TAMAMINA OLGU VE GOZ KONTROLU
YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM, VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR, AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMi,
KALITESI, OLCULERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(1 ADET 6000 (-10, +100) MM MALZEME ISTENMEKTEDIR.)

(FT:FEET) (1 FT=304,8 MM)

1. OLGULERI: GAP: 26 (+0,60) MM, UZUNLUGU: 2000(-10, +100) VEYA 3000 (-10, +100) MM VEYA 6000 (-10, +
100) MM OLACAKTIR. KALAN BOY ARTA KALAN MIKTAR KADAR OLABILECEKTIR.

2. ALASIMI: SAE 4130 VEYA 25CRMO4 VEYA 1.7218 OLACAKTIR. SERTLIGI MAX.21 RC OLACAKTIR,
LABARATUVARDA, ALASIM VE SERTLIGININ UYGUNLUGUNA BAKILACAK OLUP KIMYASAL ALASIMIANALIZI,
LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA UYGUNLUGU ILE KONTROL EDILECEKTIR.

3, KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILECEK 5 (BES ) BOY MALZEMENIN MALZEME
UCUNDAN 20 (25) MM LiK NUMUNE KESILEREK ANALIZ YAPILACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707E
GORE SPEKRO, SERTLIK TESTI ROCKWELL (ASTM E18) ILE YAPILACAKTIR.

4. HAM MALZEMEDE YUZEY BOZUKLUGU, EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON VE KAYNAKLA
BIRLESTIRME GiBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEMENIN TAMAMINA OLGU VE GOZ KONTROLU
YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM, VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMi,
KALITES], OLGULERIN IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(EN AZ 114 METRE MALZEME ISTENMEKTEDIR )

(FT:FEET) (1 FT=304,8 MM )

0b.0ly2023

Garanti ile ilgili Hususlar ve
Istenen Kalite Belgeleri

6. ALTIAY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

7. ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

Sayfa2/2



0% Fasven

LAHIKA-1

Cizelge-1: Celiklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda (Kimyasal Alagsimlari/Kompozisyonlari (%))

GELIK . : .
Normu C Mn Si P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 0,28-0,34 0,60--0,90 0.40 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 060-0,90 | 0.40 0,040 0,050
1040 037044 | 060090 | 050 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0040 | 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-0,43 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0040 | 0.80-1,10 | 0,15-0,25
4340 0,38-043 | 060-080 | 015035 | 0035 | o040 |070-0.80 | 020030 | 4 g5,
C30CK | 027-034 | 050-080 | 040 | 0035 | 0045 | 040 0,10 0,40 0,63
CACK | 037044 | 050080 | 040 | 0045 | 0045 | 040 | 010 0,40 063
C4. Ok 1 042050 | 050-080 | 040 | 0045 | 0,045 | 040 0,10 0,40 063
Co0.CK | 047-054 | 050080 | 040 | 0045 | 0045 | 040 0,10 0,40 0.63
3310 0,08-0,15 | 0,30-0,60 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 | 1,401,75 3,00-3,75
34153315 | 0,10020 | 0,30-0,00 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 | 0,60-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-0,40 | 0,30-070 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,251,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30.0,40 | 0,30-070 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2.75-3.25
5140 0,38-0,43 | 0,70-090 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
f?g{g"“ I | 022029 | 060-0,90 0,40 0,035 0,035 | 0,90-1,20 | 0,15-0,30 0,40
- 0,90-1,40 | 0,20-0,30
40CrNiMo6 | 35.0.45 | 050070 | 015035 | 0,035 | 0,035 1,40-1,70
/ 1.6565
41Cr4/
1 7035 0,38-0,45 | 0,60-090 | 0,40 0,035 0,035 0,9-1,2
‘1‘27%"2“2'\"04 "1 038044 | 050080 | 015-040 | 0025 | 0035 0912 | 0,15-0,30
X5CrNi1810
4301 0,07 2,0 1,0 0,045 0030 | 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 | 18,0-20,0 1,0 8,0-10,5 Cu:1,0
1.2344 0,37-043 | 0305 | 0912 | 003 0,03 4855 | 1215 | V:0,9-1,1
4,75 - _ Ni+Cu:
H13 0,32-045 | 02065 | 08-125 | 0,03 0,03 G50 | 110170 | Vi0g12 |
¢ Biitiin rakamlar % olarak tanimianmstir.
o Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
¢  Diger kalinti elementler maksimum % 0,30
ERAN

Svl. Miih
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SIN

1

2

3

NSN

9510270115917

8510270116003

951027HB26206

CELIK LAMA

CELIK LAMA

GELIK LAMA

Malzemenin Adi

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede 7 Garanti ile iigili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri

1. ALASIMI; 1020 VEYA CK22 VEYA C22 VEYA S235J2G3 OLACAKTIR, SERTLIK (TAVLI) EN FAZLA 19 RC 5. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
(ROCKWELL C) OLACAKTIR. ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU YUKLENICI TARAFINDAN YAZIL!
OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. OLCULERI: KALINLIK: 20 (+ 0.5) MM, GENISLIK: 100 (+1.5) MM, UZUNLUK: 3000 (-10, +100) MM VEYA 6000
(10, +100) MM OLACAKTIR.

3. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME BOYU
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

4, AMBALAJ UZERINDE URETIC FIRMA ADI, URUN iSMi, KALITESI, OLGU BILGILERIN iGERIR URON
TANIMLAMA ETIKET| OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(2 BOY 3000 (£100) MM VEYA 1 BOY 6000 (+100) MM UZUNLUGUNDA MALZEME iSTENMEKTEDIR.)
(1FT=30,48 CM)

1. ALASIMI; 1020 VEYA OK22 VEYA C22 VEYA TS EN S235J2G3 OLACAKTIR. SERTLIK (TAVLI) EN FAZLA 19 6.BIR YIL GARANTI iSTENMEKTEDIR.
RC (ROCKWELL C) OLACAKTIR. ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI

OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR. )

2. OLCULERI: KALINLIK 8 (+0,35) MM GENISLIK: 40 (+0,8) MM, UZUNLUK: 3000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

3. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME BOYU

KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKL! BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. o

4. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITESI, OLGU BILGILERINI IGERIR URUN

TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 BOY 3000 (£100) MM MALZEME iSTENMEKTEDIR.)

(1FT=30,48 CM)

1. ALASIMI, 1020 VEYA CK22 VEYA €22 VEYA $235J2G3 OLACAKTIR. SERTLIK (TAVLI) EN FAZLA 20 RC 5. BIR YIL GARANTI iSTENMEKTEDIR.
(ROCKWELL C) OLACAKTIR. ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI

OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: KALINLIK; 20(0.5) MM, GENISLIK: 160 (+1,7) MM, UZUNLUK: 3000 {10, +100) MM OLACAKTIR.

3. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME BOYU

KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. o

4, AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI, URUN iSMI, KALITESI, OLGU BILGILERINi iCERIR URUN

TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN EZ 3 METRE MALZEME ISTENMEKTEDIR.)

(().5.\/.0@12023

at CERAN Met.Miih. 98029/4529
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SN

1

NSN

9510270119280

GELIK LAMA

Malzemenin Adi

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik | llave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. CELIK LAMA: ALASIMI SAE 1030 VEYA C30 VEYA Ck30 OLACAKTIR. SERTLIK (TAVLI)EN FAZLA 19 RC
(ROCKWELL C) OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU: LABORATUVARDA KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK
LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR. SERTLIGININ UYGUNLUGU AYNI
NUMUNEDEN KONTROL EDILECEKTIR (ASTM E18).

2. OLCULERI: KALINLIK; 7 (+0,3) MM, GENISLIK; 30 (0,60) MM, UZUNLUK: 3000 (-10, +100) MM VEYA 6000
(-10, +100) MM OLACAKTIR.

3, KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 15 (£5) MM BOYUNDA NUMUNE
KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO, SERTLIK KONTROLU ROCKWELL (ASTM E18)
ILE YAPILACAKTIR,

4. MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM BOY OLACAK VE
KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTR. _ o
5. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET! OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 18 METRE MALZEME ISTENMEKTEDIR.)

(1 FT=30,48 CM)

04 106/20

Murat CERAN Rfet Miih. 98029/4529

Garanti ile ligili Hususlar ve
istenen Kalite Belgeleri

6. BIR YiL GARANTI ISTENECEKTIR.

Sayfa 1/1



LAHIKA-1

Cizelge-1: Celiklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda (Kimyasal Alagimlari/Kompozisyonlar (%))

SELIK c Mn Si P s Cr Mo Ni | CreMo+Ni
1030 028034 | 060-000 | 040 | 0040 | 0050
1050 048055 | 060-090 | 040 | 0040 | 0050
1040 037044 | 060090 | 050 | 0040 | 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-0,43 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4340 0.38-043 | 060080 | 015035 | 0035 | 0040 | 27000 020030 | 48520
C30.Ck | 027-034 | 050-080 | 040 | 0035 | 0045 | 040 0,10 0,40 0,63
C40.Ck | 037044 | 050080 | 040 | 0045 | 0045 | 040 0,10 0,40 0,63
€450k | 042050 | 050080 | 040 | 0,045 | 0045 0,40 0,10 0,40 0,63
C80.CK | 047-054 | 050080 | 040 | 0045 | 0045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 008045 | 030060 | 020040 | 0025 | 0025 | 140175 3.00-3,75
34153315 | 0,10020 | 030-090 | 0,15-040 | 0040 | 0040 | 0,60-1,75 275-4,75
3330 028035 | 0,30-080 | 0,15:0,30 | 0,040 0.05 | 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0.30040 | 0,30-0.70 | 0,15:0,30 | 0,040 005 | 1,2511,75 3,05-3,75
3430 0.28-035 | 0,30-060 | 0,15-0,30 | 0,040 005 | 0,60-0,95 275-3,25
3435 030040 | 0,30-0.70 | 0,15:0,30 | 0,040 0.05 | 0,60-0,95 2,75-3,25
5140 038043 | 070-090 | 0,05-035 | 0,035 | 0040 | 070,95
12?5%"04 / 0,22-0,29 | 0,60-0,90 0,40 0,035 0,035 | 0,90-1,20 | 0,15-0,30 0,40
40CrNiMo6 | 35 045 | 050-0,70 | 0,15-0,35 | 0,035 ooz | 090140 | 020030 1, 0 70
/ 1.6565 40-1,
41Cr4/
i 038-045 | 060-080 | 040 | 0035 | 0035 | 0912
‘1‘27%%"\"“ /| 038044 | 050080 | 015040 | 0025 | 0035 | 0912 |0,15-0,30
X5CrNi1810
01 0,07 2,0 1,0 0045 | 0030 | 17.0-195 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0045 | 0030 |180200| 1,0 8,0-10,5 Cu:1,0
12344 | 037-043 | 0305 | 0812 | 003 0,03 4855 | 1215 | V:0,9-1.1
475 - Ni+Cu:
H13 0,32-045 | 02:065 | 08125 | 0,03 0,03 : - 1 0,8-
b | 110-1.70 | viog12 | ol

e Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmgtir.

e Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
. Diger kalinti elementler maksimum % 0,30

Svi. Miih
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TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Malzemenin Ad: Teknik [ ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede 7 Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1 951527H753561 CELIK SAC 1. ALIMI YAPILACAK GELIK LEVHA, ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS 7. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

2. OLGULERI: KALINLIK; 12 (0,35)MM X GENISLIK; 1000 (-0, +20)MM X UZUNLUK; 2000 (-0, +20)MM
OLACAKTIR. o

3. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB (MALZEME BUKUME UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME)
OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR,

5. GELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI VE URUN ISMINi
IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))
06, 6023

Mu et Mith. 98029/4529

Sayfa 1/1



