83 ONAY /1.KISIM

SiN

1

2

3

NSN

9515270070394

8515270116341

951527H737726

Malzemenin Adi

CELIK SAC

CELIK SAC

CELIK SAC

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR,
2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK; 3,0 {0,14) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +10) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +10) MM
OLACAKTIR i o ;

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. HIGBIR
LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR.

5 MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMiZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMIN
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

{1 ADET GELIK SAC MALZEME TESLIM EDILECEKTIR.)

1 ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7.BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
BELGELENDIRILECEK VEYA YAZIL| OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZIL| OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR,

3. OLGULERI: KALINLIK; 1,8(0,08) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GGZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YOZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN
ISMiNI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVL! (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK: 5,0 (x0,15) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK: 2000 {-2, +20} MM
OLACAKTRR. o )

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE EZIKLIK. SEKIL BOZUKLUGU. PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMiZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR. KAR. NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALA. UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI VE URUN ISMIN
IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR,

{SH:SHEET (LEVHA))

Savia 1:4



83 ONAY /1.KISIM

SIN

4

5

6

NSN

851527H738268 GELIK SAC

951527H738372 CELIK SAC

851527H738373 CELIK SAC

AT

Malzemenin Adi

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / flave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile iigili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICi TARAFINDAN 7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK; 4.0 (+0,10) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM YB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINi
IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLAGAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

1. ALASIM KALITESI. 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7.BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEK VEYA YAZIL!I OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR

3. OLGULERI: KALINLIK; 1 (+0,07) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 {-2, +20) MM
OLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR,

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FiRMA ADI VE URUN
ISMINTICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA}))

1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7.BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR

3. OLGULERI: KALINLIK: 0,75 (+0,05) MM X GENISLIK: 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK: 2000 (-2,+20) MM
OLACAKTR. )

4.GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR ANALIZ VE TEST
ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITES] TEMiZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINi
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET| OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

Sayfa2/4



83 ONAY /1.KISIM

SIN NSN Malzemenin Adi

7 951527H738377 CELIK SAC

8  951527H738378 GELIK SAC

9 951527H738388 CELIK SAC

AL .08

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / liave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK; 3 (+0,15)MM X GENISLIK; 1200 (-2, +20)MM X UZUNLUK; 2400 (-2, +20)MM
OLACAKTIR. . ) .

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR, YUZEY KALITES] TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINVIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

1. ALASIM KALITEST: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7.BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR. A

2 SERTLIK EN EAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHRUT EDILECEKTIR

3. OLOULERI: KALINLIK; 0.5 (+0,05) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK, 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR. .

4 MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ {JZERINDE IMALATCI FIRMA ADI VE URUN ISMiNI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

{SH:SHEET ({LEVHA))

1. ALASIM KALITEST: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7. BIR YIL GARANTI [STENMEKTEDIR.
BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2 SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK: 1.25 (+0,06) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR. ) o

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU. PAS. KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMiZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(28 ADET GELIK SAC LEVHA TESLIM EDILECEKTIR.)

Sayfa 3:4



83 ONAY /1.KISIM

SiN NSN

10 951527H738389

11 951527H753561

12 951527HAT75103

GELIK SAC

CELIK SAC

CELIK SAC

Malzemenin Adi

TEKNIK OZELLIK LISTES]

Teknik / lave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. ALASIM KALITES] : SAE 1010 VEYA SAE 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR BU HUSUS YUKLENICI
TARAFINDAN BELGELENDIRILECEK VEYA YAZIL! OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2 SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLCULERI: KALINLIK; 3,3 (x0,15)MM, GENISLIK;1200 (-2, +20) MM, UZUNLUK; 2400 (-2, +100) MM
OLACAKTIR. ) o .

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, GLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR, LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

1. ALIMI YAPILACAK GELIK LEVHA, ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS
YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. KALINLIK: 12 {0,35)MM X GENISLIK; 1000 (-0, +20)MM X UZUNLUK; 2000 (-0, +20)MM OLACAKTIR.

3 SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB (MALZEME BUKUME UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME)
OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU. OLCU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI [STENMEMEKTEDIR.

5. GELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU. PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2 SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. KALINLIK; 2 (+0.12) MM X GENISLIK; 1200 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2400 (-2, +20) MM OLACAKTIR.

4 MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR, LABORATUVAR
ANALIZ VE TEST] ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR. KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ {IZERINDE IMALATCI FIRMA ADI VE URUN ISMINi
{CERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR,

(SH:SHEET(LEVHA))

211032024

Murat CERAN Met.Mih. 98029/4529

Garanti ile iigili Hususlar ve
istenen Kalite Belgeleri

7. BIR YIL GARANTI iSTENMEKTEDIR.

7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

Sayfad /4



83 ONAY /2.KISIM

SIN

1

NSN

951527H738316

CELIK SAC

Malzemenin Ad:

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususiar Istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 VEYA ST42 OLACAKTIR, BU HUSUS YUKLENICI 7.BiR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

TARAFINDAN BELGELENDIRILECEK VEYA YAZIL! OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 95 RB OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI
OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLCULERI: KALINLIK: 30 {0,40) MM X GENISLIK; 1000 (-3, +20) MM X UZUNLUK; 2000 {-5, +20) MM
OLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLCU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

{SH:SHEET (LEVHA))

21082024

Miih. 88029/4529

Sayfat/1



83 ONAY /3.KISIM

SIN

1

NSN

951527H738318

GELIK SAC

Malzemenin Adi

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile iigiti Hususlar ve
Aranacak Hususiar Istenen Kalite Belgeleri
1. GELIK LEVHA. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 VEYA ST42 OLACAKTIR. BU HUSUS 7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

YUKLENICI FIRMA TARAFINDAN BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR..

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 95 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI OLACAKTIR. BU HUSUSLAR
YUKLENICI FIRMA TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERT: KALINLIK; 25 (0,35)MM X GENISLIK; 1000 (-3, +20)MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20)MM
OLACAKTIR. _ ‘

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, GLCU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZI VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. GELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG| FIRMA ADI VE URUN ISMINI
iCERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

L 0%2024

Murat CERAN MetMu

Sayfa 141



83 ONAY /4.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Malzemenin Adi Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1 951527H738363 CELIK SAC 1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7.BIR YIL GARANT/ ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR (MALZEME SERT OLMAYAN SEKILLENDIRMEYE
UYGUN MALZEME OLACAKTIR). BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT
EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK; 6,0 (+0,22) MM X GENISLIK; 1000 (-3. +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR. ) o )

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLG(U VE BELGE KONTROL{} YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZI VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. GELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITES TEMiZ VE DUZGUN OLACAKTIR,

6. KORUMA ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI VE
URUN ISMINT IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))
"L.‘.,/@}z

Murat GERAN Met.Mih. 98029/4529

Sayfa 11



83 ONAY /5.KISIM

SIN

1

NSN

951527H738369

CELIK SAC

Maizemenin Ad:

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / ifave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1, ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. SERTUK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK; 2,5 (+0,12) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +-20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR. ) o )

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZI VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU. PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITES TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

ZJ../OZ/?_OM

Murat CERAN Met Miih. 98029/4529

Sayfal:1



83 ONAY /6.KISIM

SIN

1

NSN

951527H738381

GELIK SAC

Maizemenin Adi

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgiti Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7. BIR YiL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEK VEYA YAZIL| OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.
2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (SERT OLMAYAN MALZEME)
OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICi TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLCULERI: KALINLIK; 6,5 (£0,22) MM X GENISLIK; 1200 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2400 (-2, +20) MM
OLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. GELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMiZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

193202

Murat CERAN-let Miih. 98029/4529

Sayfa1:1



83 ONAY /7.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI

SIN NSN Malzemenin Ads Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1 951527H738390 GELIK SAC 1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAARHUT EDILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR,

3. OLCULERI: KALINLIK: 7 (£0,20) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +220) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +420) MM
OLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, GLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. GELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKIiL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI VE URUN ISMIN
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

U1 %2024

tMiby 98029/4529

Sayfa 11



83 ONAY /8.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Malzemenin Adi Teknik / ffave Hususlar Ve Varsa Muayenede quami ite ligiti Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1 951527H738393 CELIK SAC 1. ALASIM KALITES]: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 veya ST42 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI 7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

TARAFINDAN BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB (MALZEME BUKUME UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME)
OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK; 15 (£0,35) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. GELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR.

6. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINi
iCERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

Sayfati?



83 ONAY /9.KISIM

SIN

1

NSN

951527H738405

CELIK SAC

Malzemenin Adi

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / itave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7.BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

9. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB (MALZEME BUKUME VE SEKILLENDIRMEY! UYGUN SERT
OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT
EDILECEKTIR.

3. OLCULERI: KALINLIK; 3,5 (0,16) MM X GENISLIK; 1200 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2400 (-2, +20) MM
OLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR,

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI VE URUN ISMINI
iCERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

{SH:SHEET (LEVHA))

Sayfa1/1



83 ONAY /10.KISIM

SIN

1

NSN

951527H738408

GELIK SAC

Malzemenin Ad:

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususiar Istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB (MALZEME BUKUME UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME)
OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLCULERI: KALINLIK; 10 (+0,35) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLCU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TEST! ISTENMEMEKTEDIR.

5. GELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITES TEMiZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

8. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINI
iCERIR URUN TANIMLAMA ETIKET OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

2\ 1gY2024

Mu et MUy 98029/4529

Sayfa 1/1



83 ONAY /11.KISIM

SIN

1

NSN

951527HA75102

GELIK SAC

Maizemenin Adi

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile lgifi Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA St 37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 7.BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEKTIR VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLCULER: KALINLIK: 1,5 (+0,09) MM X GENISLIK; 1000 (-0, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-0, +20) MM
OLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ VE TESTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEDE: EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU. PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN [YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

(SH:SHEET (LEVHA))

Uiefy2024

& ¥ Met Milh. 98029/4529

Murat

Sayfa1/1



83 ONAY /12.KISIM

SN

1

2

NSN

4710270582441

9520270081986

Maizemenin Ad:

GELIK DIKDORTGEN PROFIL

CELIK KARE PROFIL (KOSEBENT)

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1. OLGULERI :100(10)MM X 60(6)MM X 4(x0.4)MM OLACAKTIR. BOY 6000 (-10,+100)MM OLACAKTIR. 8. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

2.TS 5317 VEYA TS EN 10305-5 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS BELGELENDIRILEGEKTIR.

3. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR.

4.GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. CELIK DIKDORTGEN PROFILIN YUZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB.
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YACMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR.

7. AMBALAJ UZERINDE iMALATG! FIRMA ADI, URON iSMI, URUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA
ETIKETI OLACAKTIR.

2.TS 5317 VEYA TS EN 10305-5 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
BELGELENDIRILECEKTIR.

2. OLGULERI: 25 (£0,25) MM X 25 (+0,25) MM X 3,0 (0,2) MM, UZUNLUK: 6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

3. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, GATLAK, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT

OLMAYACAKTIR. MALZEME TEK PARGA OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME VB. OLMAYACAKTIR,

4. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE

KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA

ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN ISMi,

ORUN OZELLIKLERINI iGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

Lio8i202

Mith. 98029/4529

Sayta 1:1



83 ONAY /13.KISIM

SIN NSN Malzemenin Ad

1 9520002774912  GELIK'L’
KOSEBENT(KOSEBENT,METAL)

2 9520270002209 CELIK "L" KOSEBENT

3 9520270002359  GELIK'L'
KOSEBENT(KOSEBENT METAL)

4 9520270109439  GELIK"L" KOSEBENT
(KOSEBENT METAL)

Sl

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. OLGULERI: 40 (+1,0) MM X 40 {1,0) MM X 4 (x0,5) MM, UZUNLUK: 6000 (10, +100) MM OLACAKTIR. 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

5 TS EN 10056-1'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

3 MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, GATLAK, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. MALZEME TEK PARGA OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME VB. OLMAYACAKTIR.

4. LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENVEMEKTEDIR. MALZEMELERIN TAMAMINA GOZ KONTROLU,
OLCU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. ‘

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMi,
URUN OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(4 ADET 6000 (-10, +100) MM'LiK KOSEBENT TESLIM EDILECEKTIR.)

1. OLCULERI: 60 (+1,5) MM X 60 (1,5) MM X 6 (0,75) MM, UZUNLUK: 6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR. 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
2.TS EN 10056-1'E UYGUN OLAGAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

3. CELIK L KOSEBENTIN YUZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, CATLAK, KOROZYON VB.

OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. MALZEMEDE BOY TEK PARGA OLACAKTIR, KAYNAKLI

BIRLESTIRME VB. OLMAYACAKTIR. )

4 LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMENIN TAMAMINA, GOZ KONTROLU, OL¢U

VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA

ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URON isMi,

URUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

{5 ADET 6000 (-10, +100) MM'LIK KOSEBENT TESLIM EDILECEKTIR)

1. OLCULERI: 50 (+1) MM X 50 (+1) MM X 5 (0.5) MM, UZUNLUK: 6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR. 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
9 MALZEME TS EN 10056-1 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS BELGELENDIRILECEKTIR.

3. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. MALZEMEDE BOY PARCA/YEKPARE URETIM OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME VB,
OLMAYACAKTIR. , o

4. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEMVB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN [SM.
URUN OZELLIKLERINi iCERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR.

(24 ADET 6000 (-10, +100) MM'LIK KOSEBENT TESLIM EDILECEKTIR.)

1, L KOSEBENT OLGULERI: 30 (+1)MM X 30 {1)MM X 3 (0,5)MM, UZUNLUK: 6000 (-0, +100) MM 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
OLACAKTIR,

2 MALZEME TS EN 10056-1'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS BELGELENDIRILECEKTIR.

3. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR, G0z KONTROLU, GLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

4. CELIK L KOSEBENTIN YUZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR
MEVCUT OLMAYACAKTIR VE MALZEMEDE BOY TEK PARGA URETIM OLACAKTIR (KAYNAKLI VB.
BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR).

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URON iSMi,
ORUN OZELLIKLERIN{ ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR

(74 ADET 6000 (-0, +100) MM 'LiK KOSEBENT TESLIM EDILECEKTIR)

Sayfa1/2



83 ONAY /13.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Maizemenin Adi Teknik / ifave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
5 952027H738424 CELIK"L" KO$EBENT(KOSEBENT,CELEK) 1. OLCULERI: 25 (1) MM X 25 (£1) MM X 3(0,5) MM, UZUNLUK; 6000 (-10, +100) MM KOSEBENT 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

6 952027HA08193  GELIK'L" KOSEBENT(DEMIR
KOSEBENT)

OLACAKTIR.

2. TS EN 10056-1'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.
3. GELIK L KOSEBENTIN YUZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, CATLAK, KOROZYON VB,
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. MALZEME BOY TEK PARCA OLACAKTIR, KAYNAKLI
BIRLESTIRME VB. OLMAYACAKTIR.

4. LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMENIN TAMAMINA, GOZ KONTROLU, OLGU
VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR, AMBALAJ ()ZERINDE IMALATCI FIRMA AD!, URUN ISMi,
URUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(18 ADET 6000 (-10, +100) MM'LIK KOSEBENT TESLIM EDILECEKTIR.)

1. OLCULERI: 60 (+1,5) MM X 60 (1,5) MM X 5(+0,75) MM, UZUNLUK: 6000 (-10, +100) MM OLAGAKTIR. 8. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
2. TS EN 10056-1'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

3. CELIK L KOSEBENTIN YUZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, CATLAK, KOROZYON VB,

OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. MALZEME BOY TEK PARGA OLACAKTIR, KAYNAKLI

BIRLESTIRME VB. OLMAYACAKTIR,

4. LARORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMENIN TAMAMINA, GOZ KONTROLU, OLCU

VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA

ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG FIRMA ADI, URUN iSMI,

URON OZELLIKLERING IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

2.119)2024

Murat CERAN Mgt Miih. 98029/4529

Sayfa2:2



83 ONAY /14.KISIM

SN

1

NSN

951027H738206

Malzemenin Adi

PASLANMAZ CELIK LAMA

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri

1. ALASIM KALITES]: SAE/AISI 304 VEYA 3915 VEYA DIN 1.4301 PASLANMAZ GELIK LAMA VE TAVLI (MAX 92 7. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
ROCKWELL B) OLACAKTIR.

2. ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU LABORATUVAR SONUCU ILE KONTROL EDILECEKTIR. KIMYASAL
ANALIZ UYGUNLUGU, LABORATUVARDA YAPILARAK LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE
DEGERLENDIRILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK; 15 (+0,8)MM, GENISLIK; 60 (+1,2)MM, UZUNLUGU; EN AZ 2800 MM OLACAKTIR.

4. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILEN MALZEME UCUNDAN 3 ADET 15 (+5) MM 'LIK
NUMUNE KESILEREK ANALIZ YAPILACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS IS 14707 SPECTRO'YA GORE
YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

5. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEMELER
KESINTISIZ, EKSIZ, TAM BOY OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR. MALZEMENIN
TAMAMINA OLGU VE GOZ KONTROLU YAPILACAKTIR. )

6. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA
ADI, URUN iSMi, KALITES], OLCU BILGILERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(EN AZ 2,8 METRE GELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR.)

el 1032024

o ez
Yusuf UZUNOGLU MS.2023-TEK-120/4527

Sayfa1:1



Gizelge-1: Celiklerin SA

LAHIKA-1

E/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

A iE R Uy | SN ) : ’
c . Mn- si- | P s Cr Mo ONi Cr+Mo+Ni
1030 0,28-034 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
1040 0,37-044 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-043 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4340 0,38-0,43 | 0,60-0,80 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,70-090 | 0,20-030 | 16520
O aa o8 | 035.045 | 050070 | 015035 | 0035 | 0,035 0,00-1,40 | 0,20-0,30 | 1,40-1,70
€30,Ck30 | 0,27-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C40,Ck40 | 0,37-044 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C 45 ,Ck45 | 042-050 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C50,Ck50 | 0,47-0,54 | 0,50-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-0,60 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
3415,3315 | 0,10-020 | 0,30-0,90 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-035 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
12351”;“4 '] 0220209 | 060090 | 040 | 0035 | 0035 |090-120 | 0,150,30 0,40
5140 0,38-043 | 0,70-0,90 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
301 0,15 20 1,0 0,045 0,030 16,0-18,0 6,0-8,0
302 0,15 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-18,0 1,0 8,0-10,0 Cu:1,0
X5CrNi1810 ]
11.4301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 (3915) 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-11 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0,9-1,2 0,03 0,03 4855 1,2-1,5 | V:0,9-11
4,75 - Ni+Cu:
0,32-045 | 02-065 | 08125 | 0,03 0,03 i ,10-1, :0,8-1,
H13 5,50 1,10-1,75 | V:0,8-1,2 Max. 0,75
Gizelge-2: Aliiminyum Alagimlarin Kimyasal Kompozisyonlan (%)
poGu ) Ma | Mg | Cr | Zn | Ti | Dger | TOPLAM AOMNYUH g DART
0.80-
gog1 | 0-40-0.80 | 0.70 | 0.15-0.40 | 015 120 | 004-0.35 | 0251045 005 | 015 | KALAN | oo to by
2024 050 |050| 3,849 | 0.30-09 | 1.211.8 010 | 0.25|0.15]|0.05| 0.15 | KALAN
ASTM, TS, EN
1100 1.00 | 0.05| 0.04-0.3 0.05 0.02 002 |015]002|0.25| 015 | KALAN
ASTM, TS, EN
3003 0.7 0.8 | 0403 | 09-1.6 0.03 002 |015|0.02|0,06| 015 | KALAN
ASTM, TS, EN
'ETIAL30| 06 0,7 | 0,05-0,25 | 1,00-1,50 | 0,10 0,05 |00 005|005| 015 | KALAN
ASTM, TS, EN
!
e Bitiin rakamlar % olarak tanimlanmigtir. n/e3/2
s Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder. —_
159 H 0, 0, L/ L’ L“ .—T 7
* Diger kalinti elementler maksimum % 0,30 ve Cu % 0,35
Yusuf UZUNOGLU

Metalurji Miih.



83 ONAY /15.KISIM

SIN

1

NSN

9510270095055

Maizemenin Adi

YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile iigili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIMI; SAE 1030 VEYA C30 VEYA Ck30 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU, LABORATUVARDA 6. BIR YIL GARANTI iISTENMEKTEDIR.

KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.
2. OLGULERI CAP; 55 (x0,7) MM, BOY; 3000 (-5, +100) MM VEYA 6000 (-5, +100) MM OLACAKTIR.

3 KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 20 (+5) MM BOYUNDA KESILEREK NUMUNE
ALINACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE
MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI KUSURLAR OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI
DUZGUN OLACAKTIR. MALZEME TAM BOY OLACAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE iMALATGI FIRMA
ADI, URUN iSMI. KALITESI, OLCULERI BILGILERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(60 METRE GELIK GUBUK ISTENMEKTEDIR.)

(FT:FEET) (1 FT=304,8MM)

) §3/2024

Murat CERAN Met.Miih. 88029/4529

Sayfa11



Cizelge-1: Geliklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

LAHIKA-1

Celik Normu Cc Mn Si P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 0,28-0,34 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
1040 0,37-0,44 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-043 | 0,40-060 | 0,15-035 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4340 0,38-043 | 060-0,80 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,70-0,90 | 0,20-0,30 1,65-2.0
10ChEMo8 1035045 | 050070 | 015035 [ 0035 | 0,035 0,00-1.40 | 0,20-0.30 | 1,40-1,70
C 30, Ck 30 0,27-0,34 0,50-0,80 0,40 0,035 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C 40, Ck 40 0,37-0,44 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45,Ck45 | 042-050 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C50,Ck50 | 0,47-0,54 | 0,50-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-0,60 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
3415,3315 0,10-0,20 0,30-0,90 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-0,40 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
12321”;'04 / 0,22-0,29 0,60-0,90 0,40 0,035 0,035 0,90-1,20 | 0,15-0,30 0,40
5140 0,38-043 | 0,70-0,90 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
301 0,15 2.0 1,0 0,045 0,030 16,0-18,0 6,0-8,0
302 0,15 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-18,0 1,0 8,0-10,0 Cu:1,0
X5CrNi1810
/14301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-11 Cu1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0,912 0,03 0,03 4855 12-1,5 | V:0,9-1,1
4,75 - Ni+Cu:
H13 0,32-0,45 0,2-065 | 0,8-125 0,03 0,03 i - - 0.8-
550 1,10-1,75 | V:0,8-1,2 Max. 0.75
¢ Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmigtir.
e Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
s  Diger kalinti elementier maksimum % 0,30 ve Cu % 0,35
CERAN
Svl. Miih

24,03 .20



83 ONAY /16.KISIM

SIN

1

2

3

NSN Malzemenin Adi

9510270109129 YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

9510270119375 YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

9510270119625 CELIK LAMA

/\re/d‘o'%

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri

1. ALASIMI: SAE 1030 VEYA C30 VEYA Ck30 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

ILE KONTROL EDILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ UYGUNLUGU, LABORATUVARDA YAPILARAK LAHIKA-1 DE
VERILEN TABLOYA GORE DEGERLENDIRILECEKTIR.

2. OLGULERI: GAP: 80 (£1.0) MM, UZUNLUGU: 9 (-0, +1) FT OLACAKTIR,

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU [GIN MALZEME UCUNDAN MAKSIMUM 25 (+5) MM KESILEREK NUMUNE
ALINACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN iLAVE
MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBi HATALAR OLMAYACAKTIR. YUZEY
KALITESI DUZGUN OLACAKTIR. GELIK MALZEMELER KESINTISIZ, EKSiZ, TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI
BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR. o o o

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITES], OLGULERI BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(FT:FEET) (1 FT=304,8MM)

1. ALASIMI: SAE 1040 VEYA CA40 VEYA Ckd0 OLACAKTIR. LABARATUVARDA, ALASIM UYGUNLUGUNA 6. BIR YiL GARANT! ISTENMEKTEDIR
BAKILACAK OLUP KIMYASAL ALASIM/ANALIZ], LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA UYGUNLUGU ILE KONTROL
EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: GAP: 55 (+0,9) MM UZUNLUGU: 3000 {-10, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU IGIN GELIK CUBUK MALZEMENIN UCUNDAN MAKSIMUM 10 (+
5)MM KESILEREK NUMUNE ALINACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707'E GORE SPEKRO ILE
YAPILACAKTIR. )

4. HAM MALZEMEDE YUZEY BOZUKLUGU EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON VE KAYNAKLA
BIRLESTIRME GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEMENIN TAMAMINA OLGU VE GOZ KONTROLU
YAPILACAKTIR. YUZEY KALITESI DUZGUN OLACAKTIR.

5. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM, VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI. URUN ISMI,
KALITES], OLCULERINT IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR,

(3 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

1. ALASIMI; SAE 1040 VEYA C40 VEYA Ck40 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU, LABORATUVARDA 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1 ‘DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: KALINLIK: 20 (0,6) MM, GENISLIK: 60 (+0,8) MM, BOY; 3000 (-5, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN BIR BOY MALZEME UCUNDAN 10 (+5) MMLIK NUMUNE
KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLAR! ILE
YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR. .

4. MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GBI KUSURLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM BOY
OLACAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA
ADI, URUN ISMi, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR. .
(EN AZ 3 METRE GELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR )

Sayfa 1/2



83 ONAY /16.KISIM

SN NSN

4 9510270129783

5 951027H737230

6  951027H737778

Malzemenin Ad:

ALTIKOSE CELIK GUBUK
(CUBUK METAL)

GELIK LAMA

GELIK LAMA

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile igili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIMI: SAE 1030 VEYA C30 VEYA Ck30 OLACAKTIR. LABORATUVARDA, ALASIM UYGUNLUGUNA 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
BAKILACAK OLUP KIMYASAL ALASIM/ANALIZI, LAHIKA-1 ‘DE VERILEN TABLOYA UYGUNLUGU ILE KONTROL

EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: ANAHTAR AGZI : 42 (+0,6) MM, UZUNLUGU: 3000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU ICIN GELIK GUBUK MALZEMENIN UCUNDAN MAKSIMUM 10 (+
5} MM KESILEREK NUMUNE ALINACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707E GORE SPEKRO ILE
YAPILACAKTIR. i

4, HAM MALZEMEDE YUZEY BOZUKLUGU,EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON VE KAYNAKLA
BIRLESTIRME GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEMENIN TAMAMINA OLGU VE GOZ KONTROLU
YAPILACAKTIR. YUZEY KALITESI DUZGUN OLACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM, VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, ORON iSMI,
KALITESI, OLCULERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(EN AZ 3 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

1. ALASIMI; SAE 1040 VEYA C40 VEYA Ckd0 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU, LABORATUVARDA 6. BIR YIL GARANTI [STENMEKTEDIR.
KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLCULERI: KALINLIK: 25 (£0,6) MM, GENISLIK: 90 (+1,0) MM, BOY; 3000 (-5, +100) MM OLACAKTIR,

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN BIR BOY MALZEME UCUNDAN 10 (5) MMLIK NUMUNE
KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE
YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBi KUSURLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM BOY
OLACAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR,

5. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA
ADI, URUN ISMi, KALITESI, BLGULERI BILGILERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR.

{1 BOY 3000 (-5, +100) MM CELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR))

1. ALASIMI; SAE 1030 VEYA C30 VEYA Ck30 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU, LABORATUVARDA 6. BIR YIL GARANTI [STENMEKTEDIR.
KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: KALINLIK: 10 (+0,4) MM, GENISLIK: 40 (+0,75) MM, BOY; 3000 {-5, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN BIR BOY MALZEME UCUNDAN 10 (+5) MMLIK NUMUNE
KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE
YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBi KUSURLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM BOY
OLACAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ (IZERINDE IMALATGI FIRMA
ADI, URUN ISMi, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR,

(EN AZ 3 METRE GELIK LAMA ISTENMEKTEDIR)

2110 Y2024

"Miih. 98029/4529

Sayfa2:2



Cizelge-1: Celiklerin SAE/AIS| ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

LAHIKA-1

Gelik Normu C Mn Si P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
1040 0,37-044 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0.80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-043 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4340 0,38-043 | 0,60-0,80 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,70-090 | 0,20-030 | 16520
ﬂngngos, 035045 | 050-0,70 |0,15-0,35 | 0,035 | 0,035 0,90-140 | 0,20-0,30 | 1,40-1,70
C30,Ck30 | 0,27-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C40,Ck40 | 0,37-044 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45,Ck45 | 0,42-050 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C50,Ck50 | 0,47-0,54 | 0,50-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-060 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
3415,3315 | 0,10-020 | 0,30-0,90 | 0,15-040 | 0,040 0,040 0,60-1,75 2,75-4.75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
12;’21' wot! | 022020 | 060-090 | 040 | 0035 | 0035 | 080120 | 015030 | 040
5140 0,38-043 | 0,70-090 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
301 0,15 2.0 1,0 0,045 0,030 | 16,0-18,0 © 6,0-8,0
302 0,15 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-18,0 1,0 8,0-10,0 Cu:1,0
X5CrNi1810
7,0- .
11.4301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-11 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0,9-1,2 0,03 0,03 4855 1215 | V:0,9-1,1
4,75 - Ni+Cu:
0,32-045 | 02-065 | 081,25 | 0,03 0,03 ' - - 0,8-
H13 ss0 | M0475 | Viog12 |
¢ Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmisgtir.
e Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
. Diger kalint: elementler maksimum % 0,30 ve Cu % 0,35
MURAT CERAN
Svl. Miih

21.0%. 202




83 ONAY /17.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Malzemenin Adi Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile llgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeieri
1 9510270113051 YUVARLAK KESITLI CELIK GUBUK 1. ALASIMI; SAE 1030 VEYA C30 VEYA Ck30 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: GAP; 100 (+1.0) MM, UZUNLUK: 2000(-25, +100) MM VEYA 3000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.
SON BOY ARTA MKALAN MIKTAR KADAR OLABILECEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 15 (+5) MM BOYUNDA KESILEREK NUMUNE
ALINACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTR.

4. MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GBI KUSURLAR OLMAYACAKTIR. YOZEY KALITESI
DUZGUN OLACAKTIR. MALZEME TAM BOY OLACAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA
ADI, URUN ISMi, KALITESI, BLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(EN AZ 30 METRE MALZEME [STENMEKTEDIR.)

(FT:FEET) {1 FT=304,8MM)

dh. 98029/4529

Savfa1/1



Cizelge-1: Celiklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

LAHIKA-1

Celik Normu C Mn Si P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
1040 0,37-044 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-043 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4340 0,38-043 | 0,60-0,80 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,70-0,90 | 0,20-0,30 | 18520
:oscégngoe, 0,35-045 | 0,50-0,70 | 0,15-0,35 | 0,035 | 0,035 0,90-1,40 | 0,20-0,30 | 1,40-1,70
C30,Ck30 | 0,27-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C40,Ck40 | 0,37-044 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45,Ck45 | 042-050 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C50,Ck50 | 0,47-0,54 | 0,50-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-0,60 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
3415,3315 | 0,10-0,20 | 0,30-0,90 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
200t | 022029 | 060090 | 040 | 0035 | 0035 |090120| 015030 | 0,40
5140 0,38-0,43 | 0,70-090 | 0,05-0,35| 0,035 0,040 0,7-0,95
301 0,15 2.0 1,0 0,045 0,030 16,0-18,0 6,0-8,0
302 0,15 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-18,0 1,0 8,0-10,0 Cu:1,0
X5CrNi1810
11.4301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-11 Cu1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0,9-1,2 0,03 0,03 4855 1215 | V:0,9-1,1
4,75 - Ni+Cu:
0,32-0,45 0,2-065 | 08125 | 0,03 0,03 i - :0,8-
H13 550 1,10-1,75 | V:0,8-1.2 Max. 0,75
« Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmstir.
¢ Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
¢  Diger kalinti elementler maksimum % 0,30 ve Cu % 0,35
M CERAN
Svl. Miih

Z1.0¢. 202




83 ONAY /18.KIStM

SIN

1

NSN

9510270119280

CELIK LAMA

Malzemenin Adi

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti e ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIMI SAE 1030 VEYA C30 VEYA Ck30 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU: LABORATUVARDA 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: KALINLIK: 7 (+0,3) MM, GENISLIK: 30 (0,60) MM, UZUNLUK: 3000 (-10, +100) MM VEYA 6000
(10, +100) MM OLACAKTR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 15 (£5) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 YE GORE SPECTRO ILE YAPILACAKTIR.

4. MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM BOY OLACAK VE
KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTRR. YUZEY KALITESI DUZGUN OLACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATGT FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITES], OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 18 METRE MALZEME ISTENMEKTEDIR.)

(FT:FEET) (1 FT=30,48 CM)

911932024

Murst CERAN Met.Mih. 98029/4529

Sayfat-1



Cizelge-1: Celiklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

LAHIKA-1

Gelik Normu C Mn Si P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
1040 0,37-0,44 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0.80-1,10 | 0,15-0.25
4140 0,38-043 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4340 0,38-043 | 0,60-0,80 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,70-0,90 | 0,20-030 | 416520
;1%%rgl\nos, 0,35-0,45 | 0,50-0,70 | 0,15-0,35 | 0,035 | 0,035 0,90-1,40 | 0,20-0,30 | 1,40-1,70
C30,Ck30 | 0,27-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C40,Ck40 | 0,37-0,44 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45,Ck45 | 042050 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C50,Ck50 | 047-0,54 | 0,50-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-060 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
34153315 | 0,10-0,20 | 0,30-0,90 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 275-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-060 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
1225;':3"04 | 022029 | 060090 | 040 | 0035 | 0035 |090-1.20| 015030 | 0,40
5140 0,38-043 | 0,70-090 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
301 0,15 2.0 1,0 0,045 0,030 16,0-18,0 6,0-8,0
302 0,15 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-18,0 1,0 8,0-10,0 Cu:1,0
X5CrNi1810
/1.4301 0,07 20 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-11 Cu1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0,9-1,2 0,03 0,03 4,8-55 1215 | V:0,9-1,1
4,75 - Ni+Cu:
H13 0,32-0,45 0,2-065 | 08-1,25 | 0,03 0,03 : - - 0.8-
550 1,10-1,75 | V:0,8-1,2 Max. 0,75
¢ Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmistir.
» Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
. Diger kalinti elementler maksimum % 0,30 ve Cu % 0,35
MURAT CERAN
Svl. Miih

24,02. 2024




83 ONAY /19.KISIM

SIN

1

2

3

NSN

9510270005137 YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

9510270113004 YUVARLAK KESITLI CELIK CUBUK

9510270113018 YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

Malzemenin Ads

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik ! llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
ILE LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2, OLGULER: GAP:36 (0,7) MM, UZUNLUK: 3000(-5, +100) MM VEYA 6000(-5, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU ICIN RASTGELE SEGILEN 1 (BIR) BOY MALZEME UCUNDAN 15 (£5)MM
BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA E$ DEGER ANALIZ
METOTLAR! iLE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME,
YUZEYI TEMIZIDUZGUN VE KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER
OLMAYACAKTIR. _ _

5. AMBALAJ (ZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN iSMi, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI IGERIR ORUN
TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 18 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR )

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: GAP: 70 (1) MM, UZUNLUGU. 3000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.

3 KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 10 (+2) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS SO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ iGN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME,
YUZEYi TEMiZIDUZGUN VE KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER
OLMAYACAKTIR. ‘ . o

5 AMBALAJ (ZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMi, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 ADET 3000 (-25, +100 ) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLCULER: GAP:80 (+1.0) MM, UZUNLUGU: 1000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

3 KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 10(2)MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBi HATALAR OLMAYAGAKTIR. MALZEME,
YUZEY] TEMIiZ/IDUZGUN VE KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER
OLMAYACAKTIR. ‘ o o

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADI, URUN iSMI, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 ADET 1000 (-10, +100 ) MM CELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

Sayfa1/2



83 ONAY /19.KISIM

SIN

4

5

NSN

9510270113351

9510270116181

Maizemenin Adi

YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile iigili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALAGIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
ILE LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULER: CAP: 50 (+1,0) MM, UZUNLUK: 3000 (-10, +100) MM OLACAKTIR. SON BOY, KALAN MIKTAR
KADAR OLABILECEKTIR. i

3 KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 15 (+5) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA E$ DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4, HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME ,
vOZEYI TEMIZ/DUZGUN VE KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER
OLMAYACAKTIR. o o

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN [SMi, KALITES], OLGULERI BILGILERINi ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 4 METRE MALZEME TESLIM EDILECEKTIR)

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA G22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALAGIVIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI 6. GARANTI ISTENMENEKTEDIR.
ILE LAIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR
2, BLCULER: CAP: 58 (0,8+2,2) MM, UZUNLUK: 3000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.
2 KV ASAL ANALIZ KONTROLU ICIN MALZEME UCUNDAN 15 (5) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
CIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI iLE YAPILACAKTIR
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENVEEMEKTEDIR.
4 HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZENE,
YUZEYI TEMIZIDUZGUN VE KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER
OLMAYACAKTR. o o
& AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA AD, URUN ISM, KALITESI, OLGULER] BILGILERIN IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAIDA TESLIM EDILECEKTIR.
(1 ADET 3000 (10, +100) MM MALZEME ISTENMEKTEDIR)
(FT-FEET) (1 FT=304.8 MM)

VA2

Murat CERA| (h. 98029/4529

Sayfa 22



LAHIKA-1

Gizelge-1: Geliklerin SAE/AISI Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

SAE/AISI c Mn P s Si
1010 | 0,08-0,13 | 0,30-0,60 0,040 0,050 0.40
1020 | 0,18-0,23 | 0,30-0,60 0,040 0,050 0.40
1030 | 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0,040 0,050 0.40

Gizelge-2: Gelik Malzemelerin Standartlardaki Arasi Muadillik lligkileri

SAE/AISI DIN

1010 C10,CK10
1020 C 22, Ck 22
1030 C 30, Ck 30

Gizelge-3: Geliklerin EN Standartlardaki Diger Kimyasal Kompozisyonlari (%)

Celigin
gosteriligi C Si Mn P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
(Ady)
c1o | 007013 | %> | 03080 | 004 | 004 0,63
c22 0,17-0,24 0,40 0,40-0,80 0,45 0,45 0,40 0,10 0,40 0,63
C30 0,27-0,34 | 0,40 0,50-0,80 0,45 0,45 0,40 0,10 0,40 0,63
Gizelge-4: Geliklerin DIN Normiarina Gére Kimyasal Kompozisyonlari (%)
CELIGIN TiPi . .
(DIN) C Si Mn P S Cr Mo Ni
CK10 0,07-0,13 04 0,3-0,80 0,35 0,04 Cr+Mo+Ni : Max 0,63
Ck 22 0,18-0,25 | 0,15-0,35 | 0.30-0,80 | 0,035 | 0,035 Cr+Mo+Ni : Max 0,63
Ck 30 0,27-0,34 0,40 0,50-0,80 | 0,035 | 0,035 0,40 Cr+Mo+Ni : Max 0,63

NOTLAR: Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.

)

MUBAT CERAN
A

A "



83 ONAY /20.KisiM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Malzemenin Adi Teknik / ifave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1 9510270005128 YUVARLAK KESITLI CELIK GUBUK 1. ALASIME SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALAGIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI 6 GARANTI {STENMEMEKTEDIR.

ILE LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULER: GAP: 20 (0.5) MM, UZUNLUGU: 3000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 15 (+2)MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR,
KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPEGTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME,
yUZEYI TEMiZ/DUZGUN VE KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER
OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 ADET 3000 (-10, +100) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR))

(FT:FEET) (1 FT=304.8 MM)

2 9510270119173 CELIK LAMA 1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.
2. OLCULER: KALINLIK; 10 {0,3) MM, GENISLIK: 30 {0,70) MM, UZUNLUK; 3000 (-5, +15) MM VEYA 6000 (-5, +
15) MM OLACAKTIR, i
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 15 {+5) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ iCIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.
4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS. DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME.
YUZEYi TEMIZIDUZGUN VE KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER
OLMAYACAKTIR. A o
5. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN ISMi, KALITESI, OLCULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR
(EN AZ 9 METRE GELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR)
(FT:FEET) (1 FT=304,8 MM)

3 951027H737941  CELIK LAMA 1. ALASIMI, 1020 VEYA CK22 VEYA C22 VEYA $235J2G3 OLACAKTIR. SERTLIK MAKSIMUM 20 RC 7. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
(ROCKWELL C) OLACAKTIR.
2. OLCULERI: KALINLIK: 13 (+0,4) MM. GENISLIK: 120 (+1.5) MM, UZUNLUGU/BOY: 3000 (10} MM VEYA 6000
(£10) MM OLACAKTIR. ‘
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU iCIN MALZEME UCUNDAN 15 (+5) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.
4. LABARATUVAR KONTROLU: ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU KONTROL EDILECEKTIR. ALASIM
OZELUIKLERI LAHIKA 1' DE BELIRTILDIGI GIBIDIR. .
5. MALZEMENIN TAMAMINA OLGUSEL VE GOZ KONTROLU YAPILACAKTIR. HAM MALZEMEDE EZIK,
GATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME, YUZEY| TEMiZ/DUZGUN VE
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.
6. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI, URUN ISM, KALITESI, OLGU BILGILERINI iCERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.
(EN AZ 6 METRE GELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR))
(FT.FEET) (1 FT=304,8 MM)

Sayfa 1/1



LAHIKA-1

Cizelge-1: Celiklerin SAE/AISI Normunda Kimyasal Kompozisyonlan (%)

SAE/AISI c Mn P s Si
1010 | 0,08-0,13 | 0,30-0,60 0,040 0,050 0.40
1020 | 0,18-0,23 | 0,30-0,60 0,040 0,050 0.40
1030 | 0.28-0,34 | 0,60-0,90 0,040 0,050 0.40

Cizelge-2: Celik Malzemelerin Standartlardaki Arasi Muadillik iligkileri

SAE/AISI DIN

1010 C10,CK10
1020 C 22, Ck 22
1030 C 30, Ck 30

Cizelge-3: Celiklerin EN Standartlardaki Diger Kimyasal Kompozisyonlari (%)

Geligin
gosteriligi Cc Si Mn P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
{Adi)
0,15-
Cc10 0,07-0,13 035 0,3-0,80 0,04 0,04 0,63
c22 0,17-0,24 0,40 0,40-0,80 0,45 0,45 0,40 0,10 0,40 0,63
C 30 027-034 | 040 | 0,50-0,80 | 0,45 0,45 0,40 0,10 0,40 0,63

Gizelge-4: Geliklerin DIN Normlarina Gére Kimyasal Kompozisyonlari (%)

CELIGIN TiPi . .
(DIN) (od Si NMn P S Cr Mo Ni
CK10 0,07-0,13 04 0,3-0,80 0,35 0,04 Cr+Mo+Ni : Max 0,63
Ck 22 0,18-0,25 | 0,15-0,35 | 0.30-0,80 | 0,035 | 0,035 Cr+Mo+Ni ; Max 0,63
Ck 30 0,27-0,34 0,40 0,50-0,80 | 0,035 | 0,035 0,40 Cr+Mo+Ni : Max 0,63

NOTLAR: Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.

21 .030
MURAT CERAN



83 ONAY /21.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Malzemenin Adi - Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeieri
1 9510270113026 YUVARLAK KESITLI CELIK GUBUK 1 ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

/LE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULER: GAP:0 (+1,2) MM, UZUNLUK: 2000 (-5,+100) MM VEYA 3000 (-5,+100) MM VEYA 6000 (-5,+100})
MM OLACAKTIR. KALAN MIKTAR ARTA KALAN BOY KADAR OLABILECEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 15 (+5)MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME,
YUZEYI TEMiZ/DUZGUN VE KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER
OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN iSMI, KALITESI, OLCULERE BILGILERIN] ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 6 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

2 9510270119367  YUVARLAK KESITLI GELIK CUBUK 1. ALASIMI: SAE 1010 VEYA DIN C10 VEYA Ck10 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 20 RC OLACAKTIR. 6. GARANTI [STENMEMEKTEDIR.
ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEK
VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

2. BLCULERI: GAP: 60 (+1,0) MM, BOYU: 3000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.

3. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME,
YUZEYI TEMiZIDUZGUN VE KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR.
KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR, o ,
5. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URON ISMi, KALITES], OLCULERI BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{2 ADET 3000 {-10, +100) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR )

3 951027H811342  CELIK LAMA 1. ALASIMI: SAE 1010 VEYA DIN C10 VEYA DIN 1.0301 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 20 RC OLACAKTIR. 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEK
VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

2. OLGULERI: KALINLIK: 15 (+0,5) MM, GENISLIK: 45 (+1,0) MM, UZUNLUGU/BOY: 3000 (+10) MM VEYA 6000
(+10) MM OLACAKTIR.

3. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR.

4. MALZEMEYE OLGU VE GOZ KONTROLU YAPILACAKTIR. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS,
DEFORMASYON GIBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME, YUZEYi TEMIZ/DUZGUN VE KESINTISIZ TAM
BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. o

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN iSMi, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{EN AZ 6 METRE GELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR))

21/Q312024

Murat CERAN Met Muh. 98029/4529
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Gizelge-1: Celiklerin SAE/AISI Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

SAE/AIS c Mn P s Si
1010 | 0,08-0,13 | 0,30-060 0,040 0,050 0.40
1020 | 0,18-023 | 0,30-0,60 0,040 0,050 0.40
1030 | 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0,040 0,050 0.40

Cizelge-2: Celik Malzemelerin Standartlardaki Arasi Muadillik lligkileri

SAE/AISI DIN

1010 C10,CK10
1020 C22 Ck22
1030 C 30,Ck 30

LAHIKA-1

Cizelge-3: Celiklerin EN Standartlardaki Diger Kimyasal Kompozisyonlar (%)

Celigin

gosteriligi Cc Si Mn P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni

(Ad1)

0,15-

Cc10 0,07-0,13 035 0,3-0,80 0,04 0,04 0,63

C22 0,17-0,24 0,40 0,40-0,80 0,45 0,45 0,40 0,10 0,40 0,63

C 30 0,27-0,34 | 0,40 0,50-0,80 0,45 0,45 0,40 0,10 0,40 0,63
Cizelge-4: Celiklerin DIN Normiarina Gore Kimyasal Kompozisyonlari (%)

GELIGIN TiPIi . .
(DIN) C Si Mn P S Cr Mo Ni
CK10 0,07-0,13 04 0,3-0,80 0,35 0,04 Cr+Mo+Ni : Max 0,63
Ck 22 0,18-0,25 | 0,15-0,35 | 0.30-0,80 | 0,035 | 0,035 Cr+Mo+Ni : Max 0,63
Ck 30 0,27-0,34 040 | 0,50-0,80 | 0,035 | 0,035 0,40 Cr+Mo+Ni : Max 0,63

NOTLAR: Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.

21.0% A

MURAT CERAN



83 ONAY /22.KISIM

SIN

1

NSN

9510270113044

Malzemenin Adi

YUVARLAK KESITLI CELIK GUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / {lave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. ALASIM KALITESI: SAE 1020 VEYA DIN 22, CK22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR
ANALIZ| ILE LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULERI : GAP:85(£0.8)MM, BOYU: 9 (:0,+1 FT) OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU ICIN MALZEME UCUNDAN 15 (x5)MM BOYUNDA UG FARKLI BOYDAN
TOPLAM 3 ADET NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER
ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

3.G0Z, BELGE VE OLGUSEL KONTROL YAPILACAKTIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIB HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME,
YUzEY] TEMIZ/DUZGUN VE KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER
OLMAYACAKTIR.

MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM, VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR.

5, AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI VE ORUN ISMINi IGERIR ORUN TANIMLAMA ETIKETI
OLACAKTIR.

(EN AZ 36 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR)

(FT:FEET) (1 FT=304,8 MM)

2).19%2024

Garanti ile ligili Hususlar ve
Istenen Kalite Belgeleri

7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR. B

8. ALIM EVRAGINDA ISTENEN BELGELER, URETICI FIRMANIN
KALITE KONTROL TEST RAPORLARITEST SONUGLARI VEYA URUN
KALITE SERTIFIKASI VEYA ULUSAL/ULUSLARARASI STANDARDA
UYGUNLUK BELGESI VEYA AKREDITE EDILMIS
LABORATUVARLARDAN VEYA KAMU KURUM VE KURULUS
LABORATUVARLARINDAN ALINMIS ONAYLI TEST/ANALIZ
RAPORLARINDAN BIRISI MUAYENE ESNASINDA MUAYENE
HEYETINE VERILECEKTIR.

Sayfa 111



LAHIKA-1

Cizelge-1: Geliklerin SAE/AIS| Normunda Kimyasal Kompozisyonlar (%)

SAE/AISI c Mn P ) Si
1010 | 0,08-0,13 | 0,30-0,60 0,040 0,050 0.40
1020 |0,18-023 | 0,30-0,60 0,040 0,050 0.40
1030 | 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0,040 0,050 0.40

Cizelge-2: Gelik Malzemelerin Standartlardaki Arasi Muadillik iligkileri

SAE/AISI DIN

1010 C10,CK10
1020 C22,Ck 22
1030 C 30, Ck 30

Cizelge-3: Geliklerin EN Standartlardaki Diger Kimyasal Kompozisyonlari (%)

Geligin
gosteriligi C Si Mn P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
{Ad1)
c10 | 0,07-013 %1355' 03080 | 004 0,04 0,63
Co22 | 0417-024 | 040 | 040-080 | 0,45 0,45 0,40 040 | 0,40 0,63
C30 |027-034| 040 |050-080 | 045 0,45 0,40 010 | 040 0,63

Cizelge-4: Geliklerin DIN Normlanina Gore Kimyasal Kompozisyonlari (%)

CELIGIN TiPi . .
(DIN) C Si Mn P S Cr Mo Ni
CK10 0,07-0,13 0,4 0,3-0,80 0,35 0,04 Cr+Mo+Ni : Max 0,63
Ck 22 0,18-0,25 | 0,15-0,35 0.30-0,80 0,035 0,035 Cr+Mo+Ni : Max 0,63
Ck 30 0,27-0,34 0,40 0,50-0,80 0,035 0,035 0,40 Cr+Mo+Ni : Max 0,63

NOTLAR: Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.

21.0%Y

MURAT CERAN



83 ONAY /23.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Malzemenin Adi Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile figili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1 9510270113050 YUVARLAK KESITLI CELIK CUBUK 1. YUVARLAK KESITLI CELIK GUBUK ALASIM K_A_E._iTESi: SAE 1020 VEYA DIN C22 VEYA CK22 OLACAKTIR. 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL

EDILECEKTIR

2. OLGULERI : GAP: 100 (1,2) MM, BOYU: 6 (-0, +1) FT VEYA § (-0, +1) FT VEYA 19 (-0, +1) FT OLACAKTIR.
SON BOY, KALAN MIKTAR KADAR OLABILECEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN UG FARKLI BOYDAN TOPLAM 3 ADET MALZEME UCUNDAN 10 (+2)MM
BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ
METOTLARI ILE YAPILACAKTIR,

4. GELIK GUBUK YUZEYINDE GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME,
YUZEYI TEMIZDUZGUN VE KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. PARTININ TAMAMINA GOZ, BELGE VE
OLGUSEL KONTROL YAPILACAKTIR. ILAVE TEST VE KONTROL YAPILMAYACAKTIR,

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM, VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI VE ORUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(EN AZ 138 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR)

(FT:FEET) {1 FT=304,8 MM)

20.19%/202

Murat CERAN (M. 98029/4529
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Cizelge-1: Geliklerin SAE/AISI Normunda Kimyasal Kompozisyonlar (%)

SAE/AISI C Mn P S Si
1010 0,08-0,13 0,30-0,60 0,040 0,050 0.40
1020 0,18-0,23 0,30-0,60 0,040 0,050 0.40
1030 0,28-0,34 0,60-0,90 0,040 0,050 0.40

Cizelge-2: Celik Malzemelerin Standartlardaki Arasi Muadillik iligkileri

SAE/AISI DIN

1010 C10,CK10
1020 C 22,Ck 22
1030 C 30, Ck 30

Cizelge-3: Celiklerin EN Standartlardaki Diger Kimyasal Kompozisyonlari (%)

LAHIKA-1

Celigin
gosterilisi (o Si Mn P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
(Ad)
clo [o007013 | %> | 03080 | 004 | o004 0,63
C22 0,17-0,24 0,40 0,40-0,80 0,45 0,45 0,40 0,10 0,40 0,63
C 30 0,27-0,34 0,40 0,50-0,80 0,45 0,45 0,40 0,10 0,40 0,63
Cizelge-4: Geliklerin DIN Normlarina Gére Kimyasal Kompozisyonlari (%)

GELIGIN TiPi . .
(DIN) C Si P S Cr Mo Ni
CK10 0,07-0,13 0,4 0,3-0,80 0,35 0,04 Cr+Mo+Ni : Max 0,63
Ck 22 0,18-0,25 | 0,15-0,35 | 0.30-0,80 | 0,035 | 0,035 Cr+Mo+Ni : Max 0,63
Ck 30 0,27-0,34 0,40 | 0,50-0,80 | 0,035 | 0,035 0,40 Cr+Mo+Ni : Max 0,63

NOTLAR: Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.

e

MURAT CERAN
Z+.03.14




83 ONAY /24.KISIM

SIN

1

NSN

9510005963930

CELIK LAMA

Malzemenin Adi

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. ALASIMI; SAE 4140 OLACAKTIR, SERTLIK EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR. ALASIMIN VE SERTLIGIN
UYGUNLUGU LABORATUVAR TESTLER! ILE KONTROL EDILECEKTIR KIMYASAL ANALIZ LAHIKA-1 'DE
VERILEN TABLOYA UYGUN OLACAKTIR.

2. OLGULER: KALINLIK: 9,50 (0,5) MM, GENISLIK: 63,5 (+1) MM, UZUNLUGU: EN AZ 9,8 FT OLACAKTIR.
KALAN BOY ARTA KALAN MIKTAR KADAR OLABILECEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU IGIN RASTGELE SECILEN 3 (UC) BOY MALZEME UCUNDAN
(20+5) MM 'LIK NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO, SERTLIK KONTROLU
ROCKWELL (ASTM E18) ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENVEMEKTEDIR.

4, HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITESI, OLCULER! BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 53 MR GELIK GUBUK ISTENMEKTEDIR)

(1 FT=30,48 CM)

2! 932024

o 2t~

Yusuf UZUNOGLU MS.2023-TEK-120/4527

Garanti ile lgili Hususlar ve
Istenen Kalite Belgeleri

6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

Sayfa i1



LAHIKA-1

Gizelge-1: Geliklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

ﬁ'ﬁ " Si ) Pl 8 17Cr ] Mo ‘Ni | Cr+Mo+Ni.
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
1040 0,37-0,44 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-043 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4340 0,38-043 | 0,60-0,80 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0.70-090 | 0,20-030 | 48520
‘1"06%2‘2”°6’ 0,35-045 | 0,50-0,70 |0,15-035 | 0,035 | 0,035 0,90-1,40 | 0,20-0,30 | 1,40-1,70
C30,Ck30 | 027-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C40,Ck40 | 0,37-044 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45,Ck45 | 0,42-0,50 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C50,Ck50 | 0,47-0,54 | 0,50-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-060 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
3415,3315 | 0,10-0,20 | 0,30-0,90 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 - 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
12%;“8"04 "] 022029 | 060-000 | 040 0,035 0,035 | 0,90-1,20 | 0,15-0,30 0,40
5140 0,38-043 | 0,70-090 | 0,05-0,35| 0,035 0,040 0,7-0,95
301 0,15 2.0 1,0 0,045 0,030 16,0-18,0 6,0-8,0
302 0,15 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-18,0 1,0 8,0-10,0 Cu1,0
X5CrNi1810
304 (3915) 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-11 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0,9-1,2 0,03 0,03 48-55 1,2-1,5 | V:0,9-11
4,75 - Ni+Cu:
H1 0,32-0,45 0,2-0,65 | 081,25 | 0,03 0,03 : - :0,8-
3 5,50 1,10-1,75 | V:0,8-1,2 Max. 0.75
Cizelge-2: Aliiminyum Alasimlarin Kimyasal Kompozisyonlari (%)
Gu |l MR Mg Cr Zn | Ti | Diger | TOPLAM |ALOMINYUM oo0nr) oo
0.80-
cogq | 0-40-0.80 | 0.70 | 0.15-0.40 0.15 120 | 004035025 015|005 015 | KALAN ASTM, TS, EN
2024 050 |050| 3,849 | 03009 | 1.21.8 0.10 0.25|0.15| 0.05 | 0.15 | KALAN
ASTM, TS, EN
1100 1.00 | 0.05 | 0.04-0.3 0.05 0.02 0.02 0.15|0.02 | 0.25 | 0.15 | KALAN
ASTM, TS, EN
3003 0.7 0.8 | 04-0.3 0.9-1.6 0.03 0.02 0.15 | 0.02 | 0,06 | 0.15 | KALAN
ASTM, TS, EN
ETIAL 30 0,6 0,7 | 0,05-0,25 | 1,00-1,50 | 0,10 005 | 0,10 |0,05|0,05| 0115 | KALAN
ASTM, TS, EN
e Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmigtir. 21703024
e Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder. —_
¢ Diger kalinti elementler maksimum % 0,30 ve Cu % 0,35 7':{ LLeep
Yusuf UZUNOGLU

Metalurji Miih.
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2

NSN

9510270109147

9510270153646

Malzemenin Ad:

YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

YUVARLAK KESITLI CELIK GUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususiar

1. ALASIMI; SAE 4140 VEYA 42CrMod VEYA 17223 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR,
ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE
KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLCULERI: GAPI; 60 (+1) MM, UZUNLUGU; 3000 (-25, +100) MM VEYA 6000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILEN 1 (BIR) BOY MALZEME UCUNDAN 10 (+2) MM
BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTRO VEYA E§ DEGER ANALIZ
METOTLARI ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. MALZEMENIN CATLAK OLMADIG! URETICIDEN ALINACAK BELGE ILE BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI
OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR. . o o

6. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN iSMI, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(6 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

1, ALASIM KALITES]: SAE 4130 VEYA 25CRMO4 VEYA 17218, SERTLIGI MAX 22 RC OLACAKTIR.

2. OLGULERI: GAPI: 230 (-1, +10) MM, UZUNLUGU: EN AZ 500 MM OLACAKTIR.

3. ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE KONTROL EDILECEKTIR. KIMYASAL
ANALIZ UYGUNLUGU, LABORATUVARDA YAPILARAK LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE
DEGERLENDIRILECEKTIR.

4 KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 10(£3) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEMEYE OLCUSEL VE GOZ KONTROLU YAPILACAKTIR. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS,
DEFORMASYON GIBi HATALAR OLMAYACAKTIR.

6. MALZEME BOYU MADDE 2'DE BELIRTILDIGI BOYLARDA KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI
BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. o o

7. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

Tl /0312024

U g beFA

Yusuf UZUNOGLU MS.2023-TEK-120/4527

Garanti ile lgili Hususlar ve
istenen Kalite Belgeleri

7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

8. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

Sayfa 11



LAHIKA-1

Cizelge-1: Geliklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)
~-Mn | Si P. 8 Cr Mo ‘Ni Cr+Mo+Ni
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
1040 0,37-0,44 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 | 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-0,43 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 | 0,80-1,10 | 0,15-0.25
4340 0,38-043 | 0,60-0,80 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,70-0,90 | 0,20-030 | 16520
:OG%E;%MOG’ 0,35-045 | 0,50-0,70 | 0,15-0,35 | 0,035 | 0,035 0,90-1,40 | 0,20-0,30 | 1,40-1,70
C30,Ck30 | 0,27-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C40,Ck40 | 0,37-044 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45,Ck45 | 042050 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C50,Ck50 | 0,47-0,54 | 0,50-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-060 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
34153315 | 0,10-020 | 0,30-090 | 0,15-0.40 | 0,040 0,040 | 0,60-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-060 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
1225;’5”04 I | 022-020 | 060-090 | 040 | 0035 | 0035 |080-120 | 015030 | 0,40
5140 0,38-0,43 | 0,70-090 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
301 0,15 20 1,0 0,045 0,030 16,0-18,0 6,0-8,0
302 0,15 2,0 1,0 0,045 0,030 | 17,0-18,0 1,0 8,0-10,0 Cu:1,0
X5CrNi1810
11.4301 0,07 20 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 (3915) 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 | 18,0-20,0 1,0 8,0-11 Cui1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0,9-1,2 0,03 0,03 4.8-5,5 12-15 | V:0,9-1,1
4,75 - Ni+Cu:
H13 0,32-045 | 02-065 | 081,25 | 0,03 0,03 : - - 0,8-
gs0 | 110175 | V0812 | ) 075
Gizelge-2: Aliiminyum Alagimlarin Kimyasal Kompozisyonlar (%)
R BTt AN PP N I \ 1 ILGitl
Cu- | M| Mg Cr Zn | Ti | Diger | TOPLAM ALWM STANDART
0.80-
cogy | 0-40-0.80 | 070 | 0.15-040 |  0.15 90 | 0-04-0.35]0.25 | 0.15|0.05 | 0.15 | KALAN | ooy vo pN
2024 050 |0.50| 3,84,9 | 030-09 | 1.2-1.8 010 |0.25|015|0.05| 015 | KALAN
ASTM, TS, EN
1100 1.00 | 0.05| 0.04-0.3 0.05 0.02 002 |015|002| 025 015 | KALAN
1 ASTM, TS, EN
3003 0.7 0.8 | 0403 | 09-1.6 0.03 0.02 | 0.5 002|006 | 015 | KALAN
ASTM, TS, EN
ETIAL30| 06 0,7 | 0,05-0,25 | 1,00-1,50 | 0,10 0,05 |{010|005|005| 015 | KALAN
ASTM, TS, EN
o
+ Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmisgtir. 21703724
. Te-k rakamlar maksimum dege_n ifade eder. ’l'j. y 3 By
 Diger kalinti elementler maksimum % 0,30 ve Cu % 0,35 §
Yusuf UZUNOGLU

Metalurji Miih.
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951027H811857

CELIK LAMA

CELIK LAMA

Maizemenin Ad:

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / ifave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile iigili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri

1. ALASIMI; SAE 4130 VEYA 25CRMO4 VEYA 1.7218 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 22 RC OLACAKTIR. 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZ! ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE
KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: KALINLIK: 20 (1) MM, GENISLIK: 60 (x1,5) MM, UZUNLUGU; 3000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILEN BES (5) BOY MALZEME UCUNDAN (20X20)
MMLIK NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ
METOTLAR! ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKL! BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. o

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN iSMI, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 3 METRE GELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR.)

(1 FT=304,8 MM)

1. ALASIMI; SAE 4130 VEYA SAE 4140 VEYA 25CRMO4 VEYA 1.7218 VEYA 42CrMo4 VEYA 1.7223 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR. ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR
ANALIZI ILE LAHIKA-1"DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: KALINLIK: 30 (1) MM, GENISLIK: 100 (1.5) MM, UZUNLUGU: 2000 (-50, +200) MM OLACAKTIR.
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN (20X20) MM'LIK NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. o

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN iSMi, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 ADET 2000 (-50, +100) MM GELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR.)

2! ./02/2024

’L_’/ ‘L/(,g—b—'y\

Yusuf UZUNOGLU MS.2023-TEK-120/4527

Sayfa1/1



LAHIKA-1

Gizelge-1: Celikierin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

| Mn sl | P s Cr. | Mo Ni | Cr+Mo+Ni
‘ 1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
1040 0,37-0,44 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-0,43 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4340 0,38-043 | 0,60-0,80 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,70-0,90 | 0,20-030 | 46520
411%%:3th06, 0,35-045 |0,50-0,70 | 0,15-0,35 | 0,035 | 0.035 0,90-1,40 | 0,20-0,30 | 1,40-1,70
C30,Ck30 | 0,27-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C40,Ck40 | 0,37-0,44 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45,Ck45 | 0,42-050 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C50,Ck50 | 0,47-0,54 | 0,50-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-0,60 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
3415,3315 | 0,10-020 | 0,30-0,90 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 2.75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-060 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-0,40 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
12?g1rlglo4 ! 0,22-029 | 0,60-0,90 0,40 0,035 0,035 | 0,90-1,20 | 0,15-0.30 0,40
5140 0,38-043 | 0,70-090 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
301 0,15 2.0 1,0 0,045 0,030 16,0-18,0 6,0-8,0
302 0,15 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-18,0 1,0 8,0-10,0 Cu:1,0
X5CrNi1810
3 ,0-19, -
11,4301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 (3915) 0,08 2,0 1,0 0,045 0.030 18,0-20,0 1,0 8,0-11 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0,9-1,2 0,03 0,03 4855 1,215 | V:0,9-1,1
475 - Ni+Cu:
0,32-0,45 | 0,2-065 | 08-125 | 0,03 0,03 : - 1 0,8-
H13 5,50 1,10-1,75 | V:0,8-1,2 Max. 0,75
Cizelge-2: Aliiminyum Alagimlarin Kimyasal Kompozisyonlar (%)
;( S ,, - b N N R x ] "j.'t ",»JV‘.:\',. o T T T iLGM "
Mn | Mg | Cr | zn | T |ower |ToLam [momwvuy o LOLT
0.80-
6061 | 0-40-0.80 | 0.70 | 0.15.040 | 0.15 120 |0:04-035|0.25|015|0.05| 015 | KALAN ASTM, TS, EN
2024 0.50 |0.50| 3,849 | 0.30-09 | 1.21.8 010 |0.25(0.15|0.05| 0.15 | KALAN
ASTM, TS, EN
1100 1.00 | 0.05| 0.04-0.3 0.05 0.02 002 |[0.15[0.02|025| 0.15 | KALAN
ASTM, TS, EN
3003 0.7 08 | 04-03 | 0.9-1.6 0.03 002 |0.15|0.02|006| 0.15 | KALAN
ASTM, TS, EN
ETIiAL 30 0,6 0,7 | 0,05-0,25 | 1,00-1,50 | 0,10 005 |00 0,05|005| 015 | KALAN
ASTM, TS, EN
* Bitiin rakamlar % olarak tanimlanmistir. 2i/03/24
* Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder. —
X i Lf{ LiecrT !
* Diger kalint elementler maksimum % 0,30 ve Cu % 0,35 -
Yusuf UZUNOGLU

Metalurji Miih.



83 ONAY /27.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SiN NSN Malzemenin Ad Teknik / llave Hususiar Ve Varsa Muayenede Garanti ile itgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1 951027HB42771 YUVARLAK KESITLI GELIK CUBUK 1. ALASIM KALITESI: SAE 4340 VEYA 40NiCrMo6 VEYA 1.6565 OLACAKTIR. TAVLI (ANNEALED) OLACAKTIR 6. BIR YIL GARANTI iSTENMEKTEDiR.

VE SERTLIK EN FAZLA 24 RC OLACAKTIR. ALASIMIN VE SERTLIGININ UYGUNLUGU LABORATUVAR
ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: CAPE11 (0,4 +0,4) MM, UZUNLUGU: 3000 {-25 +100) MM VEYA 4000 (-25 +100) MM VEYA 6000
(-25 +100) MM VE SON BOY ARTA KALAN KADAR OLACAKTIR,

3. KIMYASAL ANALIZ VE SERTLIK KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILEN 6 (ALTI) BOY MALZEME UCUNDAN
15(x2) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRQ, SERTLIK
KONTROLU ROCKWELL (ASTM E18) ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.
4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN |SMi, KALITESI, OLCULERI BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR

(EN AZ 2610 METRE CELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

(1 FT=304,8 MM)

Sayfa1/1



LAHIKA-1
Cizelge-1: Celiklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda (Kimyasal Kompozisyonlari (%))

gL K c Mn si P s Cr Mo Ni | Cr+Mo+Ni
1030 028-034 | 0,60-0,90 | 040 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 | 040 0,040 0,050
1040 0,37-044 | 060-090 | 050 0,040 0,050
4130 028-033 | 0,40-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0040 | 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-0,43 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0.80-1,10 | 0,15-0,25
4340 038-043 | 060080 | 015035 | 0,035 | 0040 | 070090 | 020030 | s
- 0,90-1,40 | 0.20-0.30
40(13%“5'(';’?6 0,35-045 | 050070 | 0,15-035 | 0035 | 0,035 1,40-1,70
C 336 Ck | 027034 | 050-080 | 040 | 0035 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C40.Ck | 037044 | 050-080 | 040 | 0045 | 0045 | 040 0,10 0,40 0.63
C4%CK | 042050 | 050-080 | 040 | 0045 | 0045 | 040 0,10 0,40 0,63
Co0 K | 047-054 | 050-080 | 040 | 0045 | 0045 | 040 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-0,60 | 0,20-0,40 | 0,025 0025 | 1,40-1,75 3,00-3,75
34153315 | 0,10-020 | 0,30-0.90 | 0.15-0,40 | 0,040 0,040 | 0,60-1.75 275-4.75
3330 028-0,35 | 0,30-0,90 | 0.15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1.75 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0.05 1,251,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-060 | 0,15-0.30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0.15-0,30 | 0,040 005 | 060095 2,75-3,25
fgg’g’“ " | 022029 | 060-090 | 040 0,035 0035 | 090-120 | 0,15-0,30 0,40
5140 0,38-0,43 | 0,70-0,90 | 0,05-0.35 | 0,035 0,040 | 0,7-0.95
X5CrNi1810 ] ]
/1.4301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 | 18,0-20.0 1.0 8,0-10,5 Cu1,0
1.2344 037-043 | 0305 | 0912 | 003 0,03 4855 | 1215 | V:0,9-11
4,75 - _ Ni+Cu:
H13 0,32-0,45 0,2-065 | 08-1,25 | 0,03 0,03 5,50 1,10-1,70 | V:0,8-1,2 Max. 0,75
e Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmustir.
e Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
o  Diger kalinti elementler maksimum % 0,30
MURKT CERAN
Svl. Miih

21.03.202¢




83 ONAY /28.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Malzemenin Adi Teknik / flave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile igili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1 4710010844005 GELIK BORU{TUBE,METALLIC) 1. GELIK BORU DIKIi$SIZ {SEAMLESS): ALASIM KALITESI "SAE 4130" OLACAKTIR. STANDARDI; MIL-T-6736 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
VEYA SAE-AMS-T-6736 VEYA AMS-T-6736 (NORMALIZED AND STRESS RELIEVED). SERTLIGI EN FAZLA 25

RC OLACAKTIR.

2. OLGULERI: DI GAP: 1,5 (£0,007) INCH, ET KALINLIGI: 0,125 (+0,008) INCH, BOYU: 240 (+4) INCH
OLACAKTIR. MALZEME IKi ESIT PARGA (120 (+2) INCH) HALINDE DE VERILEBILECEKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ ve SERTLIK KONTROLU IGIN BORU MALZEMENIN UCUNDAN 50(x5) MM BOYUNDA
NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTRO'YA GORE SERTLIK KONTROLU ASTM
E 8 ROCKWELLC ILE YAPILACAKTIR. ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR SONUGLARI
ILE BAKILACAKTIR. ANALIZ DEGERLERI iLGILi STANDARDINA UYGUN OLACAKTIR.

4. MALZEME UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMI,
URUN OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR,

(LG : BOY(UZUNLUK)) (1 INCH=25 4 MM)

(1LG: TEK PARGA (VEYA IKI ESIT PARGA HALINDE) 240 (+2) INCH UZUNLUGUNDA GELIK BORU )

2V 942024

Murat CERAN Met.Mith. 98029/4529

Sayfa1/1



83 ONAY /29.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Maizemenin Adi Teknik / liave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile iigili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeieri
1 471027H720415 DiKISLI GELIK BORU 1. DIKISLI GELIK BORU, ALASIMI; 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAK VE SEKILLENDIRMEYE UYGUN TAVLI 7. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

MALZEME OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZIL| OLARAK TAAHHUT EDILECEKTER.
2. OLGULER: DIS GAP; 11 (-0.5, +0.12) MM, ET KALINLIGI; 2 (0.15) MM, BIR BOY: 5000 (-10, +100) MM VEYA
6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR. SON BOY, ARTA KALAN MIKTAR KADAR OLABILECEKTIR.

3. GALVANIZ KAPLAMA ISTENMEMEKTEDRR. . ] ‘

4. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU VE GLGU KONTROLU
YAPILACAKTIR.

5. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. GELIK BORU KESINTISIZ, EKSIZ, TAM BOY
OLACAKTIR.

8. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMI$ OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMi,
URUN OZELLIKLERIN IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

U.19}20

Murat CERAN Wet. Miih /£8029/4529

Sayfa1:1



83 ONAY /30.KISIM

SIN

1

2

3

4

NSN

471027H720329

471027H720423

471027H720642

471027HD60717

Malzemenin Adi

DIKI$SIZ GELIK BORU

GELIK SIYAH SU BORUSU

GELIK SANAYI BORUSU

DIKi$SIZ PASLANMAZ GELIK BORU

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligifi Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri

1. DIKISSIZ GELIK BORU; ALASIMI 1010 VEYA 1020 VEYA ST42 VEYA ST52 VEYA SAE 4130 OLACAKTIR. BU 6. GARANT ISTENMEMEKTEDIR.
HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR

2. OLGULERI: DI$ GAP: 0,250 (+0,007) INCH, ET KALINLIGI: 0,028 (+0,005) INCH, BOYU: 6000 (-10, +100)MM
OLACAKTIR.

3. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GALVANIZ KAPLAMA ISTENMEMEKTEDIR.
4.GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS,
KOROZYON VB, OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. GELIK BORULAR KESINTISIZ, EKSIZ, TAM
BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM $ARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMi,
URUN OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET! OLACAKTIR.

1. OLCULERL: DIS GAP: 21,3 (0,30)MM, ET KALINLIGI: 3 {+0,10)MM, BIR BOY; 6000 (-10,+100) MM 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
OLACAKTIR.

2. MALZEMENIN OZELLIKLERI TS EN 10255 VEYA TS EN 10305-3 VEYA EN 10255 VEYA TS EN 10219'A
UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI FIRMA TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

3. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GALVANIZ KAPLAMA ISTENMEMEKTEDIR.
4.GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS,
KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. GELIK MALZEMELER KESINTISIZ, EKSIZ, TAM
BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN iSMi,
URUN OZELLIKLERINT IGERIR JRUN TANIMLAMA ETIKET| OLACAKTIR.

1. OLGULERI: DIS GAP: 26,9 (-0,15,+0,35)MM, ET KALINLIGI: 2.6 (x0,20)MM, BOYU" 6000 (-10,+100)MM 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
OLACAKTIR.

2. MALZEME OZELLIKLERI TS EN 10255 VYA TS EN 10305-3 VEYA TS EN 10219' A UYGUN OLACAKTIR. BU
HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

3. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GALVANIZ KAPLAMA ISTENMEMEKTEDIR.
4.GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROL( YAPILACAKTIR. EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS,
KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. GELIK MALZEMELER KESINTISIZ, EKSIZ, TAM
BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN {YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECGEK S$EKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADI, URUN iSMi,
URUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

1. PASLANMAZ DIKI$SIZ CELIK BORUNUN TS EN 10088-1 VEYA EN 10088-1E GORE SINIFI: OSTENITIK 7. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR,
OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. PASLANMAZ CELIK BORU: AISI 316L KALITELERINDEN HERHANGI BIRI OLACAKTIR. BUKUME UYGUN

TAVLI OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. GAP: 60.33 (-0.33, +0.95) MM, ET KALINLIG!: 2.77(0. 30) MM, BOYU: 4000 (-80, +250) MM OLACAKTIR.

4. PARTININ TAMAMI GOZ VE OLCU MUAYENESINE TABI TUTULACAKTIR.

5. BORU YUZEYINDE GiziK, EZIK, DEFORMASYON OLMAYACAKTIR.

6. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA

ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADI VE URUN iSMINI

IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR.

0.0%2024

Murat CERAN Met

Sayfa 1/1



83 ONAY /31.KISIM

SiN

1

NSN

4010011334948

Malzemenin Adi

CELIK HALAT

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile llgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri

1. ALIMI YAPILACAK MALZEME; YUZEY! KAPLI PASLANMAZ GELIK HALAT VEYA GELIK HALAT OLACAKTIR. 8. BIR YIL GARANT! ISTENMEKTEDIR.
YUZEY KAPLAMASI ESNEK; POLIETILEN VEYA NAYLON OLACAKTIR.

2 HALAT MALZEMESI : PASLANMAZ GELIK TEL VEYA GALVANIZ KAPLI GELIK TELDEN iMAL EDILMIS
OLACAKTIR. HALAT YAPISI 7x7 VEYA 7X19 OLACAKTIR. BU HUSUSLAR URUNUN ORIJINAL ETIKET] ILE
BELGELENDIRILECEK VEYA YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULER: KAPLAMASIZ HALAT GAPI: 1,59 (+0,15) MM, YUZEY KAPLAMALI GAPI: 2,35 (20,16) MM
OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI FIRMA TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

4. LABORATUVAR MUAYENESI: HALATIN KOPMA MUKAVEMETI MINIMUM 410 LIBRE OLACAKTIR.
LABORATUVAR DA YAPILACAK KOPMA MUKAVEMET TESTI (ASTM E8 'E GORE) iGIN IHTIYAC DUYULACAK
NUMUNE HER MAKARADAN MINIMUM; 1.6 FT (50 CM) UZUNLUKTA BIRER ADET ALINACAKTIR.

5. MALZEME TEK PARGA MAKARAYA SARIL! HALDE TESLIM EDILEBILECEG! GiBI MAKARADAKI
PARGALARIN UZUNLUGU 200 FT "IN ALTINDA OLMAMAK KAYDIYLA BIRDEN FAZLA MAKARA SEKLINDE DE
TESLIM EDILEBILECEKTIR. MAKARA UZUNLUKLAR! URUNUN ORIJINAL ETIKETI iLE BELGELENDIRILECEK
VEYA YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

6. MALZEME YUZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAK YUZEY KALITESI DUZGUN GORULECEKTIR.

7. MALZEME DIS HAVA SARTLARINDAN ETKILENMEYECEK SEKILDE AMBALAJLANMIS OLACAKTIR,
AMBALAJI UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN isMI , URUN OZELLIKLERI VE MALZEMENIN
UZUNLUGUNU ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI BULUNACAKTIR.

(FT.FEET) (1 FT=30,48 CM) (1 LIBRE=453 GRAM)

2008

Murat CERAN Met.Mih. 98029/4529

Sayfa 1/1



83 ONAY /32.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Maizemenin Adi Teknik / lfave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile llgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1 9505007221591 YAYLIK CELIK TEL 1. YAYLIK GELIK TELIN OZELLIKLERI/STANDARDI ASTM A228 VEYA QQ-W-470 DE BELIRTILDIGI GIBIDIR. 7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

9. ALASIMI % 0,7-1,0 KARBON IGEREN YUKSEK KARBONLU GELIK OLACAKTIR. BU OZELLIGI VEYA ASTM
A228 VEYA QQ-W-470 E UYGUNLUGU BELGELENDIRILECEK VEYA ORJINAL AMBALAJ UZERINDE
BELIRTILEN STANDARTLARDAN BIRISI YAZILI OLACAKTIR.

3. OLGULER: CAP; 0.026 (= 0.0003) INCH, 1 SL (MAKARA) IGIN BOY; TEK PARGA 1945 (-0, +20) FEET
OLACAKTIR.

4. LABARATUVAR TEST]: CEKME TESTI YAPILACAKTIR. KOPMA MUKAVEMETI MINIMUM 333000 -
MAKSIMUM 368000 PS! DIR. LABORATUARDA YAPILACAK 1( BIR) ADET KOPMA MUKAVEMET TESTI (ASTM
E8'E GORE) IGIN HER MAKARADAN MINIMUM; 16 FT (50 CM) UZUNLUKTA BIRER ADET NUMUNE
ALINACAKTIR.

5. MALZEME YUZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAK YUZEY KALITESI DUZGUN GORULECEKTIR.

6. MALZEME DI$ HAVA SARTLARINDAN ETKILENMEYECEK SEKILDE AMBALAJLANMIS OLACAKTIR.
AMBALAJI UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN isMi URUN OZELLIKLERI VE MALZEMENIN
UZUNLUGUNU IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI BULUNACAKTIR.

(SL:MAKARA) (FT:FEET) (1 FT=30,48 CM)

{1 SL=1945 (-0, +20) FT)

2170420

Murat CERAN Met.Miih. 98029/4529

Sayfal/1



83 ONAY /33.KISIM

SIN

1

NSN

950527H811369

Malzemenin Adi

YAYLIK GELIK TEL (YAY,CELIK CUBUK)

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. ALASIMI % 0,7-1,0 KARBON IGEREN YUKSEK KARBONLU GELIK OLACAKTIR. YAY SARMAYA UYGUN
SERT MALZEME OLACAKTIR. (MINIMUM 43RC (ROCKWEEL C))

2. OLGULER: GAP: 8 (+0,08)MM , KANGAL SEKLINDE VE KANGAL EN AZ 10 (+1)KG OLACAKTIR.

3. KANGALLAR TEK PARGA VE KAYNAKSIZ, MALZEME YUZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS,
KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAK YUZEY KALITESI DUZGUN GORULECEKTIR,
4. LABORATUVAR TESTI: KIMYASAL ANALIZINE VE SERTLIGINE BAKILAGAKTIR. BU TEST IGIN 5 CM
UZUNLUKTA HER BIR KANGAL IGIN BIRER ADET NUMUNE ALINACAKTIR.

5. MALZEME DI$ HAVA SARTLARINDAN ETKILENMEYECEK SEKILDE AMBALAJLANMIS OLACAKTIR.
AMBALAJI UZERINDE IMALATGI FIRMA ADIL, URON ISMi URUN OZELLIKLERI VE MALZEMENIN
UZUNLUGUNU IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI BULUNACAKTIR.

2tr.9%po

Murat CERAN Met. Mg, 98029/4529

Garanti ile figili Hususlar ve
istenen Kalite Belgeleri

6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

Sayfa1/1



83 ONAY /34.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Malzemenin Adi Teknik / ifave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile flgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1 9535000047346 ALUMINYUM SAC 1. ALUMINYUM ALASIMLI SAC, ALASIMI: 2024 TEMPERI: T3, STANDARDI; AMS QQ-A-250/4 OLACAKTIR. BU 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

HUSUSLAR URETICIDEN ALINAN COC (CEDTIFICATE OF CONFORMITY/QUALITY VEYA URUN UYGUNLUK
BELGESI ) ILE BELGELENDIRILECEKTIR.

2. OLGULER: KALINLIK: 0,012 (2 0.0025 ) INCH, GENISLIK: 48 (20,125) INGH VE UZUNLUK ; 144 (+0,156) INCH
OLACAKTIR.

3. HIG BIR LABORATUVAR TESTI YAPILMAYACAKTIR.

4. MALZEMEDE YUZEY HATALARI GENTIK, GUKUR, GIZIKLER VB, YUZEY HATALAR! MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMiZ VE DUZGUN GORUNECEKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMI$ OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI VE URUN
OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(1 SH(LEVHA) 0,012 (+ 0.0025 ) INCH X 48 (£0,125) INCH X 144 (+0,156) INCH MALZEME ISTENMEKTEDIR.)
(1 INCH=25,4 MM)

Sayfa1/1



83 ONAY /35 KISIM

SIN NSN Malzemenin Adi

1 9535001672248  ALUMINYUM ALASIMLI SAC
(SHEET,METAL)

2 953527H739067  ALUMINYUM SAC LEVHA

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / lave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1. ALAGIMI VE TEMPERI; 2024-T0 (ANNEALED), STANDARDI; AMS QQ-A-250/4 VEYA QQ- 6. BIR Y!L GARANTI ISTENMEKTEDIR.

A-250/4. BUHUSUSLAR URETICIDEN ALINAN COC (CEDTIFICATE OF CONFORMITY /QUALITY
VEYA URUN UYGUNLUK BELGESI ) ILE BELGELENDIRILECEKTIR. SAC UZERINDE ORJINAL
YAZIYLA OZELLIKLERI MEVCUT OLACAKTIR.

2. OLGULER: KALINLIK: 0,032 (x 0.0020 )INCH, GENISLIK: 48 (+0,125)INCH VE UZUNLUK ; 144 (2
0.156) INCH OLACAKTIR.

3. HIG BIR LABORATUVAR TEST] YAPILMAYACAKTIR.

4. MALZEMEDE YUZEY HATALARI GENTIK, GUKUR, GIZIKLER VB, YUZEY HATALARI MEVCUT
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN GORUNECEKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK
SEKILDE KORUMA ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE
URETICI FIRMA ADI VE URUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.
(SH:SHEET:LEVHA) (1 SH MALZEME KALINLIK: 0,032 (+ 0.0020 )INCH, GENISLIK: 48 (+0,125)
INCH VE UZUNLUK ; 144 (+0,156) INCH OLGULERINDE MALZEMEY] TANIMLAR )

(1INCH=25,4 MM}

1. ALASIM KALITESI VE TEMPERI 3003-H38 VEYA ETIAL (ETI) 30 OLACAKTIR. ALASIMIN 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL
EDILECEKTIR. TEMPERIN H38 OLDUBU YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEK VEYA
YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: KALINLIK' 3 (£0,015) MM, GENISLIK: 1000 (+250) MM, BOY- 2000 (+500) MM
OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO'YA VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARINDAN
BIRIYLE YAPILACAKTIR KIMYASAL ANALIZ IGIN MALZEME UCUNDAN (25X25) MM
EBATLARINDA NUMUNE KESILECEKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.
4. ALUMINYUM MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU VB,
OLUMSUZLUKLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR, KAYNAKLI
BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK
SEKILDE KORUMA ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE
URETICI FIRMA ADI VE URUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.
(SH (SHEET).LEVHA)

Sayfa1/1

Inceleyen Personel
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Murat CERAN Met.Mih. 98029/4529

21O )024

Yusuf UZUNOGLU MS.2023-TEK-
120/4527
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LAHIKA-1

Cizelge-1: Celiklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

Mn | Si P | s Cr Mo N Cr+Mo+Ni
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
1040 0,37-0,44 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-043 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4340 0,38-043 | 0,60-0,80 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 070-090 | 020-030 | 46520
0GB, | 0,35-045 | 050070 | 0,15-035 | 0,035 | 0,035 0,90-1,40 | 0,20-0,30 | 1,40-1,70
C30,Ck30 | 0,27-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C40,Ck40 | 0,37-044 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0.63
C 45, Ck45 | 0,42-050 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C50,Ck50 | 0,47-0,54 | 0,50-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-015 | 0,30-060 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
3415,3315 | 0,10-020 | 0,30-0,90 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-035 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3.75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
12?;31”;"04 / 0,22-029 | 0,60-0,90 0,40 0,035 0,035 0,90-1,20 | 0,15-0,30 0,40
5140 0.38-043 | 0,70-0,90 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
301 0,15 20 1,0 0,045 0,030 16,0-18,0 6,0-8,0
302 0,15 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-18,0 1,0 8,0-10,0 Cu:1,0
X5CrNi1810
11.4301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 (3915) 0,08 2,0 1.0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-11 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0,9-1,2 0,03 0,03 4855 1,2-1,5 | V:0,9-1,1
4,75 - Ni+Cu:
0,32-045 | 0,2-0, 0,8-1,2 ,03 0,03 : - - 0,8-
H13 2-0 0,65 51 0 5.50 1,10-1,75 | V:0,8-12 Max. 0.75
Cizelge-2: Aliiminyum Alagimlann Kimyasal Kompozisyonlan (%)
Mo Mg G | Zn | Ti | oger | TOPLAM |ALOMINYUY staoll
0.80-
6061 | 0-40-0.80 | 0.70 | 0.15-0.40 |  0.15 120 |004-035 0.25 015|005 015 | KALAN ASTM, TS, EN
2024 050 | 0.50| 3,849 | 0.30-0.9 | 1.2-1.8 010 [0.25015|0.05| 015 | KALAN
ASTM, TS, EN
1100 1.00 | 0.05| 0.04-0.3 0.05 0.02 0.02 | 015002025 015 | KALAN
ASTM, TS, EN
3003 0.7 08 | 0403 | 0.9-16 0.03 002 [0.150.02|0,06| 015 | KALAN
ASTM, TS, EN
ETIiAL 30 0,6 0,7 | 0,05-0,25 | 1,00-1,50 | 0,10 0,05 |00 005|005 015 | KALAN
ASTM, TS, EN

¢ Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmigtir.

* Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
¢ Diger kalinti elementler maksimum % 0,30 ve Cu % 0,35

’.L-j LLt. uy (
Yusuf UZUNOGLU

2

Metalurji Miih.

.03 24



83 ONAY /36.KISIM

SIN

1

NSN

953527H739036

Malzemenin Adi

ALUMINYUM SAC LEVHA

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile igili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri

1. ALASIM KALITESI; 1100 OLACAKTIR, MALZEME TAVLI, SIVAMA VE SEKILENDIRMEYE UYGUN OLACAKTIR. 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. OLQULER: KALINLIK: 1,6 (0.07) MM, GENISLIK; 1000 (+500) MM, UZUNLUK; 2000 (+500) MM OLACAKTIR.
3. ALUMINYUM MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU VB. OLUMSUZLUKLAR
OLMAYACAKTIR. MALZEME KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER
OLMAYACAKTIR.

4. LABORATUVAR KONTROLU ISTENMEMEKTEDIR.

5. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI VE URUN
OZELLIKLERIN IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR.

(1 ADET ALUMINYUM SAC LEVHA TESLIM EDILECEKTIR.)

21, /0210024

1'./- Llew 7 2

Yusuf UZUNOGLU MS.2023-TEK-120/4527

Sayfa1./1



83 ONAY /37.KISIM

SIN

1

NSN

4710007201091

Malzemenin Adi

ALUMINYUM ALASIMLI DIKISSIZ BORU

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. ALUMINYUM DIKISSIZ BORU, 6061-T6, STANDARDI; WW-T-700/6 VEYA SAE-AMS-WW-T-700/6.
BUHUSUSLAR URETICIDEN ALINAN COC (CEDTIFICATE OF CONFORMITY /QUALITY VEYA URUN
UYGUNLUK BELGESI ) ILE BELGELENDIRILECEKTIR.

2. OLGULER: DIS GAP; 0,875(x0,008) INCH X ET KALINLIGI; 0,120(x0,006) INCH VE BOY: 144 (+0,15)) INCH
OLACAKTIR. KALAN BOY ARTA KALAN KADAR OLABILECEKTIR,

3. ALUMINYUM MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU OVELLIK VB.
OLUMSUZLUKLAR OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

4. ALIMI YAPILACAK MALZEMELERIN TAMAMI GOZ VE OLGU MUAYENESINE TABI TUTULACAKTIR,
5.AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMi, KALITES], OLCU BILGILERINI ICERIR URON
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR,
(FT:FEET)(1 FY=304,3 MM) (1 INCH=25,4 MM)

Zj.,/,032024

Murat CERAN Met.Miih. 98029/4529

Garanti ile llgili Hususlar ve
Istenen Kalite Belgeleri

6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

Sayfat/1



83 ONAY /38.KiSIM

SIN

1

NSN

4710013753416

Malzemenin Adi

ALUMINYUM DIKI$SiZ BORU

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. ALUMINYUM DIKISSIZ BORU, ALASIMI VE TEMPER(; 5052-T0, STANDARDI; WW-T-700/4 VEYA SAE-AMS-
WW-T-700/4. BUHUSUSLAR URETICIDEN ALINAN COC (CEDTIFICATE OF CONFORMITY /QUALITY VEYA
(RUN UYGUNLUK BELGES! ) iLE BELGELENDIRILECEK VEYA YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

2. OLCULER: DIS CAP; 0,250(0,008) INCH X ET KALINLIGI; 0,049(x0,003) INCH, BOY; EN AZ 120 INCH EN
FAZLA 240 INCH OLACAKTIR. KALAN BOY ARTA KALAN KADAR OLABILECEKTIR.

3. ALUMINYUM MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU VB. OLUMSUZLUKLAR
OLMAYACAKTIR, YOZEY KALITESI TEMIZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

4. ALIMI YAPILACAK MALZEMELERIN TAMAMI GOZ VE OLGU MUAYENESINE TABI TUTULACAKTIR,

5 AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMi, KALITES], OLGU BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR

(FT:FEET)(1 FY=304,8 MM) (1 INCH=254 MM)

2\.0%2024

Murat CERAN Met Mih. 98029/4529

Garantiile ligili Hususlar ve
istenen Kalite Belgeleri

6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

Sayfa 1/



83 ONAY /39.KISIM

SIN

1

NSN

471027HA78176

Malzemenin Adi

ALUMINYUM ALASIMLI DIKISSIZ BORU

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. ALASIM VE TEMPERI: 6061-T6 VEYA ETI 61-T6 VEYA 6005-T6 OLACAKTIR.
2. OLGULERI :DIS GAP: 1685 (+ 0,5)MM X ET KALINLIGE 7,6 (+ 0,3)MM X UZUNLUGU: 3000 (-0,+100)MM VEYA
6000 (-10,+100) MM OLACAKTIR.

3. LABORATUVAR KONTROLU; KIMYASAL ANALIZ SONUCU LAHIKA-1' DE VERILEN DEGERLERE UYGUN
OLACAKTIR. SERTLIK TESTI VE KONTROLLERI ROCKWELL SERTLIK CIHAZ! ILE YAPILACAKTIR. SERTLIK
MINIMUM ROCKWELL 80 HRE OLACAKTIR.

4. NUMUNE; HER BOY MALZEMENIN UCLARINDAN 10£2 'SER MM KESILEREK NUMUNE ALINACAKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TESTI; ASTM E1251 (OPTICAL EMISSION SPECTROMETRIC ANALYSIS ) VEYA ESDEGER
ANALIZ METODLARINDAN BIRISINE GORE SERTLIK TESTI ASTM E18 'E (ROCKWELL SERTLIK TESTI) GORE
YAPILACAKTIR,

5. ALUMINYUM MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU VB. OLUMSUZLUKLAR
OLMAYACAKTIR. YUZEY KALITESI TEMiZ VE DUZGUN OLACAKTIR.

6. ALIMI YAPILACAK MALZEMELERIN TAMAMI GOZ VE OLGU MUAYENESINE TABI TUTULACAKTIR.
7.AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URON ISMi, KALITESI, OLGU BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

2)..0%024

Murat CERAN Met Mlh. 98029/4529

Garanti ile llgili Hususlar ve
Istenen Kalite Belgeleri

8. BiR YIL GARANTI ISTENECEKTIR

Sayfa1/1



LAHIKA-1

Tablo 1: Aliiminyum Alagim Kalitelerine gére Kimyasal Kompozisyon Limitleri (%)

, &Lﬁégi | si | Fe | Cu | Mn Mg N Cr Zn | Ti Daﬁer Tg?fﬁ'; ;ALﬁMJiNYU‘?a STAhiliﬁii!i'irLAR
2024 0.50 |0.50 3.849 | 0.3-09 | 1.2-1.8 0.10 0.25 0.15 0.05 0.15 KALAN /E\:TM, AMS, TS,
so61 Ga | oo O | 0as | 0% | 004035 | 025 | 0.5 005 | 015 KALAN | ASTM, ANIS, TS,

E61/6351| 370 | oso | o010 | 40| 040 0.20 020 | 0.10 005 | 015 KALAN $sh,'(/)\§¥inms'

606‘24 ETI 02 | 035 | 010 | 040 s 0.10 010 | 0.10 005 | 015 | KALAN N
6082 | 0713 | 050 | 010 | 0.4-1.0 | 06-12 | 0.25 020 | 0.0 005 | 0145 | KALAN N 2
3003 0.6 05 |0.05-02| 1.015 | - : 0.1 ; 005 | 045 | KALAN | ASTM,TS,EN
5754 0.4 0.4 0.1 05 | 2636 | 03 02 | 045 | 005 | 015 | KALAN | ASTM,TS,EN
6005 |0.4509| 035 | 030 | 050 | 04-80 | 0.30 020 | 010 | 005 | 015 | KALAN TS, EN

e Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.

Murat CERAN
Met.Mih

21.03.2024




83 ONAY /40.KISIM

SIN

1

NSN

471027HD69738

Malzemenin Adi

ALUMINYUM DIKDORTGEN PROFIL

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. ALIMI YAPILACAK MALZEME ALUMINYUM ALASIMLI DIKDORTGEN KESITLI PROFILDIR.

2. ALASIMI VE TEMPERI {(EN AW, SAE/AISI): 6060 T6 VEYA 6061 T6 VEYA 6063 (T5 VEYA T6) VEYA 6005 T6
OLACAKTIR. MALZEMENIN ALASIMI VE TEMPERI YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT
EDILECEK VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

3. OLCULERI (MM): 50 (+0,5) MM X 40 (0,5) MM X ET KALINLIGI; 3 (0,25} MM, BOY; 6000 (-10, +100) MM
OLACAKTIR.

4. ALUMINYUM MALZEMELERDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU, BOYUNDA KAYNAKLA
BIRLESTIRME VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. LABORATUVAR KONTROLU, ANALIZ VEYA TEST ISLEMI YAPILMAYACAKTIR. PARTININ TAMAMINA GOZ
VE OLCU KONTROLU YAPILACAKTIR.

6. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMI§ OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI VE URUN isMi,
KALITES!, OLCULERI BILGILERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET! OLACAKTIR,

21.0 Y2024

Murat CERAN et Mih -48029/4529

Garanti ile ligili Hususlar ve
istenen Kalite Belgeleri

7.ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

Sayfa1/1



83 ONAY /41.KISIM

SIN

1

NSN

471027HD69739

Malzemenin Ad

ALUMINYUM KARE PROFIL

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / flave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. ALIMI YAPILACAK MALZEME ALUMINYUM ALASIMLI KARE KESITLI PROFILDIR. 7. ALTI AY GARANTI! ISTENMEKTEDIR,

2. ALASIMI VE TEMPERI EN AW 6060 T6 VEYA EN AW 6061 T6 VEYA EN AW 6063 (T5 VEYA T6) VEYA EN AW
6005 T6 OLACAKTIR. MALZEMENIN ALASIMI VE TEMPERI YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEK VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

3. OLGULERI (MM): 34 (0,5) MM X 34 (+0,5) MM X 3 (+0,25) MM, BOY 6000 (10, +100) MM OLACAKTIR.

4. ALUMINYUM MALZEMELERDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU, BOYUNDA KAYNAKLA
BIRLESTIRME V8. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. LABORATUVAR KONTROLU, ANALIZ VEYA TEST ISLEMI YAPILMAYACAKTIR. PARTININ TAMAMINA GOZ
VE OLGU KONTROLU YAPILACAKTIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN {YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI VE URN iSMI,
KALITESI, OLGULERI BILGILERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

201032024

Murat CERAN MetMlih. 98029/4529

Sayfa 111



83 ONAY /42 .KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SN NSN Maizemenin Adi Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile lgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1 954027H806433 ALUMINYUM "U" PROFIL 1. ALUMINYUM OZEL U PROFIL: LAHIKA-1' DE VERILEN TEKNIK RESME UYGUN OLGULERDE PROFIL 7. ALTLAY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

OLACAKTIR.
2. ALASIMI VE TEMPERI; ETI 60-T6 VEYA ETI 61-T6 VEYA 6081-T6 VEYA 6063-T6 OLACAKTIR. MALZEMENIN
ALASIMI VE TEMPERI YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEK VEYA
BELGELENDIRILECEKTIR.

3. OLCULERI (1 EA (ADET)) : (91X32) MM (LAHIKA-1 DE), BOY: 6000 {-10, +100) MM OLACAKTIR.

4. ALUMINYUM MALZEMELERDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU, BOYUNDA KAYNAKLA
BIRLESTIRME VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. LABORATUVAR KONTROLU, ANALIZ VEYA TEST ISLEMI YAPILMAYACAKTIR. PARTININ TAMAMINA GOZ
VE OLGU KONTROLU YAPILACAKTIR.

6. MALZEME DI ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE URETICI FIRMA ADI VE URUN iSMi,
KALITESI, OLCULERI BILGILERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU
AMBALAJ DA TESLIM EDILECEKTIR.

211092024

Murat CER, et Mih. 98029/4529

Sayfa 1/1
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83 ONAY /43.KISIM

SIN

1

NSN

9530002449017

Malzemenin Ads

ALUMINYUM GUBUK (METAL BAR)

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garantiile iigili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI 6061-T6 OLACAKTIR. 8. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR,

2. OLGULERI: GENISLIK: 1,50 INCH (-0.04, +0.1) INCH, KALINLIK: 0.75 (-0.04, +0.1) INCH, UZUNLUK: EN AZ 10
FEET EN FAZLA 12 FEET OLACAKTIR.

3. ALASIMIN UYGUNLUGU IGIN KIMYASAL ANALIZ YAPTIRILACAK, KIMYASAL ANALIZ SONUCU LAHIKA-1'
DE VERILEN DEGERLERE UYGUN OLACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO'YA VEYA ES
DEGER ANALIZ METOTLARINDAN BIRIYLE YAPILACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ IGIN MALZEME UCUNDAN
(25X25) (2,5) MM EBATLARINDA NUMUNE KESILECEK, ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME TALEP
EDILMEYECEKTIR,

4. MALZEMENIN SERTLIGI ENAZ 81 HRE OLACAKTIR. SERTLIK KONTROL EDILECEKTIR.

5. ALUMINYUM MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU VB. OLUMSUZLUKLAR
OLMAYACAKTIR. ALIMI YAPILACAK MALZEME GOZ VE OLGU MUAYENESINE TABI TUTULACAKTIR.

6. MALZEME BOYU MADDE 2DE BELIRTILDIGI BOYDA KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI
BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. o )

7. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN iSMi, KALITESI, OLCULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 12 METRE MALZEME iSTENMEKTEDIR )

{1 FT=304.8MM) (1 INCH=25.4 MM)

2} /a3/2024

—
T LT

Yusuf UZUNOGLU MS.2023-TEK-120/4527

Sayfa1/1



LAHIKA-1

izelge-1' Geliklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

B e Ma. |8k P | .8 [-Cr | Mo | 'Ni |CreMo+Ni
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
1040 0,37-044 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.50 0,040 0,050
4130 0.28-0,33 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-043 | 040-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4340 0,38-043 | 0,60-080 | 0,15-0,35 | 0,035 0040 | 070-0,90 | 020-030 | 46520
Hena o8, | 035045 | 050070 | 015035 | 0,035 | 0,035 0,90-1,40 | 0,20-0,30 | 1,40-1,70
C30,Ck30 | 0,27-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,035 0,40 0,10 0,40 0,63
C40,Ck40 | 0,37-044 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45,Ck45 | 042-050 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C50,Ck50 | 0,47-0,54 | 0,50-0,90 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-0,60 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
3415,3315 | 0,10-020 | 0,30-0,90 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-0,35 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
12351' 2404 / 0,22-0,29 | 0,60-0,90 0,40 0,035 0,035 0,90-1,20 | 0,15-0,30 0,40
5140 0,38-043 | 0,70-0,90 | 0,05-0,35| 0,035 0,040 0,7-0,95
301 0,15 2.0 1,0 0,045 0,030 16,0-18,0 6,0-8,0
302 0.15 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-18,0 1,0 8,0-10,0 Cu:1,0
X5CrNi1810
11.4301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 (3915) 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-11 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0,9-1,2 0,03 0,03 4,8-55 1,2-15 V:0,9-1,1
4,75 - Ni+Cu:
032-045 | 02-065 | 08-1,25 | 0,03 0,03 ' - 1 0,8-
H13 550 1,10-1,75 | V:0,8-1,2 Max. 0,75
Cizelge-2: Aliiminyum Alagimlann Kimyasal Kompozisyonlar (%)
_Gu Mh | Mg | Cr |20 | T |Dker TOPLAM |ALOMINYUM o inaRT
0.80-
og1 | 9-40-0-80 | 0.70 | 0.15-040 | 0.15 120 | 004-0.35|0.25|0.15|0.05  0.15 | KALAN ASTM, TS, EN
2024 050 | 050 3849 | 0.30-09 | 1.2-1.8 010 | 0.25|0.15| 0.05| 0.15 | KALAN
ASTM, TS, EN
1100 1.00 | 0.05| 0.04-0.3 0.05 0.02 0.02 |0.15002|0.25| 015 | KALAN
ASTM, TS, EN
3003 0.7 08 | 0403 | 09-1.6 0.03 002 | 0.150.02|006| 015 | KALAN
ASTM, TS, EN
ETIAL30| 0,6 0,7 | 0,05-0,25 | 1,00-1,50 | 0,10 0,05 | 0,10 005|005 015 | KALAN
ASTM, TS, EN
 Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmistir. Li/e3r24
e Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder. ——
. . l—_—_f Leepr
e Diger kalinti elementler maksimum % 0,30 ve Cu % 0,35 T
Yusuf UZUNOGLU

Metalurji Miih.



83 ONAY /44 KiSIM

SIN

1

2

NSN

9535001672129

9535270111045

Malzemenin Ad

PIRING SAC (STRIP METAL)

PIRING LEVHA (SAC METAL)

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / lfave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. PIRING SAC/SERIT, KONDUSYONU; 1/2 HARD(H02). STANDARDI: ASTM B121 VEYA QQ-B-613. SERTLIK:
1/2 HARD (H02) IGIN 57-74 ROCKWEEL B VEYA SUPERFICIAL 30-T ILE 54-66 ARALIGINDA OLACAKTIR. BU
HUSUSLAR COC (CERTIFICATE OF CONFORMITY) VEYA URUN UYGUNLUK BELGESI ILE
BELGELENDIRILECEKTIR.

2. OLCULER: KALINLIK; 0.012(+0.0008) INCH, GENISLIK; 8(0.0312) INCH, UZUNLUK; 288(x1,0) INCH
OLACAKTIR. (VEYA KALINLIK; 0.012(0.0008) INCH, GENISLIK; 12(x0.033) INCH, UZUNLUK; 120(x0,5) INCH
OLCULERINDE 2 (IKi) ADET LEVHADA VERILEBILECEKTIR )

3. LABORATUVAR SERTLIK KONTROLU: MALZEME UCUNDAN EN FAZLA (25X25) MM BOYUTLARINDA
SERTLIK KONTROLU iGIN NUMUNE ALINACAKTIR. SERTLIK KONTROLU ASTM E18 ROCKWEEL'E GORE
YAPILACAKTIR.

4. PIRING SAC DA EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAK YUZEY DUZGUN, TEMIZ OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE MALZEME ADI VE URUN
OZELLIKLERINT ICERIR TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR,

(SP:STRIP:SERIT) (1 INCH=25,4 MM}

(1 SP MALZEME; KALINLIG! 0.012(+0.0008) INCH X 8(+0.0312) INCH X 288(x1,0) INCH OLGULERINDE 1 (BIR)
ADET VEYA 0.012(+0.0008) INCH X 12(+0.033) INCH X 120(0,5) INCH OLGULERINDE 2 (iKi) ADET PIRING
SERIT LEVHA OLARAK TANIMLANIR )

1. ALASIMI; MS63 VEYA MS63Pb OLACAKTIR.

2. OLGULER: KALINLIK; 0,50 (+0,035) MM GENISLIK 600 (+3) MM, BOY; 1600 {+5) MM OLACAKTIR.

3. LABORATUVAR KONTROLU; KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR. 20 X
20 MM BOYUTUNDA NUMUNE ILE KIMYASAL ANALIZ YAPILACAK, SONUCU DIN 17760 DEGERLERINE
UYGUN OLACAKTIR.

4.PIRING LEVHA MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, VB. OLUMSUZLUKLAR
MEVCUT OLMAYACAKTIR. ALIMI YAPILACAK MALZEME GOz VE OLCU MUAYENESINE TABI TUTULACAKTIR.
5. AMBALAJ UZERINDE URUN [SMi, KALITESI, OLCU BILGILERING IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI
OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(SH:SHEET:LEVHA) (SH=1 ADET MS63 ALASIMINDA PIRING LEVHA OLARAK TANIMLANIR.)

10} /2024

Murat CERAN Met MUK, 98029/4529

Garanti ile ligili Hususlar ve
istenen Kalite Belgeleri

6. ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

Sayfa1/1



83 ONAY /45.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Malzemenin Adi Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri

1 471027H720529  DIKISSIZ BAKIR BORU (BORUMETAL) 1. DIKISSIZ BAKIR BORU, ALASIM KALITESI: Cu-ETP (CWO04A) VEYA Cu-OF (CWO0BA) VEYA C10200 VEYA 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
C12000 VEYA C12200 OLACAKTIR, YUKLENICI FIRMA ANNEALED (TAVLI; BUKULEREK SEKILLENDIRMEYE
UYGUN BORU) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT
EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: DI GAP; 5,0 (20,10)MM X ET KALINLIGI; 1,0 (+0,08)MM X UZUNLUGU; 6000 (-0, +20) MM VEYA
TEK PARCA KANGAL HALINDE OLACAKTIR.

3. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ, OLCU VE BELGE KONTROLU
YAPILAGAKTIR.

4. BAKIR BORUDA KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAK, YUZEY TEMIZ OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMI$ OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMIN
ICERIR TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

(BAKIR BORU TANIMI VE OZELLIKLERI TS 380 VEYA TS EN 12449 VEYA ASTM B280’ DE VERILDIGI GIBIDIR.
BU HUSUS BILGI AMACLI VERILMISTIR )

Sayfa1/1



83 ONAY /46.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI
SIN NSN Maizemenin Adi Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile lgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1 471027H720548 DIKiSSiZ BAKIR BORU 1. ALASIMI; Cu-DHP VEYA Cu-OF VEYA Cu-FRHC VEYA C10200 VEYA C12000 VEYA C12200 OLACAKTIR.BU 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
HUSUSLARDAN HERHANGI BIRI, YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEK VEYA

BELGELENDIRILECEKTIR.

2. GLGULERI: DIS GAP; 2 (+0,05)MM X ET KALINLIGH; 0,50 (+0,05)MM X UZUNLUGU; 3250 (-5, +50)MM VE TAM
KATLARI VEYA TEK PARGA KANGAL(RULO) HALINDE OLACAKTIR.

3 MALZEMEDE EZIKLIK, $EKIL BOZUKLUGU. PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAK, YUZEY DUZGUN, TEMIZ OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

4, LABORATUVAR TEST VEYA ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, GLCU KONTROL( VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE MALZEME ADI VE URUN
OZELLIKLERINI IGERIR TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(BAKIR BORU TANIMI VE OZELLIKLERI TS EN 12450 VEYA TS 380 VEYA TS EN 12449 VEYA TS EN 13348
VEYA ASTM B75 VEYA ASTM B280' DE VERILDIGI GIBIDIR, BU HUSUS BILGI AMACLI VERILMISTIR)

2110320

Murat CERAN et MUH. 98029/4529

Sayfa1/1



83 ONAY /47.KISIM

SIN

1

NSN

953027H738495

Malzemenin Ad

BAKIR CUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTES!
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1. ELEKTROLITIK (Cu-ETP) VEYA Cu-OF VEYA Cu-FRHC ALASIMI, BAKIR ORANVSAFLIGI EN AZ % 99.90 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

OLACAKTIR.

2. KIMYASAL ANALIZ TESTI: ASTM D 1971 (ATOMIK ABSORBSIYON METODU), ASTM E 172 {OPTIK EMISYON
SPEKTOMETRESI METODU) VEYA ESDEGERI ANALIZ METODLARINDAN BIRISINE GORE YAPILACAKTIR,
RASGELE SEGILEN BIR MALZEME UCUNDAN KESILECEK 15 (+5) MM LIK NUMUNE ILE YAPILACAKTIR.
MUAYENE IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR. ANALIZ SONUGU SAFLIGININ EN AZ % 99.90
OLDUGU TEYIT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: GAP: 6,5 (0,3, +0,6)MM X BOYU: 3000 (-10, +100) MM VEYA 6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR.
4, BAKIR GUBUKTA EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAK YUZEY DUZGUN, TEMiZ OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE MALZEME ADI VE URUN
OZELLIKLERINI ICERIR TANIMLAMA ETIKET! OLACAKTIR.

(BAKIR GUBUK TANIMI VE OZELLIKLERI TS 435 VEYA TS EN 13601 DE BELIRTILDIGI GIBIDIR, BU HUSUS
BILGI AMAGLI VERILMISTIR.)

(6 METRE MALZEME TESLIM EDILECEKTIR,)

(1FT=30,48 CM)

Sayfa1:1



83 ONAY /48.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI

SIN NSN Malzemenin Ad Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1 953027H738887 BAKIR GUBUK 1. ELEKTROLITIK (Cu-ETP) VEYA Cu-OFE VEYA Cu-FRTP VEYA Cu-FRHC ALASIMI, BAKIR ORANI/SAFLIGIEN 6. BIR YIL GARANTI [STENMEKTEDIR.
AZ % 99.90 OLACAKTIR.

2. KIMYASAL ANALIZ TESTI; ASTM D 1971 (ATOMIK ABSORBSIYON METODU), ASTM E 172 (OPTIK EMISYON
SPEKTOMETRES] METODU) VEYA ESDEGER| ANALIZ METODLARINDAN BIRISINE GORE YAPILACAKTIR.
RASTGELE SEGILEN 1BOY MALZEME UCUNDAN KESILECEK 10 (+5) MM ‘LK NUMUNE ILE YAPILACAKTIR.
MUAYENE ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

3, OLCULERI: GAP: 16(-0.2, +1.0) MM X UZUNLUGU: 3000 (-0, +20) MM VEYA 6000 (-0, +20) MM OLACAKTIR.
SON BOY, ARTA KALAN MIKTAR KADAR OLABILECEKTIR.

4. BAKIR GUBUKTA EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR YUZEY DUZGUN, TEMIZ OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

5, MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE MALZEME ADI VE URUN
OZELLIKLERINI IGERIR TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

(BAKIR CUBUK TANIMI VE OZELLIKLERI TS 435 VEYA TS EN 13601 DE BELIRTILDIGI GIBIDIR, BU HUSUS
BILGI AMAGLI VERILMISTIR )

21.10%202

Murat CERAN K. 98020/4529

Sayfa1/1



83 ONAY /49.KISIM

SIN

1

2

3

NSN

9530270113260

953027H738634

953027H806151

Malzemenin Adi

PIRING GUBUK

PIRING CUBUK

PIRING GUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile Ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar istenen Kalite Belgeleri

1. ALASIM KALITESI MS58 VEYA TS 613 E GORE KURSUNLU PIRINGLERDEN HERHANGI BIRIS| OLACKTIR. 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

2. BOYUTLARI: GAP: 30 (-0.2, +5.0) MM, BOYU: 3000 (-50, +200) MM VEYA 8000 (-50, +200) MM OLACAKTIR.
3. LABORATUVAR KONTROLU: KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR,
MALZEME BOYUNDAN ALINAN MAKSIMUM 10(+5) MM UZUNLUGUNDA NUMUNEYE KIMYASAL ANALIZ
YAPILACAK, SONUCU DIN 17760 VEYA TS 613 DE VERILEN ANALIZ DEGERLERINDEN HERHANGI BIRINE
UYGUN OLACAKTIR. MUAYENE IGIN iLAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK. SEKIL BOZUKLUGU, BOYUNDA KAYNAKLA BIRLESTIRME VB.
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR, AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI VE URUN
OZELLIKLERINI ICERIR TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

(6 METRE UZUNLUGUNDA MALZEME TESLIM EDILECEKTIR.)

(FT:FEET) (1 FT=30.48 CM)

1. ALASIM KALITESI MS58 OLACAKTIR. 7.BIR YIL GARANTI [STENMEKTEDIR.

2. BOYUTLARI GAP: 14 (0.6, +1.1) MM, BOYU: 2000 (-10, 100) MM VEYA 3000 (-10, +100) MM VEYA 6000(-5, +
100) MM OLACAKTIR. )

3. LABORATUVAR KONTROLU; KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR,
MALZEMEYE RASTGELE SEGILECEK 3 (UG) BOYDAN ALINAN 10 MM UZUNLUGUNDA NUMUNELERE
KIMYASAL ANALIZ YAPILACAK, ANALIZ SONUCU DIN 17660'A UYGUN OLACAKTIR,

4. PIRING GUBUKTA MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, BOYUNDA KAYNAKLA
BIRLESTIRME VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. ALIMI YAPILACAK MALZEME GOZ VE OLGU
MUAYENESINE TABI TUTULACAKTIR.

5. PIRING GUBUKLAR KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR.

6. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITES], OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

1. ASTM B150, ALASIM A485, ALLOY485, C48500, MS58 VEYA CuZn38Pb2 OLACAKTIR. 8. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

2. OLCULERL: CAP; 40(-0, +5) MM, BOY: 3000 (-15, +150) MM VEYA 6000 (-15, +150) MM OLACAKTIR.

3. LABORATUVAR KONTROLU; KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO‘YA GORE YAPILACAKTIR.
MALZEMEYE RASTGELE 4 BOYDAN ALINAN MAKSIMUM 15(5) MM UZUNLUGUNDA NUMUNELERE
KIMYASAL ANALIZ YAPILACAK, SONUCU DIN 17760 DEGERLERINE UYGUN OLACAKTIR.

4. AMBALA) UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN ISMi, KALITES], URETIM $EKLI, OLGU, TEKNIK OZELLIK
BILGILERINI IGERIR URETICI URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJ DA
TESLIM EDILECEKTIR.

5. URETICIDEN ALINMIS URETIM SEKLI VE TEKNIK OZELLIKLERINI BELIRTIR URETICI URUN UYGUNLUK
BELGES! TESLIM EDILECEKTIR. MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU, URETIM
HATASI: DOKUM BOSLUGU, GOZENEK, SUREKSIZLIK VB, HATALAR OLMAYACAKTIR.

(EN AZ 12 METRE MALZEME TESLIM EDILECEKTIR.)

"j/

Sayfa1/2



83 ONAY /49.KISIM

SIN

4

NSN

953027HB71177

Maizemenin Adi

PIRING GUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ilgili Hususlar ve
Aranacak Hususlar Istenen Kalite Belgeleri
1. ASTM B150, ALASIM A485, ALLOY485, C48500, MS58 VEYA CuZn38Pb2 OLACAKLTIR. 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

2. OLGULERI: CAP; 28 (-0, +5) MM YUVARLAK OLACAKTIR. BOY; 3000 (-15, +150) MM OLACAKTIR.
3. LABORATUVAR KONTROLU KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR.
MALZEMEYE RASTGELE 4 BOYDAN ALINAN MAKSIMUM 15(x5) MM UZUNLUGUNDA NUMUNELERE
KIMYASAL ANALIZ YAPILACAK, SONUCU DIN 17760 DEGERLERINE UYGUN OLACAKTIR.

4. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URON ISMI, KALITESI, URETIM SEKLI, OLGU, TEKNIK OZELLIK
BILGILERINI IGERIR URETICI URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJ DA
TESLIM EDILECEKTIR.

5. URETICIDEN ALINMIS URETIM SEKLI VE TEKNIK OZELLIKLERINI BELIRTIR URETICI URUN UYGUNLUK
BELGESI TESLIM EDILECEKTIR, MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU, URETIM
HATASH DOKOM BOSLUGU, GOZENEK, SUREKSIZLIK VB. HATALAR OLMAYACAKTIR.

(EN AZ 3 METRE MALZEME TESLIM EDILECEKTIR.)

(FTFEET) (1 FT=30.48 CM)

1t 10312024

'Lj_ VL~ ~%7

Yusuf UZUNOGLU MS.2023-TEK-120/4527

Sayfa2:2



83 ONAY /50.KISIM

SIN

1

2

NSN Malzemenin Adi

953027HAG7261  FOSFOR BRONZU GUBUK

953027HC92587 BRONZ ALUMINYUM-NIKEL

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / ilave Hususlar Ve Varsa Muayenede

Aranacak Hususlar

1. ALASIMI: C51000, ASTM B139 DA BELIRTILEN STANDART OZELLIKLERINDE OLACAKTIR. BU
HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEK VEYA YAZIL! OLARAK TAAHHUT

EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: GAP; 50 (+0,8) MM YUVARLAK OLACAKTIR. BOY; 3000 {-15, +150) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ TESTE: KIMYASAL ANALIZ TEST]; ASTM D 1971

METODUY), ASTM E 172 (OPTIK EMISYON SPEKTOMETRESI METODU) VEYA ESDEGERI ANALIZ

(ATOMIK ABSORBSIYON

METODLARINDAN BIRISINE GORE YAPILACAKTIR MALZEME UCUNDAN KESILEN 10 (2) MM

LiK NUMUNE ILE YAPILACAKTIR.

4. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK

SEKILDE KORUMA ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADI, URUN iSMi, URUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN

TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

6. MALZEMELERDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU, BOZUK YUZEY

GORUNUMU VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.
(EN AZ 3 METRE MALZEME TESLIM EDILECEKTIR.)
(FT:FEET) (1 FT=30,48 CM)

Garanti ile ilgili Hususlar ve
istenen Kalite Belgeleri

7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

1. EXTRUZYONIGEKIM YONTEMI ILE VEYA KOKiL DOKUM VEYA DOKUMKUM/KOKIL) SONRAS! 8. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
SICAK DOVME ILE VEYA SANTRIF(J DOKUM ILE IMAL EDILMIS OLACAKTIR. BU HUSUS

YUKLENICI FIRMA TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR,

2. ALASIM KALITESI (UNS NUMARASI) 63020 BRONZ CUBUK VEYA 95520 BRONZ GUBUK

OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI FIRMA TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.
3. BOYUTLARI CAP: 50 (-0,3, +5)MM, BOY: 250 (-0, +15) VEYA 500 (-0, +15)MM OLACAKTRR.

4. MALZEMEYE KIMYASAL ANALIZ YAPILACAK, KIMYASAL ANALIZ SONUCU C63020 AMS 4590,

95520 ISE ASM B271 STANDARTLARINDA VERILEN ANALIZ QEGERLERI‘NE UYGUN
OLACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 18O 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR. KIMYASAL
ANALIZ MALZEME UZERINDEN 10(x5) MM UZUNLUGUNDA NUMUNE KESILEREK

YAPILACAKTIR. ILAVE MALZEME ISTENMEYECEKTIR.

5. MALZEME NDT/NDI (ULTRASONIK TEST ILE KONTROL) YAPILMIS OLARAK TESLIM

EDILECEKTIR. BU HUSUS BELGELENDIRILECEKTIR.

6. BRONZ GUBUKTA MALZEMEDE KOROZYON, KUSUR, EZIKLIK SEKIL BOZUKLUGU VB.

OLUMSUZLUKLAR OLMAYACAKTIR. ALIMI YAPILACAK MALZEME GOz VE OLCU MUAYENESINE

TABI TUTULACAKTIR. S
7. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUIN ISMI, KALITESI,

OLCULERI BILGILERINI

iCERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM

EDILECEKTIR. - ‘
(EN AZ 14 KG MALZEME TESLIM EDILECEKTIR)
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