ENCH tm . DIKEY LASTIK ENJEKSIYON TEZGAHI
TEKNIK OZELLIK LiSTESI

1. KONU

Bu teknik dokiiman 2’nci Hava Bakim Fabrika Miidiirliigia Uretim Atdlyeleri Bagkanlig Lastik Atdlyesi
ihtiyac1 ve modernizasyonu i¢in gerekli olan Dikey Lastik Enjeksiyon Tezgih teknik 6zelliklerini kapsar.
2. KULLANIM YERI

Dikey Lastik Enjeksiyon Tezgahi kauguk esasl figiirlii tiriinlerin tiretiminde kullamlacaktir.

3. TANIM

3.1. NR: Dogal Kauguk

3.2. SBR: Stiren Butadien Kauguk

3.3. NBR: Akrilonitril Butadien Kauguk
34. CR: Kloropren Kauguk

3.5. FKM: Florokarbon Kauguk

4. GENEL OZELLIKLER

4.1. Tezgah yeni ve kullanilmamis olacaktir.

4.2. Tezgidhin tiim donamim ve govde ekipmanlarinda kirik, ezik, paslanma, catlak, boya hatasi,
deformasyon gibi kusurlar olmayacaktir.

4.3. Tezgéh lizerinde kalibre gerektiren ekipmanlar mevcut ise tiim ekipmanlarin kalibresi yapilmug
olacak ve kalibre siiresini belirten belge kabul muayenesi asamasinda Muayene Komisyonuna verilecektir.
S6z konusu malzemelerin makinanin teslim tarihinden itibaren en az 9 (dokuz) ay gegerli kalibre siiresi
bulunacaktir.

4.4. Yiiklenici, tezgah tanitici brosiirii, kullanim kilavuzu, bakim/onarim katalogu, elektrik ve elektronik
devre semalan ve yedek parga listesini Tiirkge veya Ingilizce olarak tiger takim ticretsiz verecektir.

4.5. Tezgah iizerinde emniyet ikaz isaretleri Tiirkge olarak yazilmus olacaktir.

4.6. Tedarik edilecek makina iizerinde {iretici firma isim/logo, iletigim bilgileri, tezgéh modeli, imalat y1li,
imalatc1 adresi, stok ve seri numarasi bilgileri motor aksamlarinda elektrik ve gii¢ bilgilerinin bulundugu
etiketlemeler olacaktur.

4.7. Tezgah teknik 6zellikler listesinde belirtilen tiim dzellikleri yerine getirecek pargalan biinyesinde
barindiracak sekilde teslim edilecektir.

5, TEKNIK OZELLIKLER

5.1. Tezgah, asagida yer alan ozelliklere sahip olacaktir. Bu hususlar, yiiklenici tarafindan {lirlin

kataloguna ya da {iretici firma onayli dokiimana dayandinlarak belgelendirilecektir.

5.1.1. Tezgdhin par¢a numarasi; ERGO+160/180 olacaktir.

5.1.2. Tezghhin kapama kapasitesi minimum 1500 kN (kilo Newton) olacaktir.

5.1.3. Tezgahin enjeksiyon hacmi minimum 1000 cm’® (santimetrekiip)olacaktir. (LIS TIPRICERIMIDIR
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5.1.4. Tezgihin 1sitma tabakasi boyutlar1 (450+20 x 510 +20) milimetre olacaktir.

5.1.5. Tezgah icin enjeksiyon basinci minimum 2000 bar olacaktir.

5.1.6. Enjeksiyon iinitesi FIFO 6zellikte olacaktir.

5.2. Ek’te teknik ¢izimi verilen tiriine ait kalip tinitesi tezgéh ile birlikte teslim edilecektir. Kalip en az 2
gozlii olarak tasarlanacaktir.

5.3. Tezgah ile birlikte alt maddelerde yer alan zelliklere sahip sogutucu (chiller) tinite teslim edilecektir.
Bu husus yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

5.3.1. Sogutucu iinite kapasitesi minimum 25.000 KCal/saat veya 19 kW (kilo Newton) olacaktir.

5.4. Tezgah asagidaki hususlar yoniinden bir ig giini siiresince Lastik At6lyesi’nde fonksiyon muayenesine
tabi tutulacaktir. Fonksiyon muayenesinde 2’nci HBF Md.liigii imali NR, SBR, NBR, CR, FKM kauguk esash
hamurlar ve yiiklenici firma tarafindan teslim edilen kalip tnitesi kullanilarak, Ek’te teknik ¢izimi verilen
{iriin basilacaktir. Fonksiyon muayenesinde kullanilmak tizere ilave ham malzeme istenmemektedir.

5.4.1. Tezgdh iizerinde yer alan kontrol paneli sayesinde operatdr {iirline ait kir kriterlerini
belirleyebilecektir.

5.4.2. Tezghha yerlestirilen kalip kullamlarak tezgahta basilan is teknik ¢izim dlgiilerine uygun ve yiizeyi
diizgiin olarak elde edilebilecektir.

5.5. Elektronik kontrol panelinin ekran dili Tiirkge veya Ingilizce olacaktur.

5.6. Makina kurulumu yiiklenici firma tarafindan 2’nci Hava Bakim Fabrika Mudirliigi, Lastik
Atolyesinde (4607, 4519) (Kayseri) gosterilecek yere yapilacaktir. Tezgéh yiiklenici firma tarafindan ¢aligir
vaziyette teslim edilecektir.

5.7. Yiiklenici firma fiyat teklifi vermeden 6nce ihtiya¢ duyulmas: halinde idare ile koordine kurarak
dikey lastik enjeksiyon tezgihi kurulumu igin gerekli insaat, elektrik, tesisat vb. islerin planlanmas: ve
degerlendirilmesi amaciyla yerinde kesif yapacaktir.

5.8. Tiim nakliye, tesisat baglanti aparatlar ve montaj islemleri, montaj igin gerekli tiim malzemelerin
(kablo, boru, baglant1 elemanlar1 vb.) temini, montaj esnasinda kullamlacak takim/avadanlik ve montaj yerinin
hazirlanmas: (zemine yerlestirme vb.) yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir. Tedarik edilecek baglanti
elemanlarinin teslimine miiteakip gerekli altyapi baglantis1 (elektrik, hava, su, vb.) idare tarafindan
yapilacaktir.

5.9. Yiklenici firma tarafindan, tezgah kabuliinden sonra en geg 10 is giinii igerisinde tezgdhin kullamei
(calistirma, devre digt birakma, cihaz bakimy/temizligi ve cihaz yer degisiminde dikkat edilmesi gereken
hususlar ile anza durumlarna iliskin bilgi vb.) egitimi konularinda en az 1 i giinii siiresince idarenin
belirledigi en az 4 operatdr ve 2 bakime1 personele egitimleri Tiirkge olarak ticretsiz verilecektir.

6. KONTROL VE MUAYENE METODLARI

6.1. Tezgah, figiirlii kauguk esasl: iiriin basiminda kullanilmak tizere en az bir giin siire ile Lastik
Atdlyesi’nde uzman personel nezaretinde ¢alistirilarak fonksiyon muayenesine tabi tutulacaktir.

6.2. Al evrakinda istenen belgeler, tiretici firmamn orijinal lirlin kataloglarina veya iiretici onayl1
dokiimana veya iiretici firma kalite kontrol test raporlary/test sonuglari veya trlin kalite sertifikas1 veya
ulusal/uluslararas: standarda uygunluk belgesi veya akredite edilmis ulusal/uluslararasi laboratuvarlardan
veya ulusal/uluslararas: kamu kurum ve kurulug laboratuvarlarindan alinmis onayli test/analiz raporlarindan

birisi olacaktir. !
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7. GARANTI

7.1. Tezgéh bir biitiin olarak kesin kabulden itibaren ve isgilik hatalarina kars1 en az 2 yil igerisinde
meydana gelebilecek tiim arizalara kars: arizali parganin degistirilmesi dahil garanti edilecektir. Garanti siiresi
icerisinde dogabilecek her tiirlii arizaya kanunda belirtilen yasal stirede miidahale edilecektir.

7.2. Garanti siiresi igerisinde tezgihin 2’nci HBF Md.liigii icerisinde bir baska atilyeye tasinma
ihtiyaci1 olmasi durumunda yiiklenici tezgihin taginma islemini kendisine bildirim yapimasm
miiteakip en ge¢ bir ay icerisinde bedelsiz olarak gerceklestirecek ve gerekli kalibrasyon ayarlarim
yapacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan yazih olarak taahhiit edilecektir.

7.3. Yiiklenici firma garanti siiresinin bitiminden gegerli olmak {izere licreti mukabilinde 10 yil gegerli
olmak lizere servis ve yedek parga saglamay1 yazili olarak taahhiit edecektir.
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9 PLASTIK ENJEKSIYON TEZGAHI
TEKNIK OZELLIK LISTESI
1. KONU
Bu teknik dokiiman 2’nci Hava Bakim Fabrika Miidiirliigii Uretim Atélyeleri Bagkanlhigi Lastik/Plastik
Atblyesi ihtiyaci ve modernizasyonu igin gerekli olan Plastik Enjeksiyon Tezgahi teknik dzelliklerini kapsar.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Tanmmlar ve Kisaltmalar

2.1.1. Enjeksiyon: Bu teknik ozellikler formunda bahse konu plastik esasli malzemelerden olusan
kansimin eritilerek basingh sekilde kalip boslugunu doldurma islemidir.

2.1.2. PE: Polietilen

2.1.3. PA 6: Poliamid 6

2.1.4. PA 66: Poliamid 66

2.1.5. ABS: Akrilonitril Biitadien Stiren

2.1.6. Panel: Tezgihin kontrol edilmesi gereken parametrelerin ayarlandig: sistemdir.
2.1.7. RPM (revolution per minute): Dakika basina tur miktaridir.

2.1.8. PS: Polistiren

3. GENEL ISTEKLER
3.1. Makina yeni ve kullanilmamis olacaktir.

3.2 Plastik enjeksiyon tezgahi; plastik esasli malzemelerin tezgéha takilan kalibin tasarlanan boslugunu
doldurmak suretiyle elde edilmesi istenen parganin imalini saglamak amaciyla kullamlacaktir.

3.3. Tezgah, yer tipi olacaktir.

34. Plastik enjeksiyon tezgdh Lastik/Plastik AtSlyesine montaji yapilacaktir ve ¢alisir halde teslim
edilecektir.

3.5. Montaj i¢in gerekli malzemelerin (Pano ile tezgah arasi baglant: i¢in gli¢ kablosu, kagak akim rolesi,
salter, kabin baglantilar igin boru, boru baglant: elemanlari, hava tesisat1 igin boru, boru baglant1 elemanlan
vb.) temininden, montaj esnasinda kullanilacak takim ve avadanlik bulundurmaktan, Plastik enjeksiyon
tezgahinin montaj yerinin hazirlanmasindan (zemin yerlestirme vb.) yiiklenici firma sorumlu olacaktir.

3.6. Yiiklenici firma fiyat teklifi vermeden once, ihtiyag duyulmasi halinde idare ile koordine kurarak
Plastik enjeksiyon tezgdh kurulumu igin gerekli insaat, elektrik, tesisat vb. islerin planlanmasi ve
degerlendirilmesi amaciyla yerinde kesif yapabilecektir.

3.7. Makina ile birlikte yiiklenici firma tarafindan, basili veya CD ortaminda; kullamm kilavuzu, bakim-
onarim katalogu, varsa tezgéhta kullamlan sistemlerden; mekanik, pnomatik, elektrik sistemlere ait baglanti
semalar1 Tiirkge veya Ingilizce olarak 2 (Iki) niisha halinde ticretsiz verilecektir.

3.8. Makina iizerinde gerekli olan emniyet ikaz isaret ve yazilan Tiirkge olacaktir. Acil stop butonlar
yeterli sayida bulunacaktir.

3.9. Makinanin tiim donamm ve govde ekipmanlarinda kirk, ezik, paslanma, gatlak, boya hatggl,' .
deformasyon gibi kusurlar olmayacaktir. ASLINI TIPKICERIMIDIR
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3.10.  Yiiklenici, makinanin kabuliinden sonra makinanin bakim, onarim ve kullanilmasi konularinda en az
3 (iig) is giindi siiresince, makinanin kuruldugu atdlyede, idarenin belirledigi 3 (li¢) operatdr ve 3 (ii¢) bakimci
personele Tiirkce olarak iicretsiz egitim verecektir. S6z konusu egitim, Kabul muayenesinin tamamlanmasim
miiteakip en ge¢ 20 (yirmi) is giinii igerisinde verilecektir.

3.11. Makina iizerindeki kalibre gerektiren tiim gostergelerin (manometre, basing dlger, sicaklik dlger,
thermocople vb.) kalibresi yapilmis ve kalibre siiresini belirten belge kabul muayenesi agamasinda Muayene
Komisyonuna verilecektir. S6z konusu malzemelerin makinamn teslim tarihinden itibaren en az 9 (dokuz) ay
gecerli kalibre siiresi bulunacaktir.

3.12.  Istekliler bizzat iiretici kurulug olmalar1 halinde, kendi adlarma alinmis olan asagida belirtilen
belgelerden herhangi birisinin aslini veya noter tasdikli suretini kabul muayenesi asamasinda Muayene
Komisyonuna verecektir.

3.12.1.Imalat¢1 Firma; AQAP serisi veya Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) tarafindan akredite
edilmis kuruluslardan veya TSE’den alinan ISO-9001 serisi Kalite Sistem Yonetim Belgesi veya
Uluslararasi Akreditasyon Forumu (International Accreditation Forum-IAF) Karsilikli Tamnma
Anlasmasi’nda yer alan ulusal akreditasyon kurumlarinca akredite edilmis kurulug tarafindan
verilen ISO-9001 serisi Kalite Sistem Y&énetim Belgesi/Sertifikalarindan herhangi birine sahip
olacaktir. Bu belge kabul muayenesi agamasinda Muayene Komisyonuna verecektir.

3.12.2.1stekliler bizzat firetici kurulug olmayip, ibale konusu malzemelerin iiretici kurulugunun
temsilcisi olarak ihaleye katilmalar1 halinde ise yukarida belirtilen ve tireticiye ait kalite glivence
sistemi belgelerinden birini kabul muayenesi agsamasinda muayene komisyonuna vereceklerdir.
Ilave olarak iireticiden alinan ve “iireticinin belgelerini kullanmaya ve iriiniinii satmaya yetkili
olduguna dair” belgeyi de kabul muayenesi agamasinda muayene komisyonuna verecektir.
Yiklenici, makine tamitici brosiirli, kullamm kilavuzu, bakim/onanm katalogu, elektrik ve
elektronik devre semalar1 ve yedek parga listesini Tiirkge veya Ingilizce olarak figer takim
licretsiz verecektir.

4. TEKNIiK OZELLIKLER

4.1. Makine, asagida yer alan ozelliklere sahip olacaktir. Bu hususlar, yiiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

4.1.1. Makine parga numarasi; BOY 60 E olacaktir.

4.1.2. Tezgahile 5 gram ve 120 gram arasmndaki tiriinler i¢in enjeksiyon baskisi yapilabilecektir.

4.1.3. Tezgah, PLC kontrol paneli ile kontrol edilecek olup PLC kontrol paneli en az 14” dokunmatik ekrana
sahip olacaktir ve kontrol {initesi asagidaki 6zellikleri kontrol edecek dzellikte olacaktir

4.1.4. Vida hiz gosterge ekrani bulunacaktur.

4.1.5. Kovann her bsliimii igin sicaklik parametrelerini gdsteren birimler bulunacaktr.

4.1.6. Nozzle ¢ikis giicii ayarlanabilir olacaktir.

4.1.7. Gecikmeli Nozzle geri gekme sistemi olacaktir.

4.1.8. Kontrol paneli ile aym ekrandan tiim cihazin ¢aligmas es zamanl takip edecek 6zellikte olacaktir.
4.1.9. Enjeksiyon profilleri ve geri basinglari kontrol edecektir.

4.1.10. Uriinlerin baglama ve bekleme basinglarim kontrol edecek 6zellikte olacaktir.
4.1.11. Yazilimda soguk baglama korumasi olacaktir.

4.1.12. USB ara yiiz ile giivenli data transferi yapilacak 6zellikte olacaktir.

4.1.13. Sistemde 7 giinlitk zamanlayic1 programlayacak 6zellikte olacaktur.

i i ASLININ TIPRICEKIMIDIR
4.1.14. Sistem yazilimi tamamen Tiirkge olacaktir.
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4.1.15.
4.1.16.
4.1.17.
4.1.18.

4.1.19.

Cihaz igletim sistemi Windows tabanli olmayacak ve bu sayede viriis bulagma riski bulunmayacaktir.
Enjektor agiklig1 (stroke) en az 80 milimetre olarak ayarlanabilir olacaktir. |

Tezgéahta ant1 vibrasyon sistemi olacaktir.

Hidrolik sistem agagidaki 6zelliklere sahip olacaktir.

4.1.18.1.
4.1.18.2,
4.1.18.3.
4.1.18.4.
4.1.18.5.

Hidrolik sistemi servo kontrollii olacaktir.

Elektronik kontrollii ayarlanabilir pompaya sahip olacaktur.

Yag 6n 1sitma sirkiilasyonu otomatik olacaktir.

Yag sicaklig1, kontrollii yag sogutucusu, yag seviye indikatorii cihaz tizerinde olacaktir.
Tezgahta optik yag filtresi kontaminasyon indikatorii olacaktur.

Enjeksiyon iinitesinin 6zellikleri asagidaki gibi olacaktir.

4.1.19.1.
4.1.19.2.
4.1.19.3.
4.1.19.4.
4.1.19.5.
4.1.19.6.
4.1.19.7.
4.1.19.8.
4.1.19.9.
4.1.19.10.
4.1.19.11.
4.1.19.12.
4.1.19.13.
4.1.19.14.
4.1.19.15.
4.1.19.16.

Vida dlgiisii en az 38 milimetre olacaktr.

Vida L/D oram en fazla 17 olacaktir.

Tezgahin maksimum strok hacmi en az 135 cm3 (santimetrekiip) olacaktir.
Tezgihin maksimum enjeksiyon agirlii PS malzeme i¢in en az 120 gram olacaktir.
Tezgahin minimum enjeksiyon giicli 170 kN (kilo Newton) olacaktir.

Tezgihin minimum enjeksiyon akig1 150 Gr/sn (gram/saniye) olacaktr.

Tezgahin maksimum enjeksiyon basinct en az 1500 Bar olacaktur.

Tezgihin maksimum vida stroku en az 120 milimetre olacaktir.

Tezgihin nozzle giicivkontak basinci en az 45 kN (kilo Newton) olacaktir.
Tezgahin nozzle geri ¢ekilme mesafesi en az 210 milimetre olacaktir.

Tezgahin vida torku en az 270 Nm (Newton metre) olacaktir.

Tezgdhin vida hizi en az 400 RPM olacaktir.

Tezgihmn vida geri ¢ekilme giicii en az 80 kN (kilo Newton) olacaktir

Tezgahin 1s1tma giicii en az 7600 Watt olacaktir.

Tezgéhin besleme haznesinin kapasitesi en az 18 litre olacaktir.

Enjeksiyon vida — kovan iinitesi temizlenebilme amaciyla yanal olarak donecek

Ozellikte olacaktir.

4.1.19.17.

Enjeksiyon sistemi gerek goriildiigiinde icreti mukabil Kauguk, LSR ve sisirme

enjeksiyon sistemlerine d6niistimii yapacaktir.
4.1.20. Kapama Unitesi zellikleri asagidaki gibi olacaktir.

4.1.20.1.
4.1.20.2.
4.1.20.3.
4.1.20.4.

Tezgah kapama giicii en az 580 kN (kilo Newton) olacaktur.

Kalip baglant1 gubugu arasindaki mesafe en az (360 x 335) milimetre olacaktir.

Kalip plakalar: arasindaki maksimum agiklik en az 650 milimetre olacaktir.

Tezgahta kalip agilma mesafesi ayarlanabilir olacaktir ve en fazla agilma stroku 400

milimetre olacaktir.

4.1.20.5.
4.1.20.6.
4.1.20.7.
4.1.20.8.
4.1.20.9.
4.1.20.10.

Tezgahta minimum kalip yiiksekligi en fazla 250 milimetre olacaktr.

Tezgahta en fazla 400 kg’a kadar kalip baglamak miimkiin olacaktir.

Tezgahta kalip agma giicii en az 38 kN (kilo Newton) olacaktir.

Tezgahta kapama giicii en az 24 kN (kilo Newton) olacaktir.

Tezgahta enjektor stroku en fazla 80 milimetre olacaktir.

Tezgahta enjektor itme giicii en az 18 kN (kilo Newton), Cekme giicli en az 12 kN (kilo

Newton) olacaktir.
4.1.21. Tezgahla birlikte agagidaki 6zelliklerde 1 adet kapali devre su sirkiilatorii teslim edilecektir.

4.1.21.1.
4.1.21.2.
4.1.21.3.

[

Cihaz sogutma kapasitesi en az 3000 KCal/h (kilo kalori/saat) olacaktur.
Cihaz su pompa kapasitesi en az 0,5 m3/h (metrekiip/saat) olacaktir.
Cihaz ses seviyesi maksimum 41 Dba (desibel) olacaktir. ASLINIS TIPRICERTMIDIR
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4.1.21.4. Cihaz su tanki paslanmaz gelikten imal edilmis ve en az 40 litre kapasiteye sahip
olacaktir.
4.1.21.5. Cihaz su seviyesi cihazin arka kismindan kontrol edilebilir 6zellikte olacaktir.
4.1.22. Tezgah kurulu giicti maksimum 22 kW (kilo watt) olacaktr.
4.1.23. Tezghh iizerinde kalip takmak i¢in bir mekanizma olacaktir.
4.1.24. Kuru dongiiniin siiresi EURO6 Standartlarinda olmali ve 1,9 saniyede en az 245 milimetre olacaktir.
4.1.25. Tezgéh hidrolik sistem basinci en az 190 Bar olacaktir.
4.1.26. Tezgah hidrolik yag tankimn Kapasitesi en az 200 Litre olmalidir. Cihazla birlikte gerekli olan yag
verilecektir.
4.1.27. Tezgah toplam agirlig1 yagsiz (igine yag konulmadan), en fazla 2250 Kg olacaktir.
4.1.28. Tezgah ile birlikte ID22 parga numarali kurutucu iireticinin orijinal ambalajiyla teslim edilecek olup
bu parga numarasi tiretici katalogu ile belgelendirilecektir. Kurutucunun 6zellikleri asagidaki gibi olacaktir.
4.1.28.1. Renkli ekranli ve dokunmatik ekrana sahip mikroiglemci denetleyicisi olacaktir.
4.1.28.2. Onceden programlanmis ve serbestce programlanabilir kurutma veri tabam
bulunacaktir.
4.1.28.3. Kurutma ve/veya yiikleme islemleri i¢in haftalik zamanlayici 6zellikli olacaktir.
4.1.28.4. Regine bozulmasim engellemek i¢in otomatik bekleme modu olacaktur.
4.1.28.5. Bir ve Iki bilesen i¢in vakum ve venturi yiikleyiciler igin entegre kontrol &zelligi
olacaktir.
4.1.28.6. Kuru zorlayici reginelere ek gii¢ ve destek modu olacaktir.
4.1.28.7. I¢ haznesi (hopper) ve diger sac malzemeler paslanmaz malzemeden imal edilmis
olacaktir.
4.1.28.8. Hazne (hopper) 1st yalitimhi olacaktir.
4.1.28.9. Hazne (hopper) igindeki malzeme seviyesinin gdriilmesi igin goriis camu bulunacaktir.
4.1.28.10. Kurutma sicaklik aralig1 20 derece ile 180 derece arasinda olup ayarlanabilir olacaktir.
4.1.28.11. Kurutucu haznesinin hacmi 22 litre olacaktir.
4.1.29. Cam elyafi gibi yiiksek agindirici katki malzemeleri kullanim i¢in vida, kovan, meme aginmaya
dayanikli malzemeyle kaplanacaktir.
4.1.30. Kalip sartlandiric1 finitesini ana ekrandan kontrol etmek icin Haberlesme karti enjeksiyon
makinesinde bulunacaktir.
4.1.31. Her bir kalip i¢in ayarlanmis programlar hafizaya kaydedecek 6zellikte olacaktir.
4.2. Firma, enjeksiyon makinesi ile birlikte {ireticinin enjeksiyon makinesi igin belirledigi 200 litre
hidrolik yag: iicretsiz teslim edecektir. Teslim edilen hidrolik yagmn orijinal MSDS dokiimanlar: Tiirkge
olarak Muayene komisyonuna teslim edilecektir. Teslim edilen yagin son kullanma tarihi ile teslim tarihi
arasinda en az 1 y1l bulunacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.
4.3. Firma, enjeksiyon makinesi ile birlikte 500 kg kapasiteli kalip yiikleme mekanizmasin teslim
edecektir.
4.4. Makine asagidaki hususlar yoniinden en az 3 is giinii stiresince Lastik/Plastik Atolyesi’nde fonksiyon
muayenesine tabi tutulacaktir. Fonksiyon muayenesinde 2’nci HBF Md.liigii’'nde PE, PA 6, PA 66 ve ABS
esash tiriinleri imal etmek i¢in kullanilan muhtelif kaliplar monte edilerek enjeksiyon tezgahi ¢aligtirilacaktir.
Fonksiyon muayenesinde kullamlmak {izere bahse konu plastik graniillerden en az 25’er kg tcretsiz teslim
edilecektir. Bahse konu bu malzemelerin tireticileri tarafindan verilecek olan MSDS ve katalog verileri
muayene agsamasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.
4.4.1. Her bir kalip i¢in ayarlanmig programlarin hafizaya kaydedilebildigi gzlemlenecektir.
4.4.2. Enjeksiyon tezgahi yardimiyla 5 ila 120 gr araliginda yer alan PE, PA 6, PA 66 ve ABS esasl
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4.4.3. Kaliptan cikan firlinlerin kalip yiizeyindeki sorunlar hari¢ homojen bir ylizeye sahip oldugu
gézlemlenecektir.

4.4.4. Enjeksiyon initesinden kaliba beslenen bolge arasinda eriyen malzemenin hazne digina
akmadif1 gozlemlenecektir.

5, AMBALAJ VE ETIKETLEME ISTEKLERI

5.1. Tezgah ve entegre sistemleri dis ortam sartlarindan etkilenmeyecek sekilde orijinal firma ambalajinda
teslim edilecektir. Tezgah tizerinde model, imalat yil1, imalat¢: adresi ve seri numarasi bilgileri Tiirkge veya
Ingilizce yazili metal bir etiket olacaktir.

6. DENETIM VE MUAYENE

6.1.  Satin alnacak tezgah, tiim donamim ve aksesuarlari ile birlikte denetim ve muayeneye tabi
tutulacaktir.

6.2. Tezgah, biitlin parcalariyla birlikte fonksiyon testine tabii tutulacaktir. Tezgah, 2’nci Hava Bakim
Fabrika Miidiirliigiinde kullanilan kaliplar tezgdha monte edilerek 4.4. maddesindeki hususlar yerine getirip
getirmedigi yoniinden fonksiyon muayenesine tabi tutulacaktir.

6.3. Alim evrakinda istenen belgeler, iiretici firmanin orijinal iiriin kataloglarina veya firetici onayli
dokiimana veya tiretici firma kalite kontrol test raporlari/test sonuglar1 veya liriin kalite sertifikas1 veya
ulusal/uluslararas: standarda uygunluk belgesi veya akredite edilmis ulusal/uluslararas: laboratuvarlardan
veya ulusal/uluslararasi kamu kurum ve kurulug laboratuvarlarindan alinmig onayli test/analiz raporlarindan
birisi olacaktir.

7. GARANTI

7.1. Tezgah bir biitiin olarak kesin kabulden itibaren ve isgilik hatalarina karsi en az 2 yil ‘igerisinde
meydana gelebilecek tiim arizalara karg: arizali parganin degistirilmesi ddhil garanti edilecektir. Garanti siiresi
icerisinde dogabilecek her tiirlii arizaya kanunda belirtilen yasal stirede miidahale edilecektir.

7.2. Garanti siiresi icerisinde tezgihin taginma ihtiyaci olmasi durumunda yiiklenici tezgihin
tasinma islemini bedelsiz olarak gerceklestirecek ve gerekli kalibrasyon ayarlarimi yapacaktir. Bu husus
yiiklenici tarafindan yazih olarak taahhiit edilecektir.

7.3. Yiiklenici firma garanti stiresinin bitiminden gegerli olmak iizere iicreti mukabilinde 10 yil gegerli
olmak iizere servis ve yedek parga saglamay yazili olarak taahhiit edecektir.
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