BiRiM FiYAT TEKLIF MEKTUBU

2'NCi HBF MUDURLUGU iHALE KOMiSYON BASKANLIGINA
KAYSERI

o

Alim Onay Belgesi Tarih ve
Numarasi

isin Tanimi 1 Kalem CNC Torna Tezgahi Alimi
Teklif sahibinin adi ve soyadi/
ticaret unvani

Uyrugu

TC Kimlik Numarasi (Gergek Kisi
ise)

Vergi Kimlik Numarasi

17 Temmuz 2024/ 4790-234-24

Tebligat adresi

Telefon ve faks numarasi

e-posta adresi

1) Yukarida Alim Onay Belgesi Tarih ve Numarasi ve isin Tanimi yer alan Alima iligkin Ahm DoktUmanini olugturan tiim belgeler ile
s6zlesme tasarist tarafimizdan okunmus, anlasiimig ve kabul edilmis, kaselenip imzalanarak teklifimizin ekinde
sunulmustur.Teklif fiyata dahil oldugu belirtilen tim masraflar ve teklif gegerlilik siresi de dahil olmak Gzere Alim Dokimanininda yer
alan tim dizenlemeleri dikkate alarak teklif verdigimizi, dokiimanda yer alan yiikiimliliukleri yerine getirmememiz durumunda
uygulanacak yaptirnmlari kabul ettigimizi beyan ediyoruz.

2) Teklifimiz 30 (OTUZ) takvim gini gegerlidir.

3) 4734 sayili Kamu ihale Kanunun 11'inci madde hiikimleri kapsaminda olmadigimizi beyan ve taahhiit ediyoruz.

4) Alim konusu mal/mallarin idarenizce belirtilen teslim yerlerine nakliyesi, taginmasi, yiklenmesi, istiflenmesi, indirme/bindirme isleri
ile sigorta vb. giderler firmamiz tarafindan karsilanacaktir.idarenizden personel, ekipman ve arag/gereg talebinde bulunulmayacaktir.

5) Firmamizin Kamu lhale Kurumunun yasakl listesinde olmasi durumunda teklifimizin degerlendirme digi birakilacagini kabul
ediyoruz. ’

6) Alim dokumaninda alternatif teklif veriimesine izin veriimesi halleri diginda, 4734 sayil Kanunun 17 nci maddesinin (d) bendi
geregince ihale konusu ise kendimiz veya baskalari adina dogrudan veya dolayl olarak, asaleten ya da vekaleten birden fazla teklif
vermedigimizi beyan ediyoruz.

7) 4734 sayill Kanunun 4 Gincii maddesindeki “yerli istekli” tanimi geregince [yerlifyabanci] istekli durumundayz.

8) Bu alimin uhdemizde kalmasi halinde Alim Komisyonu Kararnni Teblige / sézlesme imzalamaya yetkili oldugumuzu gdsteren imza
sirkillerini veya imza beyannamesi ile varsa vekaletname ve vekilin imza beyannamesinin asil nishalarinin veya ash idarece
onaylanmis suretlerinin idarenize teslim edecegimizi beyan ediyoruz.

9) Alimi yapilacak malzemeler sézlesmenin imzalanmasini takip eden ilk giinden itibaren 110 (yiizon) takvim giinii icerisinde,
Gegici Mal Sorumlusu koordinesinde Torna Atolyesinde (4581) belirtilen yere yiiklenici tarafindan montaji yapilarak calisir
vaziyette teslim edilecektir.

10) Bu alim igin alim;

a. Komisyon Karari Alinacak, (%0,569 Damga Vergisi)

b. Gegici Teminat Alinmayacak,

c. Kesin Teminat Alinacak, (%6)

¢. Sozlesme Imzalanacak, (%0,948 Sézlesme Damga Vergisi)

11) Ayrica 6deme asamasinda;
a. Fatura tutarinin %0,948 oraninda ddeme emrinin damga vergisi,

b. Aim dokiimaninda garanti istenmesi ve garanti belgesi diizenlenmesinin miimkiin olmadigindan garanti taahhiitnamesi
verilmesi durumunda fatura tutarinin %0,948 oraninda garanti taahhiitnamesine iligkin damga vergisi kesilecektir.

12) Alim 3065 sayili Katma Deger Vergisi Kanununun 13'iincii maddesine 5228 sayili Kanunla eklenen (f) bendi hitkmi ve
ilgili tebliglerinde belirtilen "Ulusal Giivenlik Amagh Teslim ve Hizmetlere iliskin istisna" kapsaminda sayildigi igin KDV
odenmeyecektir.

13) Yerli Malina %15 fiyat avantaji uygulanacaktir.
14) 10) Fiyat degerlendirilmesi her kisim igin ayri ayri olmak iizere en diigiik toplam bedel {izerinden yapilacaktir.
15) ihale konusu igin [tamamini/ ek cetvelde yer alan kismini/ ek cetvelde yer alan kisimlarini] her bir is kalemi igin teklif ettigimiz birim

fiyatlar tizerinden
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Lirasi bedel kargiliginda yerine getirecegimizi kabul ve taahhiit ediyoruz.

Ekler

Ek-A (Birih fivat teklif cetveli)
Ek-B (Ahm dokiimaninin kaseli imzal sureti)
EK-C (cevieneeeeeeeeeciee )(Yerli mali belgesi sunulmasi durumunda eklenecektir.)

Adi Soyadi / Ticaret Unvani
Kase ve imza




ONAY BELGESININ EK-5']
234 NUMARALI ONAY BELGESININ BiRiM FiYAT TEKLIF CETVELI

S/N STOK NUMARASI MALZEMENIN ADI MIKTARI D/B  TEKLIF EDILEN TUTARI
BIRIM FIYAT (PARA BIRIMI
(PARA BIRIMI BELIRTILECEK) (1)*
BELIRTILECEK) (1)*
| 3416270509086 CNC TORNA TEZGAHI I EA TL TL
Toplam Tutar (K.D.V. Harig) TL
EAADET

Adi-SOYADI / Ticaret Unvani
Kase ve Imza (2)*

(1)* Bu sutun isteklilerce doldurulacaktir.
(2)* Teklif vermeye yetkili kisi tarafindan imzalanacaktir.
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CNC TORNA TEZGAHI TEKNIK OZELLIK LiSTESI
(Stok No.: 3416270509086)

1. KONU

Bu teknik dokiiman 2°nci Hava Bakim Fabrika Miidiirliigii Uretim Atolyeleri Baskanligi Torna Atdlyesi
ihtiyaci igin gerekli olan CNC Torna Tezgahi teknik 6zelliklerini kapsar.

2. KISALTMALAR/TANIMLAR

2.1. Tezgah/Makine : CNC Torna Tezgéhi

2.2 CAD : Bilgisayar Destekli Tasarim (Computer Aided Desing)

2.3. CAM : Bilgisayar Destekli Imalat (Computer Aided Manufacturing)

24. CNC : Bilgisayar Destekli Sayisal Kontrol (Computer Numeric Control)
2.5. LCD : Stv1 Kristal Ekran (Liquid Crystal Display)

2.6. USB : Evrensel Seri Veri Yolu (Universal Serial Bus)

2.7. SD Memory Card : Giivenli Sayisal Hafiza Kart1 (Secure Digital Memory Card)

2.8. Prob : Hassas 6l¢tim cihazi.

2.9. Agir1 yiiklenme : Tezglhin kapasitesinin tizerinde ¢alistirilmasi.

2.10. Bindirme : Kullanic1 veya program hatasi nedeni ile taretin veya takimin ayna veya is

pargasina ¢arpmasi.

2.11.  Diyalog programlama: Tezgihin, operator ile soru-cevap seklinde ¢alisarak operasyonlarin otomatik
yapilmasini saglayan sistem.

2.12. Enkoder : Bir milin dénmeye ya da 6telenme hareketine karsilik, sayisal (dijital) bir
elektrik sinyali lireten elektromekanik cihaz.

2.13.  Kapu kilitleme sistemi: Tezgahin galismasi esnasinda kapilarin agilmasini engelleyen sistem.
2.14.  Paket program : Belirli operasyonlar i¢in yapilmig hazir programlar.

2.15. Re-start : Tezgih besleyen elektrik akimi kesildiginde, tezgdh CNC {initesinin biitlin
hareket konumlarin1 ve kumandalarimi hafizasinda tutmasi ve elektrik akimi tekrar geldiginde operasyonu
kaldig1 yerden baslatmasi.

3. GENEL OZELLIKLER VE iSTEKLER
3.1. Tezgéh yeni ve kullanilmamis olacaktir.
3.2, Tezgéhin tim donanim ve gdvde ekipmanlarinda kirik, ezik, paslanma, gatlak, boya hatasi,

deformasyon gibi kusurlar olmayacaktir.

3.3. Tezgah tizerinde kalibre gerektiren ekipmanlar mevcut ise (gosterge, manometre, basing dlger, prob
vb.) tiim ekipmanlarin kalibresi yapilmus olacak ve kalibre siiresini belirten belge kabul muayenesi asamasinda
Muayene Komisyonuna verilecektir. S6z konusu malzemelerin tezgdhin teslim tarihinden itibaren en az 9
(dokuz) ay gecerli kalibre stiresi bulunacaktir.

34. Yiiklenici, tezgah tanitici brosiirii, kullanim kilavuzu, bakim/onarim katalogu, elektrik, elektronik ve
pnématik devre semalari, yedek parga listesi ve hata kodlarimin agiklamalarim Tiirkge ve Ingilizee olarak tiger
takim baski ve CD ortaminda iicretsiz verecektir. VZ%
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3.5. Yiiklenici, tezgdhta kullanilan lisansli yazilimlarin (software, firmware) giincel olan en son
stirlimlerini CD veya DVD ortaminda verecektir. Yazilimlarin en son siiriim olmasi hususu yiiklenici firma
tarafindan yazili olarak taahhiit edilecektir.

3.6. Is ekipmanlarinda is giivenliginin {ist seviyede tutulmasi agisindan gerekli olan tiim ikaz isaretleri
gerekli goriilen yerlere Tiirkge konumlandirilmis olacaktir.

3.7. Tezgéh glincel giivenlik kurallarina haiz olarak iiretilecek olup; personel, islem géren malzeme ve
tezgéh ekipmanlarinin korunmasi i¢in yeterli giivenlik ekipmanlari ile techiz edilecektir.

3.8. Tezgéh ve entegre sistemleri dis ortam sartlarindan etkilenmeyecek sekilde orijinal firma ambalajinda
teslim edilecektir. Tezgah iizerinde {iretici firma isim/logo, iletisim bilgileri, tezgdh modeli, imalat yili,
imalatgi adresi, stok ve seri numaras: bilgileri, elektrik ve gii¢ bilgilerinin bulundugu etiketlemeler olacaktir.

3.9. Istekliler firma fiyat teklifi vermeden &nce ihtiyag duyulmasi halinde idare ile koordine kurarak
tezgdhin kurulumu igin gerekli ingaat, elektrik, tesisat vb. iglerin planlanmasi ve degerlendirilmesi amaciyla
yerinde kesif yapabilecektir.

3.10.  Yiiklenici firma tarafindan, tezgah kabuliinden sonra en geg 10 is giinii i¢erisinde tezgahin kullanici
ve bakimi egitimi konularinda en az 3 (ii¢) i giinili siiresince idarenin belirledigi en az 4 operator ve 2 bakime1
personele egitimleri Tiirk¢e olarak ticretsiz 2°nci Hava Bakim Fabrika Miidiirligii’nde verecektir.

3.11. Tezgahin 2’nci Hava Bakim Fabrika Miidiirliiii’'ne nakliyesi, ara¢ iizerinden ving, forklift vb.
ekipmanlar kullanilarak montaj yerine indirilmesi/taginmasi, paketlemenin agilarak Torna atdlyesinde (Tel:
4581) gosterilecek yere montajinin yapilmasi ve tezgdhin galigir/faal vaziyette teslim edilmesi yiiklenici firma
sorumlulugundadir.

3.12. Montaj i¢in gerekli malzemelerin (Pano ile tezgih arasi baglant: i¢in gii¢ kablosu, kagak akim rolesi,
salter, kabin baglantilari i¢in boru, boru baglant: elemanlari, hava tesisati i¢in boru, boru baglanti elemanlari,
topraklama hatt1 vb.) temininden, montaj esnasinda kullamlacak takim ve avadanlik bulundurmaktan, montaj
yerinin hazirlanmasindan (zemin yerlestirme vb.) yiiklenici firma sorumlu olacaktir.

3.13.  Yiklenici tezghha ait “CE” belgesini kabul muayenesi asamasinda Muayene Komisyonuna
verecektir.

3.14.  Tezgéah teknik 6zellikler listesinde belirtilen tiim dzellikleri yerine getirecek pargalari biinyesinde
barindiracak sekilde teslim edilecektir.

4. TEKNIK OZELLIKLER
4.1. Tezgah, 3 (li¢) eksenli (X, Z ve C) CNC Torna Tezgahi olacaktr.
4.2. Tezgéh asagida yer alan 6zelliklere sahip olacaktir. Bu hususlar, yiiklenici tarafindan iiriin kataloguna

ya da tiretici firma onayli dokiimana dayandirilarak belgelendirilecektir.

4.2.1. Almu yapilacak tezgihin par¢a numarast “TC600-85” veya “MH-350C(750mm)” veya “TTH-10"
olacaktir.

4.2.2. Cevirme ¢api en az 580 (bes yiiz seksen) mm olacaktr.

4.2.3. Tornalama ¢api en az 400 (dort yiiz) mm olacaktr.

4.2.4. Cubuk siirme ¢ap1 en az 75 (yetmis beg) mm olacaktir.

4.2.5. Tornalama boyu en az 600 (alt1 yiiz) mm olacaktr.

4.2.6. X ekseni hareketi en az 275 (iki yiiz yetmis bes) mm olacaktir.
4.2.7.  Z ekseni hareketi en az 700 (yedi yiiz) mm olacaktir.

4.2.8. Is mili devri en az 2500 (iki bin bes yiiz) dev/dak olacaktir.
4.2.9. Punta gévde hareketi en az 570 (bes yiiz yetmis) mm olacaktir.
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4.3.

4.3.1.
4.3.2.
4.3.3.
4.3.4.

4.3.5.

4.4.

4.4.1.
4.4.2.
4.4.3.

4.5.
4.5.1.

4.5.2.
4.5.3.

4.6.

4.6.1.
4.6.2.
4.6.3.
4.6.4.
4.6.5.
4.6.6.

4.6.7.
4.6.8.

4.6.9.

4.6.10.
4.6.11.
4.6.12.
4.6.13.
4.6.14.

4.7.
4.8.
4.9.
4.10.
4.11.
4.12.
4.13.
4.14.
4.15.

Takim ozellikleri alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.

Taret tipi VDI40 olacaktir.

Taret en az 12 (on iki) takim baglama kapasiteli olacaktir.

Taretin doner hareketli takim baglanabilme 6zelligi olacaktir.

Tarete bagl tutuculara en az 40 (kirk) mm g¢apinda delik barasi ve en az 25x25 (yirmi bes ¢arp1 yirmi
bes) mm 6lgiilerinde kesici takim takilabilecektir.

Taret bindirme ve asir1 yiiklemelere karst koruma sistemine sahip olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan yazili olarak taahhiit edilecektir.

Ayna ozellikleri alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktr.

Tezglh ayna ¢ap1 en az 10 (on) inch olacaktir.

Tezgéh ayna ayaklari hareketi hidrolik tahrikli olacak ve hidrolik basinci ayarlanabilir olacaktir.
Tezgéh ayna hareketlerinin hidrolik hareketi, pedal switch veya el butonu ile kontrol edilebilir
olacaktir.

Elektriksel 6zellikler alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktr.

Tezgahin, caligma gerilimi 380 + %10 (ii¢ yiiz seksen art1 eksi yiizde on) V, frekansi 50 £%5 (elli
art1 eksi ylizde bes) Hz olacaktir.

Tezgah elektrik kabin i¢i klima olacaktir.

Teknik 6zellik listesinin 3.12. maddesinde belirtilen zorunlu kurulum donanimlarina (topraklama,
kagak akim rolesi vb.) ilave sigorta koruma sistemi olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan yazili
olarak taahhiit edilecektir.

Tezgah CNC Kkontrol iinitesi alt maddelerde belirtilen ozelliklere sahip olacaktr.

CNC kontrol iinitesinin en az 15 (on bes) inch renkli LCD veya dokunmatik ekran panel olacaktir.
Ayni anda 3 (ii¢) eksen hareketini kontrol edecektir. (X, Z, C)

Tezgéhin en az 1 (bir) adet USB girig/cikis arabirimi ve en az 1 (bir) adet SD kart okuyucusu olacaktr.
Inch ve metrik programlama yapilabilir olacaktr.

Aktif takimlar CNC kontrol iinitesi monitdriinde grafiksel olarak izlenebilir olacaktir.

CNC kontrol tinitesi, SIEMENS olacaktir. Ayrica CNC kontrol {initesinde torna islemleri i¢in Shop
Turn programlama agik olacaktir.

Diyalog programlama 6zelligine sahip olacak ve paket programlar ¢alisacaktir.

Panel lizerinde yazilan G kodlu veya 6zel ¢evrimlerle olusmus NC programin 3D (ii¢ boyutlu)
grafigini, kontrol paneli otomatik olarak yapacaktir.

Ekran dili Tiirkge ve Ingilizce olacaktir.

Frezeleme isleminde kilavuz ¢gekme 6zelligi olacaktir.

Tezgahta is pargas iglenirken diger parganin programi yapilabilecektir.

Re-start 6zelligine sahip olacaktir.

Par¢a program hafizasi en az 1 (bir) GB olacaktir.

CNC kontrol tinitesi tezgdh agildiginda otomatik olarak kendini test edecek ve mevcut arizalari
ekranda alarm mesaji olarak verecektir.

Tezgahin ¢alisma basinci, en az 6 (alt1) bar olacaktir.

Tezgahin otomatik merkezi yaglama sistemi olacaktir.

Tezgéhta otomatik sogutma s1vis1 sistemi olacaktir. (Ayna iizerinde de olacaktir.)

Tezgéhta; basinglh ya da tazyikli hava tabancasi ve sogutma sivisi tabancasi olacaktir.

Tezgéhta takim 6lgme sistemi/Prob olacaktir.

Tezgahta parca yakalama sistemi(kolu) bulunacaktir.

Tezgaha monte edilmis olarak talas konveyoérii ve tekerlekli talas kovasi verilecektir.

Tezgéhta seyyar olarak kullanilacak el ¢arki olacaktir.

Tezgéhla beraber kontrol iinitesinden programlanabilen hidrolik ¢ubuk sii Zicu Uinitesi verilecektir.
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4.16. CAM (Computer Aided Manufacturing-Bilgisayar Destekli Uretim) programim tezgdh programina
doéniistirmek amaciyla, tezgdh ve CAM (Unigraphics NX6) programiyla uyumlu son islemci programi
(postprocessor) verilecektir.

4.17.  Tezgahin, ethernet bilgisayar ag1 iizerinden veri aktarimi yapma imkan1 olacaktir. Bunun i¢in gerekli
tiim yazilim ve donanim kurulu olacaktir.

4.18. Tezgah X, Z eksenli lineer cetvelli veya lineer encoderli olacaktur.
4.19.  Tezgéahta kutu kizak veya masurali lineer kizak olacaktir.
4.20.  Programlanabilir punta olacaktir.

4.21. Pinol i¢ konigi MT4 veya MT5 olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan yazili olarak taahhiit
edilecektir.

4.22. Tezghh fiizerindeki elektronik kartlarda bulunan devre elemanlarimin (entegre, bobin) parga
numaralar1 okunabilir olacak, kazint1 ve silinti olmayacaktir.

4.23.  Otomatik hata algilama sistemi olacaktir. Sesli ve 151kl1 olarak ikaz verecektir.

4.24. Kapi kilitleme sistemi bulunacaktir. Tezgah ¢aligirken kapi agilmasina miisaade etmeyecek, Kilit
sistemi arizasi vb. durumda sayet ag¢ilmasi halinde tezgéh kendini kilitleyip ¢alismay1 durduracaktr.

4.25.  Yiiklenici, alt maddelerde belirtilen tezgahla uyumlu malzemeleri iicretsiz olarak verecektir.

4.25.1. 1 (bir) adet hareketi hidrolik tahrikli agik merkezli 10 (on) ing Ol¢iisiinde {i¢ ayakli ayna; tezgéhin
tizerinde takili teslim edilecektir. Ayrica 2 (iki) adet yumusak ayak seti ve 2 (iki) adet sert ayak seti
verilecektir.

4.25.2. 1 (bir) adet hareketi hidrolik tahrikli agik merkezli 10 (on) ing dl¢iistinde dort ayakli ayna ile birlikte
1 (bir) adet yumusak ayak seti ve 1 (bir) adet sert ayak seti verilecektir.

4.25.3. 4 (dort) adet “E4 formu ER 40” Pens tutucu.

4.25.4. 2 (iki) takim “ER 40” Pens seti.

4.25.5. 14 (on dort) adet ayna merkezine inebilen VDI 40 delik kater tutucusu.

VDI 40 TARETE GORE
FORMU ADET
E2 —40x08 2
E2—40x10 2
E2 —40x12 2
E2 —40x16 2
E2 -40x20 2
E2 —40x25 2
E2 —40x40 2

4.25.6. 17 (on yedi) adet dis gap1 40 (kirk) mm olan CNC tip delik kateri rediiksiyonu.

ic cap 8 10 121162 | 25| 32
(mm)
ADET 3 3 3 3 2 2 1
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4.25.7. 8 (sekiz) adet VDI 40 mors konik tutucu.

VDI 40 TARETE GORE
FORMU ADET
MK1 2
MK2 2
MK3 2
MK4 2

4.25.8. 4 (dort) adet dikey ¢alisabilen canli takim tutucu.

4.25.9. 4 (dort) adet yatay calisabilen canli takim tutucu.

4.25.10. 2 (ik1) takim canli takimlarla uyumlu pens seti.

4.25.11. 8 (sekiz) adet Axial Kater Tutucusu C1 formu sol.

4.25.12. 8 (sekiz) adet Axial Kater Tutucusu C3 formu sol.

4.25.13. 4 (dort) adet Radial Kater Tutucusu B1 formu sol.

4.25.14. 4 (dort) adet Radial Kater Tutucusu B3 formu ters sag.

4.25.15. 2 (iki) adet en az 512 (bes yiiz on iki) GB’lik USB.

4.25.16. 1 (bir) adet an az 512 (bes yiiz on iki) GB’lik SD kart.

4.25.17. 5 (bes) adet "LSASR2525M16" par¢a numarali veya dengi vida agma kateri.
4.25.18. 3 (ii¢) adet “LSASL2525M16” par¢a numarali veya dengi vida agma kateri.

5. KONTROL VE MUAYENE METODLARI

5.1. Denetim ve muayeneler, yiiriirliikteki TSK Mal Alimlar1 Denetim, Muayene Ve Kabul Islemleri
Yonergesi esaslarina gére yapilacaktir.

5.2, Makine, en az 3 (li¢) giin siire ile Torna At6lyesi’nde uzman personel nezaretinde ¢alistirilarak, teknik
ozellikler listesinde belirtilen isterleri yerine getirip getirmedigi hususlarinda fonksiyon muayenesine tabi
tutulacaktir.

5.3. Alim evrakinda istenilen belgeler, iiretici firmanin orijinal tiriin kataloglarina veya iiretici onayl
dokiimana veya dliretici firma kalite kontrol test raporlari/test sonuglar1 veya lirlin kalite sertifikas1 veya
ulusal/uluslararas1 standarda uygunluk belgesi veya akredite edilmis ulusal/uluslararas: laboratuvarlardan
veya ulusal/uluslararasi kamu kurum ve kurulus laboratuvarlarindan alinmis onayli test/analiz raporlarindan
birisi olacaktir.

6. GARANTI

6.1. Tezgéh bir biitiin olarak kesin kabulden itibaren ve is¢ilik hatalarina karsi en az 2 yil igerisinde
meydana gelebilecek tiim arizalara kars1 arizali parganin degistirilmesi dahil garanti edilecektir. Garanti siiresi
icerisinde dogabilecek her tiirlii arizaya kanunda belirtilen yasal siirede miidahale edilecektir.

6.2. Yiiklenici firma garanti siiresinin bitiminden gegerli olmak iizere 10 yil gegerli olmak iizere servis ve

yedek parca saglamay1 yazili olarak taahhiit edecektir.
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