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UNIVERSAL TORNA TEZGANI
S/N: 34162THTIT194

1. Kisaltmalar

-4 % 1 Tergih : Universal Torna Teegih

212 Cihaz  : Dijital Koordinat Okuyucu Cihaz

2,13 Punta ;|5 pargalanmn alindan desteklenmesi igin kullamlan kisim,

2.1.4. Support : Uzerinde kalemligi tagivan sistem. Istenilen agilarda dondiriilerek konik tornalama
isleminde Kullanihr,

3. ISTEK VE OZELLIKLER

Al Genel Istekler

3.1.1: Tergihta alt maddelerde belintilen kusurlar bulunmayacakir,

N S [ A Cotlak

3.1.1.2. Kink

31,13, Ezilme

3L14. Bikidlme

3.1.1.5.  Paslanma

3.1.1.6. DBoya hatasi

3.1.2. l'ezgih bir bitin olarak teslim edilecektir. Naklive igin demonte olmas: gereken Oniteler,
atblyeye teslim sirasinda yilklenici firma tarafindan monte edilecektir. Tezgihin montaj yeri Imalat
Midirlogi Torna Atdlyesi olacakur. Montaj igin gerekli malzemelerin (kablo, salter, civata, somun, vh,)
temini ve lezgidh montaj veri ile ilgili herhangi bir ¢ukur, tezgih avaklanmn gmilmesi ve benzen
islerden vilklenici firma sorumlu olacaktir, Tezgih Atdlyede idare tarafindan belirlenen vere monte
edilerek calisir varivette teslim edilecektir.

3.1.3. Terpih tzerindeki tim emniyet ve ikaz isaretleri Tirkge ve sematik olocakur.
314, Teegih ile birlikte yilklenici firma tarafindan, basilh ve CD ortaminda; kullamm kilavueu,

bakim-onanm katalogu, mekanik, hidrolik, elekink ve elektronik sistemlere ait baglant semalan ve hata
kodlarimin agiklamalan Tirkge veva Ingilizce olarak 2 (Iki) niisha halinde Geretsiz verileecktir,

3.1.5 Teegiha ait seri numarast, vapim yil, markas, modeli ve firma adi bilgilen teegibin fizerinde
bulunacaktir,

316 Teegihin bakim, onanm ve kullamlmas konulannda en az 1 (bir) is glni siiresince, 2 (iki)
operatiir ve 2 (iki) bakimar personele belirtilen egitimleri Tiirkge olarak Qicretsiz verecektir.

3.1.7. Istekliler; bizzat firetic kurulus olmalan halinde, kendi adlanna alinmis olan asafida belintilen
belgelerden herhangi birsinin ashm veya noter tasdikli suretini kabul muayenesi asamasinda Muayene ve
Kabul Komisyonuna vercceklerdir.

3.1.7.1. Imalatgr Firma; AQAP serisi vevn Tork Akreditasyvon Kurumu (TURKAK) tarafindan
akredite edilmis kuruluslardan veva TSE'den alinan 1SO-9001sensi Kalite Sistem Yonetim Belgesi veyva
Uluslararast  Akreditasyon  Forumu  (International  Accreditation  Forum-lAF) Karsihklh Tanmnma
Anlasmasi'nda ver alan ulusal akreditasyon kurumlannea akredite edilmis kurulus tarafindan venlen 150-
Q001 serisi Kalite Sistem Ydnetim Belgesi/Sentifikalanndan herhangi binine sahip olacaktir. Bu belgeler
kabul muayenesi asamasimda muayene komisyonuna sunulacaktir,

3.1.7.2.  lstekliler bizzat dretici kurulus olmayip, ihale konusu malzemelerin dretici kurulusunun
temsilcisi olarak ihaleyve katilmalan halinde ise yukonda belirtilen ve Greticive ait kalite glivence sistemi
belgelerinden birini kabul muayenesi asamasinda muayene komisyonuna verceeklerdir, llave olarak
tdreticiden alinan ve “freticinin belgelerini kullanmaya ve Orlindin{ satmaya yetkili olduguna dair™ belgeyi
de kubul muayenesi asamasinds muenyene komisvonuna vereceklerdir,



3.2, Teknik Istekler

321 Tezgah, 2 (ki) eksen (X, Z ) Universal Torna Tezgahi olacaktir,
322 Asafidaki hususlar yUklenici tarafindan yazil clarak taahhit edilecektir
3221 Banko frerinde gevirdipi cap, en az 500 (bes yiz) mm olacakur,
3.2.2.2,  Support fizeri gevirme gapi, en az 270 (iki yilz yetmig) mm olacaktr.
3223, kdpril boslugunda gevirme gapt en az 670 (alt yilz yetmis) mm olacakur.
3.2.2.4. Banko genisligi en az 340 (Ug vilz kirk) mm olscaktir,
3.2.25. Pumtalar arast mesafe en az 1500 (hin bes vikz) mm olacaktir.
3.2.2.6.  Anamotor glcl en az 7,5 (yedi virgdll beg) KW olacakur.
3227, Elektrik kagaklanna karsi topraklama ve sigorta koruma sistemine sahip olacaktir,
3.2.3. Tezgihin calisma genlimi 380 (= %:10) (U¢ vilz seksen arti eksi yilzde on) V, galisma frekans:
50 {+ %3) (elli art eksi yllzde Og) Hz ve 3 (iig) fazh olacakur.
324, Fener mili gapi en az 60 (altmis) mm olacakur.
3.2.5 Fener mili konik numarasi MK 7 {vedi) veya Metnk &0 olacakur,
2.6,

Lad

Fener mili en kilgiik devri en fuzla 36 (otue alu) dev/dak, fener mili en bllyvik devri en az 1600
(bin alu yiz) dev/dak olacakur,

31.2.7. Arabanin boyuna ilerleme oram 0.05 (sifir virgdl sifir beg) mm/dev ile 6,4 (alu virgdl dort)
mm/dev aralifinda olacakur. Bu husus yilklenici torafindan tashhiit edilecektir.

128 Arabanin enine ilerleme oran 0.025 (sifir virgill sifir yirmi beg) mmidev ile 3.2 (g virgil iki)
mm/dev arah@inda olacakur, Bu husus yilklenici tnrafindan toahhit edilecektir.

3.2.9. Enine destek (suppont) harcket mesafesi, en az 300 (¢ yiz) mm olacaktir,

3.2.10, Cupraz destek (support) hareket mesafesi, en az 140 (yilz kirk) mm olacakur.

3201 Araba hizlandine motor vasitasiyla otomatik olarak harcket edecekir.

1.2.12. Foarst punta pinol gapr en az 70 (yelmis) mm olacaktr,

23 Karsi punta pinolil, en az 5 (bes) mors konidi (MK olacaktir,

3.2.14. Kars punta pinol hareketi, en az 150 (vOez elli) mm olacaktir,

3.2.15. En az 22 (virmi iki) ¢esit metrik vidayi ¢ekecektir. Bu husus yiiklenici tarafindan tashhiit
edilecekiir,

3.2.16. En az 25 (yirmi bes) cesit Withworth viday ¢ekecektir. Bu husus yiiklenici tarafindan tanhhiit
edilecekiir.

3.2.17. Tezpih lizerinde en az alt maddelerde belirtilen donammlar olacaktir.

12171, Sen hareket sistemi

3.2.17.2.  Avdinloima tertibat

3.2.17.3.  Moerkezi yaglama sistemi

3.2.17.4.  Spot zerinde kizaklan yvaglama difmesi

3.2.17.5. Is mili fren sitemi

3.2,17.6. Sofutma donamm

3.2.17.7. Talas teknesi

3.2.17.8.  Danli kalemlik

32,179 Avyna flans

3.2.17.10. Ayna muhafazas)

32,1700, 3 (ig) avakh 250 (iki vitz elli) mm anma dlgdsiinde merkezi stkmah, ters ayakh gelik givdeli
iniversal ayna

3.2.17.12, Firddndl aynas

31.2.17.13, Emnivet stop butonlan {1—’

3.2.17.14. Sabit punta mors 5 [ i



3.2.17.15, Degistirme diglilen

3.2.17.16. Emniyet durdurma dilgmesi

3.2.17.17. Toma tezgahn talas siperlifi

3.2.17.18, Ddner punta mors 3

3.2.18, Teegihin Gzerinde ve cahsir vaziyette Szelliklen alt maddelerde belitilmis koordinat okuma

cihaa bulunacaktir,

3.7.18.1.  Koruma simfi TS3033 EN 60529°a giire en az [P 65 olacakur. Bu husus yilklenicr arafindan
taahht edilecektir.

3.2.18.2.  Elcktrik kesilmelerine karst verileri en az 10 gin hafizada saklayacakur. Bu husus yitklenict
tarafindan taahhit edilecekuir,

3.2.18.3.  Olgme cetveli okuma adimi 1 veya 5 mikron hassasiyetinde olacakur

3.2.184. X ekseni gostergesi igin tek tugla ¢ap ve yangap gdsterimine ayarlanabilecektir.

3.2.18.5. 3 adet dlgme cetveli igin 3 adet eksen gosterge okuma vapacaktr.

32186, Gosterge Onitesi Qzerinde her cksen igin en az 6 (alu) haneli ekran olacaktr,

3.2.18.7.  Ing ve mm &lgh birimlering tek tugla doniigilm yapacaktr.

3.2.18.8. Capraz destekte (Supportia) agi girebilme Geelligine sahip olacakur,

3.2.18.9, Mutlak ve kademeli &lgdler igin posisvonlama (sifira karst ilerleme) Gzelligine sahip

olacakur.
3.2.18.10. En oz 50(elli) farkl koordinat dlgisiind hafizasinda tutma dzellifine sahip olacaktr,
i3 Ambalajlama ve Etikctleme Istckler
3.3.1 Tezgih dis ortam sartlanndan etkilenmevecek sekilde orjinal firma ambalapnda teshim
edileceklir.
4. DENETIM VE MUAYENELER ICIN NUMUNE ALMA
4.1. Tezgdh, tim ekipmanlari ile birlikte denetim ve muayencye tabi tutulacakur,
s DENETIM VE MUAYENE
5.1 Y Oklenici tarafindan karsilanan ve muayenclerde kullanilacak tilm ciboz ve dlg aletlerinin

kalibrasyonlanmin yapildiging dair kalibrasyonu yapan okredite firma‘kurum veya Kurulugun verdigi
muayene esnasinda pegerlilifii bulunan belge/sertifika, muayeneler wrasinda Muayene ve Kabul
Komisvonuna ibraz edilecektir.

5.2, Teknik isteklerde ver alan yiklenici tarafindan taahhiit edilecek hususlar, dretici firma
dokiimanma davamlarak yaeh olarak taahhiit edilecektir. Tanhhide anf vamlan dokiiman fretici firma
veya vetkili temsilcisi/satcis: firma tarafindan onaylanmis (imezah) ve taahhide ek vapilmis olacaktr,
Taahhiit ve cki, yiklenici tarafindan muayene esnasinda muayene ve kabul komisyonuna verilecektir.

6. GARANTI HUSUSLARI

6.1. Tergih bir bitin olarak kesin kabulden itibaren en we 2 (iki) ¥l kullanma hatalan diginda
meydana gelebilecek tim anzalara kars anzali pargamin defistinlmesi dihil garanti edileccktir,

6.2. Yiklenici firma garanti stresinin bitiminden gegerli olmak fzere ficreti mukabilinde 10 {on)

i
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vil gegerli olmak fizere servis ve yedek parga saglamayi yanh olarak taahhiit r:dc:jr(
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KALIPCI CNC FREZE TEZGAHI TEKNIK OZELLIKLERI
Stok No: 3417270673593

GENEL HUSUSLAR

Tarmmlar
Absoiute ve incremental: Mutiak ve eklemeli

Ethemet Kopru: lietigim
Kompenzasyon: Dizetme
Linear, Dogrusal

Mirror image: Simetrik
Single block: Tek bick
Tool offsel Takim kaymasi

Direct Drive: Devnini dojredan dogruya molordan alma
Kisaltmalar
Tergah CNC Kalipg Freze Tezgahi
CAD: Bilgisayar Destekl Tasanm (Computer Aded Desing)
CAM: Bilgisayar Destekd Imalat (Computer Aged Manufactunng)
CNC: Bigsayar Destekd Sayisal Kontrol (Computer Numenc Control)
LCD. Sna Kristal Ekran (Liquid Crystal Display)
GB: Giga Byte
ISTEK VE OZELLIKLER

Genel istekler

Tezgahin montaji ve montaj yerinin hazirlanmas: ile ilgili tbm hususlar yoklenici firma
tarafindan yapilacaktir,

Tezgah, Taslama atolyesine montaj ediecek ve sofutma swvisi llave ediép calgr halde tesim
edilecaktir. Montaj icin gerekll malzemelerden (Pano ie tezgah arasi badlant ign gug kabiosu, Kagax
akim rolesi, salter vb.) ylklenici firma sorumiu olacaktr

Tezgah ile birlkte yoklenici firma tarafindan, basi ve CD ortaminda, kullamm Kilavuzu,
bakim-onanm katalogu, mekanik, hidrolik, elekirnk ve elektronik sistemlere ait badlant
semalan ve hata kodlannin agiklamalan Torkge veya Ingilizce olarak 2 (lki) nisha halinde
Ocretsiz verilecektie

Tezgah Gzennde emniyet ikaz isaret ve yanlan Torkee yazlacaktr

Yiklenici, tezgahta kullanilan ksansh yazihmilann (software, fimmware) gincel olan en son sOrimienni
CD veya DVD ortaminda verecektr.

Y{kienici, tezgah kabulinden sonra tezgahin bakim, onanm ve kullanidmasi konulannda en az 2 (k) ig
gunl slreyle Ucretsiz olarak Torkce editim verecaktir

Istekliler bzzat Grebcd kurulus olmalan halinde, kendi adlanna alnmig olan asageda belirtien
belgelerden herhang birisinin aslint veya noter tasdikli suretin kabul muayenesi agamasinda Muayene
Komisyonuna vereceserdr,

Imalatg: Firma ; AQAP senisi veya Tork Akreditasyon Kurumu (TURKAK) tarafindan akredite edimig
kuruluslardan veya TSE'den alinan 1ISO-8001 sensi Kalite Sisiem Yonetm Belges: veya Uluslararas:
Akreditasyon Forumu (Infermational Accreditation Forum-lAF) Karsiikl Taninma Anlagmasi'nda yer
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alan Ulusal akredtasyon kurumlannca akredie edimis kurulus tarafindan venlen IS0O-8001 sensi Kaite
Sistemn Yonetim BelgesiSertfikalanndan herhangi binne sahip olacakir.

2 4.7.2. |stekiler bazat (retic kurulus oimayip, ihale konusu malzemelenn dreticl kurulugunun temsilcis: olarak
ihaleye kabimalan halinde ise yukanda befirlen ve Ureticiye at kalte glvence sisterni belgelennden
binni kabul muayenesl asamasinda muayene komisyonuna vereceklerdir. llave olarak Ureticiden
alinan ve "Greticnin belgelerini kutanmaya ve Grin(nd satmaya yetkil oiduguna dar” belgey de kabul
muayenesi asamasinda muayens komisyonuna verecekierdr.

2.2. Toknik istekler

224. Tezgah, ig eksen CNC Kalipg: Freze Tezgahi dikey igem merkezi olacakiir

222 Asafjidaki hususlar yGklenici tarafindan yazili olarak taahhit edilecektir

2.2.2.1. Tablanin tagryabieced maksimum is parcas: adulidi en az 1200 kg olacaktr.

2.2.2.2, Tergah dokum govdeli olacaktir

2.2.2.3. Tezgahin talas kaidimna iglemlen esnas:ndaki XY Z eksenlennin maksimum ilereme halan, en az 15
{on basg) midak olacaktir,

2.2.2.4, Tablanin bosta lereme hiz X ve Y eksende en az 30 (otuz) m/dak, Z eksennde en az 24 (yinmu don)
mdak olacaktr.

2,225, |s mi mofor glcl en az 15 (on bes) kW olacaitr.

2.2.2.6, |s mii torku en az 70 (yetmis) devidak olacaktr.

2.2.2.7. |3 mi Direct Drive dzelgne sahip olacakdr

2.2.2.8. Pozisyonlama hassasiyet, en fazla 0 005 (s«fir virgld sifir sfir beg) mm olacaktir,
2.2.2.9, Tekrarlama hassasiyet, en faria 0.002 (sfir virgll sifir sifir ki) mm clacakbr,
2.2.2.10. Tezgah XY £ exsenlen ineer cetvelli veya motor encoderi olacaikdr.

2.2.2.11. Tergah (zerndek kizaklar ineer kizak olacaktir,

22212 Tezgahta, en az 25 (yirmi bes) bar takim ig su verme azelifi olacakdir.

2.2.2.13. Tezgahta ctomatk takim boyu Glgme ve parga olcme probu ofacakbr. Prob hassasiyet en fazia
0.001 (sifir virgll sefir sdir bir) mm olacaidr

223, X eksen| hareketi en az 1600 (bin att ylz) mm, ¥ ekseni harekeli en az 700 (yedi ylz) mm, Z exseni
hareket en az 700 (yed yiz) mm olacaktr

22.4. Tezgah, is mili igndan hava (fleme ssteming sahip olacakbr.

225 Tezgahta sojutma sstemi olacaktir

2.26. Tezgahtais mili sofutmal olacaktir.

2.2.7. Tabla dicllen en az 1750 x 700 (bin yedi yiz ell ganp yedi ylz) mm olacaklr,

2.28. |5 mili devrenaz 10000 (on bin) devidak olacakbr.

229, |5 mili koni§i BT 40 olacaktir,

2.2.10. Tezgahtaen az 24 (yinmi dort) takomna sahip otomatk takim dedistind sistem olacakdr,

2.2.11. Tezgahin, clomatk merkez yadlama sistemi olacakir,

2.2.12. Tezgahta sogutma snisi ve yad aynsting sstem clacaktir,

2.213. Tezgahin callsma genlimi, 380 + % 10 (0g yiiz seksen arh eks! ylzde on) V AC, frekans: 50 £ %5 (el
arh eksi ylzde bes) Hz olacaktir.

2.2.14. Tezgahin ana ging salten devre kesicili olacaklr

2.2.15. Tezgahin callsma basings, en fazla 6 (ait) bar clacaktir.

2.2.16. Tezgahta, hava ve sojutma sivisi tabancas: olacakbr,
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2.2 17. Tezgaha monte edimis olarak talag konveyon ve tekenexh talag kovas: veniecekir.
2218, Tezgahta seyyar olarak kullandacak ef carki olacasdr,
2.2.19. Tezgahta kabn igi talag yikama sisterni olacakdr.

2.2.20. Tezgahta kabin igi en az 24 (yami dort ) V anma genliminde i aydintatma ve alarm-kaz lambalan

olacaktir.
2.221. CAM (Computer Alded Manufacturing-Bilgsayar Desteid Uretim) programini tezgah programina

dénistummek amaciyia, tezgah ve CAM ( Unigraphics NXE) programry'a uyumiu son slema programi

{postprocessor) verlecektr,
2.2.22. Tezgah CNC kontrol Untesi, XY Z eksenenini surexh kontrol edecek ve alt maddelerde belrtien

ozelklere sahip olacakdir
22924, CNC kontrol Unitesi en az 15 (on bes) ing renkl LCD veya dokunmatk ekran panele sahip olacaktir
22222 CNC kontrol Gndesinde eksenlen manuel olarak kontrol edebime czeligi olacaidr

22221 CNC kontrol Gnitesinin komut veniebilen en kicOk sayisal deger en fazia 0,001 (sdir virgUl sifir sifr
bir) mm olacakbr. Bu husus yiklenic tarafindan yazil olarak taahhit ediecesdr.

22224 Terzgahin en az 1 (bir) adet USB 2.0 ging/gtkeg arabinmi ve en az 1(br) adet S0 kart osuyucusy
olacakhr

22225 Enaz4(dor) GBIk hafiza karh tezgahla birlikte veriecektr.
22226, Dairesel ve agsal delik deime azeligi olacaktir
22227 Ingve metnk programiama yaplabdr olacaktbr.
2.2228. Koordnat kiglltme ve birylitme yapacaktir,
22229, Absolute ve incremental tammiamal olacakdr.
2.2.22 10. Déndome ve miror image ozeld olacakhr,
2.2.22.11. Tool ofsel hafizas) olacaktr,
222212 Al programiar ile daresel, dkotrigen ve elips bosatma isemlen yapilacakhr.
2.2.22.13. Hafiza ve program koruma anahtan/sfresi olacakhr,
2.2.22.14. Kayt{EDIT), olomatk(AUTO) ve tezgah bdgis: (MDI) mod segme ve Single block trelids olacaktir.
2.2.22.15. CNC kontrol Undesi, FANUC Of MFP veya dengi olacaktr. Aynca CNC kontrol Onitesinde Manual
Guide ve tum alt programéar agik olacaktir.
2.222.16. Panel (zernde yazian G kodiu veya ézel geviimiede olusmus NC programin 30 (Ug boyutiu)
grafidini kontrol panel olomatik olarak yapacakdr.
2.2.22.17. Ekran dili Turkge veya Ingilzce olacakdr.
2.2.22.18. Parca program hafizasi en az 2 (&) GB clacaktr.
2.222.19. CNC kontro! Gnidesi tezgah apidiginda otomatik olarak kendini test edecek ve mevcut anzalan
ekranda alarm mesaji olarak verecektir,
2.2.22.20. Tezgahin, Ethemet bilgisayar ad (zennden ver akianm yapma imkdarn olacakbir. Bunun ign
gerekd tim yaniim ve donanim kKuruiu olacakdir,
2.2.23. Tezgah (zerindeki elektronik kartlarda bulunan devre elemanlannin (entegre, bobin) parga numaralan
ckunabilir olacak, kazinh ve silint olmayacaktr,
2.2.24, Tezgah kenarian, calisan ve geviedels insanlan koruyacak sekide cam veya seffaf malzeme fie
kapatilm:s olacaktr
2.2.25. Tezgah Uzerinde kalibre gerektiren malzemelerin (gdsterge, manometre, basing dlger vb )
kalibrasyon belgeleri tezgah ile birlikte idareye teslim edileceklir, S8z konusu malzemelerin
en az 1(bir) yil gegedi kalbre sirelen bulunacak ve kalibre prosedUrienni belinen belge
idareye muayene ve Kabul asamasinda teslim edilecektir,
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2.2.26. Yiklenid firma tarafindan tezgahla birtide is mill konigine Lygun (ien sofutmal)) agagida belirblen

malzemeler veriecektr.
2.2.261. 20{yirmi) adet Veldon tutucu,
Gap 3 8 | 1w | 12 16 2025 ] 32_|
(rmm;) .
Adet | 2 2 3 4 4 .
1adel | 1adetuzun | 2adetuzun | 1 adet 1 adet 2 2 1
Lrun tip tp tp wuntp | wuntp
1 adet 1 adet 1 adet 3 adet 3 adet
normal | nomaltp | nommaltp | nommaltip | nomal bp .
ip

22262 1 (bir) adet Kilaviz gekme bashfil ve uygun tutucutan, M3-M14 aras|
22263 20 (yirmi) adet gekdimme crvatas: (Pull studs)
22264, 2 (ki) adet mengene, Cene acikhg en az 300 mm

22265 1 (bir) adet en az 50 takum kapastel, dénerli, kiltienen ve sabit tekerekd, takim tutucu yen
plastik ofan taginabir ¢t tarafl takim arabas:

3. AMBALAJ VE ETIKETLEME ISTEKLERI
3.1. Tezgadh dis orlam sartlanndan etkilenmeyecek sekilde orijnal firma ambalajinda teslim

edilecektir. Tezgah aynca 2 2. maddesinde belirtlen teknik isterler agisindan fonksiyon kontroltine
tabi tutularak gorevini yerine getirip getirmedigine bakilacaktir

4, DENETIM VE MUAYENE
4.1, Salin alinacak tezgah, tim donarim ve aksesuarlan ile birlikte denetim ve muayeneye tabi
tutulacaktir.

4.2, Teknik istek ve érelider kisminda istenilen taahhUtler, Orin teknik kataloguna/dokimanina dayanilarak
yazili olarak taahhit edilecektr. Taahhide atf yapdan dokUman, yUidenici tarafindan onaylanarak (smzah ve
kasel)) taahhide ek yapilmig olacakhir

5. GARANTI HUSUSLARI

5.1, Tezgah bir bitin olarak kesn kabulden tbaren en az 2 (k) yl kullanma hatalan diginda meydana
gelebilecek tUm anzalara karg: anzal parcanin degistinlmesi dahil garanti edlecaktir

5.2, Yiklenici firma garanti suresinin bitiminden gegerli olmak dzere dereti mukabilinde 10 (on) il
gegerli olmak Uzere servis ve yedek parga saflamay) yazil olarak taahhit edecektir
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