TASNIF DISI

3'UNCUHAVA BAKIM FABRIKA MUDURLUGU
MUHIMMAT SILAH SiISTEM GELISTIRME VE URETIM BASKANLIGI iIHTIYACKCIN

TEKNiIK iISTERLER DOKUMANI

MIKTAR: ADI: NUMARA: REV.NO:; 2

20 KISIM ViDA, O-RiNG, YAY TiD-MSSGUB-MEK04 REV.TARIHI:

20 KALEM 10’/AGUSTOS 2024

1. Malzeme Ozelikleri:

S/N Malzerpel?in MaIJ.P!y. Malzemenin KVYS_
Mahalli Piyasa Adi Dag.Bir. KYS Adi Dag.Bir.

1 | Bogaz O-Ringi Adet DONER TABLA YUVASI ORINGI EA
2 | Led O-Ring Adet LED O-RING EA
3 | Jeneratér Yuvasi O-Ringi Adet O-RING EA
4 | Koehnhektor Yuvasi O-Ringi Adet O-RING EA
5 /°\Tapa Govdesi Oringi Adet 0-1 M-3M TAPA GOVDESI ORINGI EA
6" | Govde Kanali Oringi Adet GOVDE KANAL}ORINGI EA
7, | Konnektor Oringi Adet KONNEKTORQRING EA
8 ¢| Setskur Adet SETSKUR EA
9 | Rondela Adet RONDELA EA
10 | Detonatér Vidasi Adet DETONATORIDASI EA
11 | Doner Tabla Kapagi Vidasi Adet DONER TABLA KAPAGI VIDASI EA
12 | Kontak Vidasi Adet YILDIZ TRNVIDA AGIZ OZEL SAC VID EA
13 | Kapak Vidasi Adet KOMUTATOR TABLASI KAPAGI CIVATAS EA
14 | Komd(tator Vidasi Adet PASLANMAZ INOX VIDA EA
15 | Kafa Vidasi Adet PASLANMAZ INOX VIDA EA
16 | Gerdirme Saci Vidasi Adet GERDIRME SACI VIDA EA
17 | BEB Karti Vidasi Adet BEB KARTI VIDASI EA
18 | Kilitleme Pimi-1 Adet PIM YAYLI EA
19 | Kilitteme Pimi-2 Adet PIM,YAYLI EA
20 | Kilitteme Pimi-3 Adet PIM,YAYLI EA

1.1. Tedarik edilecek malzemelerin bilgileri asagidaki tabloda verilmistir.

SIN m‘:::‘;g:“ Mahalli Teknik Ozellikleri
1 | Bogaz O-Rinai e 23X29X3 mm viton O-ring.
9 9 &Verilen numunenin aynisi olacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
; 1,452 mm NBR O-ring.
Led O-Rin *h
2 ng ¢ Verilen numunenin aynisi olacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
3 Jenerator Yuyasi ¢ 2,55x32 mm silikon O-Ring, 45-55 Shore A.
O-Ringi ¢ Verilen numunenin aynisi olacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
4 Konnektor Yuvasi ¢ 1,6x35 mm silikon O-ring, 50-60 Shore A.
O-Ringi e Verilen numunenin aynisi olacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
. Co ¢ 50x1 mm viton O-ring.
5 | Tapa Goydesi Oringi ¢ Verilen numunenin aynisi olacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
4 . e 3x1 mm viton O-ring.
6 | Goyde Kanali Oring ¢ Verilen numunenin aynisi olacaktir. Busususlar belgelendirilecektir.
i i e 7x1 mm NBR O-ring.
7 | Kopnektor Oringi e Verilen numunenin aynisi olacaktir{Bu hususlar belgelendirilecektir.
8 "\.Setskur ¢ DIN 916, M3x6 (0,5 hadveli) Setskur.
e Verilen numunenin aynisi olacaktiraBu hususlar belgelendirilecektir.
9’ | Rondela eDIN 125, & 3 X & 7 x 0,6 mm pul.
¢ Verilen numunenin aynisi olacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
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s/iN | Malzemenin Mahalli Teknik Ozellikleri
Piyasa Adi

¢ 1/8" x 40 Dis x 4 mm dis boylu mercimek basltyildiz tornavida agizl vida.
¢ Verilen numunenin aynisi olacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
Doner, Tabla Kapagdi o DIN 965, M2x5 vida.
Vidas: ¢ Verilen numunenin aynisi olacaktir. BU hususlar belgelendirilecektir.
¢ DIN 7981, 1,6X5,7 mm mercimek basli yildiz tornavida agizh vida.
¢ Verilen numunenin aynisi olacaktir..Bishususlar belgelendirilecektir.
¢ DIN 965, M3 x 6 havsa basli yildiz ternavida adizli inox vida.
¢ Verilen numunenin aynisi olacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
¢ DIN 912-A2 AISI 304, M3 x 16,mm alyan basl paslanmaz ¢elik civata.
¢ Verilen numunenin aynisi olacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
¢ DIN 912-A2 AISI 304, M3 xi25'mm alyan bash paslanmaz celik civata.
¢ Verilen numunenin aynisielacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
Gerdirme Saci ¢ DIN 7985, M2x6 paslanmazvida.
Vidasi ¢ Verilen numunenin aynispolacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
) ¢ DIN 7985, M2x5 paslanmaz vida.
17 | BEB Karti Vidasi ¢ Verilen numuneninsaynisi olacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
¢ DIN 1481, 2x26 yarikli pim.
¢ Verilen numunenin aynisi olacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
¢ DIN 1484, 2x104yarikli pim.
¢ Verilen numunenin aynisi olacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.
¢ DIN 1481,2X18 yarikli pim.
e Verilemnumunenin aynisi olacaktir. Bu hususlar belgelendirilecektir.

1.2. Tedarik edilecek malzemeler yukaridaki tabloda verilen teknik 6zelliklere ve verilen numuneye goreskabul
edilecektir.

1.3. Tedarik edilecek malzemelere’ ait Uretici firma tarafindan olusturulmus Urin sertifikalar veya Urind
tanimlayan katalog dokimanlar firma tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim
edecektir.

2. Kalite Giivence ile ilgili Hususlar: 25 Aralik 2020 tarihli MSB Mal Alimlar Kalite GUvenge,Hizmetleri Yonergesi
incelenmis olup, bu kapsamda¢Kalite Yénetim Sistem ve/veya Uriin Kalite Belgesi istenmemektedir.
3. Denetim ve Muayefi@ ile/llgili Hususlar:

3.1. Malzemenin/malzemelerin muayenesi idarenin ilgili komisyonu tarafindan Teknik Istérler Dokiimani, idari
Hususlar Dokiimani ve verilen numunelere gore yapilacak ve buna goére kabul edilecektir.

3.2. Muayene esnasinda luzumlu her turll alet, arag, gereg, ortam, test ve dlgme cihazi/aleti, sarf malzemeleri,
dokiman, muayene ve yardimci personelin masraflari (MSB laboratuvarlaninda, yapilamayan analiz ve test
masraflari dahil olmak Uizere) yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.

3.3. Yikleniei tarafindan kargilanan ve muayenelerde kullanilacak tim cihaz've §lgu aletlerinin kalibrasyonlarinin
yapildigina dair’ kalibrasyonu yapan firma/kurum veya kurulusun verdigigmuayene esnasinda gegcerliligi bulunan
belge/sertifikay muayeneler sirasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.

3l4.,Mudyene esnasinda imalat ve montaj hatalari sebebiyle meydana gelebilecek kaza ve hasarlardan yiklenici
sorumiudur.

3.\5. gYUkKlenici firma her parti teslim edecedi malzeme miktarina ek olarak fonksiyon testi miktarini dikkate alarak
malzeme teslimini yapacaktir.

Hesaplama sekli — Toplam Teslim Miktar = Teslim Miktari + Fonksiyon Testi Miktari

10 | Detonator\Vidasi

11

12\ Kontak Vidasi

13 |Kapak Vidasi

14 | Komutator Vidasi

15 | Kafa Vidasi

16

18 | Kilitleme Pimi-1

19 | Kilittleme Pimi-2

20 | Kilitteme Pimi-3
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3.6. Tedarik edilecek malzeme icin ara denetim ve kabul testi ile ilgili hususlar asagida beélirtiimistir.
A. Ara Denetim ile ilgili Hususlar:

e YUklenici firma, tedarik edilecek mekanik parcalardan 50’ser (elli) adetlikiilk tiretimini yapacak,

e Yiklenici firma ilk Uretim igin yapilan malzemeleri Sistem Malzeme Yonetim A.ligi Mal Muayene
Deposuna teslim edecek ve idareye yazili olarak ara denetim talebinde bulunacaktir:

o YUklenici firmanin en fazla 2 (iki) ara denetim talep etme hakki olacaktir.

s Biringi ara denetimin tamamlanmasi, raporun yuklenici firmaya tebligiedilmesi ve raporun olumlu olmasi
durumundavyiiklenici firma uretimlere baslayabilir.

e:Birinci ara denetimde olumsuz hususlarin tespit edilmesi durumunda bu durum ara denetim raporu ile
bildirilir."YUklenici bu olumsuz hususlari ivedi sekilde diizelterek ikinci aradenetimini talep edecektir.

e ikinci ara denetimde, birinci ara denetim raporundaki olumsuz,hdsuslar incelenerek yiiklenici firmaya son
ara denetim raporu tebligi yapilir ve raporun olumlu olmasi durumunda yuklenici firma Uretimlere baslayabilir. Son
araydenetim raporunun olumsuz olmasi durumunda; yiklenici firmag¢ara denetim raporunda bahsedilen olumsuz
hususlar ivedi bir sekilde diizelterek tretimine baslayabilir.

e Tedarik edilecek malzemelere Ara denetim islemleri yapiimadan seri iiretime gegilemez.

¢ Ayrica ara denetimde/denetimlerde gegen siire,/Uretim icin firmaya verilen stireden sayilmayacaktir.

B. Kabul Testi ile ilgili Hususlar:

e Go6z Kontrolii : Tedarik edilecek malzemelerin en az %6’sina (yuzde alti) idare tarafindan géz kontrolu
yapilacaktir. Malzemelerde deformasyon, Uretimden kaynakli" hatalar olmayacaktir. G6z kontroliinde kabul edilebilir
hata miktari, kontrol edilen miktarin %5’ini (ylizde bes) gegmeyecektir. Bu oranin altinda kalan hatali malzemeler
yenisi ile degistirilecektir.

« Olgii Kontrolii : Tedarik edilecek”malzemelerin en az %2’sine (yiizde iki) idare tarafindan Teknik
isterler Dokiimanindaki 1.1. maddesine gore ‘élcii kontrolii yapilacaktir. Olgii kontrolii sonucunda, kontrol edilen
malzemelerin tamaminin uygun olmasi gereKmektedir.

¢ Belge Kontrolii : Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecek tim belgelerin uygunlugunun-ve
gecerliliginin kontrolii idare tarafindan yapilacaktir.

e Fonksiyon Testi :
i.YUklenici fonksiyon testillicin her malzemeden 50°ser (elli) adet numune teslim edecekwve bu
malzemeler kullanilacagi yere monte,edilerek fonksiyon testi gerceklestirilecektir.
ii. Test edilecek numuneler’sarf olacaktir ve yuklenici firma sarf olacak numuneleri dikkate alarak fazla
iriin teslim edilecektir. (TID Madde®3.5:)
iii.idarenin fonksiyon testi esnasinda istekte bulunacag lizumlu her tirlii alet, arag, gerég, ortam, test
ve olgcme cihazi/aleti, sarf malzeme, dokiman, yardimci personel ihtiyaci yiklenici tarafindan karsilanacaktir ve bu
hususlar icin ayrica licret@denmeyecektir.
4. Numune ile ilgili hususlar: Malzeme / malzemeler verilecek numuneye ve Teknik isterfer Dokiimanina gére
alinacaktir. ALIM ESAS NUMUNESINE UYGUN OLACAKTIR.

5. Garanti ile ilgili Hususlar: Malzemelerin ozelligi geregdi yiiklenici asgari 2 (iki) yil siireli garanti
taahhutnamesi/belgesi ,dizenlemek ve idareye vermek zorundadir. Garanti taahhiUtnamesi didzenlenmesi
durumunda damga vergisi yiikleniciye 6denecek tutardan kesilecektir. Garanti siiresi‘malin kesin kabul tarihinden
itibaren baslayacaktir.

6. Ambalajlama ve Etiketleme ile ilgili Hususlar:

6.1. Tedarik'edilecek malzemeler bir kisinin rahatlikla tagiyabilecedi boyutta ve 4.000’er (bin) adet paketlenerek
teslim edilecekdir.

6.2. Malzemelerin cinsine ve fiziki 6zelliklerine gore nakliyesine uygun.ambalajlar icerisinde dis etkenlerden,
darbglerdenfve korozyondan korunacak sekilde ambalajlanmis olacaktir.\Ambalajlar Uzerindeki etikette; malzeme
ismi, par¢ca numarasi, stok numarasi, yiklenici firma bilgileri, teslimat, tarihi ve'idare tarafindan verilecek lot numarasi
yazili olacaktir.

6.3¢ Ambalajlamadan kaynaklanacak hasar ve sorunlardan yuklenici firma sorumludur.
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7. Diger Hususlar:

7.1. Kodlandirma iglemi, yirurlikte olan MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi esaslarina gore yuklenici
tarafindan yapilacaktir.

7.2. NATQ Stek Numarasi (NSN) ve Ureticisi Kaynaklar Yonetim Sistemi'nde mevcut olan malzemeler igin
kodlandirma iglemi uygulanmayacaktir.

HAZIRLAYAN KLT.GUM.A. KONTROL EDEN
imza :
Adi ve Soyadi : M.Siikrii DORUK Akin BILGI M.Harun AKINCI
Rutbesi : Mak.Muh. Hv.Miht. Thrp.Yzb. Hv.Miih.Utgm.
Gorevi : Urlin Gls.Mh. Klt.Gly.A. Imalat Atl.A.
Telefon Nu. 4622 4610 4640
ONAY
cnd 12024
Mehmet SANSAR
Hv.Mih.Alb.

Miiht.SIh.Sis.Gls.ve Urt.Bgk.
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