TASNIF DISI

3'UNCU HAVA BAKIM FABRIKA MUDURLUGU MUHIMMAT SILAH SISTEM GELISTIRME VE
URETIM BASKANLIGNHTIYACI iGN 1 KALEM ELEKTRONIK KART ALIMINA AiT
TEKNIK iISTERLER DOKUMANI

1. Malzeme Ozelikleri:

S.No Malzemenin Mah.Piy. Malzemenin KYS
) Mahalli Piyasa Adi Dag.Bir. KYS Adi Dag.Bir.
1 YUKSEK VOLTAJ KARTI 2 Adet YUKSEK VOLTAJ KARTI 2 EA

1.1. Basilacak kartlarin genel olcu ve sekli asagida ornek olarak yesilmistir. Nihai basim bilgileri
(AutoCAD, Gerber vb.) CD veya mail ortaminda Uretici firmaya teslim edilecektir. Ornek verilen gizimlerin
6lcl birimlerinin tamami mm (milimetre) cinsindendir.
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KART, YUKSEK VOLTAI

1.2. Kartlar FR4 malzemesinden._ imal edilecektir. Kart kalinliklari asagida verilen tablodaki gibi
olacaktir.

S/IN KART ADI PCB Kalinlik(mm) YUZEY KAPLAMA Lehim Maskesi
1 | YUKSEK VOLTAJKARTI 1.6+£0.1 mm Bakir Gizeri Lehim Kaplama | jYesil

1.3. FR4 plakalarinda-bakir/kalinligi en az 60 mikron (altmis) olacaktir.

1.4. Kullanilacak FR4 malzemesi icin TG (Transation Glass Temperature) degeri 150=160 (yuiz elli ile
yuz altmig) °C (derece-santigrat) arasinda olacaktir. Kullanilan FR4 TG @6zelligi belgelendirilerek
muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edecektir.

1.5. TUim kartlarda suyollari (bakir yollar) yesil boyayla, lehim maskesi ve lehimleme yerleri kursun-
kalay ile kapli olacaktir.

1.6. Tum kartlarda, metinler ve malzeme yerlesim yerlerini gosteren sekiller okunakh ve beyaz renkte
boyali baski olacaktir.

1.7. Kart yapilari icinde imalat sonu kontroller sonucu asagida verilen hatalar olmayacaktir.

4+7.1."Baski hatasi,

1.7.2» Suyolu kopuklugu,

1.7.3. Suyolunun asiri ince olmasi,

1.7.4. Delik ici kaplama hatasi,

1.7.5. Yuzey kaplama hatasi,

1.7.6. Kisa devre,

1.7.7. Dizeltme amagcli kazima, kesme, ¢gizik vb.
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1.8. Kartlarin blok olarak uretilmesi, yerlestiriimesi ve kesilmesine ydnelik hususlar;

1.8.1. Kart idare tarafindamgdsterilen numuneye uygun blok yapisi seklinde olacaktir.

1.8.2. Her bir blok uzunluklarl 30 cm’yi (otuz santimetre) gegmeyecektir.

1.8.3. Bloklardaki kartlarin/yerlesimi sirasinda her bir kart arasi en az 0.5 cm_(sifir_nokta bes
santimetre) aralik olacaktir.

1.8.4.Kartlar 4 (dort)..noktadan tutma cidari konularak elle kolaylikla kinlabilir yapida kesim
olacaktir.

1.8.5. Bloklarin her iki basina 2 mm (iki milimetre) cidar ve 2 mm (iki milimetre) dalga boslugu
konulacaktir.

1.9. Uretici firma, kartlarin tamamina “Otomatik Baglanti Yol Kontrol” (Suyolu, delik ici kopukluk ve
kisa devre vb. kontroller) testini uygulayacak ve bu testlerin sonug¢ raporlarini muayene esnasinda
Muayene ve/Kabul Komisyonuna teslim edecektir.

1.10. Tedarikyedilecek malzemelere ait Uretici onayli C.O.C. (Certificate’ of Conformity) belgeleri
yuklenici firma tarafindan muayene esnasinda teslim edecektir.

1.11/'Ara‘denetim igin iliretilecek kartlarda, idarenin gerekli"gérmesi durumunda GERBER ve
AUTOCAD veri dosyalarinda kart biiyuklikleri degismeyecek_sekilde iyilestirici minér giincelleme
yapabilecektir. (Kart Gizeri baski yazilarda, pad boyutlarinda, yol'kalinliklarinda vb.)

2/Kalite' Giivence ile ilgili Hususlar: 25 Aralik 2020 tarihli MSB Mal Alimlari Kalite Glvence Hizmetleri
Yénergesi incelenmis olup, Teknik Isterler Dokimaninin 1.10. maddesinde C.O.C belgesi istenmektedir.

3..Denetim ve Muayene ile ilgili Hususlar:

3.1. Malzemenin/malzemelerin muayenesi idarenin” Tigili¥ komisyonu tarafindan Teknik Isterler
Dokiimani, idari Hususlar Dokiimanina gore yapilacakve‘buna gore kabul edilecektir.

3.2. Muayene esnasinda ihtiya¢ duyulabilecek her turli takim, avadanlik, cihaz, techizat ile pargalarin
sOkme takma islemi igin gerekli teknik eleman, yuklenicitarafindan karsilanacaktir. Bu hususlar igin ayrica
licret 6denmeyecektir.

3.3. Yiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tim cihaz ve &l¢u aletlerinin
kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu#yapan firma/kurum veya kurulugun verdigi muayene
esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna
teslim edecektir.

3.4. Ara denetim ve muayenelerde (yapilacak her turli masraflar ile muayeneler sirasinda imalat
hatalari gibi nedenlerle meydana gelebilecék her turli kaza ve hasarlardan yuklenici firma sorumlu
olacaktir.

3.5. Yiklenici firma teslim edécegi malzeme miktarina ek olarak laboratuvar analizing ,gidecek
malzemelerin miktari, fonksiyon_testi miktari ve laboratuvar analizine gidecek miktar kadar Muayene ve
Kabul Komisyonu tarafindan yedeklenecek malzemelerin miktarini hesaplayarak malzeme, teslimini
yapacakitir.

(Hesaplama sekli—> Toplam Teslim Miktari = Siparis Miktar1 + Fonksiyon Testi Miktar +
(2xLaboratuvar Analizine Gidecek Miktar))

3.6. Laboratuvar Analizi'ile ilgili Hususlar : 18 Mayis 2021 tarihli MSB Mal,_Ahlmlari Denetim,
Muayene ve Kabul Islemleri Yénergesi, 14. Maddesinin 9. Fikrasi kapsaminda:» Teknik isterler
Dokumanindaki 1.3. maddesinde yer alan laboratuvarda tespit edilmesi gereken, hususlar, bu konuda
hizmet veren akredite‘olmus (Akreditasyon kapsamina bakilmaksizin) veya ilgili Bakanlik¢a yetkilendirilen
kamu kurum ve‘Kuruluslarina ait laboratuvarlarda, yoksa; akredite olmus (Akreditasyon kapsamina
bakilmaksizin) veya 4lgili Bakanlik¢ca yetkilendirilen 6zel kuruluglara ait laboratuvarlarda, yoksa kamu
kurum ve kuruluglarina ait laboratuvarlarda, bu da mumkun degilse 6zel’'laboratuvarlarda yaptirilacaktir.
Bu testler jle ilgili batin masraflar yiklenici firmaya ait olup tahribath testlerde eksilen pargalar yiklenici
firma tarafindan tamamlanacaktir. Teslimatta testler icin 2 (iki) adet numune secilecektir. Bu testler
sonucunda test edilen numunelerin tamaminin uygun olmasi gerekmektedir.
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3.7. Tedarik edilecek malzeme icin ara denetim ve kabul testi ile ilgili hususlar asagida belirtilmigtir.
A. Ara Denetim ile ilgili'Hususlar :

¢ Yiklenici firma, tedatik edilecek kartlardan en az 8’er (sekiz) adet ilk Uretiminifyaptiktan sonra
yapilan malzemeleri Sistem Malzéme Yodnetim A.ligi Mal Muayene Deposuna teslim edeeek/ve idareye
yazili olarak ara denetim talebinde bulunacaktir.

e Yuklenici firmaninten fazla 2 (iki) ara denetim talep etme hakki olacaktir.

¢ Ara denetimin/denetimlerin tamamlanmasi, raporun/raporlarin yiklenici firmaya tebli§ edilmesi
ve raporun olumlu olmasi durumunda yuklenici firma Uretimlere baslayabilir.

¢ Ara denetimde olumsuz hususlarin tespit edilmesi durumunda bu durumfara denetim raporu ile
bildirilir.

¢ Yiklenici bu olumsuz hususlari ivedi sekilde dizelterek ikinci ara,denetimini talep edecektir.

e ikinciyara denetimde, birinci ara denetim raporundaki olumsuz hususlar incelenerek yiiklenici
firmaya som, aravdenetim raporu tebligi yapilir ve raporun olumlu elmasiy/durumunda yuklenici firma
Uretimlere’ baslayabilir. Son ara denetim raporunun olumsuz olmasi durumunda; yulklenici firma ara
denetim raporunda bahsedilen olumsuz hususlar ivedi bir sekilde dizelterek Uretimine baglayabilir.

o Uretim seklinin idarenin uyarilarina ragmen degistiriimemesiwve kalitenin artirlmamasi halinde,
idare.(sozlesme makami) malin teslim asamasinda test ve muayeneye dahi tabi tutmaksizin reddetme
hakkinaveya muayeneye sunma hakkina sahiptir.

¢ Tedarik edilecek malzemelere Ara denetim islemleriyyapiimadan seri Uretime gegilemez.

¢ Ara denetimde gegen slre, Uretim icin yUklenici firmaya verilen streden saylimayacaktir.

eNot : Ara denetim igin teslim edilen kartlarinyara denetimden/denetimlerden basariyla
gecmis olmasi, malzemelerin kabulii agsamasindaglaboratuvar muayenesinden gegmesini garanti
etmez. Yiiklenicinin 6nceden laboratuvar analizi yaptirmasi kendi inisiyatifindedir.

B. Kabul Testi ile ilgili Hususlar:

¢ Goz Kontrolii : Tedarik edilecek malzemelerin en az %6’sina (yuzde alti) idare tarafindan
Teknik isterler Dokiimaninin 1.5. - 1.6. - 1.7. ve/1.8. maddelerinde belirtilen 6zelliklere uygun olacaktir.
Blok yapidaki kartlarda, blok igerisindeki kartlardan bir tanesinin hatali olmasi durumunda tim blok hatal
sayllacak ve kabul edilmeyecektir (Blok, yapilarin icinde saglam kartlar olsa bile tiim blok hatali
sayilacaktir). Gz kontrolinde kabul edilebilir hata miktari, kontrol edilen miktarin %5’ini (ylizde‘bes)
gecmeyecektir. Bu oranin altinda kalanthataly malzemeler yenisi ile degistirilecektir.

¢ Olgii Kontrolii: Tedarik edilecek malzemelerin en az %2’sine (yiizde iki) idare tarafindan
Teknik isterler Dokiimanindaki 1.1. (¥iiklenici firmaya CD veya Mail ortaminda verilen bilgiler dahilinde),
1.2. ve 1.8. maddeleri kapsaminda ‘6l¢ti kontrolii yapilacaktir. Olgli kontrolii sonucunda, kentrol=edilen
malzemelerin tamaminin uygun‘elmasi gerekmektedir.

eBelge Kontroliin: Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecek (tim ,belgelerin
uygunlugunun ve gegerliliginin kontroll idare tarafindan yapilacaktir.

e Fonksiyon Testi|:

i. Tedarik{edilecek malzemelerden 20 adet (yirmi) numune alinip “isienen elektriksel

Ozellikler, lehimleme, delik igi kaplama kalitesine ydnelik testler yapilacaktir.

ii. Test edileécek numuneler sarf olacaktir ve yuklenici firma sarf olacak ,mumuneleri dikkate
alarak fazla (iriin teslim/edilecektir. (TID Madde 3.5.)

iii. Idarenin’ fonksiyon testi esnasinda istekte bulunacagi lizumlu her tiirlii alet, arag, gereg,
ortam, test ve 6lgme ‘cihazi/aleti, sarf malzeme, dokiiman, yardimci personel ihtiyaci ylklenici tarafindan
karsilanacaktir v€ bu hususlar igin ayrica iicret 6denmeyecektir.

4. Numuneile ilgili hususlar: Kartlar idare tarafindan gosterilen numunenin blok yapisinda olacaktir.
Tim malzemeler Teknik isterler Dokiimanina gére alinacaktir.

5. Garanti ile ilgili Hususlar: Malzemelerin dzelligi geregi yiiklehiei asgari 2 (iki) yil siireli garanti
belgesi/taahhiutnamesi dizenlemek ve idareye vermek s~zorundadir. Garanti taahhitnamesi
dizenlenmesi durumunda damga vergisi yukleniciye 6denecek-tutardan kesilecektir. Garanti slresi
malin.kesin kabul tarihinden itibaren baglayacaktir.
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6. Ambalajlama ve Etiketleme ile'ilgili Hususlar:

6.1. Kartlar birbirine zarar vermeyecek ve deforme olmayacak sekilde havasi alinmis ambalajlar
icerisinde teslim edilecektir. Ambalajlar Gzerindeki etikette; malzeme ismi, par¢ga numarasi stek numarasi,
yuklenici firma adl, teslimat tarihi ve idare tarafindan verilecek lot numarasi yazil olacaktir.

6.2. Her bir havasi alinmis‘ambalaj i¢erisinde en fazla 100 (yiiz) adet kart bulunacaktir.

6.3. Teslim edilecek kartlar/ teslim yerine kadar saglam bir sekilde, bitlin hava gartlarina, indirme ve
bindirmeye, ara depolamaya, her turli hasara, korozyona ve deformasyona karsi“kéruma onlemleri
alinmis olarak sevk édilecektir

6.4. Ambalajlamadan‘kaynaklanacak hasar ve sorunlardan ytklenici firma sorumjudur.

6.5. Tedarik edilecek tim malzemeler bir kisinin rahatlikla tasiyabilecedi agirlikta ve boyutta
paketlenerek teslim'edilecektir.

7. Diger Hususlar:

7.1. Kodlandirma islemi, yurirlikte olan MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri/Y6nergesi esaslarina gore
yuklenici tarafindan yapilacaktir.

7.2. NATO,/Stok Numarasi (NSN) ve Ureticisi Kaynaklar Yonetim/Sistemi’nde mevcut olan malzemeler
icin kodlandirma islemi uygulanmayacaktir.

. HAZIRLAYAN KLT.GUV.A. KONTROL EDEN
Imza
Adi ve Soyadi : Mehmet KEKEC Akin BILGI M.Baris CETIN
Ritbesi : Elkt.Miih. Hv.Miht. Thrp.Yzb. Hv.Mih.Alb.
Gorevi : Urlin Glg.Mah. Kit.Glv.A. Muh.Grp.A.
Telefon Nu. : 4626 4610 4620
ONAY
coud 12024
Mehmet SANSAR
Hv.Muh.Alb.

Muiht.SIh.Sis.Glg.ve Urt.Bsk.
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