TASNIF DISI

3’'UNCU HAVA BAKIM FAPR_iKP_« MUD_URLUGU MUHIMMAT SiLA_H SISTEM GELiSTiR_ME VE URETIM
BASKANLIGI IHTIYACI ICIN 2 KALEM ELEKTRONIK KART ALIMINA AIT
TEKNIK ISTERLER DOKUMANI

1. Malzeme Ozelikleri:

Malzemenin . U Malzemenin L o
S.No Mahalli Piyasa Adi Mah.Piy. Dag.Bir. KYS Adi KYS Dag.Bir.
1 KAPAK KARTI 2 Adet KAPAK KARTI1?2 EA
2 KONTROL KARTI 2 Adet KONTROL/KARTH,2 EA

1.1. Basilacak kartlarin genel Olci ve sekli asagida ornek olarak verilmistir, Nihai basim bilgileri (AutoCAD,
Gerber vb.),CD}veya mail ortaminda Uretici firmaya teslim edilecektir. Ornek’ verilen gizimlerin 6lgi birimlerinin
tamamimmy(milimetre) cinsindendir.

CAP =66 rrm

KAPRR HAATT
18/083/2213

KAPAK KARTI 2 KONTROL KARTI 2

1.2. Kartlar FR4 malzemesinden imal edilecektir. Kart kalinliklari agagdida verilen tablodaki gibi olacaktir.

SIN KART ADI PCB-/Kalinlik(mm) YUZEY KAPLAMA Lehim Maskesi
1 | KAPAK KARTI 2 2.4+0.2 mm Bakir Gzeri Lehim Kaplama Yesil
KONTROL KARTI2 1.6£0.1 mm Bakir tGizeri Lehim Kaplama Yesil

1.3. FR4 plakalarinda bakir kahnligi en az 30 (otuz) mikron olacaktir.

1.4. Kullanilacak FR4 malzemesi’icin TG (Transation Glass Temperature) degeri 150-160, (yliz, elli ile yiiz
altmig) °C (derece santigrat)‘arasinda olacaktir. Kullanilan FR4 TG 6zellidi belgelendirilerekimuayene esnasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edecektir.

1.5. Tum kartlarda suyollari (bakir yollar) yesil boyayla, lehim maskesi ve lehimleme yerleri‘kursun-kalay ile kapli

olacaktir.
1.6. Tum kartlarda; metinler ve malzeme yerlesim yerlerini gosteren sekiller okunakli ve/beyaz renkte boyali

baski olacaktir.

1.7. Kart yaplilari icinde imalat sonu kontroller sonucu asagida verilen hatalar olmayagaktir.
1.7.1.Baski hatasi,
1.7.2.Suyolu kopuklugu,
1.743.Suyolunun asiri ince olmasi,
1.7.4.Delik ici kaplama hatasi,
1.7.5.Ylzey kaplama hatasi,
1.7.6.Kisa devre,
1.7:7.Duzeltme amagh kazima, kesme, gizik vb.

1.8+='Kartlarin blok olarak uretilmesi, yerlestiriimesi ve kesilmesine yénelikhususlar;
1.8.1. 1 nolu kart blok yapida olmayacaktir ve tam kesim olacaktir.
1.8.2. 2 sira nolu kart verilen numuneye uygun blok yapi§iseklinde olacaktir. (TID Madde 4.)
1.8.3. Blok yapilmasi gerekli kartlarda her bir blok uzunluklari'30 cm’yi (otuz santimetre) gegmeyecektir.
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1.8.4. Bloklardaki kartlarin yerlesimi sirasinda her bir kart arasi en az 0.5 cm (sifir nokta beg\santimetre)
aralik olacaktir.

1.8.5. 2 sira nolu kart 4 (dort) noktadan tutma cidari konularak elle kolaylikla kirilabilin, yapida kesim
olacaktir.

1.8.6. Bloklarin hergiki basina 2 mm (iki milimetre) cidar ve 2 mm (iki milimetre)_dalga boslugu
konulacaktir.

1.9. Uretici firma, kartlarin.tamamina “Otomatik Baglanti Yol Kontrol” (Suyolu, delik ici'kepuKluk ve kisa devre
vb. kontroller) testini uygulayacak ve bu testlerin sonug¢ raporlarini muayene esnasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna teslim edecektir.

1.10. Ara denetim igin’tiretilecek kartlarda, idarenin gerekli gérmesi durumunda GERBER ve AUTOCAD
veri dosyalarinda kart buyiikliikleri degismeyecek sekilde iyilestirici minor giincelleme yapabilecektir. (Kart
lizeri baski yazilarda, pad boyutlarinda, yol kalinliklarinda vb.)

2. Kalite Giivence ile ilgili Hususlar: 25 Aralik 2020 tarihli MSB Mal Alimlari Kalite Giivence Hizmetleri Yonergesi
incelenmig/olup, yuklenici firma AS9100 veya ISO 9001:2015 Kalite Yonetim Sistemi belgesine sahip olacaktir.
S6z konusutbelgeler teklif agsamasinda firma tarafindan belgelendirilecek elupmuayene asamasinda Muayene ve
Kabul Komisyonuna teslim edilecektir. Ayrica tedarik edilecek kartlara ait Uretici firma tarafindan olusturulmus
C.0.Cx, (Certificate of Conformity) belgeleri muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim
edecekiir.

3.Denetim ve Muayene ile ilgili Hususlar:

31, Malzemenin/malzemelerin muayenesi idarenin ilgili kordisyonu tarafindan Teknik isterler Dokimani, idari
Hususlar Dokimanina goére yapilacak ve buna goére kabul edileeektir.

3.2. Muayene esnasinda ihtiya¢ duyulabilecek her turld takim, ,avadanlik, cihaz, techizat ile parcalarin sékme
takma islemi igin gerekli teknik eleman, yiklenici taraffnidani/karsilanacaktir. Bu hususlar igin ayrica Ucret
odenmeyecektir.

3.3. Yiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerdéskullanilacak tiim cihaz ve 6lgl aletlerinin kalibrasyonlarinin
yapildigina dair kalibrasyonu yapan firma/kurum veya kurulusun verdigi muayene esnasinda gegerliligi bulunan
belge/sertifika, muayeneler sirasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edecektir.

3.4. Ara denetim ve muayenelerde yapilacak her fiirli masraflar ile muayeneler sirasinda imalat hatalari gibi
nedenlerle meydana gelebilecek her tirll kaza ve hasarlardan yiklenici firma sorumlu olacaktir.

3.5. Yiklenici firma her parti teslim edeCegi malzeme miktarina ek olarak laboratuvar analizine gidecek
malzemelerin miktari, fonksiyon testi miktari ve laboratuvar analizine gidecek miktar kadar Muayene ve Kabul
Komisyonu tarafindan yedeklenecek malzemelerin miktarini hesaplayarak malzeme teslimini yapacaktir.
(Hesaplama sekli — Toplam TeslimyMiktari=Siparis Miktari+Fonksiyon Testi Miktari+(2xLabgratuvar
Analizine Gidecek Miktar))

3.6. Laboratuvar Analizi ile ilgili HusuSlar : 18 Mayis 2021 tarihli MSB Mal Alimlari Denetim, Muayene ve
Kabul islemleri Yénergesi, 14. Maddesinin/9. Fikrasi kapsaminda; Teknik isterler Dokiimanindaki 1.3amaddesinde
yer alan laboratuvarda tespit edilmesi“gereken hususlar, bu konuda hizmet veren akredite olmus (Akreditasyon
kapsamina bakilmaksizin) veyatilgili"Bakanlik¢a yetkilendirilen kamu kurum ve kuruluslarina ait/laboratuvarlarda,
yoksa; akredite olmus (Akreditasyon‘kapsamina bakilmaksizin) veya ilgili Bakanlik¢a yetkilendirilen 6zel kuruluslara
ait laboratuvarlarda, yoksaskamu kurum ve kuruluslarina ait laboratuvarlarda, bu da mimkin degilse 6zel
laboratuvarlarda yaptirilacaktir. Bu testler ile ilgili butin masraflar yiklenici firmaya ait olup tahribatli testlerde eksilen
pargalar yuklenici firma tarafindan tamamlanacaktir. Her teslimatta testler icin her kalem_ Uriinden 4 (dort) adet
numune segilecektir. Bustestler’sonucunda test edilen numunelerin tamaminin uygun olmasi gerekmektedir.

3.7. Tedarik edilecekimalzeme icin ara denetim ve kabul testi ile ilgili hususlar asagida'belirtiimistir.

A. Ara Denetim ile'ligili Hususlar :

e YUklenici fifrma, tedarik edilecek kartlardan en az 24’er (yirmi dort) adet ilk iiretimini yaptiktan sonra
yapilan malzemeleri Sistem Malzeme Yonetim A.ligi Mal Muayene Deposuna teslim edecek ve idareye yazili olarak
ara denetim talebinde bulunacaktir.

e Yiklenici firmanin en fazla 2 (iki) ara denetim talep etme hakki olacaktir:

¢'Ara denetimin/denetimlerin tamamlanmasi, raporun/raporlarin yiiklenici firmaya teblig edilmesi ve raporun
olumlu glmasi‘durumunda yiiklenici firma iiretimlere baslayabilir.

s Ana denetimde olumsuz hususlarin tespit edilmesi durumunda bu.durum ara denetim raporu ile bildirilir.
Yuklenici bd olumsuz hususlar ivedi sekilde diizelterek ikinci ara denetimini talep edecektir.

¢ ikinci ara denetimde, birinci ara denetim raporundaki olumsuz hususlar incelenerek yiiklenici firmaya son
ara denetim raporu tebligi yapilir ve raporun olumlu olmasi durumunda yiklenici firma Uretimlere baslayabilir. Son
ara denetim raporunun olumsuz olmasi durumunda; yuklenici firma “ara denetim raporunda bahsedilen olumsuz
hususlar ivedi bir sekilde dizelterek Uretimine baslayabilir.

2
TASNIF DISI



TASNIF DISI

e Uretim seklinin idarenin, uyarilarina ragmen degistiriimemesi ve kalitenin artirlmamasi halindé, ‘idare
(s6zlesme makami) malin teslim asamasinda test ve muayeneye dahi tabi tutmaksizin reddetme hakkina veya
muayeneye sunma hakkina sahiptir.

e Tedarik edilecek malzemelere Ara denetim islemleri yapiimadan seri iiretime gegilemez.

¢ Ara denetimde gecen stire, lretim igin yiiklenici firmaya verilen siireden sayilmayacaktir.

Not : Ara denetim icin teslim edilen kartlarin ara denetimden/denetimlerden bagariyla gecmis
olmasi, malzemelerin kabulii,asamasinda laboratuvar muayenesinden ge¢mesini garantivetmez. Yiiklenicinin
onceden laboratuvar analizi yaptirmasi kendi inisiyatifindedir.

B. Kabul Testi ile ilgili Hususlar:

e Goz Kontrolii : Tedarik edilecek malzemelerin en az %6’sina (yuzde alti) idare tarafindan Teknik
isterler Dokiimaninin,1.5. - 1.6. - 1.7. ve 1.8. maddelerinde belirtilen &zelliklere/Uygun olacaktir. Blok yapidaki
kartlarda, blok .icerisindeki kartlardan bir tanesinin hatali olmasi durumunda tim blok hatali sayilacak ve kabul
edilmeyecektir (Blok yapilarin iginde saglam kartlar olsa bile tim blok hatali sayiacaktir). Géz kontroliinde kabul
edilebilir hata miktari, kontrol edilen miktarin %5’ini (ylizde beg) gecmeyecektir. Bu oranin altinda kalan hatali
malzemeler yenisi ile degistirilecektir.

»'Olgii Kontrolii: Tedarik edilecek malzemelerin en az %2’sifie (yiizde iki) idare tarafindan Teknik
isterler ‘Doktimanindaki 1.1. (Yiklenici firmaya CD veya Mail ortaminda verilen bilgiler dahilinde), 1.2. ve 1.8.
madd@leri kapsaminda 6lgi kontrolii yapilacaktir. Olgl kontrolii sonucuhda, kontrol edilen malzemelerin tamaminin
uygun olmasi gerekmektedir.

¢ Belge Kontrolii : Muayene ve Kabul Komisyonuna teslime¢edilecek tim belgelerin uygunlugunun ve
gecerliliginin kontrolu idare tarafindan yapilacaktir.

¢ Fonksiyon Testi :

i. Tedarik edilecek malzemelerden 60 adet (altmis) “'numune alinip istenen elektriksel Ozellikler,
lehimleme, delik i¢i kaplama kalitesine yonelik testler yapilacaktirs’ Bu testler sonucunda test edilen numunelerin
tamaminin uygun olmasi gerekmektedir.

ii. Test edilecek numuneler sarf olacaktir ve yiklenici firma sarf olacak numuneleri dikkate alarak fazla
iriin teslim edilecektir. (TID Madde 3.5.)

iii. Idarenin fonksiyon testi esnasinda istekte bulunacagi lizumlu her tirli alet, arag, gereg, ortam, test
ve olgcme cihazi/aleti, sarf malzeme, dokiman, yardimci personel ihtiyaci yiklenici tarafindan karsilanacaktir ve bu
hususlar igin ayrica licret 6denmeyecektir.

4. Numune ile ilgili hususlar: 2 sira numarali malzemeler verilen numunenin blok yapisinda olacaktir. Tim
malzemeler Teknik Isterler Dokimanina gore qalinacaktir. 2 sira numarali malzemelerin blok yapisi ALIM ESAS
NUMUNESINE UYGUN OLACAKTIR.

5. Garanti ile ilgili Hususlar: Malzemelerin ozelligi geregdi yiiklenici asgari 2 (iki) yil siireli", garanti
taahhiitnamesi/belgesi dizenlemek ve yidareye vermek zorundadir. Garanti taahhltnamesi diizenlemesi
durumunda damga vergisi yukleniciye 6denecek tutardan kesilecektir. Garanti sliresi malin kesin kabul tarihinden
itibaren baslayacaktir.

6. Ambalajlama ve Etiketleme ile/llgili Hususlar:

6.1. Kartlar birbirine zarar vermeyecek ve deforme olmayacak sekilde havasi alinmis ambalajlar igerisinde teslim
edilecektir. Ambalajlar Gzerinde kartin tanimlayici malzeme ismi, parga numarasi, stok numarasi, yklenici firma adi,
teslimat tarihi ve idare tarafindan verilecek lot numarasi yazil etiketi olacaktir.

6.2. Her bir havasialinmisfambalaj icerisinde en fazla 100 (yiz) adet kart bulunacaktir

6.3. Teslim edilecek Kartlar, teslim yerine kadar saglam bir sekilde, bitiin hava sartlarina,‘indirme ve bindirmeye,
ara depolamaya, her tirlu hasara, korozyona ve deformasyona karsi koruma oOnlemleri alinmig olarak sevk
edilecektir

6.4. Ambalajlamadan kaynaklanacak hasar ve sorunlardan yuklenici firma sorumludur.
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7. Diger Hususlar:

TASNIF DISI

7.1. Kodlandirma iglemi, yGrtrll n MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi esaslarina’gore yuklenici

tarafindan yapilacaktir.
7.2. NATO Stok Numarasi (NSN) ve Ureticisi Kaynaklar Yonetim Sistemi'nde mevcut olar%meler icin
caktir

kodlandirma islemi uygulanw

HAZIRLAYAN
imza -7

Adi ve «I Fatma OZSAYIN
Rutb : Elkt.Mih.

Gor : Urlin Gls.Mih.
T . 146265

KLT.GUV.A.

Hv.Miht.Thrp.Yz
KIt.Giiv.A.

RS o
e\

ceed i 120

Mehn'q}?(NSAR
Hv.Miih.Alb,

Miiht.SIh.Sis.Gls.ve Urt.Bsk.

A’
Akin BILGI Q: M.Baris CETIN

V

KONTROL EDEN

Hv.Mih.Alb.
Midh.Grp.A.
4620



