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KALIPCI CNC FREZE TEZGAHI TEKNIK OZELLIKLERI
Stok No: 3417270673593
GENEL HUSUSLAR
Tanimlar

Absolute ve incremental: Mutlak ve eklemeli

Ethemnet. K6pru: Iletisim
Kompenzasyon: Diizeltme
Linear. Dogrusal

Mirror image: Simetrik
Single block: Tek blok
Tool offset; Takim kaymasi

Direct Drive: Devrini dogrudan dogruya motordan alma
Kisaltmalar
Tezgah: CNC Kalipgi Freze Tezgah
CAD: Bilgisayar Destekli Tasarim (Computer Aided Desing)
CAM: Bilgisayar Destekli Imalat (Computer Aided Manufacturing)
CNC. Bilgisayar Destekli Sayisal Kontrol (Computer Numeric Control)
LCD: Swvi Kristal Ekran (Liquid Crystal Display)
GB: Giga Byte
ISTEK VE OZELLIKLER

Genel istekler

Tezgahin montaji ve montaj yerinin hazirlanmasi ile ilgili tum hususlar yiklenici firma
tarafindan yapilacakiir.

Tezgah, Taslama attlyesine montaj edilecek ve sodutma sivisi ilave edilip calisir halde teslim
edilecektir. Montaj icin gerekli malzemelerden (Pano ile tezgah arasi baglanti igin glc kablosu, kagak
akim rolesi, salter vb.) yuklenici firma sorumlu olacaktir.

Tezgah ile birlikte yuklenici firma tarafindan, basili ve CD ortaminda; kullanim kilavuzu,
bakim-onarim katalogu, mekanik, hidrolik, elektrik ve elektronik sistemlere ait baglanti
semalari ve hata kodlarinin agiklamalar Tirkge veya ingilizce olarak 2 (iki) nisha halinde
Ucretsiz verilecektir.

Tezgah (zerinde emniyet ikaz isaret ve yazilan Turkge yazilacaktir.

Yiklenici, tezgahta kultanilan lisansh yaziimlarin (software, fimware) giincel olan en son strtmlerini
CD veya DVD ortaminda verecektir.

Yklenici, tezgah kabultinden sonra tezgahin bakim, onanm ve kullaniimasi konularinda en az 2 (i) i
guni sureyle Ucretsiz olarak Turkge egitim verecektir.

Istekliler bizzat Uretici kurulus olmalar halinde, kendi adlanna alinmisg olan asagida belirtilen
belgelerden herhangi birisinin aslini veya noter tasdikli suretini kabul muayenesi agamasinda Muayene
Komisyonuna vereceklerdir.

Imalatci Firma ; AQAP serisi veya Turk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) tarafindan akredite edilmig
kuruluglardan veya TSE'den alinan ISO-9001 serisi Kalite Sistem Y&netim Belgesi veya Uluslararasi
Akreditasyon Forumu (Intemational Accreditation Forum-IAF) Karsilikli Taninma Anlagmasi'nda yer
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alan ulusal akreditasyon kurumlarinca akredite edilmig kurulug tarafindan verilen 1SO-9 Qb1 Swlgé@e \
Sistem Yénetim Belgesi/Sertifikalarindan herhangi birine sahip olacaktir. i

2.1.7.2. Istekiiler bizzat Uretici kurulus olmayip, ihale konusu malzemelerin Uretici kumlus;,u' me 1S
ihaleye katiimalan halinde ise yukarida belirtilen ve treticiye ait kalite giivence si e?nl be
birini kabul muayenesi agamasinda muayene komisyonuna vereceklerdir. llave
alinan ve “Ureticinin belgelerini kullanmaya ve Grinini satmaya yetkili olduguna dair” belge
muayenesi agamasinda muayene komisyonuna vereceklerdir.

2.2. Teknik istekler

2.21. Tezgah, g eksen CNC Kalipgl Freze Tezgah dikey islem merkezi olacaktir.

2.2.2. Asagidaki hususlar yuklenici tarafindan yazili olarak taahht edilecektir.

2.2.2.1. Tablanin taglyabilecedi maksimum is pargasi agirig| en az 1200 kg olacaktir.

2.2.2.2. Tezgah dokum gdévdeli olacaktir.

2.2.2.3. Tezgahin talas kaldirma islemieri esnasindaki X,Y,Z eksenlerinin maksimum ilerleme hizlan, en az 15
(on bes) m/dak olacaktir.

2.2.2.4. Tablanin bosta ilerleme hizi X ve Y eksende en az 30 (otuz) m/dak, Z ekseninde en az 24 (yirmi dort)
m/dak olacaktir.

2.2.2.5. Is mili motor giicii en az 15 (on beg) kW olacaktrr.

2.2.2.6. Is mili torku en az 70 (yetmis) dev/dak olacakdrr.

2.2.2.7. is mili Direct Drive 6zelligine sahip olacaktir.

2.2.2.8. Pozisyonlama hassasiyeti, en fazla 0.005 (sifir virgll sifir sifir beg) mm olacaktr.
2.2.2.9. Tekrarlama hassasiyeti, en fazla 0.002 (sifir virgll sifir sifir iki) mm olacaktr.
2.2.2.10. Tezgah X,Y,Z eksenleri lineer cetvelli veya motor encoderli olacaktir.

2.2.2.11. Tezgah Uzerindeki kizaklar lineer kizak olacaktir.

2.2.2.12. Tezgahta, en az 25 (yimi bes) bar takim igi su verme 6zelligi olacaktir.

2.2.213. Tezgahta otomatik takim boyu 6lgme ve parga dlgme probu olacaktir. Prob hassasiyeti en fazia
0.001 (sifir virgul sifir sifir bir) mm olacaktir.

2.2.3. X ekseni hareketi en az 1600 (bin altl yiz) mm, Y ekseni hareketi en az 700 (yedi yiz) mm, Z ekseni
hareketi en az 700 (yedi yiz) mm olacaktir.

2.24. Tezgah, is mili icinden hava Ufleme sistemine sahip olacaktrr.

2.25. Tezgahta sogutma sistemi olacaktir.

2.26. Tezgahtais mili sogutmall olacaktir.

2.2.7. Tabla diclleri en az 1750 x 700 (bin yedi yiz elli carpt yedi yliz) mm olacaktir.

2.2.8. s mili devri en az 10000 (on bin) dev/dak olacaktir.

2.2.9. I mili konigi BT 40 olacaktrr.

2.2.10. Tezgahta en az 24 (yirmi dort) takima sahip otomatik takim degistirici sistem olacaktir.

2.211. Tezgahin, otomatik merkezi yaglama sistemi olacaktir.

2.2.12. Tezgahta sogutma sivisi ve yag ayristirici sistem olacaktir.

2.213. Tezgahin calisma gerilimi, 380 + % 10 (Ug yuz seksen arti eksi ylizde on) V AC, frekansi 50 + %5 ( elli
arti eksi yuzde bes) Hz olacaktir.

2.214. Tezgahin ana girig salteri devre kesicili olacaktir.

2.215. Tezgahin galigma basinci, en fazla 6 (alti) bar olacaktir.

2.2.16. Tezgahta, hava ve sogutma sivisi tabancasi olacaktir.
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2.2.20.

2.2.21.

2.2.22,

22.221.
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Tezgahta seyyar olarak kullanilacak el ¢arki olacaktir. i

Tezgahta kabin ici talag yikama sistemi olacaktir.

Tezgahta kabin igi en az 24 (yirmi dért ) V anma geriliminde i¢ aydiniatma ve alarm-i
olacaktir.

CAM (Computer Aided Manufacturing-Bilgisayar Destekli Uretim) programini tezgah programina
dénustiirmek amaciyla, tezgah ve CAM ( Unigraphics NX6) programiyla uyumlu son iglemci programi
(postprocessor) verilecekdir.

Tezgah CNC kontrol tinitesi, X,Y,Z eksenlerini stirekli kontrol edecek ve alt maddelerde belirtilen
6zelliklere sahip olacaktir.

CNC kontrol tinitesi en az 15 (on bes) ing renkli LCD veya dokunmatik ekran panele sahip olacaktir.

2.2.22.2. CNC kontrol iinitesinde eksenleri manuel olarak kontrol edebilme &zelligi olacaktir.
2.2.22.3. CNC kontrol tinitesinin komut verilebilen en kiigik sayisal degeri en fazla 0,001 (sifir virgul sifir sifir

bir) mm olacaktir. Bu husus yiklenici tarafindan yazili olarak taahhiit edilecekdir.

2.2.224. Tezgahin en az 1 (bir) adet USB 2.0 giris/cikis arabirimi ve en az 1(bir) adet SD kart okuyucusu

olacaktir.

2.2.22.,5. En az 4 (dort) GB'lik hafiza karti tezgahla birlikte verilecektir.
2.2.22.6. Dairesel ve agisal delik delme 6zelligi olacaktir.

2.2.22.7. Ingve metrik programlama yapilabilir olacaktir.
2.2.22.8. Koordinat kiiglltme ve bllylitme yapacaktir.

2.2.22.9. Absolute ve incremental tanimlamali olacaktir.

2.2.22.10. Déndurme ve mirror image 6zelligi olacaktir.
2.2.22.11. Tool ofset hafizasi olacaktir.
2.2.22.12. Alt programlar ile dairesel, dikdoértgen ve elips bogaltma iglemlen yapilacaktir.

2.2.22.13. Hafiza ve program koruma anahtari/gifresi olacaktir.
2.2.22.14. Kayt(EDIT), otomatik(AUTO) ve tezgah bilgisi (MDI) mod se¢me ve Single block ézelligi olacaktir.
2.2.22.15. CNC kontrol tnitesi, FANUC Oi MFP veya dengi olacaktir. Aynca CNC kontrol Gnitesinde Manual

Guide ve tim alt programlar acik olacaktir.

2.2.22.16. Panel (zerinde yazilan G kodlu veya 6zel gevrimlerle olusmus NC programin 3D (U¢ boyutiu)

grafigini kontrol paneli otomatik olarak yapacaktir.

2.2.22.17. Ekran dili Turkge veya ingilizce olacaktir.

2.2.22.18. Parga program hafizasi en az 2 (iki) GB olacaktir.

2.2.22.19. CNC kontrol tinitesi tezgah agildiginda otomatik olarak kendini test edecek ve mevcut arizalar

ekranda alarm mesajl olarak verecektir.

2.2.22.20. Tezgahin, Ethemet bilgisayar agi Uzerinden veri aktanmi yapma imkani olacaktir. Bunun icin

2.2.23.

2.2.24,

2.2.25.

gerekli tm yazilim ve donanim kurulu olacaktr.

Tezgah tizerindeki elektronik kartiarda bulunan devre elemanlarinin (entegre, bobin) parca numaralar
okunabilir olacak, kazint ve silinti olmayacaktir.

Tezgah kenarlari, calisani ve gevredeki insanlari koruyacak sekilde cam veya geffaf malzeme ile
kapatiimis olacaktir.

Tezgah Uzerinde kalibre gerektiren malzemelerin (gésterge, manometre, basing élger vb.)
kalibrasyon belgeleri tezgah ile birlikte idareye teslim edilecektir. S6z konusu malzemelerin
en az 1(bir) yil gecerli kalibre sureleri bulunacak ve kalibre prosedurlerini beliten belge
idareye muayene ve kabul agamasinda teslim edilecektir.
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2.2.26. Yilklenici firma tarafindan tezgahla birlikte is mili konigine uygun (igten sogutmali) as X
malzemeler verilecektir. : t ;
2.2.26.1. 20(yirmi) adet Veldon tutucu, I3
Cap 6 8 10 12 16 W
(mm)
Adet 2 2 3 4 4
1 adet | 1adetuzun | 2 adetuzun 1 adet 1 adet 2 2 1
uzun tip tip tip uzun tip uzun tip
1 adet 1 adet 1 adet 3 adet 3 adet
nomal | normaltip | nomaltip | nommaltip | nomaltip
tip
2226.2. 1 (bir) adet Kilavuz gekme bagligi ve uygun tutucular, M3-M14 arasi
2.2.26.3. 20 (yirmi) adet gektirme civatasi (Pull studs)
2.2.26.4. 2 (iki) adet mengene, Cene agikhig en az 300 mm
2.2.26.5. 1 (bir) adet en az 50 takim kapasiteli, dénerii, kilitlenen ve sabit tekeriekli, takim tutucu yeri
plastik olan tasinabilir ¢ift tarafli takim arabasi
3. AMBALAJ VE ETIKETLEME iSTEKLERI

3.1. Tezgadh dis ortam sartlarindan etkilenmeyecek sekilde orijinal firma ambalajinda teslim
edilecektir. Tezgah ayrica 2.2. maddesinde belirtilen teknik isterler agisindan fonksiyon kontroline
tabi tutularak gérevini yerine getirip getirmedigine bakilacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENE

4.1. Satin alinacak tezgah, tim donanim ve aksesuarlari ile birlikte denetim ve muayeneye tabi
tutulacaktr.

4.2. Teknik istek ve 6zellikler kisminda istenilen taahhutler, Griin teknik kataloguna/dokiimanina dayanilarak
yazili olarak taahht edilecektir. Taahhide atif yapilan dokiiman, yuklenici tarafindan onaylanarak (imzali ve
kaseli) taahhlde ek yapiimig olacaktir.

5. GARANTiI HUSUSLARI

5.1. Tezgah bir biitin olarak kesin kabulden itibaren en az 2 (iki) yil kullanma hatalar diginda meydana
gelebilecek tim arizalara karsi anzali parganin degistiriimesi dahil garanti edilecektir.

5.2. Yuklenici firma garanti stresinin bitiminden gegerli olmak lzere tcreti mukabilinde 10 (on) il
gecerli olmak Gzere servis ve yedek parga saglamayi yazil olarak taahhiit edecektir.




