OPTIK KONTROL CiHAZI TEKNIK OZELLIK LISTESI
(S/N: 362027HD87114)

1. KONU

Bu teknik dokiiman 2’nci Hava Bakim Fabrika Miidiirliigii Uretim Atolyeleri Bagkanligi Lastik Atolyesi
ihtiyac1 ve modernizasyonu i¢in gerekli olan Optik Kontrol Cihazi teknik 6zelliklerini kapsar.

2, KULLANIM YERI
Optik Kontrol Cihazi kauguk esasli o-ringlerin 6l¢ii ve yiizey kontroliinde kullamlacaktir.

3. TANIM

3.1. NR: Dogal Kauguk

3.2. SBR: Stiren Butadien Kaucguk

3.3. NBR: Akrilonitril Butadien Kauguk
34. CR: Kloropren Kauguk

3.5. Q: Silikon Kauguk

3.6. FQ: Florosilikon Kauguk

27 FKM: Florokarbon Kaug¢uk

4. GENEL OZELLIKLER
4.1. Makina yeni ve kullanilmamis olacaktir.
4.2. Makinanin tiim donamim ve govde ekipmanlarinda kirik, ezik, paslanma, c¢atlak, boya hatasi,

deformasyon gibi kusurlar olmayacaktir.

4.3. Makina iizerinde kalibre gerektiren gostergeler (basing 6lger, sicaklik Slger, vb.) mevcut ise tiim
gostergelerin kalibresi yapilmis olacak ve kalibre siiresini belirten belge kabul muayenesi asamasinda
Muayene Komisyonuna verilecektir. S6z konusu malzemelerin makinanin teslim tarihinden itibaren en az 1
(bir) y1l gegerli kalibre siiresi bulunacaktir.

4.4. Yiiklenici, makine tanitici brosiirii, kullanim kilavuzu, bakim/onarim katalogu, varsa tezgahta
kullanilan sistemlerden; mekanik, pnomatik, elektrik sistemlere ait baglanti semalar1 ve yedek parga listesini
Tiirkce veya Ingilizce olarak iiger takim iicretsiz verecektir.

4.5. Makine ilizerinde emniyet ikaz isaretleri Tiirkge olarak yazilmis olacaktir.

4.6. Tedarik edilecek makina iizerinde iiretici firma isim/logo, iletigsim bilgileri, makine modeli, imalat
y1l1, imalat¢i adresi, stok ve seri numarasi bilgileri motor aksamlarinda elektrik ve gii¢ bilgilerinin bulundugu
etiketlemeler olacaktir.

4.7. Makine teknik 6zellikler listesinde belirtilen tiim 6zellikleri yerine getirecek pargalari biinyesinde
barindiracak sekilde teslim edilecektir.

8, TEKNIK OZELLIKLER
5.1. Makine, asagida yer alan Ozelliklere sahip olacaktir. Bu hususlar, yiiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

5.1.1. Makine par¢a numarasi; MATLIX olacak veya asagidaki teknik 6zellikleri kapsayacak muadil parga
numarali1 makineler de kabul edilebilecektir.
5.1.2. Kauguk esash o-ringler i¢in dis ¢ap 6l¢iim aralig1 3-35 mm arasinda olacaktir.
5.1.3.  Dis cap i¢in dl¢lim hassasiyeti en fazla £0.015mm olacaktir.
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5.1.4. Kameralarin boyutsal ¢dziiniirliigii 0.001+0.0005 mm olacaktir.

5.1.5. Ic lateral (yanal yiizeyler) igin tespit edilebilecek minimum kusur boyutu 0.065 (£0.005) X 0.065
(£0.005) mm olacaktir.

5.1.6. Das lateral (yanal yiizeyler) i¢in tespit edilebilecek minimum kusur boyutu 0.050 (£0.005) X 0.050
(£0.005) mm olacaktir. Makinenin galisma voltaji 380-400 V AC, frekansi 50£%3 Hz olacaktir.

5.2.  Makine asagidaki hususlar yoniinden 1 is giinii siiresince Lastik Atolyesi’nde fonksiyon muayenesine
tabi tutulacaktir. Fonksiyon muayenesinde 2’nci HBF Md.liigii imali NR, SBR, NBR, CR, Q, FQ, FKM
kaucuk esasli 3-35 mm aralifinda dis ¢apa sahip o-ringler kullamlacaktir. Fonksiyon muayenesinde
kullanilmak iizere ilave ham malzeme istenmemektedir.

5.2.1.  Olgii ve yiizey kontrolii yapilacak o-ringler makineye konveyor bant iizerinde beslenecektir.

5.2.2. Makine kusurlu ve kusursuz iiriinleri ayr1 hatlara tam otomasyonlu ve konveyor bant iizerinde
besleyecektir.

5.2.3. Makinede yapilan dl¢iimler sonrasi her bir partideki iiriine ait istatistiksel raporlar alinabilecektir.

5.2.4. Makinenin 3-35 mm araliginda dis ¢apa sahip o-ringlerin boyutsal 6l¢timlerini yaptig1, ayrica dis ve
i¢ yiizeylerdeki kusurlari inceleyerek kusurlu ve kusursuz iiriinleri ayr hatlara tam otomasyonlu olarak ilettigi

gozlemlenecektir.
5.3. Elektronik kontrol panelinin ekran dili Tiirkge veya Ingilizce olacaktir.
5.4. Makine iizerinde boyutsal kontrolii ve alt/iist/i¢/dis yiizey kontroliinii saglamak iizere en az 15 adet

kamera bulunacaktir.

5.5. Makine ile gelen malzemeler haricinde alt maddelerde belirtilen yedek pargalar ve sarf malzemeleri
yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak temin edilecektir.

5.5.1. 1 adet yedek cam masa

5.6. Makina kurulumu yiiklenici firma tarafindan 2°nci Hava Bakim Fabrika Miudirltigi, Lastik
Atolyesinde (4607, 4519) (Kayseri) gosterilecek yere yapilacaktir. Makine yiiklenici firma tarafindan galigir
vaziyette teslim edilecektir.

5.7. Yiiklenici firma fiyat teklifi vermeden 6nce ihtiya¢ duyulmasi halinde idare ile koordine kurarak
optik kontrol cihaz1 kurulumu igin gerekli ingaat, elektrik, tesisat vb. islerin planlanmasi ve degerlendirilmesi
amaciyla yerinde kesif yapacaktir.

5.8. Tiim nakliye, tesisat baglanti aparatlar1 ve montaj islemleri, montaj i¢in gerekli tiim malzemelerin
(kablo, boru, baglant1 elemanlari vb.) temini, montaji esnasinda kullanilacak takim ve avadanlik ve montaj
yerinin hazirlanmasi (zemine yerlestirme vb.) yiiklenici firma tarafindan yapilacaktr.

5.9. Yiiklenici firma tarafindan, tezgah kabuliinden sonra tezgahin kullanici (¢alistirma, devre disi
birakma, cihaz bakimi/temizligi ve cihaz yer degisiminde dikkat edilmesi gereken hususlar ile ariza
durumlarina iligkin bilgi vb.) egitimi konularinda en az 3 is giinii stiresince idarenin belirledigi en az 4 operator
ve 2 bakime personele egitimleri Tiirkge olarak iicretsiz verilecektir. S6z konusu egitim, kabul muayenesinin
tamamlanmasina miiteakip en ge¢ 10 giin igerisinde verilecektir.

6. KONTROL VE MUAYENE METODLARI

6.1. Denetim ve muayeneler igin numune alma islemi, yuriirlikteki MSB Mal Alimlari Denetim,
Muayene Ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gére yapilacaktir.
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6.2. Makine, o-ring boyutsal ve yiizeysel kontrol islemlerinde en az 1 giin siire ile Lastik Atolyesi’nde
uzman personel nezaretinde galistirilarak, 5.2. maddesindeki isterileri yerine getirip getirmedigi konusunda
fonksiyon muayenesine tabii tutulacaktir.

6.3. Alim evrakinda istenen belgeler, iiretici firmanin orijinal iiriin kataloglarina veya iiretici onaylh
dokiimana veya {iretici firma kalite kontrol test raporlari/test sonuglar1 veya iiriin kalite sertifikasi veya
ulusal/uluslararasi standarda uygunluk belgesi veya akredite edilmis ulusal/uluslararas: laboratuvarlardan
veya ulusal/uluslararast kamu kurum ve kurulus laboratuvarlarindan alimis onayli test/analiz raporlarindan
birisi olacaktir.

7. GARANTI

7.1. Tezgah bir biitiin olarak kesin kabulden itibaren ve is¢ilik hatalarina karsi en az 2 yil igerisinde
meydana gelebilecek tiim arizalara karsi arizali parganin degistirilmesi dahil garanti edilecektir. Garanti siiresi
icerisinde dogabilecek her tiirlii arizaya kanunda belirtilen yasal siirede miidahale edilecektir.

Tads Yiiklenici, garanti siiresinin dolmasin1 miiteakip, 10 (on) y1l siire ile idarenin talep edecegi yedek
parga igletme ve onarim malzemesini bedeli ile temin edecektir.
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