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KUMAS PATISKA SiYAH TEKNIK ISTER VE OZELLIKLERI

1. KONU

Bu teknik ister ve Ozellikler satin alinacak “Kumas Patiska Siyah” teknik
ozelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlar1 konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Kisaltmalar

2.1.1. Kumas: Kumas Patiska Siyah

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1 Genel Istekler

3.1.1. Satin alinacak kumasin miktari, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.2. Kalite giivence ve iiriin kalite belgelerine iliskin hususlar, yiiriirlikte olan TSK Mal

Alimlar Kalite Glivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.3. Kodlandirma iglemi, yiiriirliikte olan MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi
esaslarina gore yapilacaktir.

3.1.4. Garanti siiresi en az 2 (iki) yil olacaktir.

3.2. Teknik Istekler

3.2.1. Satin alinacak kumagin rengi ve tusesi i¢in; alim esas numunesi gegerli olacaktir.
3.2.2. Satin alinacak kumasin renginin alim esas numunesi ile renk tonu farkliligi TS 423-2

EN 20105-A-02 Madde 2.5’e gore karsilastirildiginda 4 (dort) seviyesinden asagi olmayacaktir.
(Bu husus Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan kontrol edilecektir.)

3.2.3. Satin alinacak kumasin tusesi alim esas numunesinden hissedilir derecede farklilik
gostermeyecektir. (Bu husus Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan kontrol edilecektir.)

3.24. Satin alinacak kumagsin dokusu, 1/1 (bir bolii bir) bezayagi olacaktir. (Bu husus
Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan kontrol edilecektir.)

3.2.5. Satin alinacak kumagin malzeme cinsi, pamuk olacaktir. (Bu husus yiiklenici firma
tarafindan laboratuvarlardan alinmig test raporu ile belgelendirilecektir.)

3.2.6. Satin almacak kumasin metrekare agirlig, en az 140 (yiiz kirk) g/m? olacaktir. (Bu
husus Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan kontrol edilecektir.)

3.2.7. Satin alinacak kumasin iplik sikligi, atkida en az 18 (on sekiz) adet/cm, ¢6zgilide en az
28 (yirmi sekiz) adet/cm olacaktir. (Bu husus Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan kontrol
edilecektir.)

3.2.8. Satin alinacak kumasin yirtilma mukavemeti atki ve ¢6zgii yoniinde en az 24 (yirmi
dort) N olacaktir. (Bu husus yiiklenici tarafindan laboratuvarlardan alinmig test raporu ile
belgelendirilecektir.)
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3.2.9. Satin alinacak kumasin yikamadan sonra boyut degisimi atki yoniinde, en fazla %2
(ylizde iki) olacaktir. (Bu husus yiiklenici tarafindan laboratuvarlardan alinmuis test raporu ile
belgelendirilecektir.)

3.2.10. Satin alinacak kumasin yikamadan sonra boyut degisimi ¢6zgii yoniinde, en fazla %3
(ylizde ti¢) olacaktir. (Bu husus yiiklenici tarafindan laboratuvarlardan alinmis test raporu ile
belgelendirilecektir.)

3.2.11. Satin alinacak kumasin tere karsi renk hasligi solmada, en az 4-5 (dort tire bes)
olacaktir. (Bu husus yiiklenici tarafindan laboratuvarlardan alinmis test raporu ile
belgelendirilecektir.)

3.2.12. Satin alinacak kumasin tere karsi renk hasligi akmada, en az 4 (dort) olacaktir. (Bu
husus yiiklenici tarafindan laboratuvarlardan alinmus test raporu ile belgelendirilecektir.)

3.2.13. Satin alinacak kumasin evsel ve ticari yikamaya kars1 renk hasligi, solmada en az 4-5
(dort tire bes) olacaktir. (Bu husus yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.14. Satin alinacak kumasin evsel ve ticari yikamaya karsi renk hasligi, akmada en az 4
(dort) olacaktir. (Bu husus yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.15. Satin alinacak kumasin Siirtmeye karsi renk haslhigi yasta en az 3-4 (ii¢ tire dort)
olacaktir. (Bu husus yiiklenici tarafindan laboratuvarlardan alinmis test raporu ile
belgelendirilecektir.)

3.2.16. Satin alinacak kumasin siirtmeye karsi renk hasligi kuruda en az 4 (dort) olacaktir. (Bu
husus yiiklenici tarafindan laboratuvarlardan alinmus test raporu ile belgelendirilecektir.)

3.2.17. Satin alinacak kumasin pH degeri, 4,0-7,5 (dort virgll sifir tire yedi virgiil bes)
arasinda olacaktir. (Bu husus yiiklenici tarafindan laboratuvarlardan alinmig test raporu ile
belgelendirilecektir.)

3.2.18. Satin alinacak kumasin eni kenarlar harig¢ (i¢ten i¢e) olmak {izere, en az 150 (yiiz elli)
cm olacaktir. (Bu husus Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan kontrol edilecektir.)

3.2.19. Cizelge-1°de tanimlar1 yapilmis kritik, biliylik ve kiiclik hata olarak siniflandirilan
hatalarin sayisi, Cizelge-2’deki hata kriterlerine gore “Kabul Edilebilir Hata” sayilarindan fazla
olmayacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme

3.3.1. Ambalaj sekli, kumaslar ruloya tek katli olarak sarilmis olacaktir. Kumasglar rulolara
sarilirken kumagin kullanilan yiizii (iist yiizii) topun igerisinde kalacak sekilde sarilmis olacaktir.
Topun dis ucundaki kenarda, kumaslarin kullanilan yiiziinde (iist yliziinde), kullanilan yiizii (iist
yliizii) oldugunu belirten bir baski ya da etiket bulunacaktir.

3.3.2. Rulodaki uzunluk en az 60 (altmis) metre en fazla 80 (seksen) metre olacaktir.
Rulodaki parca sayisi en fazla 3 (ii¢) adet olacaktir. En kii¢lik parca boyu 3,5 (ii¢ virgiil bes) metre
olacaktir. Rulonun iizerinde kag pargali oldugu ve her parganin kag metre oldugunu goésterir bir
etiket takilacaktir. Rulolar ilk once seffaf bir torba i¢ine konulacak, daha sonra bez torba ile
ambalajlanacaktir. Bu bez torbanin iizerinde asagidaki bilgilerin yer aldig1 bir etiket bulunacaktir.
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Ait Oldugu Kurum : MSB AFGM Deniz Dikimevi Mudurlaga
Malin ismi : Kumas Patiska Siyah

Firma Adi

Sozlesme Tar.ve NO  : ......c........

Adres ve Tel. No. R

Parti/ Lot/ Kazan No. : ....ccceuuu..

Grup/Taksit No e

Parga Sayisi D
4. DENETIM VE MUAYENELER ICIN NUMUNE ALMA
4.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma islemi, yiirtirliikkte olan MSB Mal Alimlari,

Denetim Muayene ve Kabul Islemleri Y&nergesi esaslari dahilinde yapilacaktir.

4.2. Bir defada muayeneye sunulan ayni renk kumaslar, bir parti olarak kabul edilecektir.
4.3. Fiziksel muayene igin alinacak numune miktari, parti biiylikligiine gére Cizelge-2’de
belirtildigi gibi olacaktir.

4.4, Laboratuvar muayenesi i¢in alinacak numune miktari, Cizelge-3’de belirtildigi gibi
olacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yiiriirlikte olan MSB Mal Alimlart Denetim, Muayene ve

Kabul Islemleri Yonergesi esaslarma gore yapilacaktir.

5.1.2. Istek ve oOzelliklerde taahhiidii istenilen hususlar, yiiklenici tarafindan yazili olarak
muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

5.13. Istek ve ozelliklerde istenen belgeler, iiretici firmanin kalite kontrol test raporlari/test
sonuglar1 veya iirlin kalite sertifikas1 veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve
kurulus laboratuvarlarindan alinmis , istek ve ozelliklerde yer alan test/analiz metotlarina gore
hazirlanmis onayli test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Bu belge, yliklenici tarafindan
muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

5.14. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve Olgii
aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.15. Muayene esnasinda liizumlu her tiirlii alet, arag, gereg, ortam, test ve Ol¢gme
cihazi/aleti, sarf malzemesi, dokiiman, yardimci personel ve muayene masraflart yiiklenici
tarafindan karsilanacaktir.

5.1.6. Muayene sirasinda tasarim, iiretim, iscilik ve kullanim hatalar1 sebebiyle meydana
gelebilecek her tiirlii kaza ve hasardan yiiklenici sorumlu olacaktir.
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5.2. Denetim ve Muayene Metotlar:

5.2.1. Olcii muayenesi (Olgiisii verilen istek ve 6zellikler icin): Alman numuneler diizgiin
bir ylizey lizerinde kalibrasyonlu, uygun bir 6l¢ii aleti ile dlgiilecek ve istek ve ozelliklerde istenen
degerleri karsilayip karsilamadigina bakilacaktir.

5.2.2. Goz Muayenesi: Alinan numuneler (ambalajlama ve ctiketleme hususlar1 da dahil)
gozle tespiti miimkiin olan tiim istekler yoniinden incelenecek ve uygunlugu kontrol edilecektir.
5.2.3. Malzeme Cinsi Tayini: Mart 1986 tarihli TS 4739 ve/veya FT-IR ve/veya 25 Nisan

2015 tarihli 29337 sayilh Resmi Gazetede yayimlanan, Tekstil Elyaf Isimleri ve Tekstil
Uriinlerinin Elyaf Kompozisyonlariyla ilgili Etiketleme ve Isaretleme Hakkindaki Y®onetmelik’e
gore yapilacaktir.

5.2.4. Tuse Muayenesi: Alim esas numunesi ile mukayese edilerek duyusal olarak (elle)
kontrol yapilacaktir.

5.2.5. Renk Farki Tayini: D65 standart 151k kaynagi altinda bakilarak Nisan 1996 tarihli,
TS 423-2 EN 20105-A02 Madde 2.5’e gore degerlendirme yapilacaktir.

5.2.6. Kumas Eni Tayini: Aralik 1998 tarihli TS EN 1773’e gore yapilacaktir.

5.2.7. Birim Alan Kiitlesi Tayini: Subat 1991 tarihli, TS 251 Madde-6’ya gore yapilacaktir.
5.2.8. Yirtilma Mukavemeti Tayini: Nisan 2002 tarihli, TS EN ISO 13937-4’c gore
yapilacaktir.

5.2.9. Yikamadan Sonra Boyut Degisimi Tayini:

5.2.9.1. Aralik 2012 tarihli, TS EN ISO 3759'a gére numuneler hazirlanacaktir.

5.2.9.2.  Haziran 2012 tarihli, TS EN ISO 6330’a gore Tip-A makinede. Tablo B.1’de yer alan
4N islem sartlarinda, referans deterjan 3 yikanacaktir.

5.2.9.3.  Haziran 2012 tarihli, TS EN ISO 6330 Islem-A’ya gére kurutulacaktir.
5.2.94. Boyutlardaki degisme Nisan 2012 tarihli, TS EN ISO 5077'ye gore hesaplanacaktir.

5.2.10. Tere Kars1 Renk Hash@ Tayini: Haziran 2013 tarihli, TS EN ISO 105-E04’e gore
cok lifli refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

5.2.11. Siirtmeye Kars1 Renk Hash@i Tayini: Aralik 2016 tarihli, TS EN ISO 105-X12'ye
gore yapilacaktir.

5.2.12. pH Tayini: Mart 2020 tarihli, TS EN ISO 3071'e gore yapilacaktir.
5.2.13. Doku Tayini: Bir biiyiite¢ vasitasi ile ve/veya elle sokiilerek yapilacaktir.

5.2.14. Iplik Sikhig Tayini: Subat 1996 tarihli, TS 250 EN 1049-2 Metot-A'ya gore
yapilacaktir.
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Cizelge-1:Hatalar Tablosu

E— SINIFLANDIRMA
HATANIN ISMI ACIKLAMA —
Kritik | Biiyiik | Kiigitk
Patlak, delik, yirtik, kesik Herhangi bir boyutta X
Doku, rapor hatalar Agikga gorllebilen X
‘ 4 (dort) cm? ve daha bityik X
Leke, kir veya yag — -
4 (dért) em®den daha kiigiik X
Kalin veya ince, ¢izgii veya atk
(Kumasta Gteki ¢ozgii ve atkt |45 (kirk bes) em ve daha uzun tek tel X
tellerine giire gizle segilebilen
daha kalin veya daha ince ¢ozgl - T D 1
veya atki teli)(*) 45 (kirk bes) cm’den daha kisa tek tel X
. Kumasta dteki ¢ozgiti ve atk tellerine
G.FV?Ck s0zgli veya atki, gergin giire pozle segilebilen daha gevsek X
cozgl veya atki P .
veya daha gergin ¢dzgi veya atki teli
Yan yana 2 (iki) ve daha fazla tel X
Cozgl veya atki kagiklar, bos |45 (kirk bes) cm ve daha uzun tek tel X
lcbzgil veya atki atlamasi (*)
45 (kirk bes) cm’den daha kisa tek tel X
5 (bes) cm ve daha uzun olanlar X
Atk ilmegi (*)
5 (bes) cm’den daha kisa olanlar X
Atk egikligi Actkea goriillebilenler X
(Cozgli veya atk yonlerinden
herhangi birinde 3 (ii¢) ve daha fazla X
Kafes te.lhm u;:lu$tundugu I?afr:s_
(67t veya atki yonlerinden
herhangi birinde 3 (ii¢)ten daha az X
telin olusturdugu kafes
Birkag atks ipliginin birden bosalip
Atki bogalmas agizliga girmesinden ortaya ¢ikan X
hata )
Tarak disi araliklarinin esitsizliginden
Tarak izleri dogan ¢6zgii boyundaki farkl ve X
siirekli araliklar
Stirtiinme izi Actkea giriilebilenler
Yan yana 5 (bes) ve daha fazla tel X
None izerine yerlesenler
op Yan yana 4 (dort) ve daha az tel ' X
iizerine yerlesenler '
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Cizelge-1:Hatalar Tablosu(Devami)

L SINIFLANDIRMA
HATANIN isMmi ACIKLAMA —
Kritik | Biiyviik | Kiigiik
Havlanma . Agikga goriilebilen X
Doku arasina girmis yabanci .
madde veya elyaf Agikea g.ﬁr[ilebllen X
30 {otuz) cm’den daha uzun olanlar X
Gevsek, gergin kenar, kivnik :
kenar, bozuk kenar, gekik kenar 10-30 (on tire otuz) cm arasinda X
(*) olanlar
10 (on) cm’den daha kisa olanlar X
Boyama hatas: b (iki) m
k d aha kis
(Hatali boyama nedeniyle kumas @ l]. m-den daha kisa olanlar X
viizevinde goriilen dalgali, farkli|, ., .
renkieki blgeler) 2 (iki) m ve daha uzun olanlar X
Kumagin kiiflii olmasi veya
rahatsiz edici koku yvaymas: Agikca goriilen veya hissedilen X
(naftalin kokusu harig)
Yagh atki veya ¢ozgil iplikleri 10 {on) cm ve daha uzun olanlar X
*
*) 10 (on) em’den kisa olanlar X
Toplar arasinda gri skala metoduna i -
gore 4-5 (dort tire bes) sevivesinden | X
asaf sevivede renk farki olmas: |
Toplar arasinda gri skala metoduna |
gore 4-5 (ddrt tire bes) sevivesinde X
renk farki olmasi
Rengin taninan toleranslar ‘ﬁ:‘y?l top I::au magin karlmtlan aramrjlda .
disinda olmasi veya top bast ve top sonu aljaslr-:da eri
skala metoduna gore 4-5 (dort tire X
bes) seviyesinden asafi seviyvede renk
farki olmasi
Ayni top kumasin kanatlari arasinda
veya top basi ve top sonu arasinda gri X
skala metoduna gére 4-5 (dért tire
bes) sevivesinde renk fark: olmas)

T

(*): Bu hatalar degerlendirilirken, hata uzunlugunun belirtilen hata uzunlugundan fazla olmas
durumunda; b::lit_'lilcn hata uzunlugunun her tekrari (kati), bir hata kabul edilir. ;
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Cizelge-2: Fiziksel Muayene icin Almacak Numune Miktar1 ve Hata Degerlendirme
Kriterleri

Fiziksel Kabul Edilebilir Hata Sayisi (En Fazla)
Muayeneye arz muayene i¢in
olunan parti alinacak . - Biiyiik+Kiiciik
biiyiikliigi (Metre) | numune miktar: | <10k Hata | Bilyiik Hata Hata
(Metre)

1200 ve daha az 32 0 1 5
1201-3200 50 0 2 7
3201-10000 80 1 3 10
10001-35000 125 2 5 14

35001-110000 200 3 7 21
110001-500000 315 5 10 30

500001 ve daha fazla 500 7 14 42
Cizelge-3: Laboratuvar muayenesi icin alinacak numune miktarlari

Fiziksel muayene i¢in alinan numune miktari Laboratuvar muayenesi i¢cin numune olarak
(metre) alinacak miktar birimi (3 metrelik numune)

80 ve daha az 2 Adet

81-125 3 Adet

126-200 5 Adet

201 ve daha fazla 7 Adet




