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1. KONU :

Bu teknik sartname Tork Silahi Kuvvetleri ihtiyac igin satin alinacak “D6kiim Yardimci
Malzemeleri” teknik 6zelliklerini, numune alma, denetim ve muayene metotlan ile diger hususiar
konu alir.

2. ISTEK VE OZELLIKLER :

2.1. Tanimlar ve Kisaltmalar :
2.1.1. Kisaltmalar :

2.1.1.1. Bu teknik sartnamede “Dékim Yardimci Malzemeleri® ifadesi yerine sadece “Maizeme”
ifadesi kullanilacaktir.

2.2. Smiflandirma :

2.2.1. Tipler : Bu teknik sartnamede 13 (on{ig) tip malzeme yer almaktadr.
2.2.1.1. Tip-1 : Ddkim Potasi

2.2.1.2. Tip-2 : Notral Astar

2.2.1.3. Tip-3 : Ekzotermik Besleyici Tozu
2.2.1.4. Tip-4 : Besleyici Gdmlek

2.2.1.5. Tip-5 : Perlit Tozu

2.2.1.6. Tip-6 : Grafit Tozu

2.2.1.7. Tip-7 . Ates Betonu

2.2.1.8. Tip-8 : Cam Suyu (Sodyum Silikat)
2.2.1.9. Tip-9 : Asit Astar

2.2.1.10. Tip-10 : Ginko Oksit

2.2.1.11. Tip-11 : Nitrik Asit

2.2.1.12. Tip-12 : Mikanit Levha

2.2.1.13. Tip-13 : Seramik Filtre

2.2.1.14. Tip-14 : Sertlegtirme Yag
2.2.1.15. Tip-15 : Kumas Dokam Filtresi
2.2.1.16. Tip-16 : Kaya Ylnii

2.2.1.17. Tip-17 : Refrakter Tugla
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2.2.2. GCesitler :

2.2.2.1, Tip-1 : DdkOm potasi 2 (iki) geside ayrilir.
2.2.2.1.1. Qesit-1 : Grafit Pota

2.2.2.1.2. Gesit-2 : Silisyum Karbir (SiC) Pota
2.2.2.2. Tip-6 :Grafit tozu 2 (iki) ¢cegide ayniir.
2.2.2.2.1. Gesit-1 : Kuru Grafit Tozu

2.2.2.2.2. Cesit-2 : Yagh Grafit Tozu

2.2.2.3. Tip-17 : Refrakter Tugla 5 (bes) ¢eside ayrilr.
2.2.2.3.1. Cesit-1 ;: Kupol Ocadi Tuglas)

2.2.2.3.2. Gesit-2 : Ates Tuglas

2.2.2.3.3. Cesit-3 : Pota AgzI Tugla

2.2.2.3.4. Cesit-4 : Bruldr Agzt Tugla

2.2.2.3.5. Cesit-5 : lzole Tuglasi

2.3. Satin alinacak malzemenin tipi, gesidi ve miktar idari Sartnamede belirtilecektir.
2.4. Minferit Ozellikler :

2.4.1. Tip-1 : Ddkiim Potasi

2.4.1.1. Cesit-1 : Grafit Pota

2.4.1.1.1. Potalar grafitten iméal edilmis olacaktir. Potalarin grafitten imal edildigi ylOklenici firma
tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna yazili olarak taahhiit edilecektir.

2.4.1.1.2. Potalarda en az 1500 (binbegy(z) °C'da dokiim yapildi§inda, potada ¢atlama ve kinima
olmayacaktir.

2.4.1.1.3. Grafit potalarin sekil ve boyutlari idari $artnamede belirtilecektir.
2.4.1.2. Cesit-2 : Silisyum Karbir (SiC) Pota

2.4.1.21. Potalar silisyum karbOr (SiC)den imal edilmis olacaktir. Potalarin silisyum karbir
(SiC)den imal edildigi yuklenici firma tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna yazili olarak taahhit edilecektir.

2.4.1.2.2. Potada en az 1500 (binbesylz) °C'da dokim yapildiinda, potada catlama ve kirtima
olmayacaktir.

2.4.1.2.3. Silisyum karbir {SiC) potalarin gekil ve boyutlan idari Sartnamede belirtilecektir,
2.4.2. Tip-2 . Notral Astar :
2.4.2.1. Nétral astarin kimyasal bilegimi CIZELGE-1'de belirtildigi gibi olacaktir.
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CIZELGE-1: Nétral Astanin Kimyasal Bilesimi

% A|203 % SiOz % MgO % Ca0 % F9203

80-90 en fazla 0,50 en fazla 0,50
(seksen tire 9-12 (dokuz tire | (sifir virgll elli) | (sifir virgii! elli)
doksan) oniki) arasinda
arasinda

en fazla 1 (bir)

2.4.2.2. Notral astarda en az 1730 (binyediylzotuz) °C’da, dokim yapildiktan sonra kabarma ve
catlama olmayacaktir.

2.4.3. Tip-3 : Ekzotermik Besleyici Tozu

2.4.3.1. Ekzotermik besleyici tozu, patlama veya ani parlamalar olmadan yanacaktir.

2.4.3.2. Igerigindeki aliminyum orani % 23-25 (ylzde yirmilg tire yirmibes) arasinda olacaktir.
2.4.3.3. Igerigindeki karbon orani % 1-1,5 (ylizde bir tire bir virgiil bes) arasinda olacaktrr.
2.4.4. Tip-4 : Besleyici Gémlek

2.4.4.1. Besleyici gdmleklerde en az 1500 (binbesyliz) °C'da ani yanma, patlama ve gatlama
olmayacaktir.

2.4.4.2. Nem miktart en gok %0,5 (yGzde sifir virgQl bes) olacaktir;
2.4.4.3. Yogunlugu : 0,65-0,70 (sifir virgll altmigbes tire sifir virgiil yetmig) g/fcm® arasinda olacaktir.
2.4.4.4, Besleyici gdmieklerin se\kil ve boyutlar: idari Sartnamede belirtilecektir.

2.4.5, Tip-5: Perlit Tozu

2.4.5.1. Perlit tozundaki silisyumdioksit orani en az %72 (ylizde yetmisiki) olacaktir.

2.4.5.2. lgerigindeki karbon orani % 2-3 (ylizde iki tire (i¢) arasinda olacaktir.

2.4.6. Tip-6 : Grafit Tozu

2.4.6.1. Cesit-1 : Kuru Grafit Tozu

2.4.6.1.1. Yoduniugu 2,1-2,5 (iki virg{l bir tire iki virgl! bes) g/cm?® arasinda olacaktir.

2.4.6.1.2. Kuru grafit tozundaki karbon orani en az % 85 (yiizde seksenbes) olacaktir.

2.4.6.1.3. Nem miktar en fazla % 1,5 (ylzde bir virgal bes) olacaktir,
2.4.6.2. Cesit-2 : Yagli Grafit Tozu

2.4.6.2.1. En az 2000 (ikibin) °C sicaklkta yanmayacaktir.
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2.4.7. Tip-7 : Ates Betonu
2.4.7.1. Yodunlugu 2,1-2,35 (iki virgil bir tire iki virgll otuzbes) g/cm® arasinda olacaktrr.
2.4.7.2. En az 1550 (binbesyizelli) °C'da catlamayacak ve kirilmayacaktir.
2.4.7.3. Kimyasal bilegimi GIZELGE-4'de belirtildigi gibi olacaktir.
CIZELGE4 : Ates Betonu Kimyasal Bilegimi

% A|203 % Fezos % CaO

60-70 (altmis tire yetmis) 1,5-2 (bir virgiil beg tire iki)

arasinda arasinda 2-6 (iki tire alt1) arasinda

2.4.8. Tip-8 : Cam Suyu (Sodyum Silikat)

2.4.8.1. Spesifik yo§unlugu 40-50 {kirk tire elli} bome arasinda olacaktir.

2.4.8.2. Bilegimindeki Na,O orani %12-17 (yiizde oniki tire onyedi) arasinda olacaktrr.

2.4.8.3. Bilesimindeki SiO, orani % 26-32 (ylzde yirmialti tire otuziki) arasinda olacaktr.

2.4.9. Tip-9 : Asit Astar

2.4.9.1. En az 1650 (binaltiylzelli) °C sicakhkta erime olmayacaktr.

2.4.9.2. Asit astanin kimyasal! bilesimi CIZELGE-5'de belirtildigi gibi olacaktir.
GIZELGE-5 : Asit Astar Kimyasal Bilegimi

% A|203 % FEZOs %HaBOa % SlOz
0'3t-i(r)égs5|f(:l\t;:;i;rlgm e”‘fﬁz'é"l gifngl(*)“f" oo (gigrb\ﬁr)gm an (do:sr;r?;e%-i,ﬁrgm
doksanbes) arasinda 9 ¥ bes)

2.4.10. Tip-10 : Ginko Oksit

2.4.10.1. Ginko oksit, TS 5404 Sinif-2, Tip-3'e uygun olacaktir. Yuklenici firma TS 5404 Sinif-2, Tip-
3'e uygunluk belgesini muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verecektir.

2.4.11. Tip-11 : Nitrik Asit

2.4.11.1. Nitrik asit, TS 830 Sinif-2, Tip-1'e uygun olacaktir. Yklenici firma TS 830 Sinif-2, Tip-1'e
uyguniuk belgesini muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verecektir.

2.4.12. Tip-12 : Mikanit Levha
2.4.12.1. En az 1750 (binyediylizelli) °C sicaklikta yanmayacak ve deformasyon

2.4.12.2. Induksiyon ocagina yerlestirme esnasinda kiriimayacaktir.

) [:
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2.4.12.3. Mikanit levhanin boyutlar ve toleranslar idari Sartnamede belirtilecekir.
2.4.13. Tip-13 : Seramik Filtre

2.4.13.1. Seramik filtrenin boyutlari idari $artnamede belirtilecektir.

2.4.13.2. En az 1600 (binaltiyiiz) °C'da erimeyecekdir.

2.4.14. Tip-14 : Sertlestirme Yagji
2.4.14.1. 20 (yirmi) °C'da viskozitesi 33-35 (otuziig tire otuzbes) mm?/s arasinda olacaktur.

24.14.2. Spesifik yodunluu 0,8700-0,9700 (sifir virgiil sekizbinyediyliz tire sifir virgQl
dokuzbinyediyiiz) g/cm® arasinda olacaktir.

2.4.14 3. Galigma sicakhidi 40-70 (kirk tire yetmis) °C arasinda olacaktir.
2.4.15. Tip-15 : Kumag Ddklm Filtresi

24.15.1. Silisyum oksit igerikli olacaktir. Kumag dokim filtresinin, silisyum oksit igerikli oldugu
ylUklenici firma tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna yazil olarak
taahhiit edilecektir,

2.4.15.2. En az 1600 (binaltiy(iz) °C sicaklikta yanmayacak ve deformasyon olmayacaktr.
2.4.15.3. Suzgeg¢ delikleri en az 1,5 (bir virgll bes) mm olacaktir,
2.4.16. Tip-16 : Kaya Yun{
2.4.16.1. Yodunluk 60-162 (altmus tire ylizaltmisiki) kg/m® arasinda olacaktir.
2.4.16.2. En az 1600 (binaltiyliz) °C'da yanmayacaktir.
2.4.16.3. Kaya yun( boyutlar idari $artnamede belirtilecektir.
2.4.17. Tip-17 : Refrakter Tugla
2.4.17.1. Tip-17, Cesit-1, Cesit-2, Cesit-3 ve Cesit-4 :
2.4.17.1.1. Tugla en az 1800 (binsekizylz) °C'da ¢atlamayacak ve kirilmayacaktir.
2.4.17.1.2. Kimyasal bilesimi GIZELGE-8'da belirtildigi gibi olacaktr.
GIZELGE-6 : Refrakter Tugla Kimyasal Bilegimi

% AlzO3+% TiO; % Fe20; % Si0;

1,5-2,5 (bir virgll beg
tire iki virgOl beg)
arasinda

55-62 (ellibes tire
altmigiki) arasinda

34-40 (otuzdort tire
kirk) arasinda
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2.4.17.2. Tip-17, Cesit-5 :
2.4.17.2.1. Kimyasal bilegimi GIZELGE-7'de belirtildigi gibi olacaktr.
CIZELGE-7 : Refrakter Tugla Kimyasal Bilegimi

% Ales"’% Tl02 % F8203 % SiOz
26-35 (yirmialt tire en fazla 3,5
otuzbes) arasinda (Ug virgll bes) en fazla 60 (altmis)

2.4.17.2.2. Tugla en az 1000 (bin) °C’ da gatlamayacak ve kinimayacaktir.
2.4.17.2.3. Tuglanin sekil ve boyutlar: idari Sartnamede belirtildigi gibi olacaktir.

2.5. Malzeme ile birlikte malzeme glivenlik bilgileri (Material Safety Data Sheets) teslim edilecektir.

2.6. Kalite Givence ve Orlin kalite belgelerine iligkin hususlar idari Sartnamede belirtildigi gibi
olacaktir.

2.7. Kodlandirma Hikmii: Yirirlikte olan “MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yénergesi” esaslarina
gbre kodlandirma hikimleri uygulanacak ve bununla ilgili uygulama Idari Sartnamede belirtildigi
gibi olacaktir.

3. NUMUNE ALMA :

3.1. Numune alma iglemleri, ylrirlikte olan “TSK Mal Alimlan Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri
Ydnergesi” esaslan dahilinde yapilacaktir.

3.2. Bir defada teslim edilen ayn tip ve ayni gegit malzemeler bir parti kabul edilecektir.
3.3. Numune Alma Plan :
3.3.1. Godz muayenesi igin partinin tamami numune olarak kabul edilecektir.

3.3.2. Laboratuvar ve 6lgl muayeneleri igin partinin % 1 (ylzde bir)i numune olarak kabul
edilecektir.

3.4. Alinan numuneler ait oldugu partinin tamamini temsil edecektir.

3.5. Numuneler, muayeneye sunulan her tip ve her gegit malzeme iginden (her parti icin ayn ayr)
gelisiglizel alinacaktir.

3.6. Numune alinmak suretiyle eksilen miktar yiklenici firma tarafindan tamamlanacaktir.
3.7. Numune alma ile ilgili diger hususlar idart $artnamede belirtildigi gibi olacaktrr.
4. DENETIM VE MUAYENE METOTLARI :

4.1. Denetim ve Muayeneler ile ligili Hususlar :

4.1.1. Muayeneler yiririokte olan “TSK Mal Alimlan Denetim, Muayene ve Kabul-lglemleri
Yonergesi® esastan dahilinde ve olugturulacak Muayene ve Kabul Komis Bn
yapilacaktir. N
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4.1.2. Muayene esnasinda lizumlu her turll alet, arag, gereg, test ve dlcme cihazi, sarf
malzemeleri, dokiiman ve yardimei personel yliklenici firma tarafindan karsilanacaktrr.

4.1.3. Muayene masraflan (TSK laboratuvarlarinda yapilamayan analiz ve test masraflar dahil
olmak uzere) ile muayene sirasinda dizayn ve imalat hatalan sebebiyle meydana gelebilecek her
turli kaza ve hasarlardan yiklenici firmanin sorumiu olacagi hususu Idari Sartnamede
belirtilecektir.

4.1.4. Yuklenici firna tarafindan kargilanan ve muayenelerde kullanilacak olan tim olg alet ve
cihazlannin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan firma/kurum veya kurulugun
verdigi belge muayeneler sirasinda ibraz edilecek ve bir fotokopisi Muayene ve Kabul Komisyonuna
verilecektir.

4.2. Yapilacak Muayeneler :

4.2.1. Gdz Muayenesi : Madde 3'e gdre alinan numuneler; teknik sartnamenin 2'nci maddesindeki
ozellikleri kargilayip karsilamadidi hususunda kontrol edilecektir.

4.2.2. Olgli Muayeneleri : Madde 3'e gére alinan numuneler; teknik sartnamenin 2'nci maddesindeki
dzellikleri kargilaylp kargilamadidi hususunda kontrol edilecektir.

4.2.3. Laboratuvar Muayeneleri : Madde 3'e gore alinan numuneler; teknik sartnamenin 2'nci
maddesindeki dzellikleri karsilayip karsilamadidi hususunda kontrol edilecektir.

4.2.4. Fonksiyon Muayeneleri : Madde 3'e gére alinan numuneler;, teknik sartnamenin 2'nci
maddesindeki ézellikleri kargilayip kargilamadi§i hususunda kontro! edilecektir.

4.3. Muayene Metotlan :

4.3.1. G6z Muayenesi : Gizle bakilarak yapilacaktir.
4.3.2. Olgli Muayeneleri : Uygun hassasiyette kumpas veya serit metre kullanilarak yapilacaktir.
4.3.3. Laboratuvar Muayeneleri :

4.3.3.1. Fiziksel Muayeneler :

4.3.3.1.1. Refrakterlik (Yuksek Sicaklifa Dayanim) Tayini : TS 618 EN 993-12’ye gére yapilacaktir.
4.3.3.2. Kimyasal Bilesim Tayini :

4.3.3.2.1. Referans Metotlar :

4.3.3.2.1.1. Al;O; Miktan Tayini : TS EN 955-2'yve gbre yapilacaktir.

4.3.3.2.1.2. SiO; Miktan Tayini : TS ENV 955-4 veya TS 2979'a gtre yapilacaktir.

4.3.3.2.1.3. TiO, Miktan Tayini : TS EN 955-2'ye gbre yapilacaktir.
4.3.3.2.1.4. MgO Miktar Tayini : TS EN 955-2'ye gére yapilacaktir.
4.3.3.2.1.5. CaO Miktan Tayini : TS EN 955-2‘ye qore yapilacaktir.
4.3.3.2.1.6. Fe;0; Miktan Tayini : TS EN 955-2'ye gbre yapilacaktr.
4.3.3.2.1.7. Al Miktan Tayini : TS 2799 veya TS 2881’e gbre yapilacaktir.
4.3.3.2.1.8. C Miktart Tayini : TS 2324 veya TS 2521'e gdre yapilacaktir.
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4.3.3.2.1.9. Nem Miktari Tayini : Numuneden 4,5 (dért virgdl bes) g tartilir. 120 (ylzyirmi) °C'de
yarim saat bekletilir. Numune tekrar tartilir. Aradaki fark agagidaki formiille hesaplanir.

Nem miktari (%) = [(lik tartim) - (Son tartim) / llk Tartim} x 100

4.3.3.2.1.10. Yodunluk Tayini : TS 1724 EN ISO 1675'e gbre veya densimetre cihazi ile yapilacaktir.
4.3.3.2.1.11. Spesifik Yogunluk Tayini : Piknometre veya hidrometre ile yapilacaktir,

4.3.3.2.1.12. Na,O Miktan Tayini : TS 4624'e gore yapilacaktir.

4.3.3.2.1.13. Borik Asit (H;BO;) Miktar Tayini : TS 2481'‘e gére yapilacaktir.

4.3.3.2.1.14. ZnO Miktan Tayini : TS 5404‘e gére yapilacaktir.

4,3.3.2.1.15. Nitrik Asit (HNO,) Miktari Tayini : TS 830‘a gére yapilacaktir.

4.3.3.2.1.16. Viskozite Tayini : DIN 51562'ye gore yapilacaktir.

4.3.3.2.2. Muayene metotlan olarak yukarida belirtilen metotlar haricinde gaz kromatografi,
spektrometre, spektrofotometre, ICP, atomik absorbsiyon, HPLC cihazlari veya yeni teknoloji Gir(inti
cihaz ve ydntemlerde kullanilarak da analizler yapilabilecektir.

4.3.3. Fonksiyon Muayeneleri :

4.3.3.1. Madde 2.4.1.1.2.’nin Muayenesi : Potalar ile en az 1500 (binbesyz) °C’da dékim yapilarak
gatlama ve kinlma olup olmadi§ kontrol edilecektir.

4.3.3.2. Madde 2.4.1.2.2.’nin Muayenesi : Potalar ile en az 1500 (binbesy(z) °C'da dokiim yapilarak
¢atlama ve kinlma olup olmadi§ kontrol edilecektir.

4.3.3.3. Madde 2.4.2.2.’nin Muayenesi : Potalar ile en az 1730 (binyediylizotuz) °C'da dokim
yapilarak kabarma ve gatlama olup olmadid: kontrol edilecektir.

4.3.3.4. Madde 2.4.3.1.in Muayénesi : D6kim yapiimas: esnasinda kaliptaki besleyicinin Gzerine
serpilerek sivi metalde patlama ve ani parlamalar olup olmadigi kontrol edilecektir.

4.3.3.5. Madde 2.4.4.1."in Muayenesi : En az 1500 (binbesyliz) °C'da ddkiim yapiimas! esnasinda
kahp Gzerindeki besleyici gémleklerde ani yanma, patlama ve gatlama olup olmadigina bakilacaktir.

4.3.3.6. Madde 2.4.6.2.1."in Muayenesi : Kalip igine serpilen tozun Gzerine en az 2000 (ikibin) °C sivi
metal dékilerek yanma olup olmadidi kontrol edilecekir.

4.3.3.7. Madde 2.4.7.2.’nin Muayenesi : Ates betonu, tuz banyosu veya normalize finnlarnnin
duvarlarina yerlestirilerek en az 1550 (binbegyuzelli) °C sicaklikta patlama, kiriima ve gatlama olup
olmadid kontrol edilecektir.

4.3.3.8. Madde 2.4.9.1.'in Muayenesi : Indiiksiyon ocagdinda en az 1650 (binaltiyizelli) °C'da erime
olup olmadigi kontrol edilecektir.

4.3.3.9. Madde 2.4.12.1."in Muayenesi : Indlksiyon ocadinda en az 1750 (binyediylzelli) °C’'da
metal eritme iglemi yapilarak yanma ve deformasyon olup olmadigt kontrol edilecektir.

4.3.3.10. Madde 2.4.12.2.'nin Muayenesi : Mikanit levha indiiksiyon ocagina bobin ile ocak astari
J","—-..;"Q:h
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4.3.3.11. Madde 2.4.13.2.'nin Muayenesi : Seramik filtre, kalip yoluguna veya dbékim potasinin
agzina koyularak en az 1600 (binaltiylz) °C sicakiiktaki sivi madeni stizme iglemini yapilarak eriyip
erimedigi kontrol edilecektir.

4.3.3.12. Madde 2.4.14.3.'in Muayenesi : Tuz banyosundan g¢ikan alagimli ve alagimsiz tav ve
sementasyon ¢elikleri, 40-70 (kirk tire yetmig) °C galigma sicakhigindaki sertlestirme yagdinin igine
daldinlacak ve sojumasi beklenecektir. Yagin iginden gikanlan geligin sertlesip sertlegsmedigi
kontrol edilecektir.

4.3.3.13. Madde 2.4.15.2.'nin Muayenesi : Filtre, kalip yoluguna veya doékim potasinin adzina
koyularak en az 1600 (binaltiylz) °C sicakliktaki sivi madeni siizme iglemini yapilarak yanma ve
deformasyon olup olmadidi kontrol edilecektir.

4.3.3.14. Madde 2.4.16.2.'nin Muayenesi : Tuz banyosu firinlan veya normatize firinlarinda
tuglalann arkasinda kullanilarak en az 1600 (binaltiy(z) °C'da yanip yanmadigi kontrol edilecekdir.

4.3.3.15. Madde 2.4.17.1.1.'in Muayenesi : Tuz banyosu finnlari veya isil iglem firinlarinda
kullanilarak en az 1800 (binsekizylz) °C’da gatlama ve kiriima olup olmadidi kontrol edilecektir.

4.3.3.16. Madde 2.4.17.2.2.'nin Muayenesi . Tuz banyosu firinlari veya 1sil iglem firinlarinda ates
tuglalann arkasina yerlestirilerek en az 1000 (bin) °C’da gatlama ve kirlma olup olmadi§: kontrol
edilecektir.

4.4. Denetim ve muayene sonuglannin herhangi birinden olumsuz netice alinmasi halinde
malzemelerin ait oldudu parti reddedilecektir.

4.5. Denetim ve muayeneler ile ilgili diger hususlar idari Sartnamede belirtildigi gibi olacaktir.

5. AMBALAJLAMA VE ETIKETLEME :

5.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar idari Sartnamede belirtildigi gibi olacaktir.
6. GARANTI SARTLARI : .

6.1. Garanti gartlar ile ilgili hususlar idari $artnamede belirtildigi gibi olacaktir.

7. EKLER :

7.1, Yoktur.
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8. YARARLANILAN DOKUMAN :

8.1. TS 618 EN 993-12, TS 643, TS 830, TS EN 955-2, TS EN 9554, TS 1724 EN ISO 1675, TS
2324, TS 2481, TS 2521, TS 2799, TS 2881, TS 2979, TS 4624 ve TS 5404 sayih TSE Standartlar!.

8.2. DIN 51562 sayili DIN Standart:.

SARTNAMEY| HAZIRLAYANLAR

d’%//

irol AKIN '
Mak.Tek. i
Svi.Me. . Tel Sart. Ks A, Etd. PI] Bol.A.
ONAY
smif CAGLAYAN
Y.Miih.Kd.Bnb.

Teknik Madur

KONTROL EDILMISTIR

o Tl

P . .
‘:blﬂ:c To ',_;:‘c A.Satiimig BEZCI*
"A - Kmy.Y.Mtih.Kd.Alb.
Tel-dort - Fe.lfem- KILYnt. ve Tek.Sart.S.Md.

Kmy.Mih. Kd Alb
K.K.Loj.Hiz.D.$art.$.Md.
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