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1. KONU :

Bu teknik sartname Turk Silahhh Kuvvetleri ihtiyac igin satin alinacak “Dékim Kalip Yardimci
Malzemeleri” teknik zelliklerini, numune alma, denetim ve muayene metotlan ile dider hususlan
konu alir.

2, ISTEK VE OZELLIKLER :
2.1. Tanimlar ve Kisaltmalar :

2.1.1. Bu teknik gartnamede “Dékiim Kalip Yardimer Malzemeleri” ifadesi yerine sadece “Malzeme”
ifadesi kullanilacaktir.

2.2. Sinflandirma ;

2.2.1. Tipler : Bu teknik sartnamede 10 (on) tip malzeme yer almaktadir.
2.2.1. Tip-1 : Dokiim Kalip Boyas

2.2.2. Tip-2 : Zirkon Kalip Boyasi

2.2.3. Tip-3 : Furan Regine

2.2.4. Tip-4 : Furan Regine Sertlegtiricisi

2.2.5. Tip-5 : Maga Yapistiricis

2.2.6. Tip-6 : Dolgu Vernigi

2.2.7. Tip-7 : Bezir Yagi

2.2.8. Tip-9 : Politiretan Regine

2.2.9. Tip-10 : Politiretan Sertlegtirici

2.3. Satin alinacak malzemenin tipi ve miktar! idari Sartnamede belirtilecektir.
2.4. Munferit Ozellikler :

2.4.1. Tip-1 : Ddkim Kalip Boyast

2.4.1.1. Seyreltme maddesi idarf $artnamede belirtilecektir.

2.4.1.2. Maga ve kalplarin ylzeylerine firga, daldirma ve puskiirtme yoluyla tatbik edilebilir
olacaktir.

2.41.3. Silis grafit-demiroksit esash olacaktir. Bu husus yilklenici firma tarafindan Gretici firmanmn
kalite kontrol sonuglar veya test raporlan ile belgelendirilecek ve bu belge muayene esnasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

2.4.1.4. En az 1600 {binaltiyiiz)°C’'da gatlamayacaktir.
2.4.2. Tip-2 : Zirkon Kalip Boyasi
2.4.2.1. Seyreltme maddesi idari Sartnamede belirtilecektir.
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2.4.2.3. Kalip boyas! zirkon esasl olacaktir, Bu husus yiiklenici firma tarafindan Gretici firmanin
kalite kontrol sonuglari veya test raporlan ile belgelendirilecek ve bu belge muayene esnasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

2.4.2.4. En az 1600 (binaltiyiiz) °C'da gatlamayacaktir,
2.4.3. Tip-3 : Furan Regine
2.4.3.1. Kati madde miktari % 43-50 (yizde kirkig tire elli) arasinda olacaktir.

2.4.3.2. 20 (yirmi) °C'daki yogunlugu 1,15-1,20 (bir virgll onbes tire bir virglil yirmi) g/cm?® arasinda
ofacaktir.

2.4.3.3. pH degeri 7,8-8,3 (yedi virgl sekiz tire sekiz virgill (ig) arasinda olacaktir.
2.4.4. Tip-4 : Furan Regine Sertlestiricisi

2.4.4.1. 20 (yirmi) °C'daki yogunlugu 1,20-1,25 (bir virgil yirmi tire bir virgil yirmibes) g/cm?
arasinda olacaktir.

24.4.2. TS 2366 EN ISO 2114’e gore muayene edildijinde toplam asit dederi % 7012 (yizde
yetmis art) eksi iki) olacaktir,

2.4.5. Tip-5 : Maga Yapistiricisi

2.4.5.1. Maga yapistiricisi ile macalar yapigtinldiginda en az 4 (dort) saat stre sonunda magalarda
ayriima olmayacaktir.

2.4.5.2. Nem miktar % 20-30 (yUzde yirmi tire otuz) arasinda olacaktir. Bu husus yiiklenici firma
tarafindan Gretici firmanin kalite kontrol sonuglari veya test raporian ile belgelendirilecek ve bu
belge muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

2.4.5.3. Tamamen kuruma siresi 3,5-4 (l¢ virgll beg tire dort) saat arasinda olacaktrr,
2.4.6. Tip-6 : Dolgu Vernigi

2.4.6.1. Nitro seliloz esash, yarnmat gérinimia olacaktir. Bu hususlar yiklenici firma tarafindan
muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna yazilh olarak taahhiit edilecektir.

2.4.6.2. 25 (yirmibeg)°C’daki yogunlugu 0,93-0,99 (sifir virgll doksan(g tire sifir virgill doksandokuz)
a/mt olacaktir,

2.4.6.3. Kati madde miktar1 %55-60 (ylzde ellibes tire altmig) arasinda olacaktir.

2.4.6.4. Kuru dokunma zamani 20-40 (yirmi tire kirk) dk arasinda, sert kuruma zamani 3-4 (lg tire
dort) saat arasinda olacaktir.

2.4.6.5. Firga veya rulo ile uygulanacaktir.

2.4.7. Tip-7 : Bezir Yad

2.4.7.1. Viskozite : 25 (yirmibes)°C 'da en az 11000 (onbirbin) mPa s olacaktir.
2.4.7.2. Asit Degeri : En gok 20 (yirmi) mg KOH/g olacaktir.

2.4.7.3. lgerisinde gdzle gorillir yabanci madde bulunmayacaktir.
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2.4.8. Tip-8 : Poliliretan Regine
2.4.8.1. Yoguniudu 1,2+0,2 (bir virgiil iki arti eksi sifir virgul iki) g/cm® olacaktir,

24.8.2. Tip-8 poliliretan regine ile Tip-9 politiretan sertlegtiricinin 80/100 (seksen taksim yiiz)
oraninda kangimindan sonra asagidaki dzelliklere sahip olacaktir.

2.4.8.2.1. Yogunluk : 1,2+0,2 (bir virgul iki arti eksi sifir virgl! iki) g/em® olacaktr.
2.4.8.2.2. Sertlik : En az 75 (yetmisbes) Shore-D olacaktir.

2.4.9. Tip-9 : Politiretan Sertlestirici

2.4.9.1. Yodunlugu 1,1£0,2 (bir virgul bir art: eksi sifir virgal iki) g/cm® olacaktir.

2.5. Her tip malzeme ile birlikte malzeme guvenlik bilgileri (Material Safety Data Sheets) teslim
edilecektir.

2.6. Kalite glivence ve Orin kalite belgelerine iligkin hususlar idari Sartnamede belirtildigi gibi
olacaktir.

2.7. Kodlandirma Hukmd : Yururlokte olan “MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yénergesi® esaslarina
gbre kodlandirma hikumleri uygulanacak ve bununia ilgili uygulama Idari $artnamede belirtildigi
gibi olacaktr.

3. NUMUNE ALMA :

3.1. Numune alma iglemnleri, yGririiikte olan “TSK Mal Alimlar Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri
Ybnergesi” esaslari dahilinde yapilacaktr.

3.2. Bir defada teslim edilen ayni tip malzeme bir parti kabul edilecektir.
3.3. Numune Alma Plan: :
3.3.1. Gdz muayenesi igin partinin tamam numune olarak kabul edilecektir.

3.3.2. Laboratuvar ve igletme (fonksiyon) muayeneleri igin alinacak numune sayis| GIZELGE-1'de
belirtildigi gibi olacaktir.

GIZELGE-1 : Laboratuvar ve Igletme (Fonksiyon) Muayeneleri igin Numune Alma Plani

Alinan Miktar (kg) Numune Alinmak Uzere Ayrilacak Miktar (kg)
1-50 (bir tire elli) 2 (iki)
51-150 (ellibir tire yizelli) 3 (ug)
151-300 (ylzellibir tire Ggyiiz) 5 (bes)
301-500 (Ugylzbir tire begyliz) 8 (sekiz)
501-3200 (begylzbir tire Ggbinikiyiz) 13 (onig)
3200 (O¢binikiyiz)'den fazla 20 (yirmi})

3.3.3. Numune alma gizelgesi her partiye ayr ayri uygulanacaktir.
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3.4. Alinan numuneler ait oldudu partinin tamamini temsil edecektir.

3.5. Numuneler, muayeneye sunulan her tip malzeme iginden (her parti icin ayri ayn) gelisiglizel
alinacaktir.

3.6. Numune alinmak suretiyle eksilen miktar yiklenici firma tarafindan tamamlanacaktr.

3.7. Numune alma ile ilgili diger hususlar idarf Sartnamede belirtildigi gibi olacakt:r.

4. DENETIM VE MUAYENE METOTLARI :

4.1. Denetim ve Muayeneler ile ligili Hususlar :

4.1.1. Muayeneler yirlriOkte olan “TSK Mal Almlan Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri
Yonergesi” esaslari dahilinde ve olusturulacak Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan
yapilacaktir,

4.1.2. Muayene esnasinda lizumlu her tOrli alet, arag, gereg, test ve dlgme cihaz), sarf
malzemeleri, dokiiman ve yardime: personel yiiklenici firma tarafindan kargilanacaktr.

4.1.3. Muayene masraflar (TSK laboratuvariarinda yapilamayan analiz ve test masraflari dahil
olmak tzere) ile muayene sirasinda malzeme ve imaiat hatalan sebebiyle meydana gelebilecek her
tirlh kaza ve hasarlardan yuklenici firmanin sorumlu olacagi hususu ldari $artnamede
belirtilecektir.

4.1.4. Yuklenici firma tarafindan kargilanan ve muayenelerde kullanitacak olan tim 8igii alet ve
cihazlarinin kalibrasyonlarinin yapildi§ina dair kalibrasyonu yapan firma/kurum veya kurulugun
verdidi belge muayeneler sirasinda ibraz edilecek ve bir fotokopisi Muayene ve Kabul Komisyonuna
verilecektir.

4.2. Yapillacak Muayeneler :

4.2.1. Gbz Muayenesi : Madde 3'e gbre alinan numuneler; teknik sartnamenin 2’'nci maddesinde
belirtilen &zellikleri kargilayip kargilamadigi hususunda gdzle kontrol edilecektir.

4.2.2. Laboratuvar Muayeneleri : Madde 3'e gdre alinan numuneler; teknik sartnamenin 2'nci
maddesinde belirtilen dzellikleri kargilayip kargilamadigi hususunda kontrol edilecektir.

4.2.3. Fonksiyon Muayeneleri : Madde 3'e gdre aliman numuneler; teknik sartnamenin 2'nci
maddesinde belirtilen 6zellikleri kargilayip kargHlamadid: hususunda kontrol edilecektir.

4.3. Muayene Metotlar :
4.3.1. Gdz Muayenesi : Gdzle muayene numunelere ve belgelere bakilarak yapilacaktir.
4.3.2. Laboratuvar Muayeneleri :

4.3.2.1. Kati Madde Miktar: Tayini : TS 6035 EN SO 3251'e gbre yapilacaktir,
4.3.2.2. Yogunluk Tayini : Hidrometre veya densimetre ile yapilacaktir.

4.3.2.3. pH Degeri Tayini : pH metre ile yapilacaktir.

4.3.2.4. Toplam Asit Degeri Tayini : TS 2366 EN ISO 2114’e gére yapilacaktir.
4.3.2.5. Tamamen Kuruma Siresi Tayini : TS 4317' ye gbre yapilacaktir.
4.3.2.6. Kuru Dokunma Zaman Tayini : TS 4317’ ye gbre yapilacaktir.
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4.3.2.7. Sert Kuruma Zaman Tayini : TS 4317 ye gore yapilacaktir.
4.3.2.8. Viskozite Tayini : Viskozimetre kullanilarak yapiacaktir.
4.3.2.9. Asit Degeri Tayini : TS 2366 EN 1SO 2114’e gore yapilacaktir.
4.3.2.10. Sertlik Tayini : TS EN ISO 868'e gore yapilacaktir.

43.2.2. Muayene metotlan olarak yukarida belitilen metotlar haricinde gaz kromatografi,
spektrometre, spektrofotometre, ICP, atomik absorbsiyon, HPLC cihazlan veya yeni teknoloji GriinG
cihaz ve yéntemlerde kullanilarak da analizler yapilabilecektir.

4.3.3. Fonksiyon Muayeneleri :

4.3.3.1. Madde 2.4.1.1.in Muayenesi : Dokim kalip boyasinin idari Sartnamede belirtilen
seyreltme maddesi ile seyreltilip seyreltilemedigi kontrol edilecektir.

4.3.3.2. Madde 2.4.1.2.'nin Muayenesi : Dokim kahp boyasi ile maga ve kalip ylizeylerine dokim
kalip boyasinin firga, daldirma ve puskurtme yoluyla boyama yapilip yapiimadigi kontrol edilecektir.

4.3.3.3. Madde 2.4.1.4.0n Muayenesi . Pik, sfero, bakir, aliminyum esash déklmlerin ve bentonitli
kaliplann dokim kalip boyasinin en az 1600 (binaltiyliz) °C'da ¢atlayip g¢atlamadidi kontrol
edilecektir.

4.3.3.4. Madde 2.4.2.1."in Muayenesi : Zirkon kalip boyasinin idari Sartnamede belirtilen seyreltme
maddesi ile seyreltilip seyreltilemedigi kontrol edilecektir.

4.3.3.5. Madde 2.4.2.2.'nin Muayenesi . Zirkon kalip boyas ile maga ve kalip ylzeylerine firga,
daldirma ve puskirtme yoluyla boyama yapilip yapiimadidi kontrol edilecektir.

4.3.3.6. Madde 2.4.2.4.’in Muayenesi : Pik, sfero, bakir, aliminyum esash dékimlerin ve bentonitli
kaliplarin zirkon kalip boyasinin en az 1600 (binaltiylz) °C'da ¢atlayip gatlamadigi kontrol
edilecektir.

4.3.3.7. Madde 2.4.5.1.’in Muayenesi : Magalar maga yapistinicilari ile yapigtiniarak en az 4 (dért)
saat siire sonunda magalarin birbirinden ayrilip ayriimadigi kontrol edilecektir.

4.3.3.8. Madde 2.4.6.5."in Muayenesi : Dolgu verniginin kalip yizeylerine firga veya rulo ile
uygulanip uygulanamadidi kontrol edilecektir.

4.4. Denetim ve muayene sonuglarnin herhangi birinden olumsuz netice alinmasi halinde
malzemelerin ait oldudu parti reddedilecektir.

4.5, Denetim ve muayeneler ile ilgili difer hususlar idari Sartnamede belirtildigi gibi olacaktir.
5. AMBALAJLAMA VE ETIKETLEME :

5.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar idari Sartnamede belirtildigi gibi olacaktir.
6. GARANTI SARTLARI :

6.1. Garanti sartlan ile ilgili hususlar idari Sartnamede belirtildigi gibi olacaktir.

7. EKLER:
7.1. Yoktur.
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8. YARARLANILAN DOKUMAN :

8.1. TS EN ISO 868, TS 2366 EN ISO 2114, TS 4317, TS 6035 EN ISO 3251 ve TS 6518 sayih
TSE Standartlar.

SARTNAMEY| HAZIRLAYANLAR
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