TEK iGNE CiFT PABUC KENAR KESiM MAKINESI TEKNIK iSTERLER DOKUMANI

1. Makine iizerinde kirik, ¢atlak, boya, imalat ve malzeme hatasi ile pasl kisimlar
bulunmayacaktir.
2. Makinede kullanilan her tiirlii mekanik, pndmatik, elektrik ve elektronik malzeme TSE

ve/veya CE Standartlarina uygun olacaktir. Bu belgeler muayene asamasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna teslim edilecektir.

3. Makine elektronik, diiz, kilit dikis, ¢ift pabug, tek igneli ve kenar kesmeli olmalidir.

4. Kenar kesim marj1 3 mm olmalidir.

5. Kenar kesme sistemi dikis kafasina orijinal fabrikasyon entegre olmali, sonradan eklenmis bir
kesim sistemi olmamalidir.

6. Makine igne sistemi 134-35 olmalidir.

7. Makine kafadan motorlu (Direct Drive) olmalidir.

8. Makine otomatik iplik kesmeli, ayak kaldirmali olmalidir.

9. Makine 10/3 Nm kalin ipliklerde calisabilmelidir.

10. Ayak kaldirma yiiksekligi 20 mm’ye kadar kalkabilir olmalidir.

11. Makine {iistten ¢aganozlu ve masura ¢api en az 32 mm olmalidir.

12. Makine dikis kafast boyun uzunlugu minimum 335 mm, boyun yiiksekligi minimum 125mm
olmalidir.

13. Makine govdesinde masura sarma tertibat1 olmalidir.

14. Makine govdesinde dikisi adim boyu, ayak strok ve yiikseklik ayar numaratdrleri olmalidir.
15. Makine volantinda say1 — derece degerleri olmali ve mekanik ayarlarda bu degerler
kullanilabilmelidir.

16. Makine govdesinde yag seviyesi azaldiginda 1sik ile ikaz veren yag doldurma boliimii
olmalidir.

17. Makine govdesi tlizerinde programlamalarin yapilabilecegi elektronik kontrol paneli olmalidir.

18. Makinenin dikis hiz1 dakikada 3.000 devire kadar olmalidir.

19. Makinenin dikis adim boyu 12 mm’ye kadar, kenar kesim boyu 6 mm adim boyuna kadar
olmalidir.

20. Makine, baslangi¢ ve bitiste programlanabilir otomatik ileri- geri yapabilmelidir.

21. Nominal voltaji 1x230V, 50/60Hz olmalidir.

22. Makinede, caganozlarda iplik sikismasi, igne kirilmas1 durumunda ¢aganozlarin kirilmamasi
icin, caganozlari1 devre dis1 birakacak otomatik emniyet sigortasi olmalidir.

23. Makinede igne pozisyonu (asagida/yukarida) ayari bulunmalidir.

24, Makinede igne milinin yukarisinda ilave tek adim dikis butonu bulunmalidir.

25. Makine kafasina entegre dikis 15181 olmalidir.

26. Tirmanma — ince isten kalin ise gecerken makine tizerindeki buton veya elektronik dizlik ile
tirmanmaya gegebilmelidir.

27. Makine ile birlikte kurulu sekilde temizlik amagli helezon hotum ve hava tabancasi
bulunacaktir.

28. Makinede 6nceden ayarlanabilir 2’inci dikis adim boyu, makine {izerindeki butona basinca

devreye girebilir olmalidir.

29. Makinede bigak siirekli kullanim halinde olacak, opsiyonel olarak buton ya da diz pedali ile
devre dis1 birakilabilecektir.

30. Makine ile birlikte (makine tizerindekiler hari¢ olmak tizere) alt maddede belirtilen
malzemelerden belirtilen miktarda yedek olarak verilecektir.



29.1. igne (100 adet) verilecek dlgiilere gore

29.2. Masura (10 adet)

29.3. Cift pabug (1 adet)

29.4. Makine yag1 1(bir) kg

29.5. Caganoz (2 adet)

29.6. igne mili (1 adet)

29.7. Plaka (2 adet)

29.8. Plaka bigagi (15 adet)

29.9. Mekik (1 adet)

29.10. Disli (1 adet)

29.11. Tansiyon sistemi (1 adet)

29.12. Zigzag Kolu (1 adet)

29.13. Kenar Bigak (50 adet)

29.14. Alt Bigak (10 adet)

29.15. Ip Tutucu (10 adet)

29.16. Terzi el makasi (1 adet)

30. Makine ile birlikte yerli makine i¢in sadece Tiirk¢e, yabancit menseli makineler i¢in Tiirkce ve
Ingilizce olarak hazirlanmis, mekanik parga katalogu, bakim onarim ve kullanma kilavuzlarindan 3
takim idareye teslim edilecektir.

31. Makine ile birlikte standart takim — avadanlik ve bakim onarimda kullanilacak 6zel bakim
onarim avadanlik ( bilgisayar programi ve haberlesme kablosu dahil) iicretsiz verilecektir.

32. Makine 8’inci Ana Bkm.Fb.Md.liigiine yiiklenici firma tarafindan orijinal kapali paketi ile
getirilecek, monte edilecek ve galigir vaziyette teslim edilecektir. Montaj i¢in gerekli malzeme ve
arag/tastyici personel yiiklenici firma tarafindan temin edilecektir. Tagima ve montaj esnasinda
makinede hasar meydana gelmesi durumunda firma hasarli makineyi durumuna bakmaksizin yenisi ile
degistirecektir.

33. Yiiklenici veya iiretici firma makine hususunda; TC Giimriik ve Ticaret Bakanliginca verilen
’Satis Sonras1 Hizmet Yeterlilik Belgesi’” ve en az 2 yil siireli <’Garanti Belgesini’” muayene
esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edecektir.

34. Garanti siiresinin bitmesine miiteakip idare tarafindan talep edildigi takdirde en az 10 y1l
boyunca yedek parga satig garantisi yiiklenici firma tarafindan saglanacaktir.
35. Egitim; Yiiklenici firma tarafindan, alict makamin tespit edecegi sayidaki personele makine ile

ilgili kullanim ve bakim konularinda Tiirk¢e olarak uygulamali egitim verilecek ve konu ile ilgili
egitim alan personele sertifika diizenlenecektir.

36. Fonksiyon Testi; Makine, Kompozit yelek imalat islerinde en az 3 is giinii, giinde 8 saat
siireyle uzman personel nezaretinde ¢alistirilarak yazili maddelerde yer alan hususlara uygun oldugu
kontrol edilecektir.

(IMZALI) (IMZALI) (IMZALI) (IMZALI)
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Sa.Uc.Isci Bkm.Asb.Kd.Bgvs.  Miih.Tgm. Miih.Yb.
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