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1. Bu onayli teknik sartname, yayim tarihinden
itibaren yiirtirliige girer.

2. Bu onayll teknik sartnamenin yiriirliikten
kaldirilma tarihil': 31 Arahk 2025

Bu onayli teknik sartname tlizerinde degisiklik
yapilamaz.

4. Mart 2015 tarihli ve 8ABMK-K-05 numarali
Polimer Icerikli  Elastomerik  Kaplama
Malzemesi Teknik Sartnamesi yiiriirliikkten
kaldirilmasgtir.

5. Bu onayli teknik sartname, kapak déhil toplam
4 (dort) sayfadan ibarettir.
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1By tarihten 6nce ihalesine ¢ikilmig veya sdzlesmesi imzalanmus dosyalarda, “yiiril
tarihi” hiikmii uygulanmayacaktir.
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1. KONU

Bu teknik sartname, Tiirk Silahli Kuvvetleri ihtiyaci i¢in satin alinacak Polimer Igerikli
Elastomerik Kaplama Malzemesi teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarim ve ilgili
diger hususlan konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Kisaltmalar

2.1.1. Malzeme: Polimer igerikli Elastomerik Kaplama Malzemesi

2.2. Kullanim Sart1

2.2.1. Zirh plakasi kaplama islerinde kullanilacaktir.

3. ISTEK VE OZELLiKLER

3.1. Genel istekler

3.1.1. Malzeme igin iretici firma tarafindan diizenlenmis Malzeme Giivenlik Bilgi Formu
(Material Safety Data Sheet) verilecektir.

3.1.2. Malzemenin imal tarihi ve raf émrii ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi
gibi olacaktir.

3.1.3. Kalite giivence ve iiriin kalite belgelerine iliskin hususlar, yiiriirlitkkte olan TSK Mal

Alimlan Kalite Giivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.4. Kodlandirma islemi, yiiriirlikte olan MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri YOnergesi
esaslarina gore yapilacaktir.

3.2. Teknik Istekler

3.2.1. Malzeme, izosiyanat (komponent A) ve regine (komponent B)’ den olusacaktir.

3.2.2. Izosiyanat (komponent A)’1n 25 (yirmi bes)°C’deki yogunlugu 9,5+0,2 (dokuz virgiil bes
art1 eksi sifir virgiil iki) 1bs/gal olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.3. [zosiyanat (komponent A)’1n 25 (yirmi bes) °C’deki viskozitesi 1000+100 (bin art1 eksi
yiiz) cps olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.24. Izosiyanat (komponent A) opak olacaktir.

3.2.5. Regine (komponent B)’nin 25 (yirmi bes)°C’deki yogunlugu 8,4+0,2 (sekiz virgtil dort
art1 eksi sifir virgiil iki) 1bs/gal olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.6. Regine (komponent B)’nin 25 (yirmi bes) °C’deki viskozitesi 370+50 (ii¢ yliz yetmis arti
eksi elli) cps olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.7. Regine (komponent B)’ nin rengi siyah olacaktir.

3.2.8. [zosiyanat (komponent A) ve regine (komponent B) iireticinin kullanim talimatina goére
1:1 (bir bolii bir) oraninda karistirildiktan sonra elde edilen iiriin ozellikleri alt maddelerde
belirtildigi gibi olacaktir. Bu hususlar, yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.8.1.  Sertlik, 58+3 (elli sekiz art1 eksi ti¢) Shore D olacaktir.

3.2.8.2. Statik siirtiinme katsayisi, 0,298+0,008 (sifir virgiil iki yiiz doksan sekiz art1 eksi sifir
virgil sifir sifir sekiz) olacaktir.

3.2.8.3. Kinetik siirtiinme katsayisi, 0,122+0,005 (sifir virgiil yiiz yirmi iki art1 eksi sifir virgil
sifir sifir bes) olacaktir.

3.2.8.4. Elektriklenme katsayisi, 3,4+0,2 (ii¢ virgiil dort art1 eksi sifir virgiil iki) olacaktir.

3.2.8.5. Uzama, %71+%11 (ylizde yetmis bir art1 eksi yiizde on bir) olacaktir.

3.2.8.6. Siinmeye kars1 direng, 2350+350 (iki bin iig yiiz elli art1 eksi {i¢ yiiz elli) PSI olacaktir.
3.2.8.7. Siinme modiilii, 0,051+0,005 (sifir virgiil sifir elli bir art1 eksi sifir virgiil sifir sifir bes)
MSI olacaktir.

3.2.8.8. Taber asinma testine tabi tutuldugunda, 1000 devir sonunda asinma miktar1 0, 08310 015
(sifir virgiil sifir seksen tig arti eksi sifir virgiil sifir on bes) g olacaktir. » .
3.2.8.9. Yirtilma mukavemeti, 470+30 (dort yiiz yetmis art1 eksi otuz) lbs/in olacak
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3.2.8.11. Su buhan gegirgenligi 0,525+0,035 ( sifir virgiil bes yiiz yirmi bes art1 eksi sifir virgiil
sifir otuz bes) grains/h.ft? olacaktir.

3.2.9. Plakalar, piiskiirtme yontemi ile kalinhig1 0,7-1,5 (sifir virgiil yedi tire bir virgiil bes) mm
arasinda kaplandiginda, kaplamada kabarma, ¢atlama olmayacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER iCIN NUMUNE ALMA

4.1 Denetim ve muayeneler i¢in numune alma islemi, yiiriirlikte olan TSK Mal Alimlar
Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

4.2. Bir defada muayeneye sunulan malzeme, bir parti sayilacaktir.

4.3. Partinin tamami, ambalaj yoniinden g6z muayenesine tabi tutulacaktr.

4.4, Fonksiyon ve gdz muayenesi igin izosiyanat (komponent A) ve regineden (komponent B)
ayr1 ayr1 20 (yirmi)’ser kg numune alinacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yiiriirlikte olan TSK Mal Alimlarn Denetim, Muayene ve Kabul
Islemleri Yonergesi esaslarina gére yapilacaktir.

5.1.2.  Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve 6l¢ii aletlerinin
kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulusun verdigi
muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3.  Teknik sartnamede istenen belgeler, akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum
ve kurulus laboratuvarlarindan alinmig teknik sartnamede yer alan test/analiz metotlanina gore
hazirlanmis onayli test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Bu belgeler, yiiklenici tarafindan
muayene esnasinda Muayene Komisyonuna verilecektir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlari

5.2.1.  Fonksiyon Muayenesi: Teknik sartnamenin 3’iincii maddesinde yer alan fonksiyonel
ozellikler, malzemenin kullanimina ydnelik olarak kontrol edilecektir.

5.2.2.  Yogunluk Tayini: ASTM 1457°ye gore yapilacaktir.

5.2.3. Viskozite Tayini: ASTM 2196’ya gore yapilacaktir.

5.2.4. Sertlik Tayini: ASTM D 2240’a gore yapilacaktur.

5.2.5. Siirtinme Katsayis1 Tayini: ASTM D 1894’¢ gore yapilacaktir.
5.2.6.  Elektriklenme Katsayis1 Tayini: ASTM D 150’ye gore yapilacaktir.
5.2.7. Uzama Tayini: ASTM D 412’ye gore yapilacaktir.

5.2.8. Siinmeye Karsi Direng Tayini: ASTM D 790°a gore yapilacaktir.
5.2.9. Siinme Modiilii Tayini: ASTM D 790’a gore yapilacaktir.

5.2.10. Taber Asinma Tayini: ASTM D 4060’a gére yapilacaktir.

5.2.11. Yirtilma Mukavemeti Tayini: ASTM D 624’e gore yapilacaktir.
5.2.12. Gerilme Direnci Tayini: ASTM D 412’ye gbére yapilacaktir.
5.2.13. Su Buhan Gegirgenligi Tayini: ASTM E 96’ya gore yapilacaktir.
6. YARARLANILAN KAYNAKLAR

6.1.  Uretici triin kataloglan.

6.2. Mart 2015 tarihli ve 8ABMK-K-05 numarah “Polimer Igerikli Elastomerik Kgg}_ama

Malzemesi’’ teknik sartnamesi. o g
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7. EKLER
7.1. Yoktur.

HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

J

Ayse Mine TOSPATLI
Kmy.Miih.
Tek.Sart.Hzl.Uzm.

Kmy.Y.Miih. C.BARUT

Tek.Sart.Hzl. ve Inc.Uzm.

HAZIRLAYANLAR

INCELENMISTIR

ONAY

Og / EKVIM /2020
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Bilal KUCTK
Miih. Tgm.
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