150 TONLUK HiDROLIK PRES TEKNIiK iSTERLER DOKUMANI

1. Pres tlizerinde kirik, catlak, boya, imalat ve malzeme hatasi ile pasli kisimlar
bulunmayacaktir.
2. Preste kullanilan her tiirlii mekanik, pnomatik, elektrik ve elektronik malzeme TSE

ve/veya CE standartlarina uygun olacaktir. Bu belgeler, muayene asamasinda Muayene ve
Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.

3. Pres; govde, 1sitmal1 plakalar, kontrol ve otomasyon sistemi olmak iizere en az 3 (ii¢)
bilesenden olusacaktir.

4. Gévde Ozellikleri

4.1.  Presin govdesi ¢elik malzemeden monoblok olarak imal edilmis olacaktir. Bu husus
yiiklenici tarafindan, iiretici firmanin kalite kontrol test raporlari/test sonuglar1 veya iiriin kalite
sertifikast veya ulusal veya uluslararasi standarda uygunluk belgesi veya akredite edilmis
laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulus laboratuvarlarindan alinmis onayl test/analiz
raporlarindan birisi ile belgelendirilecektir. Bu belgeler muayene esnasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna verilecektir.

4.2.  Presin toplam yiiksekligi en fazla 6 (alt1) m olacaktir.

4.3.  Presin basma kuvveti en az 150 (yiiz elli) ton olacaktir.

4.4. Pres azami basma giiciine 5-10 (bes tire on) dakika arasinda ulasabilir olacaktir.

4.5.  Presin kurs boyu en az 1500 ( bin bes yiiz) mm olacaktir.

4.6.  Presin kurs boyu kapasitesi dahilinde baglanacak kaliba gore ayarlanabilir olacaktir.
4.7.  Isitma plakalarini besleyici tabla yiiksekligi en az 500 (bes yiiz) mm olacaktir.

4.8. Preste diiz plaka basilacagi zaman pres sifir kapanacak sekilde olacaktir.

4.9.  Presin st ana ve alt yardimer silindirleri tek etkili olacaktir.

4.10. Presin alt tablas1 sabit {ist tablas1 hareketli olacaktir.

4.11. Presin kog hizlar1 alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.

4.11.1. Bosta inis hiz1 en az 220 (iki yiiz yirmi) mm/sn olacaktir.

4.11.2. Geri doniis hiz1 en az 220 (iki yiiz yirmi) mm/sn olacaktir.

4.12. Yikteki hiz1 (kaliba basma hizi) en az 2-15 (iki tire on bes) mm/sn araliginda
ayarlanabilir olacaktir.

4.13. Pres alt ve Gist tablalarimin 6lgiileri, (850 x850) £5 (sekiz yiiz elli ¢arp1 sekiz yiiz elli art
eksi bes) mm olacaktir.

4.14. Preste tablalar arasi aciklik en az 1500 (bin bes yiiz) mm olacaktir.

4.15. Alt tablanin {ist seviyesinin yerden yliksekligi en az 1100 (bin yliz) mm olacaktir.

4.16. Presin alt ve {ist tablalarina kalip baglamak icin T kanallar1 olacaktir.

4.17. Hidrolik yag deposu hacmi en az 600 (alt1 yiiz) It olacaktir.

4.18. Presin govdesini yere tespit etmek iizere pres pabuglarinda delikler ve ayar civatalar
bulunacaktir.

4.19. Hidrolik basing gostergeleri gliserinli ve kadran c¢apt en az 100 (yliz) mm olacaktir.
Basing gostergelerinin - gliserinli  oldugu hususu, yiiklenici tarafindan iirin teknik
kataloguna/dokiimanina dayanilarak yazili olarak taahhiit edilecektir. Taahhiide atif yapilan
dokiiman, yiiklenici tarafindan onaylanmis (imzali) ve taahhiide ek yapilmis olacaktir. Bu
belgeler muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir

4.20. Presin otomatik (kendinden yaglamali) yaglama sistemi olacaktir. Pres, hidrolik pompa
calistirma basincini gosteren en az 10 (on) bar aralikli bir manometreye sahip olacaktir.

4.21. Presiniist tablasi en az 4 (dort) ylizeyde kizaklarla yataklanmig olacaktir. Kizaklar gresle
kendinden yaglamali olacaktir.

4.22. Preste; cift el kumanda sistemi, acil durdurma (stop) diigmesi ve kumanda panosu
lizerinde presi a¢ip kapama salteri bulunacaktir.
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4.23. Preste, 151k bariyerli emniyet donanimi (panel tipli fotosel kontrol sistemi) bulunacaktir.
Fotosel kontrol sistemi presin iki tabla arasini kontrol edecek sekilde olacaktir.

4.24. Pres 380+%10 (iic¢ yliz seksen art1 eksi yiizde on) V, 50+%3 (elli art1 eksi yiizde {i¢) Hz
elektrik enerjisi ile calisacaktir.

4.25. Elektrik donanimu ile ilgili kumanda elemanlar1 govde iizerinde ana elektrik panosu
icerisine yerlestirilmis olacaktir.

4.26. Presin hidrolik sisteminde basing yilikselmesine karsi emniyet valfi bulunacaktir.

4.27. Hidrolik yag deposu iizerinde, yag seviyesini gosteren 1 (bir) adet yag seviye gostergesi
bulunacaktir.

4.28. Hidrolik yag deposu iizerinde yag doldurma kapagi ve bosaltma vanasi olacaktir. Depo
icine giren hava filtreden gecirilecektir.

4.29. Hidrolik sistemdeki yag filtresi 20+2 (yirmi art1 eksi iki) mikron hassasiyette filtrasyon
yapacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan, iiretici firmanin kalite kontrol test raporlari/test
sonuglar1 veya iiriin kalite sertifikas1 veya ulusal veya uluslararasi standarda uygunluk belgesi
veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulus laboratuvarlarindan
alinmig onayl test/analiz raporlarindan birisi ile belgelendirilecektir. Bu belgeler muayene
esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

4.30. Filtrede filtre tikaniklik gdstergesi (Clogging indicator) olacaktir.

5. Isitmah Plaka Ozellikleri

5.1.  Alt-ist 1sitma plakalari olacaktir.

5.2.  Plakalar, 20£5 (yirmi art1 eksi bes)°C ortam sicakliginda en fazla 40 (kirk) dakikada
180 (yiiz seksen) °C'ye ¢ikacak giicte olacaktir.

5.3.  Plakalar ¢elik malzemeden monoblok olarak imal edilmis olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan, tiretici firmanin kalite kontrol test raporlari/test sonuglari veya iiriin kalite sertifikasi
veya ulusal veya uluslararasi standarda uygunluk belgesi veya akredite edilmis
laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulus laboratuvarlarindan alinmis onayl test/analiz
raporlarindan birisi ile belgelendirilecektir. Bu belgeler muayene esnasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna verilecektir.

5.4.  Her bir plakanin sicakligi, plaka iizerinde bulunan en az 16 (on alt1) adet termokupl
elemanlar ile kontrol edilecektir.

6. Kontrol ve Otomasyon Sistemi Ozellikleri

6.1. Pres kumanda panosundan kontrol edilecektir.

6.2.  Pres otomatik kumanda edilebilir olacaktir.

6.3.  Presin otomasyonu LCA (Low Cost Automation) destekli PLC (Programmable Logic
Control) ile olacaktir.

6.4.  Pres kontrolii i¢in en az 7 (yedi) in¢ anma 0l¢iisiinde dokunmatik panel bulunacaktir.
6.5. Otomatik kumanda devre dis1 birakildiginda pres elle kontrol edilebilir olacaktir.

7. Pres ile birlikte yerli makine i¢in sadece Tiirkge, yabanct menseli makineler i¢in Tiirkge
ve Ingilizce olarak hazirlanmis, mekanik parga katalogu, bakim onarmm ve kullanma
kilavuzlarindan 3 (ii¢) takim idareye teslim edilecektir.

8. Pres ile birlikte standart takim-avadanlik ve bakim onarimda kullanilacak 6zel bakim-
onarim avadanlik (bilgisayar programi ve haberlesme kablosu dahil) {icretsiz verilecektir.
9. Pres 8’inci Ana Bakim Fabrika Miidiirliigiine yiiklenici firma tarafindan orijinal kapali

paketi ile getirilecek, monte edilecek ve ¢alisir vaziyette teslim edilecektir. Montaj igin
gerekli malzeme (8’inci Ana Bkm.Fb.Md.liigiinde yer alan mevcut trafodan yiiklenici
tarafindan yeni monte edilecek panoya ve panodan en az 150 tonluk prese elektrik tesisati ve
ithtiya¢ duyulan diger malzemeler) ve arag/tasiyici personel yiiklenici firma tarafindan temin
edilecektir. Tagima ve montaj esnasinda preste hasar meydana gelmesi durumunda firma
hasarl1 presi durumuna bakmaksizin yenisi ile degistirecektir.
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10.  Yiiklenici veya iiretici firma pres hususunda; T.C. Giimriik ve Ticaret Bakanliginca
verilen ‘‘Satig Sonras1 Hizmet Yeterlilik Belgesi’” ve en az 2 (iki) yil siireli “‘Garanti
Belgesini’’ muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edecektir.

11.  Garanti siiresinin bitmesine miiteakip idare tarafindan talep edildigi takdirde en az 10
y1l boyunca yedek parc¢a satig garantisi yiiklenici firma tarafindan saglanacaktir.

12.  Egitim: Yiklenici firma tarafindan, alici makamin tespit edecegi sayidaki personele
pres ile ilgili kullanim ve bakim konularinda Tiirk¢e olarak uygulamali egitim verilecek ve
konu ile ilgili egitim alan personele sertifika diizenlenecektir.

13.  Fonksiyon Testi: Pres, Balistik Kompozit Baslik imalat islerinde en az 3 (iig) is giinii,
giinde 8 (sekiz) saat siire ile uzman personel nezaretinde ¢alistirilarak yukarida yazili
maddelerde yer alan hususlara uygun oldugu kontrol edilecektir.



HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

(IMZALI)
Mevliit DEMIRBAS
Sa.Uc.Isci
Postabast

(IMZALI)

Alikagan PASAYIGIT
Mih. Tgm.
Komp.Baslik Ks.A.

(IMZALLI)

C. BARUT

Kmy.Y .Miih.
Tek.Sart.Hzl. ve Inc.Uzm.

HAZIRLAYANLAR

INCELENMISTIR

(IMZALI)

Umut ALTINER
Miih.Yb.

Tek. ve Prj.Ynt.Md.

13/ AGUSTOS /2021
(IMZALI)
Tayfun EMIRZEOGLU
Miihendis Yarbay

Ana Bakim Fabrika Midiira

(IMZALI)

Ayse Mine TOSPATLI
Kmy.Miih.
Tek.Sart.Hzl.Uzm.

(IMZALI)

Bilal KUCUK

Miih. Tgm.
Etiit Prj.Bol.A.Vek.



