DiK PLASTIK ENJEKSiYON TEZGAHI
TEKNIK iSTERLER DOKUMANI

1. GENEL HUSUSLAR
1.1. Tanimlar

1.1.1. Grup Degme Giicii (Enjeksiyon Unitesi Kapasitesi): Plastik enjeksiyon kovani oniinde
bulunan enjeksiyon memesinden, eriyik halindeki plastik malzemenin kaliba enjekte islemi sirasinda
sabit mengeneye takilan kalip yolluguna uygulanan giigtiir.

1.1.2. Grup: Kovan, vida ve silonun bulundugu platform grup olarak isimlendirilir.

1.1.3. Kapama Giicii (Kilitleme Giicli): Hareketli ve sabit mengenelere baglanan kaliplarin
kapanmasi ile birlikte, kalibin kapama yoniiniin tersine hareketini engelleyen giictiir.

1.1.4. Kalip Kalinligi: Plakalara baglanan kalibin, kapali halde iken vida-kovan ve meme
eksenindeki digtan disa kalinligidir.

1.1.5. Mal: Silodan kovana giden plastik malzemedir.
1.1.6. Polistiren: Yiiksek darbelere dayanikli plastik tiirtidiir.

1.1.7. Vida: Kovan i¢inde ¢alisan ve eriyen plastik malzemeyi kovan iginde ileri aktaran sonsuz
dislidir.

1.1.8. Kapasite: Tezgahin tek seferde bosa bastigi polistiren malzemenin gram olarak en fazla
agirhig.

1.2. Kisaltmalar

1.2.1. Tezgah: Dik Plastik Enjeksiyon Tezgahi

1.2.2. TFT: ince Film Transistor (Thin-Film Transistor)

1.2.3. PLC: Programlanabilir Mantiksal Kontrol (Programmable Logic Controll)
1.24. L/D: Vida boyunun vida ¢apina orani

1.2.5. MPa: Megapaskal

1.2.6. kW: Kilowatt

1.2.7. kN: Kilonevton

1.2.8. AC: Alternatif Akim (Alternate Current)

1.2.9. Gr: Gram

2. ISTEK VE OZELLIiKLER

2.1. Genel istekler

1. Tezgahta alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir.
1.1. Kirik

1.2. Catlak

1.3. Ezik

1.4. Paslanma

15. Boya hatasi

2.1.1. Tezgahta alt maddelerde belirtilen bilgiler serigrafi (miirekkep baski) ile Tiirkge yazili
olacaktir.

2.1.1.1. Kullanma talimati
2.1.1.2. Emniyet ikaz isaretleri
2.1.1.3. Emniyet yazilar



2.1.2. Tezgah ile birlikte alt maddelerde belirtilen dokiimanlar yerli tezgah i¢in sadece Tiirkge,
yabanci menseli tezgah icin Tiirk¢e ve Ingilizce hazirlanmis olarak ihale dokiimaminda belirtilen
miktarda verilecektir.

2.1.2.1. Tanitict brosiir

2.1.2.2. Kullanim kilavuzu

2.1.2.3. Bakim-onarim kilavuzu

2.1.2.4. Yedek parga Katalogu

2.1.2.5. Sarf malzeme katalogu

2.1.2.6. Mekanik, hidrolik, pnomatik, elektrik ve elektronik sistemlere iligskin baglant1 semalari
2.1.2.7. Montaj resimleri (Detay pargalarin montaj semalar1 dahil)

2.1.3. Tezgah ile birlikte tezgdhin bakim dokiimaninda yer alan bakimlarin yapilabilmesi igin
verilecek gerekli avadanliklar ve miktarlari ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

2.14. Tezgah ile birlikte alt maddelerde yer alan yedek parcalarin miktarlar1 ve alinip
alinmayacagi hususu ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

2.1.4.1. Roket, yiiziik, bilezik seti

2.1.4.2. Uzun meme

2.1.4.3. Meme rezistansi

2.1.4.4. Meme anahtari

2.1.45. Rezistans

2.1.4.6. Termokupl

2.1.4.7. SSR

2.1.4.8. Makine Ayak Pabucu

2.15. Tezgah calisir vaziyette teslim edilecektir.

2.1.6. Tezgahin montaji ve montaj yerinin hazirlanmasi ile ilgili hususlar ihale dokiimanminda
belirtildigi gibi olacaktir.

2.1.7. Egitim ile ilgili hususlar ihale dokiimanminda belirtildigi gibi olacaktir.

2.1.8. Kalite giivence ve lirlin kalite belgelerine iliskin hususlar, yiiriirlikte olan TSK Mal
Alimlar Kalite Giivence Hizmetleri YoOnergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

2.1.9. Kodlandirma islemi, yiriirliikte olan MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi
esaslarina gore yapilacaktir.

2.2. Teknik Istekler

2.2.1. Tezgah PLC kontrollii olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.
2.2.2. Vida ¢api, 55+1 mm olacaktir.

2.2.3. Vida malzemesi, bimetal olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.
2.2.4. L/D orani, 20£1 olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

2.2.5. Vidanin maksimum devri, bosta en az 200 devir/dakika olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.
2.2.6. Enjeksiyon hacmi, en az 600 cm? olacaktir.

2.2.7. Kapasitesi, en az 500 gr olacaktir.

2.2.8. Enjeksiyon basinci, en az 167 MPa olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.



2.2.9. Mengene kisminda alt kisim ileri-geri kayar sisteme sahip olacaktir. Baski sonrasi kalibin
alt tarafi kayarak disa dogru gelecektir.

2.2.10. Kilitleme giicii, en az 2600 kN olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

2.2.11. Kilitleme finitesinin itici kuvveti, en az 90 kN olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

2.2.12.  Ust mengene ve alt mengene arasindaki mesafe kapali konumda en fazla 250 mm, acik
konumda ise en az 900 mm olacaktir.

2.2.13. Tezgahin mengenesini hareket ettiren hidrolik pistonun kontrolii oransal valf ile olacaktir.

2.2.14.  Tezgahm ana motoru su sogutmali servo sistem olacaktir. Motor kapasitesi en az 3000 d/d
olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

2.2.15.  Ana motor giicii, en az 30 kW olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.
2.2.16.  Tezgahin ¢alisma gerilimi 380+%10 V, ¢alisma frekans1 50+%5 Hz ve {i¢ fazli olacaktir.
2.2.17.  Tezgaha baglanacak en kii¢iik kalip kalinlig1, en az 260 mm olacaktir.

2.2.18.  Enjeksiyon giris noktast dikey konumda olacaktir.

2.2.19. Kolonlarin eksenleri aras1 mesafe, en az 660x620 mm olacaktir.

2.2.20. Tezgah en az 1500 kg kalip tasiyabilecek yapida olacaktir.

2.2.21.  Tezgahin hidrolik pompas1 helis disli tip pompa olacaktir.

2.2.22. Kumanda panosunda en az alt maddelerde belirtilen fonksiyonlar kontrol edilecektir.
2.2.22.1. Mengene plakasi agma-kapama ve mengene hareket hizi

2.2.22.2. ltici plakasi ileri ve geri hareketi

2.2.22.3. Enjeksiyon iinitesi (grup) ileri geri hareketi

2.2.22.4. Enjeksiyon hareketi

2.2.22.5. Mal alma hareketi

2.2.22.6. Geri emis yapma hareketi

2.2.22.7. Basing ve hizini ekrandan ayarlama

2.2.22.8. Mesafe kontrollerini ekrandan yapma

2.2.22.9. Sicaklik kontrol ayarlari

2.2.22.10.En az 10 adet alarm kaydedebilme

2.2.23.  Tezgahin sogutma esanjorii olacaktir. Esanjore giren sogutma suyu elektrikli valf ile kontrol
edilecektir.

2.2.24. Ust plakada, alt maddelerde 6zellikleri belirtilen en az bir adet hidrolik maca sistemi
olacaktir. Bu sistem itici seklinde galistirilmaya uygun olacaktir.

2.2.24.1. Hiz1 en az %0-%99 araliginda ayarlanabilir olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

2.2.24.2. Basinci en az 0-140 bar aralifinda ayarlanabilir olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

2.2.25. Tezgahta, alt maddelerde belirtilen parametreler en az 32 bit mikro islemci ile kontrol
edilebilecek ve TFT ekrandan izlenebilecek 6zellikte olacaktir.

2.2.25.1. Silindir 1s1tma bolgesi sicakligi
2.2.25.2. Meme 1sitma bolgesi sicakligi
2.2.25.3. Malzeme geg¢is bolgesi sicaklig
2.2.25.4. Yag sicakligi

2.2.25.5. Utiileme basinci



2.2.25.6. Yastiklama degeri

2.2.25.7. Mal alma zamani ve stroku

2.2.25.8. Enjeksiyon, kalip agma ve itici zamani
2.2.25.9. Ocak i¢i basing degeri

2.2.25.10. Mal besleme bogaz1 sicaklig
2.2.25.11. Mengene ve enjeksiyon hareket hiz1

2.2.26. Tezgah, lzerinde akuple seklinde, hammadde kurutma ve yiikleme sistemine sahip
olacaktir.

2.2.27. Tezgahta fotoselli bariyer sensorii olacaktir.

2.2.28.  Kalip baglant1 6l¢iileri Euromap standardina uygun olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

2.2.29. Tezgah, alt maddelerde belirtilen malzemeleri basmaya uygun olacaktir.
2.2.29.1. Polipropilen (PP)

2.2.29.2. Polikarbonat (PC)

2.2.29.3. Akrilobiitadienstiren (ABS)

2.2.29.4. Poliamid 6 (PA6)

2.2.29.5. Poliamid 66 (PA66)

2.2.29.6. Polistiren (PS)

2.3. Ambalajlama ve Etiketleme istekleri

2.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, ihale dokiimaminda belirtildigi gibi
olacaktir.

3. DENETIM VE MUAYENELER iCIN NUMUNE ALMA

3.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma islemi, yirirlikte olan TSK Mal Alimlar
Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

3.2. Satin alinacak her tezgdh denetim ve muayeneye tabi tutulacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENE

4.1. Genel Hususlar

41.1. Denetim ve muayeneler, yiiriirliikte olan TSK Mal Alimlari Denetim, Muayene ve Kabul
Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

4.1.2. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve 6l¢ii aletlerinin
kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulusun verdigi
muayene esnasinda gecerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna ibraz edilecektir.

4.1.3. Teknik isterler dokiimaninda istenen belgeler, akredite edilmis laboratuvarlardan veya
kamu kurum ve kurulus laboratuvarlarindan alinmis teknik isterler dokiimaninda yer alan test/analiz
metotlarina gore hazirlanmig onayl test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Bu belgeler, yiiklenici
tarafindan muayene esnasinda Muayene Komisyonuna verilecektir.

4.1.4. Teknik isterler dokiimaninda yer alan yiiklenici tarafindan yazili olarak taahhiit edilecek
hususlar, tiretici firma dokiimanina dayanilarak yazili olarak taahhiit edilecektir. Taahhiide atif yapilan
dokiiman, iiretici firma veya yetkili temsilcisi/saticis1 firma tarafindan onaylanmis (imzali) ve
taahhiide ek yapilmis olacaktir. Bu taahhiit, yiiklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve
Kabul Komisyonuna verilecektir.
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