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BALISTIK YELEK DIS KUMASI
TEKNIK SARTNAMESI

SARTNAME NO.: TARIH :
8ABFM- K-230 C KASIM 2018

1. Bu onayh teknik sartname, yayim tarihinden
itibaren yurarluge girer.

2. Bu onaylh teknik sartnamenin yururlikten
kaldinima tarihil": 31 Aralik 2023

3. Bu onayh teknik sartname uUzerinde degisiklik
yapilamaz.

4. Aralik 2013 tarih ve BABMK-K-230 B nu.l Balistik
Yelek Dig Kumasi Teknik Sartnamesi yururlukten
kaldiriimigtir.

5. Bu onayli teknik sartname, kapak dahil toplam
7 (yedi) sayfadan ibarettir.
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1. KONU

Bu teknik sartname, Tirk Silahli Kuvvetleri intiyaci igin satin alinacak Balistik Yelek Dig
Kumasi teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlari konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR
21. Kisaltmalar

2.1.1. Kumas: Balistik Yelek Dis Kumasi

2.2, Kullanim $arti

2.2.1. Balistik yelek imalatinda dis kilif kumasi olarak kullanilacaktir.
2.3. Siniflandirma

2.3.1. Tipler
2.3.1.1. Tip-1: Tek Renk Kumas
2.3.1.2. Tip-2: Kamuflaj Desenli Kumasg

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel istekler

3.1.1. Satin alinacak kumasin tipi ve toleransiyla birlikte eni (icten ige), ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir

3.1.2. Kalite gilvence ve urin kalite belgelerine iliskin hususlar, yururlukte olan TSK Mal Alimlar

Kalite Giivence Hizmetleri Yoénergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale dokiimaninda belirtildigi
gibi olacaktir.

3.1.3. Kodlandirma islemi, yurirlikte olan MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yoénergesi
esaslarina gore yapilacaktir.

3.2. Teknik istekler

3.2.1. Kumasin alim esas numunesi ile (Tip-1 icin kumas rengi ile, Tip-2 i¢in kumasin kamuflaj
desenindeki kendi karsilidi renkler ile) renk tonu farkliligi, en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.2. Tip-2 igin kamuflaj desen sekli alim esas numunesindeki gibi olacaktir.

3.2.3. Tip-2 igin kamuflaj desen baskisi sablon (raport) buyuklugu, +%8 (arti eksi yuzde sekiz)
tolerans dahilinde alim esas numunesindeki gibi olacaktir.

3.2.4. Kumas malzeme cinsi, kaplama kismi hari¢ poliamid 6.6 (alti nokta alt) olacaktir.
3.2.5. iplikleri, tekstirize edilmis olacaktir. Bu husus, taahhit edilecektir.
3.2.6. Kumasin arka ylizi, poliiretan ve/veya akrilik kaph olacaktir.

3.2.7. Doku tipi, 1/1 (bir bélu bir) bezayagdi olacaktir.

3.2.8. Birim alan kdtlesi, 365+30 (li¢ yuz altmis bes arti eksi otuz) g/m? olacaktur.

3.2.9 Iplik sikhi@1 atki ydniinde, en az 11 (on bir) adet/cm olacaktir.

3.2.10. Iplik sikhdi ¢dzgii yéniinde, en az 13 (on i) adet/cm olacaktir.

3.2.11. Kopma mukavemeti atki yéninde, en az 2400 (iki bin dért yuz) N olacaktir.

3.2.12. Kopma mukavemeti ¢dzgl yéninde, en az 2800 (iki bin sekiz yiz) N olacaktir. »
3.2.13.  Yirilma mukavemeti atki ydnunde (¢c6zgl yirtiimasi), en az 440 (dort yiz kirk) N olacaktir.

3.2.14.  Yirilma mukavemeti ¢6zgll yoninde (atki yirtilmasi), en az 390 (¢ ylOz doksan) N
olacaktir.

3.2.15.  Yikamadan sonra boyut degisimi atki yéniinde, en fazla %2 (yUzde iki) olacaktir.
3.2.16. Yikamadan sonra boyut degisimi ¢6zgll yonunde, en fazla %2 (yuzde iki) olacaktir.
3.2.17. pH degeri, 4-9 (dort tire dokuz) arasinda olacaktir.

3.2.18.  Orijinal kumasin su gegirmezligi, en az 550 (bes ylz elli) mm su siitunu olacaktir.
3.2.19. 1 (Bir) yikamadan sonra su gegirmezligi, en az 350 (i¢ ylUz elli) mm su sttunu olacaktir.

3.2.20. 9000 (dokuz bin) devirde asinma dayanimi testine tabi tutuldugunda a:cdgg.;mg.gggu
ipliklerinde kopma olmayacaktir. P A VN
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3.2.21. Ticari ve ev tipi yilkamaya karsi renk hasligi akmada, en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.22. Ticari ve ev tipi yikamaya kars! renk hasligi solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.
3.2.23.  Kuru sirtmeye karsl renk hasligi, en az 4-5 (dért tire bes) olacaktir.

3.2.24.  Yas slrtmeye karsi renk hashgl, en az 4 (dort) olacaktir.

3.2.25. Hava sartlarina karsi renk hashgi, en az 4 (dért) olacaktir.

3.2.26. Cizelge-1'de tanimlan yapiimis kritik, bilyuk ve kiigik hata olarak siniflandirilan hatalarin
sayisi, Cizelge-2'deki hata kriterlerine gore “Kabul Edilebilir Hata” sayilarindan fazla olmayacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda belirtildidi gibi olacaktir.
4, DENETiIM VE MUAYENELER iGiN NUMUNE ALMA

41. Denetim ve muayeneler igin numune alma iglemi, yurirlikte olan TSK Mal Alimlari
Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gére yapilacaktir.

42 Bir defada muayeneye sunulan ayni tip ve ayni renk kumaslar, bir parti sayilacaktir.

4.3. Fiziksel muayeneler icin kumastan alinmasi gereken numune miktari, Cizelge-2'de
belirtildigi gibi olacaktir.

4.4. Kumasin laboratuvar muayenesine bir takim icin alinacak numune miktan Cizelge-3'de
belirtildigi gibi olacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yurirlikkte olan TSK Mal Alimlari Denetim, Muayene ve Kabul
Islemleri Yénergesi esaslarina gore yapilacaktir.

5.1.2. Y uklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tim cihaz ve oél¢u aletlerinin

kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulusun verdigi
muayene esnasinda gecerlilii bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3. Alim esas numunesi, kendisine atif yapilan hususlar yéniinden gegerli olacaktir.

5.1.4. Beyaz renkli kumaslarda renk haslik ézellikleri aranmayacaktir.

5.1.5. Teknik sartnamede yer alan yiklenici tarafindan yazili olarak taahhit edilecek hususlar,
Uretici firma dokimanina dayanilarak yazili olarak taahhit edilecektir. Taahhiide atif yapilan
dokiiman, dretici firma veya yetkili temsilcisi/saticisi firma tarafindan onaylanmig (imzal) ve
taahhiide ek yapilmig olacaktir. Bu taahhiit, yiklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve
Kabul Komisyonuna verilecektir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlari

521. Malzeme Cinsi Tayini

5.2.1.1. Kumas Malzeme Cinsinin Tayini: Mart 1986 tarihli TS 4739'a ve/veya 25 Nisan 2015 tarihli
29337 saylh Resmi Gazetede yayimlanan, Tekstil Elyaf isimleri ve Tekstil Uriinlerinin Elyaf
Kompozisyonlariyla iigili Etiketleme ve isaretleme Hakkindaki Yonetmelike gére yapilacaktir.
Karigim orani hesabinda; “b” degeri ihmal edilecek, “a” degeri poliamid igin “5,75 (bes virgul yetmis
bes)” olarak alinacaktir.

52.1.2. Kaplama Malzemesinin Tayini: Enstrumantal metot, yas kimyasal metotlar veya
literattrdeki diger uygun metotlarla yapilacaktir.

52.2. Doku Tayini: Bir bulyute¢ vasitasiyla ve/veya elle sdkilerek yapilacaktir.

5.2.3. Birim Alan Kuitlesi Tayini: Arallk 2016 tarinli, TS EN ISO 2286-2 Metot-A'ya goére
yapilacaktir.

524 iplik Sikhigi Tayini: Subat 1996 tarihli, TS 250 EN 1049-2 Metot-A'ya gére yaplilacaktir.

5.2.5. Kopma Mukavemeti Tayini: Mart 2017 tarihli, TS EN ISO 1421 Metot-1’e goére yapilacaktir.
Her bir deney parcasi genisligi, 50+0,5 (elli arti eksi sifir virgll bes) mm olacaktir.
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5.2.6. Yirtiima Mukavemeti Tayini: Aralik 2016 tarihli, TS EN ISO 4674-1 Metot-A'ya goére
yapilacaktir.

5.2.7. Yikamadan Sonra Boyut Degisimi Tayini
5.2.7.1.  Numuneler, Aralik 2012 tarihli, TS EN ISO 3759’a gére hazirlanacaktir.

5.2.7.2. Haziran 2012 tarihli, TS EN ISO 6330’a gére A2 makine tipinde, Tablo B.1’de yer alan 4N
iglem sartlarinda, referans deterjan 3 ile yikanacaktir.

5.2.7.3. Haziran 2012 tarihli, TS EN 1SO 6330 islem F'ye gére A 1 makine tipinde kurutulacaktir.
5.2.7.4. Boyutlardaki degisme Nisan 2012 tarihli, TS EN ISO 5077'ye gére hesaplanacaktir.
5.2.8. pH Degeri Tayini: Subat 2009 tarihli, TS EN I1SO 307 1’e goére yapilacaktir.

52.9. Orijinal Kumasin Su Gegirmezlik Tayini

5.2.9.1. Nisan 1996 tarihli, TS 257 EN 20811’e gbre yapilacaktir.

5.2.9.2. Deneydeki su basincindaki artis orani, 60+3 (altmis arti eksi ¢) cm H>O/dk olacaktir.
5.2.10. 1 (Bir) Yikamadan Sonra Su Geg¢irmezlik Tayini

5.2.10.1. Haziran 2012 tarihli, TS EN 1SO 6330’a gére A2 makine tipinde, Tablo B.1’de yer alan 4N
igslem sartlarinda, referans deterjan 3 ile yikanacaktir.

5.2.10.2. Haziran 2012 tarihli, TS EN ISO 6330 islem F’ye gére A 1 makine tipinde kurutulacaktir.
5.2.10.3. Nisan 1996 tarihli, TS 257 EN 20811’e gore yapilacaktir.

5.2.10.4. Deneydeki su basincindaki artig orani, 603 (altmis arti eksi i¢) cm H20/dk olacaktir.
5.2.11. Asinma Dayanimi Tayini

5.2.11.1. Ocak 2011 tarihli, TS EN 530 Metot-2'ye gére 9 (dokuz) kPa basingta yapilacaktir.
5.2.11.2. 280 (iki yuz seksen) numaral zimpara kullanilarak yapilacaktir.

5.2.12. Ticari ve Ev Tipi Yikamaya Kargl Renk Hasligi Tayini

5.2.12.1. Nisan 2012 tarihli, TS EN ISO 105-C06 Cizelge-4'te belirtien A1S deney sartina goére
islem yapilacaktir.

5.2.12.2. Tek lifli refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

5.2.13. Surtmeye Kargi Renk Hasligi Tayini: Aralik 2016 tarihli, TS EN ISO 105-X12'ye gore
yapilacaktir.

5.2.14. Hava Sartlarina Kargli Renk Hashgi Tayini
5.2.14.1. Ekim 2000 tarihli, TS 4460 EN ISO 105-B04 Metot-2'ye goére yapilacaktir.

5.2.14.2. 6 (alt) numarah mavi yun referans bezi, gri skalaya gére 4 (dort) seviyesine kadar
soldugunda deney sonlandirilacaktir.

5.2.15. Renk Farki Tayini

5.2.15.1. D65 standart 1sik kaynag altinda bakilarak yapilacaktir.

5.2.15.2. Nisan 1996 tarihli TS 423-2 EN 20105-A02 Madde 2.5.'e gére degerlendirme yapilacaktir.
6. YARARLANILAN KAYNAKLAR

6.1. Teknik sartnamede atif yapilan dokiiman.
6.2. Aralik 2013 tarih ve 8ABMK-K-230 B numarali “Balistik Yelek Dis Kumasi® Teknik
Sartnamesi.
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7. EKLER
Cizelge-1 Kumas Hatalar
. SINIFLANDIRMA
HATANIN ISMI ACIKLAMA
Kritik Bayik | Kiguk
- - Kumas Gzerinde delik, kesik
Delik ' '
k:gllk]ar:(eSIK’ yirtik, patiak ve tel yirtik, patlak ve tel kaciklari X
bulunmasi
1x1 (bir carpi bir) cm ve X
, . daha buyuk hatalar
Leke, kir, pas veya yag
1x1 (bir ¢arpi bir) cm’'den X
daha kiculk hatalar
Yan yana 2 (iki) ve daha X
fazla tel
Co6zgu veya atki kagiklari, bos ¢ozgli|45 (kirk bes) cm ve daha X
veya atki atlamasi (*) uzun tek tel
45 (kirk bes) cm’den daha X
kisa tek tel
30 (otuz) cm’den daha uzun X
olanlar
Gevsek, gergin kenar, kivrik kenar,| 10-30 (on tire otuz) cm X
bozuk kenar, ¢ekik kenar (*) arasinda olanlar
10 (on) cm’den daha kisa X
olanlar
) o | 5 (bes) cm ve daha uzun X
Atki ilmegi (*) Atk ipliklerinin kendi| gjanlar
Uzerinde kivrilarak ufak ilmekler
yapmasi 5 (bes) cm’den daha kisa X
olanlar
Hatali boyama nedeniyle
. - kumas ylzeyinde goérilen
Boyama hatasi (Tip-1 icin) dalgal,  farkli  renkteki X
boélgeler
Kamuflaj desende bulunan baski I
hatas! (Tip-2 icin) Herhangi bir boyutta X

(*) : Bu hatalar degerlendirilirken, hata uzunlugunun belirtilen hata uzunlugundan fazla olmasi
durumunda; belirtilen hata uzuniugunun her tekrari (kati), bir hata kabul edilir.
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Cizelge-2 Parti Bilyiikliigiine gore Fiziksel Muayene igin Alinacak Numune Miktar: ve Hata
Degerlendirme Kriterleri

Muayeneye Az Olunan F'Zlg‘"s’e,ilu'\"m“iﬁ”e Kabul Edilebilir Hata Sayisi (En Fazla)
Parti Bayuklagu Olarak Alinacak
(Metre) Miktar Kritik Buyiik (Buyuk+Kiguk)
(Metre)

32-1200 32 0 1 5
1201-3200 50 0 2 7
3201-10000 80 1 3 10

10001-35000 125 2 5 14
35001-110000 200 3 7 21
110001-500000 315 5 10 30

500001 ve daha fazla 500 7 14 42

Cizelge-3 Laboratuvar Muayenesi i¢in Alinacak Numune Miktari

Fiziksel Muayene igin Numune Olarak Alinan

Laboratuvar Muayeneleri icin Numune Olarak

Miktar Alinacak Miktar
(Metre) (Adet) [3 (Ug) Metrelik Numune]
80 ve daha az 2
81-125 3
126-200 5
201 ve daha fazla 7
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HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

HAZIRLAYANLAR

Salih TUTAN Serkan ATAN %

Mak.Tek. Mak.Muh.
Etut Prj.Bol.A.ligi. Etat Prj.Bol.A.Vek.

INCELENMISTIR

MG

Kmy.Mah. C.BARUT % Murat Yasar NAYIR
Tek.Sart.Hzlm. ve inc.Uzm Muh.Yb.
Tek. ve Prj.Ynt.Md.

Mihendis Albay
Ana Bakim Fabrika Madurt



