1.
1.1.
1.1
2.
2.1.
i
1.1.
1.2,
1:3;

1.4.
1.5.

2.1.1.
olacaktir.

2.1.1.1.
2.1.1.2.
2.1.1.3:
2.1.2:

CNC KUMAS KESIM MAKINESI
TEKNIK iISTERLER DOKUMANI

GENEL HUSUSLAR

Kisaltmalar

Makine: CNC Kumas Kesim Makinesi
ISTEK VE OZELLIKLER

Genel istekler

Makinede alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir.
Kirik

Catlak

Ezik

Paslanma

Boya hatasi

Makinede alt maddelerde belirtilen bilgiler serigrafi (miirekkep baski) ile Tiirkce yazili

Kullanma talimati

Emniyet ikaz isaretleri

Emniyet yazilari

Makine ile birlikte alt maddelerde belirtilen dokiimanlar yerli makine i¢in sadece Tiirkge,

yabanci menseli makine igin Tiirkge ve Ingilizce hazirlanmis olarak ihale dokiimaninda belirtilen
miktarda verilecektir.

2,1.2.1.
2.1.2.2.
2,1.2.3.
2.1.2.4.
2.1.2.5.
2.1.2.6.
2.1.2.7.
2:1:3:

Tanitict brostir

Kullanim kilavuzu

Bakim-onarim kilavuzu

Yedek parga katalogu

Sarf malzeme katalogu

Mekanik, hidrolik, pndmatik, elektrik ve elektronik sistemlere iliskin baglanti semalari
Montaj resimleri (Detay pargalarin montaj semalar1 dahil)

Makine ile birlikte makinenin bakim dokiimaninda yer alan bakimlarin yapilabilmesi i¢in

verilecek gerekli avadanliklar ve miktarlar ihale dokiimamnda belirtildigi gibi olacaktir.

2.1.4.

2.1.4.1.
2.1.4.2.
2.1.4.3.
2.1.4.4.
2.1.4.5.
2:1.5s

Makine ile birlikte alt maddelerde belirtilen malzemeler yedek olarak verilecektir.
Dairesel bigak, 5 adet

Dikey bigak, 5 adet

Cit atma bigagi, 5 adet

Zimba delik delme bigagi, 5 adet

Kalem, 5 adet ’

Makine 8’inci Ana Bakim Fabrika Miidiirliigiine yiiklenici firma tarafindan orijinal kapali

paketi ile getirilecek, monte edilecek ve calisir vaziyette teslim edilecektir. Montaj igin gerekli
malzeme (8’inci Ana Bkm.Fb.Md.liigiinde yer alan mevcut trafodan yiiklenici tarafindan yeni monte
edilecek panoya ve panodan da makineye elektrik tesisat1 ve ihtiyag duyulan diger malzemeler) ve
arag/tastyic1 personel yiiklenici firma tarafindan temin edilecektir. Tasima ve montaj esnasinda
makinede hasar meydana gelmesi durumunda firma hasarli makineyi durumuna bakmaksizin yenisi
ile degistirecektir. 3
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2.1.6. Yiiklenici firma tarafindan, 8’inci Ana Bakim Fabrika Miudiirliigiiniin tespit edecegi
sayidaki personele makine ile ilgili kullanim ve bakim konularinda Tiirk¢e olarak uygulamali egitim
verilecek ve konu ile ilgili egitim alan personele sertifika diizenlenecektir

2.1.7. Kalite giivence ve iiriin kalite belgelerine iligkin hususlar, yiiriirlikte olan Milli Savunma
Bakanligi Mal Alimlari Kalite Giivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale
dokiimanminda belirtildigi gibi olacaktir.

2.1.8. Kodlandirma islemi, yiiriirliikte olan Milli Savunma Bakanlhg: Milli Kodlandirma
Hizmetleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

2.2, Teknik Istekler

D21 Makine alt maddelerde belirtilen iinitelerden olusacaktir.

2.2.1.1.  Kesim Unitesi

2.2.1.2.  Kumas/Malzeme Besleme Unitesi

2:2.1:3. Kalip Tarama ve Pastal Olusturma Unitesi

22.2. Kesim Unitesi

2.2.2.1.  Makinede bilgisayarl kontrol paneli olacaktir.

2.2.2.2: Makine Windows 10 tabanli isletim sistemi ile calismaya uygun olacaktir.

2.2.2.3. Kumas, PVC, suni deri vb. malzemelerin kesim isleminin gergeklestirilebilmesi igin
makinede dairesel bigakli kesim kafasi olacaktir.

2.2.2.4. Conta, karton, kece, zemin kaplamalari vb. sert malzemelerin kesim isleminin
gergeklestirilebilmesi i¢in makinede dikey tahrikli kesim kafasi olacaktir.

2.2.2.5.  Kesim eni en az 1760 mm, kesim boyu en az 2500 mm olacaktir.

2.2.2.6. Kesim yiizeyi, aliiminyum delikli gdvde iizerine konumlandirilmis hava gegirgen

konveydr bant olacaktir.

2.2.2.7. Kesim hizi, en az 1000 mm/s olacaktir.

2.2.2.8. Kesim kalinligi, 0,1-20 mm arasinda olacaktir.

2.2.2.9. Kesilen malzemenin makine yiizeyinde kaymamasi ve sabitlenmesi igin vakumlu emis
ozelligi olacaktir.

2.2.2.10. Vakum emis motor giicii en az 7 kW olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

2.2.2.11. Makinenin bigak kafasi titresim frekansi, 8000-12000 doniis/dk. olacaktir. Bu husus,
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

2.2.2.12.  Otomatik kumas ¢ekebilme 6zelligi ile sonsuz uzunlukta parga kesimi yapabilir olacaktir.
2.2.2.13. Kesilen parcalarin kenarlarina isaret ¢entigi atmak i¢in makinede ¢it atma aparati
olacaktir.

2.2.2.14. Malzeme lizerine farkli gaplarda delik agilmasi islemi igin makinede zimba delik delme
aparati olacaktir.

2.2.2.15. Malzeme veya kumas lizerine montaj yerlerinin belirlenmesi icin isaret konmasi veya
aciklama metinlerinin yazimi i¢in makinede kalemli ¢izim {initesi olacaktir.

2.2.2.16. X, Y, Z, C eksen motorlar1 servo motor olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

2.2.2.17. Toplam cekilen gii¢ en fazla 12 kW olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

2.2.2.18. Makine, AC 220+%15 V, calisma frekansi 60+%3 Hz. elektrik enerjisi ile ¢alismaya
uygun olacaktir.
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2.2.2.19. Makine ile birlikte calismaya uygun kesintisiz gii¢ kaynag verilecektir.

2.2.220. Vakum motoru, AC 380+%]15 V, calisma frekansi 50+%3 Hz. elektrik enerjisi ile
calismaya uygun olacaktir.

2.2.2.21. Operator panelinde en az 1 adet acil stop butonu olacaktir.

2.2.2.22. Koprii iizerinde kopriiniin hareket ettigi tiim alam kapsayan optik giivenlik sensorleri
olacaktir. Operatdr sensorlerin arasina girdigi anda tiim ¢alisma duracaktir.

2.2.2.23. Kesim planinin hazirlandigi CAD programu ile kesim makinasi arasinda data transferini
saglayan wireless adaptor olacaktir.

2.2.2.24. En az | adet USB (Universal Serial Bus) girisi olacaktir. CAD yazilimindaki ¢izimleri
aktarmak icin yeterli kapasitede USB (Universal Serial Bus) depolama cihazi getirilecektir.

2.2.2.25. Internet iizerinden kontrolii saglanabilen uzaktan teknik yazilim destegine sahip olacaktir.
2.2.2.26. Kesim makinasi, metrik sistemde dizayn edilmis olacaktir.
2.2.2.27. Kesilen pargalarin toplanmast i¢in kesim alanina ek toplama alani olacaktir.

2.2.2.28. Kesim iinitesinin bilgisayar sistemi; en az Intel 17 islemciye, en az 8 GB DDR3 RAM’a,
en az 240 GB hard diske, DVD R/RW Siiriiciiye, grafik kartina, Windows 10 tabanli isletim
sistemine, cutter yazilimina sahip olacak, yazilimlar lisansh olacaktir.

2.3, Kumas/Malzeme Besleme Unitesi

2.2.3.1.  Makinede konveyor kesim yiizeyi ile senkron kumas besleme 6zelligi olacaktir.

2.2.4. Kalip Tarama ve Pastal Olusturma Unitesi

2.2.4.1. Fotodijit kalip tarama sistemi olacaktir.

2.2.42. Masa iizeri konumlandirilmis fotograf makinesi ile iki boyutlu tarama yapabilme ve

¢izgisel tarama olusturabilme 6zelligi olacaktir. Plt, Dxf, Hpgl ve ISO data formatlarina uyumlu
olacaktir.

2.2.4.3.  Otomatik kesim yerlesimi yapabilme 6zelligi olacaktir.

2.2.4.4.  Kumas eni yazilima girilebilir olacaktir.

2.2.4.5. Birden fazla sayida pastali siraya koyarak olusturabilir olacaktir.

2.2.4.6. Coklu algoritma analiz ederek calisacaktur.

2.2.4.7. Kalip tarama ve pastal olusturma iinitesinin bilgisayar sistemi; en az Intel 17 islemciye, en

az 16 GB DDR5 RAM’a, en az 1 TB hard diske, DVD R/RW Siiriiciiye, grafik kartina, Windows 10
tabanli isletim sistemine, cutter yazilimina sahip olacak, yazilimlar lisansli olacaktir.

225, Makine alt maddelerde 6zellikleri belirtilen cihazlar ile birlikte teslim edilecektir.

2.25.1. Kompresor

2.2.5.1.1. Cift kademeli pistonlu kompresor olacaktir.

2.2.5.1.2. Kompresdr ¢alisma basinci, 8,5-10 bar arasinda olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

2.2.5.1.3. Kompresor kapasitesi en az 30 m3/h olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

2.2.5.1.4. Kompresér sac kalitesi S235JR olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

2.2.5.1.5. Kompresorii tahrik eden elektrik motorunun 6zellikleri alt maddelerde belirtildigi gibi
olacaktir. Bu hususlar, yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

2.2.5.1.5.1. Kompresor giicii en fazla 3 kW olacaktir.

2.2.5.1.5.2. Anma calisma gerilimi 400 £%6 V, 3 faz olacaktir.
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2.2.5.1.5.3. Anma ¢alisma frekansi 60+%3 Hz olacaktir.
2.2.5.1.5.4. Koruma sinifi, TS 3209 EN 60034-5 standardina gére en az [P 54 olacaktr.

2.2.5.1.6. Kompresor ses seviyesi en fazla 65 dB(A) olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

2252, Hava Kurutucu

2.2.5.2.1. Kurutucu kapasitesi 1,2 m3/dk. olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

2.2.5.2.2. Kuru hava orani en az %90 olacaktir.

2.2.52.3. Maksimum c¢alisma basinci 16 bar olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

2.2.5.2.4. Ortam sicakhigi maksimum 50°C olacaktir.

2.2.5.2.5. Maksimum giris sicakligi 60°C olacaktir.

2.2.5.2.6. Ciglenme noktasi (7 bar basing ve 25°C sicaklikta) < 3°C olacaktir.
2.2.5.2.7. Basing kayb1 100 mbar olacaktir.

2.2.5.2.8. Baglant1 6l¢iisti 1/2" olacaktir.

2.2.5.2.9. Tahliye tipi elektronik zamanl olacaktir.

2.2.5.2.10. Hava kurutucuda filtre olacaktir.

2.2.5.3. Hava Tanki

2.2.5.3.1. Kapasitesi 300 It olacaktir.

2.2.5.3.2. Calisma basinct 10 bar, test basinci 15 bar olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

2.2.5.3.3. Bombe kalinlig1 en az 3 mm, sac kalinlig1 en az 3 mm olacaktir.

2.2.5.3.4. Minimum ortam sicakligi +5°C, maksimum ortam sicakligi +45°C olacaktir.
2.2.5.3.5. Korozyon payt 1 mm olacaktir.

2.2.5.3.6. Kaynak tipi otomatik toz alt1 kaynagi olacaktir.

2.2.5.3.7. Metal kalitesi, DIN EN 10028-2-03 P 265GH olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

2.2.5.3.8. Hava tanki ile birlikte emniyet supabi ve manometre verilecektir.
2.2.6. Makine alt maddelerde belirtilen kumaslari1 kesebilir 6zellikte olacaktir.
2.2.6.1. Tekstil kismi, poliamid veya polyester olacaktir.

2.2.6.2.  Dus yiizey kaplamasi, klorosulfonat polietilen veya polikloropren olacaktir.

2.2.6.3. I¢ yiizey kaplamasi, polikloropren olacaktir.

2.3. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri

2.3 Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

3 DENETIM VE MUAYENELER iCIN NUMUNE ALMA

3.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma islemi, yiiriirliikte olan Milli Savunma
Bakanligi Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.
3.2. Satin alinacak her makine tiim donanmmlari ile birlikte denetim ve muayeneye tabi

tutulacaktir.



4. DENETIM VE MUAYENE

4.1. Genel Hususlar

4.1.1. Denetim ve muayeneler, yiiriirlikte olan Milli Savunma Bakanligi Mal Alimlari Denetim,
Muayene ve Kabul islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

4.1.2. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve olgl

aletlerinin kalibrasyonlarmin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

4.1.3. Teknik isterler dokiimaninda istenen belgeler, iiretici firmanin kalite Kkontrol test
raporlari/test sonuglari veya iiriin kalite sertifikasi veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu
kurum ve kurulus laboratuvarlarindan almmis teknik isterler dokiimaninda yer alan test/analiz
metotlarina gdre hazirlanmis onayl test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Bu belgeler, yiiklenici
tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

4.1.4. Teknik isterler dokiimaninda yer alan yiiklenici tarafindan yazili olarak taahhiit edilecek
hususlar, iiretici firma dokiimanina dayanilarak yazili olarak taahhiit edilecektir. Taahhiide atif yapilan
dokiiman, iretici firma veya yetkili temsilcisi/saticis1 firma tarafindan onaylanmig (imzali) ve
taahhiide ek yapilmis olacaktir. Bu taahhiit, yiiklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve
Kabul Komisyonuna verilecektir.

4.2. Denetim ve Muayene Metotlar:

4:2:1, Fonksiyon Muayenesi: Makine, teknik isterler dokiimanmin 2.2.6. maddesinde belirtilen
kumaslar1 kesme ve teknik isteklerde belirtilen diger hususlar1 karsilayip karsilamadigi yoniinden en
az 2 is giinii ve giinde en az 8 saat siireyle fonksiyon testine tabi tutulacaktir.
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