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1. Bu onayli teknik sartname, yayim tarihinden
itibaren ylriirlige girer.

2. Bu onayli teknik sartnamenin yiiriirliikten
kaldirilma tarihil'l: 31 Arahk 2025

3. Bu onayh teknik sartname tiizerinde degisiklik
yapilamaz.

4, Aralik 2015 tarihli ve 8ABMK-K-04 numarali
Yagmurluk Kumas teknik sartnamesi yiirtirliikten
kaldirilmigtir.

5. Bu onayl teknik sartname, kapak déhil toplam
7 (yedi) sayfadan ibarettir.

CoMrragy
By tarihten once ihalesine ¢ikilmis veya sozlesmesi imzalannms dosyalarda, “yururlul;téﬁeﬂdmlma'
tarihi” hilkkmii uygulanmayacaktir. §o e g - g@
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KONU
Bu teknik sartname, Tiirk Silahli Kuvvetleri ihtiyaci i¢in satin alinacak Yagmurluk

Kumas teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarin ve ilgili diger hususlari konu alir.

2.
2.1.
2.1.1.
3.
3.1.
3.1.1.

GENEL HUSUSLAR

Kisaltmalar

Kumas: Yagmurluk Kumag

ISTEK VE OZELLIKLER

Genel istekler

Kalite giivence ve iiriin kalite belgelerine iliskin hususlar, yiriirlikte olan TSK Mal

Alimlan Kalite Giivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale dokiimanminda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.2.

Kodlandirma islemi, yiiriirlikte olan MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi

esaslaria gore yapilacaktir.

3.2.

3.2.1.
3.2.2.
3.2.3.
3.24.
3.2.5.
3.2.6.
3.2.7.
3.2.8.
3.2.9.

3.2.10.
3.2.11.
3.2.12.
3.2.13.
3.2.14.
3.2.15.
3.2.16.
3.2.17.
3.2.18.
3.2.19.
3.2.20.
3.2.21.
3.2.22.

Teknik Istekler

Almm esas numunesi ile renk tonu farkliligi, en az 4 (dort) olacaktir.

Malzeme cinsi, polyester olacaktir.

Birim alan kiitlesi, 65 (-5,+20) (altmus bes eksi bes virgiil art1 yirmi) g/m? olacaktir.
Dokusu, 1/1 (bir bolii bir) bezayag: olacaktir.

Iplik sikhig atkida, en az 25 (yirmi bes) adet/cm olacaktir.

Iplik siklign ¢6zgiide, en az 35 (otuz bes) adet/cm olacaktr.

Kopma mukavemeti atki ydniinde, en az 390 (ii¢ yiiz doksan) N olacaktir.

Kopma mukavemeti ¢6zgii yoniinde, en az 680 (alt1 yiiz seksen) N olacaktir.

Yirtilma mukavemeti atki yoniinde (¢6zgii yirtilmast), en az 18 (on sekiz) N olacaktir.
Yirtilma mukavemeti ¢ozgil yoniinde (atki yirtilmasi), en az 18 (on sekiz) N olacaktir.
Yikamadan sonra boyut degisimi atki yoniinde, en fazla % 2 (ytizde iki) olacaktir.
Yikamadan sonra boyut degisimi ¢dzgii yoniinde, en fazla % 2 (yiizde iki) olacakftir.
Su iticilik degeri, en az 3 (ii¢) olacaktir.

Su gecirmezlik degeri, en az 250 (iki yiiz elli) mm su siitunu olacaktur.

Siirtmeye karsi renk hasligi kuruda, en az 4 (dort) olacaktir.

Siirtmeye karsi renk haslig1 yasta, en az 4 (dort) olacaktir.

Hava sartlarina karsi renk hasligi, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktur.

pH degeri, 4,0-9,0 (dért virgiil sifir tire dokuz virgiil sifir ) arasinda olacaktir.

Tusesi, alim esas numunesinden hissedilir derecede farklilik gostermeyecektir.
Yasaklanmis azo boyar madde igerigi, en fazla 30 (otuz) mg/kg olacaktir.

Alerjen ve kanserojen boyar madde igerigi, en fazla 100 (yliz) mg/kg olacaktir.
Kumasin eni kenarlar harig (igten ige) olmak iizere, en az ihale dokiimaninda belirtildigi

gibi olacaktir.

3.2.23.

Kumaglar i¢in Cizelge-1’de tanimlarnn yapilmus kritik, biiyiik ve kiiglik hata olarak

siniflandirilan  hatalarin  sayisi, Cizelge-2’deki hata kriterlerine gore "Kabul Edilebilir Hata"
sayilarindan fazla olmayacaktir. e
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33. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER iCIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma iglemi, yiiriirlikte olan TSK Mal Alimlari
Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslari ddhilinde yapilacaktir.

4.2. Bir defada muayeneye sunulan ayni renk kumaslar bir parti olarak kabul edilecektir.

4.3. Fiziksel muayene i¢in alinacak numune miktari, parti biiyiikliigiine gore Cizelge-2’de
belirtildigi gibi olacaktir.

4.4. Laboratuvar muayenesine alinacak numune miktar1 (bir takim igin), Cizelge-3’te
belirtildigi gibi olacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yiiriirlikte olan TSK Mal Alimlani Denetim, Muayene ve Kabul

Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

5.1.2. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve ©&lgii
aletlerinin kalibrasyonlarimin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3. Alim esas numunesi, kendisine atif yapilan hususlar yoniinden gegerli olacaktir.

5.1.4. Beyaz renkli kumaglarda renk hasliklar1 aranmayacaktir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlar:

5.2.1. Tuse Muayenesi: Alim esas numunesi ile mukayeseli, duyusal olarak (elle) kontrol
yapilacaktir.

5.2.2. Malzeme Cinsi Tayini: Mart 1986 tarihli, TS 4739’a gore yapilacaktir.

5.2.3. Doku Tayini: Bir bilyiiteg vasitasi ile ve/veya elle sokiilerek yapilacaktir.

5.2.4. Iplik Siklig1 Tayini: Subat 1996 tarihli, TS 250 EN 1049-2 Metot A’ya gore yapilacaktir.
5.2.5. Birim Alan Kiitlesi Tayini: Subat 1991 tarihli, TS 251 Madde-6’ ya gore yapilacaktir.
5.2.6. Kopma Mukavemeti Tayini: Haziran 2013 tarihli, TS EN ISO 13934-1’e gore
yapilacaktir.

5.2.7. Yirtilma Mukavemeti Tayini: Mart 2002 tarihli, TS EN ISO 13937-2’ye gore yapilacaktir.
5.2.8. Siirtmeye Karsi Renk Hashigi Tayini: Aralik 2016 tarihli, TS EN ISO 105-X12’ye gore
yapilacaktir.

5.2.9. Hava Sartlarina Kars1 Renk Haslig1 Tayini

5.2.9.1.  Ekim 2000 tarihli, TS 4460 EN ISO 105-B04 Metot-2’ye gore yapilacaktir.

5.2.9.2. 6 (alt:) numarali mavi yiin referans bezi, gri skalaya gore 4 (dort) seviyesine kadar

soldugunda deney sonlandirilacaktir.
5.2.10. Yikamadan Sonra Boyut Degisimi Tayini
5.2.10.1. Numuneler, Aralik 2012 tarihli, TS EN ISO 3759’a gére hazirlanacaktir.

5.2.10.2. Haziran 2012 tarihli, TS EN ISO 6330’a gére Tablo B.1’de yer alan 4N islem sartlarinda,
referans deterjan 3 ile Tip A makinede yikanacaktir.

5.2.10.3. Haziran 2012 tarihli, TS EN ISO 6330 Islem A’ya gore kurutulacaktir. g
5.2.10.4. Boyutlardaki degisme Nisan 2012 tarihli, TS EN ISO 5077’ye gore hesaplaqflé‘gktlr. e
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5.2.11.
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En Tayini: Aralik 1998 tarihli, TS EN 1773’e gore veya fiziksel muayene esnasinda

uygun bir ol¢ii aleti ile 6l¢iim yapilacaktir.

5.2.12. pH Degeri Tayini: Mart 2020 tarihli, TS EN ISO 3071°e gore yapilacaktir.

5.2.13. Su Iticilik Tayini: Haziran 2013 tarihli, TS EN ISO 4920’ye gére yapilacaktir.

5.2.14. Su Gegirmezlik Tayini

5.2.14.1. Kasim 2018 tarihli, TS EN 811°¢ goére yapilacaktir.

5.2.14.2.  Su basincindaki artis orani1 10+0,5 (on arti eksi sifir virgiil bes) cm.H2O/dakika olacaktir.
5.2.15. Renk Farki Tayini

5.2.15.1. D65 standart 151k kaynag: altinda bakilarak yapilacaktir.

5.2.15.2. Nisan 1996 tarihli, TS 423-2 EN 20105-A02 Madde 2.5’e¢ gore degerlendirme
yapilacaktir.

5.2.16. Yasaklanmis Azo Boyarmadde Igerigi Tayini: Nisan 2017 tarihli, TS EN ISO 14362-1

veya Nisan 2017 tarihli, TS EN ISO 14362-3"e gore yapilacaktir

5.2.17.

Alerjen ve Kanserojen Boyarmadde Igerigi Tayini: Ekim 2014 tarihli, TS EN ISO 16373-

2’ye gore yapilacaktir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR
6.1. Teknik sartnamede yer alan atif yapilan dokiiman.
6.2. Aralik 2015 tarihli ve 8ABMK-K-04 numarali “Yagmurluk Kumas’’ teknik sartnamesi.
7. EKLER
Cizelge-1 Hatalar
SINIFLANDIRMA
HATANIN ISMI ACIKLAMA L N o
KRITIK | BUYUK | KUCUK
Kumagta oteki 45 (kirk bes) cm
¢ozgii ve atki ve daha uzun tek X
Kalin veva ince. cézeil tellerine gore gozle | tel
a tky N §0z8 secilebilen daha
veya atki (*) kalin veya daha 45 (kirk bes)
ince ¢ozgii veya cm’den daha kisa X
atki teli tek tel
Gevsek g:t-izgi.i- veya Kumasta gézle segilebilen daha gevsek
atki, gergin ¢6zgii veya dah N tks tel; X
atks veya daha gergin ¢6zgii veya atki teli
Yan yana 2 (iki) ve daha fazla tel X
Cozgii veya atki
kagiklari, bos ¢ozgii 45 (kirk besg) cm ve daha uzun tel X
veya atki atlamasi (*)
45 (kirk bes) cm’den daha kisa tel X
Atkr egikligi, atki Agikga goriilebilenler X" | “ l;;% ‘
deformasyonu ! SN

L
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o SINIFLANDIRMA
HATANIN ISMI ACIKLAMA o - e
KRITIK | BUYUK | KUCUK
Tarak disi araliklarinin esitsizliginden
Tarak izleri dogan ¢ozgii boyundaki farkli ve stirekli X
araliklar
Desen, rapor hatalar1 Agikga goriilebilenler X
Yan yana 5 (bes) ve daha fazla tel X
lizerine yerlesenler
Nope Yan yana 4 (dort) ve daha az tel tizerine X
yerlesenler
Atk ipliklerinin > (beg) cm ve X
ca daha uzun olanlar
s kendi tizerinde
Atk ilmegi (*)
kivrilarak ufak 5(b 'd
ilmekler yapmasi (beg) cm-den X
! daha kisa olanlar
Havlanma Agikea gortilebilenler X
30 (otuz) cm’den uzun olanlar X
Gevsek, gergin kenar,
kivrik kenar, bozuk 10-30 (on tire otuz) cm arasinda olanlar X
kenar, ¢ekik kenar (*)
10 (on) cm’den daha kisa olanlar X
2 x 2 (iki carp1 iki) cm biytiklige kadar X
Kir, leke — — _—
2 x 2 (iki ¢arp1 iki) cm ve daha biiyiik X
olanlar
Pat!ak, delik, ynrtik, Herhangi bir boyutta X
kesik
Cozgii veya atki yonlerinden herhangi
birinde 3 (li¢) ve daha ¢ok telin X
olusturdugu kafes
Kafes Cozgii veya atki yonlerinden herhangi
birinde 3( iig)’ten daha az telin X
olusturdugu kafes
. ¢ qeme s . LN gy
Atki Bosalmast Bvlrka? atk} 1p11g1n1n birden bosalip , 2 X,
agizlifa girmesinden ortaya ¢ikan hata i;f' @ x €
g2 ———snl Y,
s * by A %
v q) 23
[ fEa
Y = ‘? ’4”

L
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o SINIFLANDIRMA
HATANIN ISMI ACIKLAMA o N .
KRITIK | BUYUK | KUCUK
Kumasin kiiflii olmasi
veya rahatsiz edici koku | o\ o oo rilebilen/hissedilen X
yaymasi (naftalin
kokusu harig)
Doku arasina girmis el
yabanci madde ve elyaf Kolayca goriilebilen X
Hatal1 boyama nedeniyle kumas
Boya hatasi yiizeyinde goriilen dalgali, farkli X
renkteki bolgeler
Toplar arasinda gri skala metoduna gore
4-5 (dort tire bes) seviyesinden asagi X
seviyede renk farki olmasi
Toplar arasinda gri skala metoduna gore
4-5 (dort tire bes) seviyesinde renk farki X
. olmasi
Rengin taninan Ayn top kumasin kanatlar1 arasinda
toleranslar disinda veya top bast ve top sonu arasinda gri
olmasi skala metoduna gore 4-5 (dort tire bes) X
seviyesinden asagi seviyede renk farki
olmasi
Aymi top kumasin kanatlar1 arasinda
veya top basi ve top sonu arasinda gri X
skala metoduna gére 4-5 (dort tire bes)
seviyesinde renk farki olmasi.
(*) Bu hatalar degerlendirilirken, hata uzunlugunun belirtilen hata uzunlugundan fazla olmasi
durumunda; belirtilen hata uzunlugunun her tekrar1 (kat1), bir hata kabul edilir.

Cizelge-2 Muayenede Alinacak Numune Miktar1 ve Hata Degerlendirme Kriterleri

Fiziksel Kabul Edilebilir Hata Sayisi1 (En Fazla)
Muayeneye Arz . .
. Muayene I¢in
Olunan Parti Alinacak Biiyiik+Kiiciik
Biiyiikliigii Numune Miktari Kritik Hata | Biiyiik Hata Hata
(metre)
(metre)
1200 ve daha az 32 0 3 5
1201-3200 50 0 5 7
3201-10000 80 1 8 10
10001-35000 125 2 10 14
35001-110000 200 3 13 21
110001-500000 315 5 15 30 _
500001 ve daha fazla 500 7 18 AL v g |
P AT
-5- { g oaem Lt
N Y i
LN P A
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Cizelge-3 Laboratuvar Muayenesi icin Ahnacak Numune Miktan

Fiziksel Muayenede Numune Olarak | Laboratuvar Muayeneleri Icin Numune Olarak
Alinan Miktar Almmacak Miktar Birimi
(metre) (3 metrelik numune)
80 ve daha az 2 Adet
81-125 3 Adet
126-200 S Adet
201 ve daha fazla 7 Adet

HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

HAZIRLAYANLAR
Ays€ Mine TOSPATLI Bilal KUCUK
Kmy.Miih. Miih. Tgm.
Tek.Sart.Hz1.Uzm. Etiit Prj.Bol.A.Vek.

Kmy.Y.Miih. C.BARUT
Tek.Sart.Hzl. ve Inc.Uzm.
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