TAS MENTESE YERI ACMA MAKINESI
TEKNIK iSTERLER DOKUMANI

1. GENEL HUSUSLAR

1.1. Kisaltmalar

1.1.1.  Makine: Tas Mentese Yeri A¢ma Makinesi
2. ISTEK VE OZELLIKLER

2:1. Genel Istekler

2.1.1.  Makinede alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir.
2.1.1.1. Kirk

2.1.1.2. Catlak

2.1.1.3. Ezik

2.1.1.4. Paslanma

2.1.1.5. Boya hatasi

2.1.2.  Makinede alt maddelerde belirtilen bilgiler serigrafi (miirekkep baski) ile Tiirkge yazili
olacaktir.

2.1.2.1. Kullanma talimati
2.1.2.2. Emniyet ikaz isaretleri
2.1.2.3. Emniyet yazilari

2.1.3.  Makine ile birlikte alt maddelerde belirtilen dokiimanlar yerli makine i¢in sadece Tiirkge,
yabanci menseli makine i¢in Tiirkge ve Ingilizce hazirlanmig olarak ihale dokiimaninda belirtilen
miktarda verilecektir.

2.1.3.1. Tanitic1 brosiir

2.1.3.2. Kullanim kilavuzu

2.1.3.3. Bakim-onarim kilavuzu

2.1.3.4. Yedek parga katalogu

2.1.3.5. Sarf malzeme katalogu

2.1.3.6. Mekanik, hidrolik, pnomatik, elektrik ve elektronik sistemlere iligskin baglanti semalar
2.1.3.7. Montaj resimleri (Detay pargalarin montaj semalar1 dahil)
2.1.4.  Makine iizerinde alt maddelerde yazili bilgiler olacaktir.
2.1.4.1. Firma ad

2.1.4.2. Model

2.1.4.3. Imal tarihi

2.1.4.4. Imalatg1 adresi

2.1.4.5. Calisma voltaji ve amperi

2.1.5.  Makine 8’inci Ana Bakim Fabrika Miidiirliigiine yiiklenici firma tarafindan orijinal kapali
paketi ile getirilecek, monte edilecek ve caligir vaziyette teslim edilecektir. Montaj i¢in gerekli
malzeme ve arag/tagiyici personel yiiklenici firma tarafindan temin edilecektir. Tasima ve montaj
esnasinda makinede hasar meydana gelmesi durumunda firma hasarli makineyi durumuna
bakmaksizin yenisi ile degistirecektir.

2.1.6.  Yiiklenici firma tarafindan, 8’inci Ana Bakim Fabrika Miidiirliigiiniin tespit edecegi sayidaki
personele makine ile ilgili kullanim ve bakim konularinda Tiirkge olarak uygulamah egitim verllecek
ve konu ile ilgili egitim alan personele sertifika diizenlenecektir.
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2.1.7. Kalite giivence ve iriin kalite belgelerine iliskin hususlar, yiiriirliikte olan Milli Savunma
Bakanligi Mal Alimlar1 Kalite Giivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

2.1.8.  Kodlandirma iglemi, yiiriirliikkte olan Milli Savunma Bakanlhig1 Milli Kodlandirma Hizmetleri
Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

2.2. Teknik istekler

2.2.1. Makine; agag, ahsap profillere ve dolap kapaklarina tas mentese yuva yeri agabilir 6zellikte
olacaktir.

2.2.2.  Makine pnomatik hareket ve otomatik ¢alisma sistemine sahip olacaktir.

2.2.3.  Yuvaderinligi ayarlama ozelligi olacaktir.

2.2.4.  Ayarlanabilir siper 6zelligi olacaktir.

2.2.5.  Siper hareketini 2-9 mm araliginda yapabilir 6zellikte olacaktir.

2.2.6. Menteseyi vidalamak i¢in referans delikleri agma 6zelligi olacaktir.

2.2.7. Hava basinci, 5-6 atm arasinda olacaktir.

2.2.8.  Makine giicii en az 0,75 kW olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.
2.2.9. Makine devri en az 2850 rpm olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir

2.2.10. Makinenin ¢alisma gerilimi 230+%10 V ve ¢alisma frekans1 50+%3 Hz. elektrik enerjisi ile
calismaya uygun olacaktir.

2.2.11. Makinede alt maddelerde yer alan ekipmanlar olacaktir.

2.2.11.1.Freze bigagi

2.2.11.2.2 adet matkap ucu

2.2.11.3.2 adet malzeme dayama aparati

2.2.11.4.Hava tabancasi

2.2.11.5.Alyan anahtar

2.2.12. Makine ile birlikte alt maddelerde belirtilen malzemeler yedek olarak verilecektir.
2.2.12.1.Freze bigagi, 5 Adet

2.2.12.2.Matkap ucu, 10 Adet

2.3. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri

2.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

. DENETIM VE MUAYENELER iCiN NUMUNE ALMA

3. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma islemi, yirirlikte olan Milli Savunma Bakanhg:
Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

3.2 Satin alinacak her makine tiim donamimlari ile birlikte denetim ve muayeneye tabi
tutulacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENE

4.1. Genel Hususlar

4.1.1. Denetim ve muayeneler, yiriirlikte olan Milli Savunma Bakanligi Mal Alimlar1 Denetim,
Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

4.1.2.  YiKklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullamlacak tiim cihaz ve lgii aletlerinin
kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulusun verdigi

muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna ibraz edilecektir.
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4.1.3. Teknik isterler dokiimaninda yer alan yiiklenici tarafindan yazili olarak taahhiit edilecek
hususlar, iiretici firma dokiimanina dayanilarak yazili olarak taahhiit edilecektir. Taahhiide atif yapilan
dokiiman, tretici firma veya yetkili temsilcisi/saticisi firma tarafindan onaylanmis (imzali) ve
taahhiide ek yapilmis olacaktir. Bu taahhiit, yiiklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve
Kabul Komisyonuna verilecektir.

4.2. Denetim ve Muayene Metotlar:

42.1. Fonksiyon Muayenesi: Makine, teknik isteklerde belirtilen hususlart karsilayip
karsilamadi1 yoniinden en az 2 i giinii ve giinde en az 8 saat siireyle fonksiyon testine tabi
tutulacaktir.
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