1.
1.1.
1.1.1.
2.
2.1.

2.1.1.

2.1.1.1.
2.1.1.2.
2.1.1.3.
2.1.14.
2.1.15.

2.1.2.

60’LIK KALINLIK MAKINESI
TEKNIK iSTERLER DOKUMANI

GENEL HUSUSLAR
Kisaltmalar

Makine: 60’11k Kalinlik Makinesi
ISTEK VE OZELLIKLER
Genel Istekler

Makinede alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir.
Kirik

Catlak

Ezik

Paslanma

Boya hatasi

Makinede alt maddelerde belirtilen bilgiler serigrafi (miirekkep baski) ile Tiirk¢e yazili

olacaktir.

2.1.2.1.
2.1.2.2.
2.1.2.3.

2.1.3.
yabanci

Kullanma talimati
Emniyet ikaz isaretleri
Emniyet yazilari

Makine ile birlikte alt maddelerde belirtilen dokiimanlar yerli makine i¢in sadece Tiirkge,
mengseli makine i¢in Tirk¢e ve Ingilizce hazirlanmis olarak ihale dokiimaninda belirtilen

miktarda verilecektir.

2.1.3.1.
2.1.3.2.
2.1.3.3.
2.1.34.
2.1.35.
2.1.3.6.
2.14.

2.14.1.
2.14.2.
2.14.3.
2.14.4.
2.145.
2.15.

Tanitic1 brosiir

Kullanim kilavuzu

Bakim-onarim kilavuzu

Yedek parga katalogu

Mekanik, hidrolik, pnomatik, elektrik ve elektronik sistemlere iliskin baglant1 semalar1
Montaj resimleri (Detay parcalarin montaj semalari dahil)

Makine tlizerinde alt maddelerde yazili bilgiler olacaktir.

Firma ad1

Model

Imal tarihi

Imalatc1 adresi

Calisma voltaj1 ve amperi

Makine 8’inci Ana Bakim Fabrika Midiirliigiine yiiklenici firma tarafindan orijinal kapal

paketi ile getirilecek, monte edilecek ve calisir vaziyette teslim edilecektir. Montaj igin gerekli
malzeme ve arag/tasiyici personel yiiklenici firma tarafindan temin edilecektir. Tagima ve montaj
esnasinda makinede hasar meydana gelmesi durumunda firma hasarli makineyi durumuna
bakmaksizin yenisi ile degistirecektir.

2.1.6.

Yiiklenici firma tarafindan, 8’inci Ana Bakim Fabrika Miidiirliigliniin tespit edecegi sayidaki

personele makine ile ilgili kullanim ve bakim konularinda Tiirkge olarak uygulamali egitim verilecek
ve konu ile ilgili egitim alan personele sertifika diizenlenecektir.



2.1.7. Kalite giivence ve iriin kalite belgelerine iliskin hususlar, yiiriirlikte olan Milli Savunma
Bakanligi Mal Alimlar1 Kalite Gilivence Hizmetleri Yo6nergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

2.1.8. Kodlandirma islemi, yiiriirliikkte olan Milli Savunma Bakanligi Milli Kodlandirma Hizmetleri
Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

2.2. Teknik Istekler

2.2.1. Makine monoblok ¢elik govde olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.
2.2.2. Makinede elektromekanik fren sistemi olacaktir.

2.2.3. Makinede ¢ekmeyi kolaylastiran 2 adet merdane olacaktir.

2.2.4. Makinenin tabla 6l¢iisii, en az 620x630 mm olacaktir.

2.2.5. Makinenin isleme genisligi, en fazla 600 mm olacaktir.

2.2.6. Makinenin isleme yiiksekligi, en fazla 250 mm olacaktir.

2.2.7. Makinede max. talag kaldirma 8 mm olacaktir.

2.2.8. Makinede 4 adet kesici bigak olacaktir.

2.2.9. Kesici bigak ¢api, 110-120 mm arasinda olacaktir.

2.2.10. Makinenin mil devri, en az 4200 d/dk olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

2.2.11. Makinenin par¢a ¢ekme hizi, 7-16 mm arasinda olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

2.2.12. Makinenin kesici motor giicii, en az 4 KW olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

2.2.13. Makinenin ¢alisma gerilimi 380+%10 V ve ¢alisma frekans1 50+%3 Hz. elektrik enerjisi ile
caligmaya uygun olacaktir.

2.2.14. Makine ile birlikte 12 adet kesici bigak yedek olarak verilecektir.
2.3. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri
2.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3. DENETIM VE MUAYENELER ICIN NUMUNE ALMA

3.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma islemi, yirtirlikte olan Milli Savunma Bakanlig
Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

3.2. Satin alinacak her makine tiim donanimlari ile birlikte denetim ve muayeneye tabi
tutulacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENE

4.1. Genel Hususlar

4.1.1. Denetim ve muayeneler, yiiriirliikte olan Milli Savunma Bakanligi Mal Alimlar1 Denetim,
Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

4.1.2. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve 6l¢ii aletlerinin
kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulusun verdigi
muayene esnasinda gecerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna ibraz edilecektir.

4.1.3. Teknik isterler dokiimaninda yer alan yiiklenici tarafindan yazili olarak taahhiit edilecek
hususlar, tiretici firma dokiimanina dayanilarak yazili olarak taahhiit edilecektir. Taahhiide atif yapilan
dokiiman, iiretici firma veya yetkili temsilcisi/saticis1 firma tarafindan onaylanmis (imzali) ve
taahhiide ek yapilmis olacaktir. Bu taahhiit, yiiklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve
Kabul Komisyonuna verilecektir.
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4.1.4. Teknik isterler dokiimaninda istenen belgeler, tiretici firmanin kalite kontrol test raporlari/test
sonuglart veya iirlin kalite sertifikas1 veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve
kurulus laboratuvarlarindan alinmis teknik isterler dokiimaninda yer alan test/analiz metotlarina gore
hazirlanmis onayli test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Bu belgeler, yiliklenici tarafindan muayene
esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

4.2. Denetim ve Muayene Metotlar:

4.2.1. Fonksiyon Muayenesi: Makine, teknik isteklerde belirtilen hususlart karsilayip
karsilamadigi yoniinden en az 2 is giinii ve giinde en az 8 saat siireyle fonksiyon testine tabi
tutulacaktir.
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