BiRIM FiYAT TEKLIF MEKTUBU

2'NCi HBF MUDURLUGU IHALE KOMISYON BASKANLIGINA
KAYSERI

Alim Onay Belgesi Tarih ve

06 Eylll 2022/ 4790-374-22
Numarasi

isin Tanimi 1 Kalem Kapali Sistem Hamur Karigtirma Makinesi Alimi

Teklif sahibinin adi ve soyadi/
ticaret unvani

Uyrugu

TC Kimlik Numaras! (Gergek Kisi
lise)
Vergi Kimlik Numarasi

Tebligat adresi

Telefon ve faks numarasi

e-posta adresi

1) Yukarida Alim Onay Belgesi Tarih ve Numarasi ve Igin Tanimi yer alan Alima iliskin Alim Dokiimanini olugturan tiim belgeler ile
sozlesme tasanisi tarafimizdan okunmus, anlagilmig ve kabul edilmis, kagelenip imzalanarak teklifimizin ekinde
sunulmustur.Teklif fiyata dahil oldugu belirtilen tiim masraflar ve teklif gegerlilik sresi de dahil olmak izere Aim Dokiimanininda yer
alan tim diizenlemeleri dikkate alarak teklif verdigimizi, dokiimanda yer alan ylkdmlilikleri yerine getirmememiz durumunda
uygulanacak yaptirimlart kabul ettigimizi beyan ediyoruz.

2) Teklifimiz 30 (Otuz) takvim giinii gegerlidir.

3) 4734 sayili Kamu Ihale Kanunun 11'inci madde hiikiimleri kapsaminda olmadigimizi beyan ve taahhiit ediyoruz.
4) Alim konusu mal/mallar igin teslim siiresi Sézlesmenin imzalanmasini takip eden ilk giinden itibaren 120 (Yuzyirmi) takvim g(jmi]r
icerisinde montajli olarak galisir vaziyette teslim edecektir.

5) Alim konusu mal/mallarin idarenizce belirtilen teslim yerlerine nakliyesi, taginmasi, yliklenmesi, istiflenmesi, indirme/bindirme isleri ile
sigorta vb. giderler firmamiz tarafindan karsilanacaktir.idarenizden personel, ekipman ve arag/gereg talebinde bulunulmayacaktir.

6) Bu alim igin alim komisyonu karari alinip ve yiiriliikteki oranlarda damga vergisi tarafimizdan yatinlacagini kabul ettigimizi beyan
ediyoruz.

7) Bu alimin uhdemizde kalmasi halinde karar tebli§ aglamasinda imzalamaya yetkili oldugumuzu gésteren imza sirklerini veya imza
beyannamesi ile varsa vekaletname ve vekilin imza beyannamesinin asil niishalarinin veya asl idarece onaylanmis suretlerinin
idarenize teslim edecegimizi beyan ediyoruz.

8) Alim 3065 sayili Katma Deger Vergisi Kanununun 13'lincli maddesine 5228 sayili Kanunla eklenen (f) bendi hiikmi ve ilgili
tebliglerinde belirtilen "Ulusal Giivenlik Amagl Teslim ve Hizmetlere lligkin istisna" kapsaminda sayildidi icin KDV édenmeyecektir.

9) Birim Fiyat Teklif Mektubu Ekinde yirirliikteki hiikiimlere gére diizenlenmig alim konusu ig ile ilgili yerli mali belgesi sunulmasi
durumunda %15 (ylizdeonbes) oraninda fiyat avantaji uygulanacaktir.

10) Fiyat degerlendiriimesinin en diisiik toplam bedel {izerinden yapilacagindan bitlin kalemlere teklif verilmesi gerektigini, aksi takdirde
teklifimizin gecgersiz sayilacagini kabul ediyoruz.

11) Firmamizin Kamu Ihale Kurumunun yasakli listesinde olmasi durumunda teklifimizin degerlendirme digi birakilacagini kabul
ediyoruz.

12) idari sartnamede alternatif teklif verimesine izin verilmesi halleri disinda, 4734 sayili Kanunun 17 nci maddesinin (d) bendi
geregince ihale konusu ise kendimiz veya baskalari adina dogrudan veya dolayli olarak, asaleten ya da vekaleten birden fazla teklif
vermedigimizi beyan ediyoruz.

13) 4734 sayili Kanunun 4 {incii maddesindeki “yerli istekli" tanimi geregince [yerli/yabanci] istekli durumundayiz.

14) ihale konusu igin [tamamini/ ek cetvelde yer alan kismini/ ek cetvelde yer alan kisimlarini] her bir is kalemi igin teklif ettigimiz birim

fiyatlar tzerinden [(E= L5 101 T OO O PO TO PSPPSR PP PP TL.
QT 741, ) OSSP TSRS RIS SES RIS Tark Lirasi bedel
karsiliginda yerine getirece@imizi kabul ve taahhdit ediyoruz.

Ekler :
Ek-A (Birim fiyat teklif cetveli)
Ek-B (Alim dékiimaninin kaseli imzal sureti)

Ek-C {50 ssssssensswmsnnas )(Yerli mali belgesi sunulmasi durumunda eklenecektir.)

Adi Soyadi / Ticaret Unvani
Kage ve Imza
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374 NUMARALI ONAY BELGESININ BiRIM FiYAT TEKLIiF CETVELI
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(1)* Bu sutun isteklilerce doldurulacaktir.
(2)* Teklif vermeye yetkili Kisi tarafindan imzalanacaktir.



KAPALI SISTEM HAMUR KARISTIRMA MAKINASI TEKNIK OZELLIK LISTESI
(S/N: 362027HD87115)

1. GENEL HUSUSLAR
1.1. Tanimlar ve Kisaltmalar

1.1.1. Hamur: Bu teknik 6zellikler formunda bahse konu olan ham kauguk ve katki maddelerinden
olusan karigimin kir edilmeden 6nceki fiziksel halidir.

1.1.2. Pano: Tezgahlarin galismasi igin gereken elektrigin iletimini, dagitimini, kontrolini yapan
techizattir.

1.1.3. Calisma Hacmi: Bir parti dretiminde hamurunun en fazla makinaya konulabilecek hacim
miktaridir.

1.1.4. Toplam Hacim: Karistirma isleminin gergeklestigi haznenin toplam hacmidir.

1.1.5. Pnomatik Silindir: Lastik hamurunun karistirma/karma islemi gerceklesirken haznenin Ust
kapaginin kapanmasini saglayan ve hava ile galisan pistondur.

1.1.6. Kapak: Lastik Hamurunun karigim igleminin kapali ortamda gergeklesmesi icin haznenin Ust
kismini kapatan parcadir.

1.1.7. Tanjant Rotor Kanat: Hamuru karistiran parcadir.

1.1.8. Cekic: Kapak kapali iken karistirma/karma islemi esnasinda pnomatik piston yardimiyla hamurun
. basing altinda daha iyi karistiriimasini saglayan parcadir.

1.1.9. RPM (revolution per minute): Dakika basina tur miktaridir.
1.1.10. NR: Dogal Kauguk

1.1.11. SBR: Stiren Butadien Kauguk

1.1.12. NBR: Akrilonitril Butadien Kauguk

1.1.13. CR: Kloropren Kauguk

1.1.14 FKM: Florokarbon Kauguk

2. ISTEK VE OZELLIKLER

2.1. Genel istekler

2.1.1. Kapall Sistem Hamur Karistirma Makinasi, is guctunden bagimsiz olarak kauguk ve katki
maddelerinin homojen bir sekilde karistiriimasi amaciyla kullanilacaktir.

2.1.2. Kapall Sistem Hamur Karistirma Makinasi calisma sistemi, lastik hamurunu olusturacak
ajanlarin, makinanin karigtirma haznesine 6nden beslenmesinden ve makine kapaginin
kapanmasindan sonra makinenin tanjant rotor kanatlari, ham kauguk ile katki maddelerini karistirarak
hamur haline getirecek ve teknik 6zelliklerde belirtildigi tizere kontrol panelinden istenilen zamanda ve
istenilen stirede hazneyi asag! dogru egerek/devirerek malzemeyi bosaltacak 6zellikte olacaktir. Ayrica
lastik hamurunu karistirma siresi boyunca agida gikacak isi sebebiyle hamurun pismemesi igin uygun
karistirma sicakliginda tutabilmek amaciyla makinanin/rotorlarin sogutma sistemi olacaktir. Bununla
birlikte teknik 6zellikler béluminde belirtilen ham kauguk tiplerini istenilen kalitede karistirmak igin de
isitma sistemi olacaktir.
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2.1.3. Kapali Sistem Hamur Karistirma Makinasi Lastik/Plastik Atdlyesine (Tel: 4607) montaji yapilarak
calisir halde teslim edilecektir.

2.1.4. Montaj igin gerekli malzemelerin (Pano ile tezgah arasi baglanti igin giic kablosu, kacak akim
rélesi, salter, kabin baglantilari igin boru, boru baglanti elemanlari, hava tesisat icin boru, boru baglanti
elemanlari vb.) temininden, montaj esnasinda kullanilacak takim ve avadaniik bulundurmaktan, kapali
sistem hamur karistirma makinasi ve makinaya entegre sogutucu/isitici sistemin montaj yerinin
hazirlanmasindan (zemin yerlestirme vb.) yiklenici firma sorumlu olacaktir.

2.1.5. Yuklenici firma fiyat teklifi vermeden once, ihtiyag duyulmasi halinde idare ile koordine kurarak
kapall sistem hamur karistirma makinasi kurulumu ve makineye entegre sogutucu/isitici sistemler igin
gerekli ingaat, elektrik, tesisat vb. iglerin planlanmasi ve degerlendiriimesi amaciyla yerinde kesif
yapabilecektir.

2.1.6. Makina ile birlikte yiklenici firma tarafindan, basili veya CD ortaminda; kullanim kilavuzu, bakim-
onarim katalogu, varsa tezgahta kullanilan sistemlerden; mekanik, pnématik, elektrik sistemlere ait
baglanti semalar Turkge veya ingilizce olarak 2 (Iki) nusha halinde Ucretsiz verilecektir.

2.1.7. Makina uzerinde gerekli olan emniyet ikaz isaret ve yazilar Tarkce olacaktir. Makinenin gerekli
gorilen bélumlerine Acil Stop butonlari konumlandirilacaktir.

2.1.8. Makinada catlak, kirik, ezilme, bukiime, boya hatalar ve paslanma gibi kusurlar
bulunmayacaktir.

2.1.9. Yuklenici, makinanin kabuliinden sonra makinanin bakim, onarim ve kullaniimasi konularinda en
az 3 (Uig) is guinii stresince, makinanin kuruldugu attlyede, idarenin belirledigi 6 (alt) operatdr ve 2 (iki)
bakimci personele Tirkge olarak (icretsiz egitim verecektir. S6z konusu egitim, Kabul muayenesinin
tamamlanmasini muteakip en geg 30 (otuz) gun igerisinde verilecektir.

2.1.10. Makina tizerindeki tim gostergelerin (manometre, basing 6lger, sicaklik diger, thermocople vb.)
kalibresi yapiimig ve kalibre suresini beliten belge kabul muayenesi asamasinda Muayene
Komisyonuna verilecektir. S6z konusu malzemelerin makinanin teslim tarihinden itibaren en az 1 (bir)
yil gegerli kalibre stresi bulunacaktir.

2.1.11. Istekliler bizzat wretici kurulus olmalari halinde, kendi adlarina alinmig olan asagida belirtilen

belgelerden herhangi birisinin aslini veya noter tasdikli suretini kabul muayenesi agamasinda Muayene
Komisyonuna verecektir.

2.1.11.1. imalatgi Firma: AQAP serisi veya Tirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) tarafindan akredite
edilmis kuruluslardan veya TSE'den alinan ISO-9001 serisi Kalite Sistem Yoénetim Belgesi veya
Uluslararasi Akreditasyon Forumu (International Accreditation Forum-IAF) Karsilikli  Taninma
Anlasmasi’'nda yer alan ulusal akreditasyon kurumlarinca akredite edilmis kurulus tarafindan verilen
ISO-9001 serisi Kalite Sistem Yénetim Belgesi/Sertifikalarindan herhangi birine sahip olacaktir. Bu
belge kabul muayenesi asamasinda Muayene Komisyonuna verecektir.

2.1.11.2. istekliler bizzat retici kurulus olmayip, ihale konusu malzemelerin dretici kurulusunun
temsilcisi olarak ihaleye katiimalari halinde ise yukarida belirtilen ve Greticiye ait kalite givence sistemi
belgelerinden birini kabul muayenesi agsamasinda muayene komisyonuna vereceklerdir. ilave olarak
tireticiden alinan ve “{reticinin belgelerini kullanmaya ve Urintnt satmaya yetkili olduguna dair” belgeyi
de kabul muayenesi asamasinda muayene komisyonuna verecektir.
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2.2. Teknik istekler

2.2.1. Makina parca numarasi; X(S)N-10L olacak veya asagida teknik ozellikleri kapsayacak muadil
~ parga numarasi da kabul edilecektir.

2.2.2. Makine ebatlari, boyu en az 2200 (iki bin iki yiz) mm, eni en az 1350 (bin Ug yuz elli) mm,
yiiksekligi en az 2100 ( iki bin yiiz) mm olacaktir.

2.2.3. Kapali sistem hamur karistirma makinasi énden beslemeli olacaktir.

2.2.4. Makinanin hamur karistirma haznesi 10 (1) Litre kapasiteye sahip olacaktir.

2.2.5. Asagidaki hususlar yuklenici firma tarafindan yazili olarak taahhut edilecekdir.

2.2.5.1. Makinanin ana motor giicii en az 15 kW olacaktir ve 380 Volt /50Hz ile calisacaktir.
2.2.5.2. Makinanin fren motor guicii en az 0,75 kW olacaktir ve 380 Volt /50Hz ile ¢alisacaktir.

2.2.5.3. Hazne igerisindeki &n rotorun dénme hizi en az 35 rpm, arka rotorun dénme hizi en az 30 rpm
olacaktir.

2.2.5.4. Tezgah malzemesi AISI 304 kalite veya 304 Uzeri kalite paslanmaz gelik olacaktir. (Taahhutte
celik kalitesi belirtilecektir.)

2.2 6. Makinaya ait entegre 1sitma ve sogutma sistemi olacaktir.

2.2.7. Hamur karistirma islemi esnasinda karigimin daha iyi olabilmesi i¢in hamura baski yapan ve
pnomatik silindir araciligi ile galisan gekic olacaktir.

2.2.8. Rotor kanatlari, Tanjant tipi olacaktir.
3. AMBALAJ VE ETIKETLEME ISTEKLERI

3.1. Makine ve entegre sistemleri dis ortam sartlarindan etkilenmeyecek sekilde orijinal firma
ambalajinda teslim edilecektir. Tedarik edilecek tezgah tizerinde Uretici firma isim/logo, iletisim bilgileri,
makine modeli, imalat yili, imalatg! adresi, stok ve seri numarasi bilgileri motor aksamlarinda elektrik
ve gug bilgilerinin bulundugu etiketiemeler olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENE

4.1. Satin alinacak makina, tum donanim ve aksesuarlar ile birlikte denetim ve muayeneye tabi
tutulacaktir.

4.2. Tezgah, bitun pargalariyla birlikte fonksiyon testine tabii tutulacaktir. Fonksiyon testi alt maddede
belirtildigi gibi yapilacaktir.

421 2'nci Hava Bakim Fabrika Mudurliginde kullanilan mevcut NR, SBR, NBR, CR ve FKM
recetelerinden birer adet secilerek hamur makinesi kullanilarak hamur karnistirma iglemi
gerceklestirilecektir. Kanistirilan hamurlar 2’'nci HBF Mudurlago binyesindeki laboratuvarlarda test
edilecek ve test sonuglarinin segilen AMS sartnamelerin karsiladi§i gézlemlenecektir. Ayrica makine
yardimiyla hamurlarin homojen sekilde karistirldigi gézlemlenecektir. Hamur karigtirma esnasinda
makineye entegre olan sogutma ve 1sitma sistemi de kontrol edilecektir.
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4.2.2. Fonksiyon testi sirasinda makinanin sogutma ve isitma sistemlerinde sizdirmazlik olmayacak
ve bununla birlikte hamur karistirma esnasinda kapali hazne igerisine besleme yapilan ajanlarin ve
hammaddelerin hazne disina sizmadigi gézlemlenecektir.

4.2.3. Fonksiyon muayenesinde 2'nci Hava Bakim Fabrika Mudurliginde mevcut hamur regeteleri
kullanilacak olup firma tarafindan 4.2.1. maddesinde bahsi gegen kauguk cinslerinden en az 5'er kg
teslim edilecektir. Yuklenici firma tarafindan getirilecek kauguk hammaddeler, raf omdurlerini
tamamlamamis olacaktir. Bahse konu bu hammaddelerin Ureticileri tarafindan verilecek olan MSDS ve
katalog verileri muayene asamasinda Muayene ve kabul komisyonuna teslim edilecektir.

4.3. Denetim ve muayeneler igin numune alma islemi, yururltikteki TSK Mal Alimlari Denetim, Muayene
ve Kabul islemleri yénergesi esaslarina gére yapilacaktir.

4.4. Teknik istek ve 6zellikler kisminda istenilen taahhitler, trin teknik katalogunaluretici firma
dokiimanina dayanilarak yazili olarak taahhiit edilecektir. Taahhude atif yapilan dokiiman, yuklenici
tarafindan onaylanarak (imzali ve kaseli) taahhiide ek yapilmis olacaktir. Bu belgeler muayene
asamasinda Muayene ve kabul komisyonuna teslim edilecektir.

4.5. Alim evrakinda istenen belgeler, Uretici firmanin orijinal Urtin kataloglarina veya Uretici firma kalite
kontrol test raporlari/test sonuglar veya uriin kalite sertifikasi veya ulusal/uluslararasi standarda
uygunluk belgesi veya akredite edilmig ulusal/uluslararasi laboratuvarlardan veya ulusal/uluslararasi
kamu kurum ve kurulus laboratuvarlarindan alinmis onayl test/analiz raporlarindan birisi olacaktir.

5. GARANTI HUSUSLARI

5.1. Makina bir bitun olarak kesin kabulden itibaren ve iscilik hatalarina karsi en az 2 (iki) yil ierisinde
meydana gelebilecek tiim arizalara karsi arizall parganin degistirimesi dahil garanti edilecektir. Garanti
siuresi icerisinde dogabilecek her tirlii arizaya kanunda belirtilen yasal siirede miidahale edilecektir.

5.2. Yiklenici, garanti siresinin dolmasini miteakip, 10 (on) yil sure ile idarenin talep edecegi yedek
parca isletme ve onarim malzemesini bedeli ile temin edecektir.
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