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1. KONU

Bu teknik ister ve 6zellikler satin almacak “Iplik Dikis Polyester” teknik &zelliklerini,
denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlar1 konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR
2.1. Kisaltmalar

2.1.1. Iplik: iplik Dikis Polyester
2.2. Siniflandirma

2.2.1. Tipleri

2.2.1.1. Tip-1: Beyaz
2.2.1.2. Tip-2: Mavi
2.2.1.3. Tip-3: Lacivert
2.2.1.4. Tip-4: Siyah

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1 Genel Istekler

3.1.1. Satin alinacak ipliklerin miktari, sinifi ve tipi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.1.2. Kalite gilivence ve lriin kalite belgelerine iliskin hususlar, yiirtirliikte olan TSK Mal

Alimlan Kalite Gilivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.3. Kodlandirma islemi, ytiriirlikte olan MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi
esaslarina gore yapilacaktir.

3.1.4. Satin alinacak iplik tek parti halinde teslim edilecektir.

3.1.5. Garanti stiresi en az 2 (iki) yil olacaktir.

3.2. Teknik Istekler

3.2.1. Ortak Ozellikler

3.2.1.1. Satin alinacak ipliklerin renk, sekil ve bigim Ozellikleri i¢in alim esas numunesi

tutulacaktir. Satin alinacak ipligin rengi alim esas numunesindeki iplik rengi ile renk tonu
farkliligi TS 423-2 EN 20105-A02 madde 2.5.’¢ gore karsilagtirllidiginda 4-5 (dort tire bes)
seviyesinden asagi olmayacaktir. (Bu husus Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan kontrol
edilecektir.)

3.2.1.2. Satin alinacak ipliklerin malzeme cinsi %100 (yiizde yiiz) polyester olacaktir. (Bu
husus yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.1.3. Satin alinacak ipliklerin merkezinde sonsuz filament halinde polyester iplik bulunacak
ve bu merkez ipligin {izeri kesikli elyaf polyester ile kaplanmis olacaktir. (Bu husus Muayene ve
Kabul Komisyonu tarafindan kontrol edilecektir.)
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3.2.14. Satin alinacak ipliklerin numaras1 40+1 (kirk art1 eksi bir) tex olacaktir. (Bu husus
yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.15. Satin alacak iplikler 2 (iki) katli ve bilikiimlii olacaktir. (Bu husus Muayene ve
Kabul Komisyonu tarafindan kontrol edilecektir.)

3.2.1.6. Satin alinacak ipliklerin son kat biikiimii, Z yoniinde olacaktir. (Bu husus Muayene ve
Kabul Komisyonu tarafindan kontrol edilecektir.)

3.2.1.7. Satin alinacak ipliklerin kopma mukavemeti en az 18 (on sekiz) N olacaktir. (Bu
husus yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.1.8. Satin alinacak ipliklerin kopma anindaki uzama miktar1 %15-24 (yiizde on bes tire
yirmi dort) arasinda olacaktir. (Bu husus yiiklenici firma tarafindan taahhiit edilecektir.)

3.2.1.9. Satin alinacak iplikler i¢in Cizelge-1’de tanimlar1 yapilmis kritik, biiyiik ve kiigiik hata
olarak simiflandirilan hatalar, Cizelge-2’deki hata kriterlerine goére “Kabul Edilebilir Hata”
sayilarindan fazla olmayacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme istekleri

3.3.1. Iplikler 5000 (bes bin) metrelik bobinler halinde olacaktir. Bobinler konik plastik
haricinde 20045 (iki yiiz art1 eksi bes ) gram olacaktir. Her bir bobin iizerinde, iplik numarasini
(birimiyle beraber) ve kag metre iplik oldugunu belirten bir yazi veya etiket bulunacaktir. Teslim
edilen bobinlerin sarildig1 konik plastik numunesi yiiklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene
ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.

3.3.2. Bobinlerin her biri seffaf naylon ile sarilarak her kutuda 10 (on) adet olacak sekilde
ambalajlanacaktir. Daha sonra bu kutular agirliklar: 25 (yirmi bes) kg’1 gegmeyecek sekilde karton
kutulara konulacaktir. Kutularin tizerinde asagidaki bilgiler yer alacaktir.

Ait Oldugu Kurum : MSB AFGM Deniz Dikimevi Midiirligii
Malin fsmi : Iplik Dikis Polyester(Tip ve Renk)
Firma Ad1 .

Sozlesme Tar. ve No. e
Adres ve Tel. No. s
Miktar (Adet) P

Agirlik(Briit) D
4, DENETIM VE MUAYENELER iCIN NUMUNE ALMA
4.1. Denetim ve muayeneler i¢cin numune alma islemi, yiirlirliikte olan TSK Mal Alimlart,

Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yénergesi esaslar1 dahilinde yapilacaktir.
4.2. Fiziksel muayene i¢in alinacak numune miktari, Cizelge-2’de belirtildigi gibi olacaktir.
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5. DENETIM VE MUAYENE
5.1. Genel Hususlar
5.1.1. Denetim ve muayeneler, ylriirliikte olan TSK Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve

Kabul Islemleri Y&nergesi esaslarina gére yapilacaktir.

5.1.2. Istek ve ozellikler kisminda yer alan taahhiitler, yiiklenici tarafindan yazili olarak
taahhiit edilecek ve muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

5.1.3. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve olgii
aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan firma/kurum veya kurulusun
verdigi belgeler muayene sirasinda ibraz edilecektir.

5.14. Alim esas numunesi, istek 6zelliklerde kendisine atif yapilan hususlar yoniinden gecerli
olacaktir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlar:

5.2.1. Olcii Muayenesi: Uygun bir dlcii aletiyle yapilacaktir.

5.2.2. Sekil, Bicim ve Goriiniim Muayenesi: Go6zle yapilacaktir.

5.2.3. Dikis ipligi filament ve kesikli elyaf dzelligi muayenesi:  Iplik ucundan tutularak

parmak uclar1 yardimiyla ters diiz ¢evrilmek suretiyle iplik kat1 agilarak tek kata ulasilacaktir. Tek
kat tizerindeki kaplama maddesi siyrilacaktir.Kaplama maddesinin kesikli elyaf olup olmadigi,
merkez ipligin sonsuz lif (filament) yapili olup olmadig1 gozle kontrol edilecektir.

5.2.4. Fonksiyon Muayenesi: Teslim edilen numuneler Deniz Dikimevi Miidiirliigiindeki
diiz dikis ve spesiyal dikis makinalarinda fonksiyon muayenesine tabi tutulacaktir.Dikim esnasinda
iplikler makinelerde diizenli olarak ¢aligsacak; takilma,kopma vb.hususlar gézlemlenmeyecektir.

Cizelge-1 Hatalar

L SINIFLANDIRMA
HATANIN ISMI ACIKLAMA
KRITIK | BUYUK | KUCUK

Yag, pas, kiif ve kir | Gozle goriilebilen X
Rahatsiz edici koku | Belirgin hissedilen X

Mevcut olmayan, yanlig

_ yazilmig, tam  yazilmamuis,

Etiket okunaksiz yazilmig veya X

emniyetli bir sekilde takilmamig

etiketler
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Sargi katlarinin gevsek olmasi,
mukavemeti etkileyen veya ilk
sarim ucunun kolayca
bulunmasini engelleyen kesik, X
zedelenme,  (sirtinme  ile)

Yiizey durumu

kayma  goriilmesi,  ylizeyin
diizgiin goriinmemesi

Ipligin  kesikli veya kopuk X

Iplik devamlilig
olmas1

Uygun bir sekilde olmayan
sarimlar, sarim sirasinda
Sarim meydana gelen kivrim, diigiim, X
karisma veya iplik sarimiin
acilmasini engelleyen kaymalar

Coziilme esnasinda  birbirine
Yapisma veya pa‘iro'r.la yapismast
sebebiyle ¢oziilme geriliminin

artmasi

Rengin taninan | Parti igindeki bobinler arasi renk
toleranslar disinda | farkinin  4-5 (dort tire bes) X
olmast seviyesinden asag1 olmasi

Cizelge-2 Fiziksel Muayene icin Alinacak Numune Miktar1 ve Hata Degerlendirme Kriterleri

Muayeneye arz Fiziksel muayene | Kabul Edilebilir Hata Sayisi1 (En Fazla)
olunan parti icin alinacak — — —
biiyiikliigii (Bobin | numune miktar Kritik Biiyiik Hata Biiylik-+Kiiciik
adedi) (Bobin adedi) Hata Hata

500 ve daha az 20 1 1 1
501-1200 32 1 2 3
1201-10000 50 1 3 4
10001-35000 80 2 5 6
35001-500000 125 3 7 8
500001 ve daha fazla 200 4 10 11




