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1. Bu onayh teknik sartname, yayim
tarihinden itibaren yururluge girer.

2. Bu onayh teknik ?annamenin yararlakten
kaldinima tarihi: " 31 Aralik 2023

3. Bu onayh teknik sarthame (zerinde
degisiklik yapilamaz.

4. Bu onayh teknik sartname, kapak dahil
toplam 7 (yedi) sayfadan ibarettir.

1 By tarihten &nce ihalesine ¢ikilmis veya sozlesmesi imzalanmis dosyalarda, “yurlirldkten R

uygulanmayacaktir.
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1. KONU

Bu teknik sartname, Tirk Silahl Kuvvetleri ihtiyaci igin satin alinacak Gelik Profil,
Sac/Levha, Kdgebent teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlari
konu alir.

2, GENEL HUSUSLAR

21. Tamimlar

2.1.1. DKP : Sac imalatinda olusan oksit tabakasini (tufal) asitle temizleme iglemi
2.2 Kisaltmalar

2.2.1. Malzeme : Celik kdsebent, profil, sac/levha

2.3. Kullanim $arti

2.3.1. Malzeme, gelik konstriksiyon ve imalat faaliyetlerinde kullanilacaktir.
2.4. Siniflandirma

2.4.1. Tip-1: Celik L profil ve Késebent

24.2. Tip-2: Gelik U Profil

2.4.3. Tip-3: Celik | Profil

244 Tip-4: Celik T Profil

2.45. Tip-5: Celik Kare ve Dikdoértgen Profil

2.46. Tip-6: Siyah Celik Sac /Levha

2.47. Tip-7: DKP Celik Sac

2.4.8. Tip-8: Paslanmaz Celik Sac

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel istekler

3.1.1. Satin alinacak malzemenin tipi, dlglleri ve miktari ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.1.2. Malzemede, alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir;
3.1.2.1. Catlak

3.1.2.2. Ezilme

3.1.2.3. Bikillme

3.1.2.4. Paslanma

3.1.2.5. Tufal

3.1.3. Kalite glivence ve urun kalite belgelerine iligkin hususlar, yararlikteki TSK Mal Alimlari
Kalite Glvence Hizmetleri Yénergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale dokiimaninda belirtildigi
gibi olacaktir.

3.1.4. Kodlandirma islemi, yararliikteki MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yénergesi esaslarina
gbre yapilacaktir.

3.2. Teknik istekler
3.2.1. Tip-1: Gelik L Profil ve Kégebent

3.2.1.1. Celik L profil ve késebent sekil ve boyut toleranslari TS EN 10056-1 standardina uygun
olacaktir. Bu husus yuklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.1.2. Celik L profil ve késebent boyutlari TS EN 10056-1 standardinda Table-1 ve Table-2 'deki
tablolarda belirtilen élgtlere gore ihale dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.1.3. Celik L profil ve késebent uzunluklari 6000 +50 (alti bin arti ell) mm olacaktir. Farkli
uzunluklar istenilmesi durumunda toleranslari ile birlikte ihale dokiimaninda belirtilecelgti..—.__

3.2.1.4. Malzeme numarasi veya ¢elik kalite dederi yuklenici tarafindan belgelendi eceﬂ?‘a’jﬁ%

3.2.1.5. Celik L profii ve kosebent malzemenin malzeme numarasi Giz ﬁ}ﬁ]@i}}b‘e"f‘gleﬂ
gosterime gore ihale dokiimaninda belirtilecektir. N 2
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3.2.2. Tip-2: Gelik U Profil

3.2.2.1. Celik U profil sekil ve boyut toleranslarn TS 912 'e uygun olacaktir. Bu husus yiklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.2.2. Celik U profil boyutlart TS 912 standardinda FOY-1'deki tabloda belirtilen élgilere gére
ihale dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.2.3. Celik U profil uzunluklan 6000 +50 (alti bin arti elli) mm olacaktir. Farkh uzunluklar
istenilmesi durumunda toleransilan ile birlikte ihale dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.2.4. Malzeme numarasi veya ¢elik kalite degeri yuklenici tarafindan belgelendirilecektir.
3.2.25. Celik U profi malzeme numarasi Cizelge-1'de belirtilen gosterime goére ihale
dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.3. Tip-3: Gelik I Profil

3.2.3.1. Celik | profil sekil ve boyut toleranslari TS 910 ‘e uygun olacaktir. Bu husus yilklenici
tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.3.2. Celik | profil boyutlarn ve tipi TS 910 standardinda FOY’ lerdeki tablolarda belirtilen
élgulere ve tiplere gore ihale dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.3.3. CGelik | profil uzunluklari 6000 +50 (alti bin arti ell) mm olacaktir. Farkli uzunluklar
istenilmesi durumunda toleranslari ile birlikte ihale dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.3.4. Malzeme numarasi veya ¢elik kalite degeri ylklenici tarafindan belgelendirilecektir.
3.2.3.5. Celik | profii malzeme numarasi Cizelge-1'de belirtilen gosterime gore ihale
dokiimaninda belirtilecektir.

3.24. Tip-4: Gelik T Profil

3.2.4.1. Celik T profil sekil ve boyut toleranslart TS 911 EN 10055 'e uygun olacaktir. Bu husus
yUklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.4.2. Gelik T profil boyutlann TS 911 EN 10055 standardinda Cizelge -1 belirtilen él¢tlere goére
ihale dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.4.3. Celik T profil uzunluklari 6000 +50 (alti bin arti ell) mm olacaktir. Farkli uzunluklar
istenilmesi durumunda toleranslari ile birlikte ihale dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.4.4. Malzeme numarasi veya ¢elik kalite degeri ylklenici tarafindan belgelendirilecektir.
3.245. Celik T profi malzeme numarasi Cizelge-1’de belirtilen gosterime gore ihale
dokiimaninda belirtilecektir.

3.25. Tip-5: Gelik Kare ve Dikdortgen Profil

3.2.5.1. Celik kare ve dikdértgen profil sekil ve boyut toleranslari TS 5317 'e uygun olacaktir. Bu
husus yiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.5.2. Celik kare ve dikdértgen profil boyutlari TS 5317 standardinda FOY-1 ve FOY-2' de
belirtilen élgulere gore ihale dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.5.3. Celik kare ve dikdértgen profil uzunluklari 6000 +50 (alti bin arti elli) mm olacaktir. Farkli
uzunluklar istenilmesi durumunda toleranslari ile birlikte ihale dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.5.4. Malzeme numarasi veya ¢elik kalite degeri yuklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.5.5. Celik kare ve dikdortgen profil malzeme numarasi Gizelge-1'de belirtilen gosterime goére
ihale dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.6. Tip-6: Siyah Gelik Sac /Levha

3.2.6.1. Siyah gelik sac/levha gekil ve boyut toleranslan TS EN 10051’e uygun olacaktir. Bu husus
yiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.6.2. Siyah celik sac/levha genislik, uzunluk ve kalinliklari Cizelge-2 ‘de belirtiien degerlere
gore ihale dokiimaninda belirtilecektir. **w-\

A
3.2.6.3. Malzeme numarasi veya gelik kalite degeri yiklenici tarafindan belgelen Ied&kﬂr e o, R

3.2.6.4. Siyah gelik sac/levha malzeme numarasi Cizelge-1'de belirtilen gé snm “gore. gl} al
dokiimaninda belirtilecektir. il ” ;‘w ,g -
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3.2.7. Tip-7: DKP Celik Sac

3.2.7.1. Celik DKP sac sekil ve boyut toleranslari TS EN 10051’e uygun olacaktir. Bu husus
yiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.7.2. Celik DKP sac genislik, uzunluk ve kalinliklari Cizelge-3 ‘de belirtilen degerlere gére ihale
dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.7.3. Celik DKP sac i¢in uygulanan DKP iglemi ytklenici tarafindan taahhit edilecektir.
3.2.7.4. Malzeme numarasi veya celik kalite degeri yuklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.7.5. Celik DKP sac malzeme numarasi Cizelge-1'de belirtilen gosterime goére ihale
dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.8. Tip-8: Paslanmaz Gelik Sac

3.2.8.1. Paslanmaz ¢elik sac TS EN 10088-2'e uygun olacaktir. Bu husus yiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

3.2.8.2. Paslanmaz celik sac malzeme numarasi TS EN 10088-2 Table-1 ve Table-2 'de belirtilen
gosteriglere gore ihale dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.8.3. Paslanmaz ¢elik sac siirekli soguk haddelenmis olacaktir. Bu husus yilklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

3.2.8.4. Malzeme numarasi veya ¢elik kalite degeri yuklenici tarafindan belgelendirilecektir.
3.2.8.5. Paslanmaz gelik sac genislik, uzunluk ve kalinliklar Cizelge-4 ‘de belirtilen degerlere gére
ihale dokiimaninda belirtilecektir.

3.2.8.6. Paslanmaz c¢elik sac boyut toleranslari TS EN ISO 9445-2 standardindaki Table-1,
Table-3 ve Table-5 gore ihale dokiimaninda belirtilecektir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
4, DENETIM VE MUAYENELER iGiN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler icin numune alma iglemleri, yurirlikte olan TSK Mal Alimlar
Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yénergesi esaslarina gére yapilacaktir.

4.2, Bir seferde teslim edilen ayni cins malzemeler, bir parti kabul edilecektir.

5. DENETiIM VE MUAYENE

5.1. Denetim ve muayene, yurirlikte olan Turk Silahli Kuvvetleri Mal Alimlari, Denetim,
Muayene ve Kabul Islemleri Yénergesi esaslarina gére yapilacaktir.

5.2. Yklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tium cihaz ve 6lgu aletlerinin

kalibrasyonlarinin yapildiina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulugun verdigi
ve muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge veya sertifika, muayene esnasinda Muayene ve
Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.3. Teknik sartnamenin istek ve 6zellikler kisminda istenilen belgeler, tretici firmanin kalite
kontrol test raporlaritest sonuglari veya urin kalite sertifikasi veya ulusal veya uluslar arasi
standarda uygunluk belgesi veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulug
laboratuvarlarindan alinmis onayh test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Bu belgeler muayene
esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

5.4 Teknik sartnamede yer alan yiklenici tarafindan yazili olarak taahhit edilecek hususlar,
ylklenici tarafindan uretici firma veya yetkili temsilcisi/saticisi firma tarafindan onayll drtn teknik
kataloglarina /dokiimanina atif yapilarak ve atif yapilan onayl katalog/dokiimanin da eklendigi
yazili taahhit olacaktir. Bu taahhut, yiklenici tarafindan denetim ve muayeneler esnasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR

6.1. Teknik sartnamede atif yapilan dokiiman
6.2. Uretici Grun kataloglari.

7. EKLER




Gizelge-1 : Celik malzeme numaralan

MALZEME NO | DIN (ESKI) DIN (YENI)
1.0035 St 33 S185
1.0037 St 37-2 S235JR
1.0036 USt 37-2 S235JRG1
1.0038 RSt 37-2 S235JRG2
1.0116 St 37-3 S235JRG3
1.0044 St 44-2 S275JR
1.0144 St 44-3 S$275J0
1.0570 St 52-3 S$355J0
1.0050 St 50-2 E295
1.0060 St60-2 E335
1.0070 St 70-2 E360

Cizelge-2 : Siyah Celik Sac/Levha Olgiileri

SIYAH SAC EN X BOY ( MM

1000 x 1000 [ 1000 x 2000 [ 1250 x 2500 | 1500 x 3000
0,50 0,50 0,50 0,50
0,60 0,60 0,60 0,60
0,70 0,70 0,70 0,70
0,80 0,80 0,80 0,80
1,00 1,00 1,00 1,00
1,20 1,20 1,20 1,20
1,50 1,50 1,50 1,50
2,00 2,00 2,00 2,00
2,50 2,50 2,50 2,50
3,00 3,00 3,00 3,00
4,00 4,00 4,00 4,00
5,00 5,00 5,00 5,00

s [6.00 6,00 6,00 6,00

S [7.00 7,00 7,00 7,00

¥ [8.00 8,00 8,00 8,00

= [10,00 10,00 10,00 10,00

5 [12,00 12,00 12,00 12,00

g [14,00 14,00 14,00 14,00

< [16,00 16,00 16,00 16,00

% [18,00 18,00 18,00 18,00

X 20,00 20,00 20,00 20,00

m [25,00 25,00 25,00 25,00

< [30,00 30,00 30,00 30,00

< [35,00 35,00 35,00 35,00

@ [40,00 40,00 40,00 40,00
45,00 45,00 45,00 45,00
50,00 50,00 50,00 50,00
55,00 55,00 55,00 55,00
60,00 60,00 60,00 60,00
65,00 65,00 65,00 65,00
70,00 70,00 70,00 70,00
75,00 75,00 75,00 75,00
80,00 80,00 80,00 80,00
85,00 85,00 85,00 85,00
90,00 90,00 90,00 90,00
95,00 95,00 95,00 95,00
100,00 100,00 100,00 100,00

Zo
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Cizelge-3: DKP Celik Sac Olguleri

DKP CELIK SAC EN X BOY ( MM)
< [ 1000x1000] 1000x2000] 1250x2500 | 1500x3000
S| os0 0,50 0,50 0,50
x| o060 0,60 0,60 0,60
21 o070 0,70 0,70 0,70
% 0,80 0,80 0,80 0,80
I 1,00 1,00 1,00 1,00
Xl 120 1,20 1,20 1,20
S 150 1,50 1,50 1,50
% 2,00 2,00 2,00 2,00

Cizelge-4 :Paslanmaz Celik Sac Olgleri (yeni ilave)

PASLANMAZ CELIK SAC
EN (W) X BOY (L) (MM)
1000x2000 | 1250x2500 [ 1500x3000
0,50 0,50 -
0,60 0,60 -
O 0,70 0,70 -
I ~ 0,80 0,80 s
xZ 1,00 1,00 1,00
o= 1,20 1,20 1,20
O 1,50 1,50 1,50
QX 20w 2,00 2,00
=z 2,50 2,50 2,50
< 5‘ 3,00 3,00 3,00
2 4,00 4,00 4,00
o 5,00 5,00 5,00
6,00 6,00 6,00
8,00 8,00 8,00




HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM :

Oktay YUCEL
Mak.Mlh

Yalz GITMEZ
Met.Muh.

Hava'Muhendis Albay
Uretim Atdlyeler Bagkani

HAZIRLAYANLAR

4

Bahadir SAFAK
Elkt.MUh.

KONTROL EDENLER

-

\

usuf OMUR "L
Mak.Muh

INCELENMISTIR

Ugak Bakim Albay
Teknoloji ve Uretim Komutani
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Hakan DOKEN
Elkt.MUh.




