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1. Bu onayli teknik sartname. yayim
tarihinden itibaren ytriirltige girer.

2. Bu onayh teknik sartnamenin yiriirlikten
kaldirilma tarihil'l: 31 Aralik 2026

3. Bu onaylh teknik sartname iizerinde
degisiklik yaptlamaz.

4. Bu onayh teknik sarthame. kapak dahil
toplam 9 (dokuz) sayfadan ibarettir.

(' Bu tarihten once ihalesine ¢ikilmis veya sozlesmesi imzalanm iten kaldiriima tarihi™ hitkmii

uygulanmayacaktir, 1 %



TEK.H.:05-276 A

1. KONU

Bu teknik sartname, Milli Savunma Bakanligi ihtiyaci i¢in satin alinacak Madeni
Diigme teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlart konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Kisaltmalar
2.1.1. Diigme: Madeni Diigme
2.2, Siiflandirma

2.2.1. Tipler

2.2.1.1.  Tip-1: 1 No.lu Diigme (Ceket veya Kaput igin)
2.2.1.2.  Tip-2: 2 No.lu Diigme (Ceket igin)

2.2.1.3.  Tip-3: 2 A No.lu Diigme (Ceket igin )

22.1.4.  Tip-4: 3 No.lu Diigme (Cep, Gomlek veya Apolet igin)
2.2.1.5.  Tip-5: 4 No.lu Diigme (Sapka i¢in)

2.2.1.6.  Tip-6: Vidah Diigme (Ispalet veya Apolet igin)
2.2.1.7.  Tip-7: Telli Diigme (Ispalet veya Apolet i¢in)
2.2.1.8.  Tip-8: Zincirli Diigme

2.2.2. Cesitler

2.2.2.1.  Tip-1 Cesitleri

2.2.2.1.1. Cesit-1: Biiytik Digme

2.2.2.1.2. Cesit-2: Kiigiik Diigme

22.22.  Tip-7 Cesitleri

2.2.2.2.1. Cesit-1: Altin Kaplamali Diigme

22222, Cesit-2: Oksitlenmis veya Boyanmis Diigme

3. ISTEK VE OZELLIKLER
3.1. Genel istekler
3.1.1. Satin alinacak duigmelerin tipi ve ¢esidi (Tip-1 ve Tip-7 digmeler i¢in). ihale

dokiimanminda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.2, Kalite gilivence ve iriin kalite belgelerine iligkin hususlar, yiirirlikte olan TSK Mal
Alimlart Kalite Glivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde. ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.3. Kodlandirma islemi, yiirlirliikkte olan MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Yonergesi
esaslarina gore yapilacaktir.

3.2. Teknik Istekler

3.2.1. Ortak Istekler

3.2.1.1. Diigme tizerindeki motif, alim esas numunesindeki gibi olacaktir.

3.2.1.2. Diigmelerin (somun kismi hari¢) alim esas numunesi ile renk tonu farki. en az 4-5 (dort

tire bes) olacaktir. (Oksitlenmis diigmelerde renk tonu farki hususu aranpmgs




3.2.1.3.
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Diigme malzeme cinsi, piring [en az % 6571 (yiizde altmis bes) bakir. en fazla %1°i

(ylizde bir) yabanci madde ve geriye kalan miktar ¢inko] olacaktir. Bu husus. yiiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

3.2.14.

Piring malzemenin kalinlig1 diigmenin tist kisminda (motifli). en az 0.30 (sifir virgiil

otuz) mm olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.1.5.

Piring malzemenin kalinhigi diigmenin yan (motifsiz) kisminda. en az 0.35 (sifir virgiil

otuz bes) mm olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.1.6.
3.2.1.7.

3.2.1.8.
edilecektir.

3.2.1.9.
3.2.1.10.
3.2.1.11.
3.2.2.
3.2.2.1.

Diigme, nikel kaplanms olacaktir.
Nikel kaplama {izeri altin kaplanmis olacaktir.

Altin kaplama tizeri lak ile kaplanmig olacaktir. Bu husus. yiiklenici tarafindan taahhiit
Kullanilan lakin ¢éziicii maddesi muayene komisyonuna mal tesliminde bildirilecektir.

Nikel kaplama kalinlig1 (ortalama), en az 15 (on bes) mikron olacaktir,

Altin kaplama kalinhigi (ortalama). en az 0,6 (sifir virgiil alti) mikron olacaktir.
Diigmelere pas testi uygulandiginda, diigmede pas akmas1 goriilmeyecektir.
Tip-1 Diigme Ozellikleri

Diigme halkas1 malzeme cinsi, piring [en az % 6571 (yiizde altmis bes) bakir, en fazla

% 1°i (ylizde bir) yabanci madde ve geriye kalan miktar ¢inko] veya bakir olacaktir. Bu husus,
yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.2.2.
3.2.2.3.
3.2.24.
3.2.2.5.
3.2.2.6.
3.2.2.7.
3.2.3.

3.2.3.1.
3.23.2.

Diigme halkasi, altin kaplanmis olacaktir.

Halkanin diigme tizerindeki yeri, ihale dokitmaninda belirtildigi gibi olacaktir.

Diigme halkasinin diigmeden kopma mukavemeti, en az 40 (kirk) N olacaktir.

Duigme halkasi i¢ ¢api, 3 £ 0,5 (iig art1 eksi sifir virgiil bes) mm olacaktir.

Diigme halkasi kalinligi, 1,5 + 0,2 (bir virgiil bes art1 eksi sifir virgul"iki) mm olacaktir.
Diigmelerin arkasinda en az 2 (iki) adet delik olacaktir.

Tip-1 Cesit-1 Diigme Ozellikleri

Dugme gapi, 26 £ 1 (yirmi alt1 art1 eksi bir) mm olacaktir.

Halka hari¢ diigme yiiksekligi (en yiiksek noktada), 11,5 + 1 (on bir virgiil bes art1 eksi

bir) mm olacaktir.

3.24.
324.1.

3.242.
olacaktir.

3.2.5.
3.25.1.
3.2.5.2.

Tip-1 Cesit-2 Diigme Ozellikleri
Diigme capi, 25 + 1 (yirmi bes art1 eksi bir) mm olacaktir.
Halka hari¢ diigme yiiksekligi (en yiiksek noktada), 8 £ 1 (sekiz arti eksi bir) mm

Tip-2 Diigme Ozellikleri
Diigme ¢api, 23 £ 1 (yirmi {ig art1 eksi bir) mm olacaktir.
Halka hari¢ diigme yiiksekligi (en yiiksek noktada), 11,5 £ 1 (on bir virgiil bes art1 eksi

bir) mm olacaktir.

3.2.5.3.

% 1’1 (ylizde bir) yabanci madde ve geriye kalan miktar ¢inko} veya ba
yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

Ditigme halkast malzeme cinsi, piring [en az % 6571 (ylizde altmis bes) bakir, en fazla
ktir. Bu husus,
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3.2.54.  Diigme halkasi, altin kaplanmis olacaktir.

3.2.5.5.  Halkanin diigme tizerindeki yeri, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
3.2.5.6.  Diigme halkasinin diigmeden kopma mukavemeti, en az 40 (kirk) N olacaktir.

3.2.5.7.  Diugme halkas1 i¢ ¢ap1, 3 + 0,5 (ii¢ art1 eksi sifir virgiil bes) mm olacaktir.

3.2.5.8. Diigme halkasi kalinligi, 1,5 + 0,2 (bir virgiil bes art1 eksi sifir virgiil iki) mm olacaktir.
3.2.5.9.  Diigmelerin arkasinda en az 2 (iki) adet delik olacaktir.

3.2.6. Tip-3 Diigme Ozellikleri

3.2.6.1. Diigme ¢ap1, 23 £ 1 (yirmi ti¢ artt eksi bir) mm olacaktir.

3.2.6.2.  Halka hari¢ diigme yiiksekligi (en vitksek noktada), 11,5 £ 1 (on bir virgiil bes art1 eksi
bir) mm olacaktir.

3.2.6.3. Diigme halkas1 malzeme cinsi, piring [en az % 6571 (ylizde altmis bes) bakir, en fazla
% 1’1 (ylizde bir) yabanci madde ve geriye kalan miktar ¢inko] veya bakir olacaktir. Bu husus,
yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.6.4.  Diigme halkasi, altin kaplanmis olacaktir.

3.2.6.5.  Halkamn diigme iizerindeki yeri, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
3.2.6.6. Diigme halkasinin diigmeden kopma mukavemeti, en az 40 (kirk) N olacaktir.

3.2.6.7.  Duigme halkas: i¢ ¢ap1, 3 + 0,5 (iig art1 eksi sifir virgiil bes) mm olacaktir.

3.2.6.8.  Diigme halkasi kalinhgs, 1,5 + 0,2 (bir virgiil bes art1 eksi sifir virgiil iki) mm olacaktir.
3.2.6.9. Diigmelerin arkasinda en az 2 (iki) adet delik olacaktir.

3.2.6.10. Duigmenin arkasinda, 6n yiiziindeki motifin dikey eksenine paralel ve uca dogru daralan,
mekik seklinde, bir yarik bulunacaktir.

3.2.7. Tip-4 Diigme Ozellikleri
3.2.7.1. Diigme ¢api, 16 £ 0,5 (on alt1 art1 eksi sifir virgiil bes) mm olacaktir.

3.2.7.2.  Halka hari¢ diigme yiiksekligi (en yuksek noktada), 1 (arti eksi bir) mm tolerans
dahilinde alim esas numunesindeki gibi olacaktir.

3.2.7.3.  Diigme halkast malzeme cinsi, piring [en az % 6571 (ylizde altmis bes) bakir, en fazla
% 1’1 (yiizde bir) yabanci madde ve geriye kalan miktar ¢inko] veya bakir olacaktir. Bu husus,
yiiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.7.4.  Diigme halkasi, altin kaplanmis olacaktir.

3.2.7.5.  Halkann diigme iizerindeki yeri ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.7.6. Diigme halkasinin diigmeden kopma mukavemeti. en az 40 (kirk) N olacaktir.

3.2.7.77.  Dugme halkas i¢ ¢api, 3 + 0,5 (ii¢ art1 eksi stfir virgiil bes) mm olacaktir.

3.2.7.8.  Diigme halkast kalinlig1, 1,5+ 0,2 (bir virgiil bes arti eksi sifir virgiil iki) mm olacaktir.
3.2.7.9. Diigmelerin arkasinda en az 2 (iki) adet delik olacaktir.

3.2.8. Tip-5 Diigme Ozellikleri

3.2.8.1. Diigme, diigmenin arkasina kaynatiimis bir vida ile somuna sahip olacaktir.

3.2.8.2. Diigme capi, 14 £ 0.5 (on dort art1 eksi sifir virgiil bes) mm olacakts s
A R o,
SR -,
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3.2.8.3.  Vida olgiileri, + % 5 (art1 eksi yiizde bes) tolerans dahilinde alim esas numunesindeki
gibi olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.84. Somun malzeme cinsi, piring olacaktir. Bu husus. yiiklenici tarafindan taahhit
edilecektir.
3.2.8.5.  Somun sekli, alim esas numunesindeki gibi olacaktir.

3.2.8.6. Somunda vidaya uyumlu dig yuvasi bulunacaktir.

3.2.8.7.  Somunlar pergin makinasinda kumasa perginlenecektir. Perginleme islemi sonunda,
denenen somunlarin en fazla % 10 "unda (yiizde on) kirilma. par¢alanma ve ¢atlama olacaktir.

3.2.9. Tip-6 Diigme Ozellikleri
3.2.9.1. Diigme, diigmenin arkasina kaynatilmis bir vida ile somuna sahip olacaktir.

3.2.9.2. Digme capi, 15+ 0,5 (on bes art1 eksi sifir virgiil bes) mm olacaktir.

3.2.9.3.  Vida 6lgiileri, + % 5 (art1 eksi yiizde bes) tolerans dahilinde alhhm esas numunesindeki
gibi olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan taahhit edilecektir.

3.294. Somun malzeme cinsi, piring olacaktir. Bu husus, yiiklenici taratindan taahhiit
edilecektir.

3.2.9.5. Somun ¢api, 12 + 0,5 (on iki art1 eksi sifir virgiil bes) mm olacaktir.
3.2.9.6. Somunda vidaya uyumlu dis yuvasi bulunacaktir.

3.2.10.  Tip-7 Diigme Ozellikleri

3.2.10.1.  Diigme gap1, 10 + 1 (on art1 eksi bir) mm olacaktir.

3.2.10.2. Diigmenin arka ortasina iki ayakli masa kaynatilmis olacaktir.
3.2.10.3. Masa boyu, en az 18 (on sekiz) mm olacaktir.

3.2.10.4. Masa kalinlig1, en az 1 (bir) mm olacaktir.

3.2.10.5. Masa malzemesi, en az % 99 (ytizde doksan dokuz) bakir olacaktir. Bu husus. yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.10.6.  Cesit-1 diigme (masast dahil), nikel kaplanmis olacaktir. Bu husus. yiiklenici taratindan
taahhiit edilecektir.

3.2.10.7.  Cesit-1 digmenin nikel tizeri altin kaplanmig olacaktir. Bu husus. yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

3.2.10.8.  Cesit-2 diigme, ¢esit tammunda belirtildigi gibi olacaktir. Bu husus. viiklenici tarafindan
taahhit edilecektir.

3.2.10.9. Masaya, fonksiyon testi uygulandiginda masa telleri kinlmayacaktir.
3.2.11.  Tip-8 Diigme Ozellikleri

3.2.11.1. Thale dokiimaninda belirtilen tip ve cesitte 2 (iki) adet diigmenin 1 (bir) adet zincir
vasitastyla birlestirilmesinden olusturulmus olacaktir.

3.211.2.  Zincir malzeme cinsi, piring [en az % 601 (yiizde altmis) bakir, en fazla % 1°i (yiizde
bir) yabanci madde ve geriye kalan miktar ¢inko] olacaktir. Bu husus. yiiklenici tarafindan
belgelendirilecektir.

3.2.11.3.  Zincir boyu 3,5-4 (g vngul bes tire dort) cm arasinda olacaktﬁ ;”"'. \
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3.2.11.5. Zincir et kalmhig, 1 - 1,5 (bir tire bir virgiil bes) mm arasinda olacakur.
3.2.11.6. Zinciri olusturan halkalarin sekli, alim esas numunesindeki gibi olacaktir.

3.2.12. Cizelge-1’de tamimlar yapilan ve kritik, bityiik ve kii¢lik hata olarak simiflandirilan
hatalar, Cizelge-2’deki hata kriterine gdre kabul edilebilir hata sayilarindan tazla olmayacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar ihale dokiimanda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER iCiIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma iglemi, yiiriirlikte olan TSK Mal Ahmlari
Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

4.2. Bir defada muayeneye sunulan ayni tip ve aymi gesit diigmeler. bir parti olarak kabul
edilecektir.

4.3. Fiziksel muayene icin alinacak numune miktari. Cizelge-2"de belirtildigi gibi olacaktir.
4.4. Laboratuvar muayenesi i¢in alinacak numune miktari, Cizelge-3'te belirtildigi gibi
olacaktir.

4.5. Fonksiyon muayenesi i¢in alinacak numune miktari. Cizelge-4'te belirtildigi gibi
olacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE

S.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yiiriirlikte olan TSK Mal Almlar1 Denetim, Muayene ve

Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gére yapilacaktir.

5.1.2. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullamlacak tiim cihaz ve &l¢ii
aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3. Teknik sartnamede istenen belgeler, iiretici firmanin kalite kontrol test raporlari/test
sonuglari veya liriin kalite sertifikast veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve
kurulus laboratuvarlarindan alinmis onayh test/analiz raporlarindan birisi olacakur. Bu belge,
yliklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

5.1.4. Teknik sartnamede istenen taahhiit belgesi yiiklenici tarafindan yazih olarak muayene
asamasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.

5.1.5. Alim esas numunesi, kendisine atif yapilan hususlar yoniinden gecerli olacaktir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlan

5.2.1. Olgerek kontrol edilmesi gereken hususlar, amaca uygun ve kalibrasyonlu olcii aleti

kullanlarak kontrol edilecektir.
5.2.2. Renk Tonu Farki Tayini
5.2.2.1. D635 standart 151k kaynagi altinda bakilarak yapilacaktir.

5222, Nisan 1996 tarihli TS 423-2 EN 20105-A02 madde 2.5. e gore degerlendirme
yapilacaktir.

5.2.3. Kaplama Kahnhk Tayini: Kaplama kalinh@ 6lgme gihﬁiﬁ‘%’:}%aplama kalinhg
olgiilecektir. fr L’
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5.2.4. Altin Tayini: Spektrofotometrik metot ile altin miktari tayini yapilacaktir.

5.2.5. Nikel Tayini: Literatiirdeki uygun bir metoda gore yapilacaktir.

5.2.6. Bakar Tayini: Nisan 1976 tarihli TS 2324’e veya Nisan 1974 tarihli TS 16587e gore
yapilacaktir.

5.2.7. Cinko Tayini: Aralik 1974 tarihli TS 1775 e gore yapilacaktir.

5.2.8. Yukarida belirtilen tayin metotlar1 haricinde spektrometre/spektrofotometre, 1CP,

Atomik absorpsiyon, optik emisyon cihazlar veya yeni teknoloji tiriinii diger cihaz ve yontemler de
kullanilarak analiz yapilabilecektir.

5.2.9. Diigme Halkasinin Diigmeden Kopma Mukavemeti Tayini: Digme halkasina
40 (kirk) N kuvvet 15 (on bes) dakika uygulanacak ve halkanin kopup kopmadigi kontrol
edilecektir.

5.2.10. Pas Testi: Diigmeler, % 10 (yiizde on)’luk tuzlu su ¢ozeltisinde 24 (yirmi dort) saat
siireyle bekletilip c¢ikartildiktan sonra, 24 (yirmi dort) saat siireyle siizge¢ kagidi arasinda
bekletilecektir. Daha sonra malzeme yiizeyinde herhangi pas akmasi olup olmadigi gozle kontrol
edilecektir.

5.2.11. Magsa Fonksiyon Testi: ki ayakli masa diiz tel konumundayken 90° (doksan derece)’lik
ag1 yapacak sekilde yatay konuma getirilecek sonra tekrar diiz tel konumuna getirilecektir. Bu
hareket 5 (bes) kez tekrarlanacaktir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR
6.1. Teknik sartnamede yer alan atif yapilan dokiiman.
6.2. Kasim 2014 tarihli ve TEK.H.:05-276 numarali Madeni Diigme Teknik Sartnamesi.
7. EKLER
Cizelge-1 Hatalar

SINIFLANDIRMA
KRITIK | BUYUK | KUCUK
Herhangi bir boyutta ezilme bulunmasi X
Herhangi bir boyutta ¢atlak, kirik bulunmas: X
Capak bulunmasi X

HATANIN isMi

Vidaya uyumsuz somunun bulunmasi

Motiflerin belirgin olmamasi

Motiflerin birbirine kanismis olmasi
Vidada egiklik
Kaplamanin lekeli olmasi

Kaplamanin gézenekli olmasi

Kaplanmamuis yer bulunmasi

PRI PR ol el ool e el el e d

Motifli ylizeyinin, diigmenin alt yiizeyine sikistirilarak monte
edilmemis olmasi

Diigmelerin arkasindaki deliklerin birbirleriyle birlesmis
olmasi

Diigmelerin partileri arasinda renk tonu farkliliginin 4-5 (dort
tire bes) seviyesinden asagi olmasi

Diigme arkasindaki halkanin oynamasi
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Cizelge-2 Fiziksel Muayene f¢cin Alinacak Numune Miktar1 ve Hata Degerlendirme Kriterleri

Muayeneye Arz Fiziksel Muayene Kabul Edilebilir Hata Sayisi (En Fazla)
Olunan Parti Olarak Abmacak it v Toplam

Biyikligi (Adet) |\ ogen | ok BWIR L gayiii +Kiigilk)
500 ve daha az 50 0 3 7
501-1.200 80 ! 5 10
1.201-3.200 125 1 7 14
3201-10.000 200 2 10 20
10.001-35.000 315 3 14 26
35.001-150.000 500 5 18 36
150.001-500.000 800 7 22 44
500.001 ve daha fazla 1.250 10 28 56

Cizelge-3 Laboratuvar Muayenesi I¢in Ahnacak Numune Miktari

Fiziksel Muayene I¢in Numune Olarak

Laboratuvar Muayenesi I¢in Numune Olarak

Almman Miktar (Adet) Alinacak Miktar (Adet)
80 ve daha az 12
81-200 17
201-500 22
501 ve daha fazla 28

Cizelge-4 Fonksiyon Muayenesi icin Alinacak Numune Miktari

Fiziksel Muayene I¢in Numune Olarak Alinan

Fonksiyon Muayenesi i¢in Numune Olarak

Miktar (Adet) Alnacak Muayene Birimi (Adet)
80 ve daha az >
81-200 ’ o 7
201-500 B - )

501 ve daha fazla

i
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HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM:

HAZIRLAYANLAR
M.NaN SAMRAY Yeseren KOVAN
Deri Miiherdisi Milli Savuhma Uzmani Kimya Miuhendisi
MSB Tek.Hiz.D.Bsk.lig MSB Tek.Hiz.D.Bsk.li MSB Tek.Hiz.D.Bsk.hgi
INCELENMISTIR

Tek.Sartname S.Md.
Miih.Alb.A.CULHA

1z YILMAZ
ek.Standartlastirma D.Bsk.

% oot e 1

Tuggeneral
MSB Tek.Hiz.D.Bsk.




