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1. Bu onayli teknik sartname, yayim
tarihinden itibaren yiiriirliige girer.

2. Bu onayli teknik sartnamenin yiiriirliikten
kaldirilma tarihi: M 31 Arahk 2024

3. Bu onayli teknik sartname iizerinde
degisiklik yapilamaz.

4. Eylil 2015 tarih ve HKTS-F3-1353/1
numaralt Mubhtelif Hirdavat Malzemeleri
Teknik Sartnamesi yiiriirliikten kaldirilmigtir.

5. Bu onayh teknik sartname, kapal,cdahxj toplam
10 (on) sayfadan ibarettir. Y

M By tarihten once ihalesine ¢ikilmig veya sozlesmesi imzalanmus dosyalarda, “yirirlikten kalélrma tar Ve akmi

uygulanmayacaktlr % [1 i
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1. KONU

Bu teknik sartname, Tiirk Silahli Kuvvetleri ihtiyaci i¢in satin alinacak Mubhtelif
Hirdavat Malzemeleri teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarin ve ilgili diger hususlar
konu alur.

2, GENEL HUSUSLAR
2.1. Tanmmlar
2.1.1. Seren mesafesi : Kapi kilit aynasi ile kilit silindir deligi merkezi arasindaki mesafedir.

2.1.2. Zamak : Cinko, magnezyum, aliiminyum ve bakirdan olugan metal alagimidir.

2.1.3. Hotmelt Tutkal : Uygun sicaklikta eritildikten sonra yapistinlacak yiizeye bant
yapistirma makinesi vasitasi ile siiriilerek yapigsma islemini gergeklestiren tutkaldir.

2.14. Karsilik : Kapa kilit mandal ve siirgiisiiniin kap: kasasinda galistig1 metal yiizeydir.
2.1.5. Moblen : Propilen polimerizasyonu ile iretilen yan sert, seffaf ve kolay sekillendirilen
termoplastik bir polimer tiirtidiir.

2.2. Kisaltmalar

2.2.1. Malzemeler : Muhtelif Marangoz Malzemeleri

22.2. PA  :Polivinil asetat

2.2.3. EVA :Etilen Vinil Asetat

224. N : Newton

2.3. Kapsam

2.3.1. Teknik sartnamenin istek ve 6zellikler boliimiinde belirtilen malzemeleri kapsar.
24. Smiflandirma

24.1. Kap1 Mentese Tipleri

24.1.1.  Tip-1 :Yaprak Mentese

24.12. Tip-2 :Boy Mentese

24.1.3. Tip-3 : Yonsiiz Kelebek Mentege

24.2. Tas Mentese Tipleri

242.1. Tip-1 :Diiz Tas Mentege

2422, Tip-2 : Yarim Deve Boynu Tas Mentese
24.2.3. Tip-3 :Tam Deve Boynu Tas Mentege
2424. Tip4 :Yavay Kapanma Mekanizmali Tas Mentese
24.3. Mobilya Ayag Tipleri

2.4.3.1. Tip-1 :Plastik Mobilya Ayag1

243.2. Tip-2 : Celik Mobilya Ayag1

24.33. Tip-3 : Aliiminyum Mobilya Ayagi
24.34. Tip-4 :Baza Ayag

24.4. Kap Hidroligi Tipleri

24.4.1. Tip-1 : Standart Kap: Hidroligi

2442,  Tip-2 :Gii¢ Ayarli Kap1 Hidroligi

245. Kap Kilidi Tipleri

245.1. Tip-1 :Silindirli Gémme Ahsap Kap: Kilidi
2452, Tip-2 :0Oda Tip Ahsap Kap: Kilidi
2.4.53. Tip-3 :Carpma Kapi Kilidi

24.54. Tip-4 : Standart Topuz Kap: Kilidi
2.455. Tip-5 : Tirajh Kapi Kilidi

24.56. Tip-6 : AsmaKilit
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2.4.6. Kilit Silindiri (Barel) Tipleri
24.6.1. Tip-1 :German Tip Silindir
24.6.2. Tip-2 :Bilyeli Tip Silindir
24.7. Cekmece Rayi Tipleri

2.4.7.1.  Tip-1 : Standart Cekmece Ray1
24.7.2. Tip-2 : Teleskopik Bilyali Cekmece Ray1
24.8. Mobilya Kilidi Tipleri

248.1. Tip-1 : Cekmece Kilidi
24.82. Tip-2 : Safth Kilit

2.4.9. Kapa Siirgii Tipleri

249.1. Tip-1 :Mavzer Siirgii

24.92. Tip-2 : Yayh Siirgii

2.4.10. Tekerlek Tipleri

2.4.10.1. Tip-1: Mobilya Tekeri

2.4.10.2. Tip-2: Sanayi Tipi Tekerlek
24.11. Kulp Tipleri

2.4.11.1. Tip-1 :Mobilya Kulpu
2.4.11.2. Tip-2 : Sandik Kulpu

2.4.12. Askilik Tipleri

24.12.1. Tip-1 :Dolap Askisi

2.4.12.2. Tip-2 : Sandik Askis1

2.4.13. Diibel Tipleri

2.4.13.1. Tip-1 : Plastik Diibel

2.4.13.2. Tip-2 : Celik Diibel

2.4.14. Ahsap Tutkal ve Yapistinia Tipleri
24.14.1. Tip-1 :Kenar Bant Tutkal
24.14.2. Tip-2 : Ahsap Tutkali

2.4.14.3. Tip-3 :Hizh Yapistirict
24.144. Tip-4 : Ahsap Tamir Macunu

3. ISTEK VE OZELLIKLER
3.1. Genel Istekler
3.1.1. Malzemelerde, alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir.

3.1.1.1. Kirik,
3.1.1.2.  Catlak,
3.1.1.3. Ezilme,
3.1.1.4.,  Biikiilme.

3.1.2. Kalite giivence ve liirtin kalite belgelerine iligkin hususlar, yiiriirliikteki TSK Mal
Alimlan Kalite Giivence Hizmetleri Y6nergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.3. Kodlandirma islemi, ytriirlikteki MSB Milli Kodlandirma lemetlerl Yonerge51
esaslarina gore yapilacaktir. -
3.2 Teknik Istekler

3.2.1. Kap1 Mentese
3.2.1.1. Ortak istekler

3.2.1.1.1. Boyu ve kalinliklar1 toleranslar1 ile birlikte ihale dokumanmda
olacaktir. RN

G5 AL =




HKTS-F3-1353/2

3.2.1.2.  Tip-1: Yaprak Mentege

3.2.1.2.1. Malzemesi, paslanmaz gelik, piring veya aliiminyum olacaktir. Yaprak mentese
malzemesinin hangisi olacag: ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir. Malzeme cinsi
ytiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.1.3.  Tip-2 : Boy Mentege

3.2.1.3.1. Malzemesi, piring veya nikel kapli gelik olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

3.2.1.4.  Tip-3: Yonsiiz Kelebek Mentese

3.2.1.4.1. Malzemesi, paslanmaz gelik, piring veya altiminyum olacaktir. Yonsiiz kelebek mentese
malzemesinin hangisi olacag:i ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir. Malzeme cinsi
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.1.4.2. Rulmanl olacaktir.
3.2.2. Tas Mentege

3.2.2.1.  Tip-1, Tip-2 ve Tip-3 tas mentesenin altligi, kolu, gévdesinin ve ¢anagimin malzemesi
nikel kapl gelik olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.22.2.  Tip-1, Tip-2, Tip-3 ve Tip-4 tas mentese, igten yayli ve vida ile montaj yapilabilir
olacaktir.
3.22.3.  Tip-1, Tip-2, Tip-3 ve Tip-4 tas mentese, altliklar1 ile beraber olacaktir.

3.224.  Tip-4 tas mentesenin durdurma hizi ve kuvveti, ayar vidasi vasitasiyla ayarlanabilir
olacaktir.

3.2.2.5.  Tip-1, Tip-2, Tip-3 ve Tip-4 tas mentegenin ¢anak ¢ap1 ve ganak derinligi toleranslari ile
birlikte ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
3.2.3. Havah Tabanca Zimba Teli

3.23.1.  Sekil-1’de gosterilen olgiim yerlerine goére 6lgiileri toleranslart ile birlikte ihale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.23.2.  Bakir veya galvaniz kaplama olacaktir. Zimba telinin kaplamasinin hangisi olacag: ihale
dokiimaminda belirtildigi gibi olacaktir. Kaplama malzemesi yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

3.24. Mobilya Ayag

3.2.4.1.  Tip-1: Plastik Mobilya Ayag

32.4.1.1. Discap140 = 5 (kirk art1 eksi beg) mm olan silindir ayak veya 40 x 40 £ 5 (kirk carpi
kirk art1 eksi bes) mm kare kesitli ayak olacak ve mobilyaya vida ile baglanabilir olacaktr.

3.2.4.1.2. Plastik malzemeden imal edilmis olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

324.2. Tip-2: Celik Mobilya Ayag

3.24.2.1. Das ¢ap1 40 + 5 (kurk art1 eksi bes) mm olan silindir ayak veya 40 x 40 + 5 (kirk carp1
kirk art1 eksi bes) mm kare kesitli ayak olacak ve mobilyaya vida ile baglanabilir olacaktir.

32422, Celik malzemeden imal edilmis olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

3.2.43. Tip-3: Aliiminyum Mobilya Ayag

3.2.4.3.1. Das gap1 40 = 5 (kirk art1 eksi bes) mm olan silindir ayak veya 40 x 40 = 5 (kirk garp:
kirk art1 eksi bes) mm kare kesitli ayak olacak ve mobilyaya vida ile baglanabilir olacaktir.

3.2.4.3.2. Aliiminyum malzemeden imal edilmis olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafmdan tqg.hhﬁt
edilecektir. )Mgf'“f ’“’& T
3.24.4. Tip-4 : Baza Ayag S
3.24.4.1. Boyu 100 % 10 (yiiz art1 eksi on) mm olacaktir.

3.2.4.4.2. Yiikseklik ayar1 en az + 10 (art1 eksi on) mm olacaktir.
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3.24.43. Yikseklik ayarlh ve plastik malzemeden yapilmis olacak ve mobilyaya vidalanarak
monte edilecektir.
3.245.  Tip-2 ve Tip-3 mobilya ayag, yiikseklik ayarli ve metrik dis agilmig milli olacaktir.

3.2.4.6.  Tip-1, Tip-2 ve Tip-3 mobilya ayagimin boyu ve rengi ihale dokiimaninda belirtildigi
gibi olacaktir.

3.24.7.  Tip-1, Tip-2 ve Tip-3 ayaklarin kaplamasi krom veya nikel olacaktir. Mobilya ayagimin
kaplamasimin hangisi olacag: ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir. Mobilya ayagmmn
kaplama malzemesi yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.5. Gazh Kapak Amortisorii

3.2.5.1.  Gazh kapak amortisorii itme giicii ve tagima Kapasitesi toleranslan ile birlikte ihale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.5.2.  Malzemesi gelik veya aliiminyum olacaktir. Malzeme cinsi yiiklenici tarafindan taahbhiit
edilecektir.

3.2.5.3.  Gazh kapak amortisorii ile beraber 1 (bir) adet gaz amortisorii, 1 (bir) adet ahsap levha
baglant1 pargasi,1 (bir) adet ahsap veya aliiminyum kapak baglanti pargas1 ve 1 (bir) adet gévde
baglanti plakas: olacaktir. Malzeme cinsleri yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.6. Kap: Hidroligi

3.2.6.1.  Ortak Istekler

3.2.6.1.1. Govde malzemesi aliiminyum veya ¢elik dékiim olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir. Govde malzemesinin hangisinin olacag1 ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.6.1.2. Kapanma hiz ayarh olacaktir.

3.2.6.1.3. Agqilma agis1 180° + 5 ° (yliz seksen derece arti eksi bes derece) ve sag/sol agihiml
kapilara uygun olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.6.2.  Tip-1 : Standart Kap1 Hidroligi

3.2.6.2.1. Standart kap: hidroligi, kap: kanat genisligi en az 800 (sekiz yiiz) ile 950 (dokuz yiiz
elli) mm araliginda ve agirhg en az 25 (yirmi bes) ile 45 (kirk bes) kg araliginda olan ahsap
kapilarda kullanilabilir olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.6.3.  Tip-2 : Gii¢ Ayarh Kap: Hidroligi

3.2.6.3.1. Giig ayarl kap1 hidroligi, kap: kanat genisligi en az 900 (dokuz yiiz) ile 1200 (bin iki
yiiz) mm araliginda ve agirth en az 40 (kirk) ile 80 (seksen) kg aralifinda olan demir veya celik
kapilarda kullanilabilir olacaktir.Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.7. Cekmece Rayr

3.2.7.1.  Ortak Istekler

3.2.7.1.1. Boyu toleransi ile birlikte ihale dokilimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.7.2.  Tip-1: Standart Cekmece Ray1

3.2.7.2.1. Elektrostatik beyaz boyali olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.7.2.2. Celik malzemeden imal edilmis olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

3.2.7.2.3. Plastik tekerlekli ve alttan montajli olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

3.2.7.2.4. Takim halinde [ 2 (iki) ¢ift gekmece ray1 ] olacaktir.
3.2.7.2.5. 1 (bir) ¢ift gekmece rayinin tagima kapasitesi en az 25 (yirmi bes) kg olacaktlrwBu husus

yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir. &gaﬁ:f“‘f 87
3.2.7.3.  Tip-2 : Teleskopik Bilyalh Cekmece Ray1 y e |
3.2.7.3.1. Galvaniz kapl ¢elik malzemeden imal edilmis olacaktir. Bu husus yuklemm taraffnd”‘

taahhiit edilecektir. i S

/A |
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3.2.7.3.2. Genisligi 17 £ 1 (on yedi art1 eksi bir) mm, 35 £ 1 (otuz bes art1 eksi bir) mm veya
45 £ 1 (kirk bes art1 eksi bir) mm olacaktir. Ray genisliginin hangisi olacag ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.8. Mobilya Kilidi

3.28.1.  Tip-1: Cekmece Kilidi

3.2.8.1.1. Govdesi ve silindiri nikel veya krom kaplh zamak dékiim olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.8.1.2. 1 (bir) adet kilit, 1 (bir) adet gelik rozet ve 2 (iki) adet ¢elik anahtarla birlikte set halinde
olacaktir. Malzeme cinsleri yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.8.1.3. Silindir boyu 22 +1 (yirmi iki art1 eksi bir), 26+1 (yirmi alt1 art1 eksi bir), 32+1 (otuz iki
art1 eksi bir) mm olacaktir. Silindir boyunun hangisi olacag: ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.2.8.1.4. Dil genisligi 20 + 1 (yirmi art1 eksi bir) mm olacaktir.
3.2.8.1.5. Silindir ¢ap1 19 + 1 (on dokuz art1 eksi bir) mm olacaktir.
3.2.82.  Tip-2 : Safth Kilit

3.2.8.2.1. Krom kapli zamak d6kiim veya paslanmaz ¢elik olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

3.2.8.2.2. 1 (bir) adet kilit, 1 (bir) adet kilit safti, 1 (bir) adet conta, 1 (bir) adet altigen somun ve
2 (iki) adet anahtarla birlikte set halinde olacaktir.

3.2.9. Kapa Siirgiileri

3.29.1.  Malzemesi, piring kapli gelik veya piring olacaktir. Siirgii malzemesinin hangisi olacag
ihale dokiimaminda belirtildigi gibi olacaktir. Malzeme cinsi yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

3.29.2.  Karsiliklari ile beraber takim olacaktir.
3.29.3.  Olgiileri toleranslari ile birlikte ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktur.
3.2.10. PVC Kenar Band1

32.10.1. PVC malzemeden imal edilmis olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

3.2.10.2. Deseni veya rengi, genislifi ve kalinlig1 tolerans: ile birlikte ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.11. Tekerlekler

3.2.11.1.  Ortak istekler

3.2.11.1.1. Frenli veya frensiz olacaktir. Hangisinin olacag: ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.2.11.1.2. Gap1 ve tasima kapasiteleri toleranslari ile birlikte ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.2.11.1.3. Hareketli veya sabit olacaktir. Hangisinin olacag: ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.2.11.2. Tip-1: Mobilya Tekeri

3.2.11.2.1. Baglant: sekli vidali, tablali veya pimli olacaktir. Baglanti geklinin hangisi olacag: ihale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.11.2.2. Vida, tabla ve pim olgiileri toleranslan ile birlikte ihale dokiimaninda bellrtlldlgl gibi
olacaktir. y“;ﬁf g
3.2.11.2.3. Teker malzemesi polyamid, moblen veya moblen iizeri pvc kapltfiolacaktlr Teker

malzemesinin hangisi olacag: ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktlr Teker malzez:gesu
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir. : :
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3.2.11.3. Tip-2: Sanayi Tipi Tekerlek

3.2.11.3.1. Masas1 ve tablas1 galvaniz kapli olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

3.2.11.3.2. Tiir-1 teker her yone donebilen, tablal, ¢ift sira bilyali ve rulmanli olacaktir.
3.2.11.3.3. Tiir-2 teker sabit, tablali ve rulmanli olacaktir.

3.2.11.3.4. Teker kasnak malzemesi demir dékiim, poliamid, moblen veya galvaniz kapli sac
olacaktir. Teker kasnak malzemesinin hangisi olacagi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
Teker kasnak malzemesi yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.11.3.5. Teker malzemesi poliiiretan, siyah lastik, kauguk lastik veya termolastik olacaktir. Teker
malzemesinin hangisi olacagi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir. Teker malzemesi
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.12. Kulp
3.2.12.1. Tip-1: Mobilya Kulpu

3.2.12.1.1. Malzemesi plastik, zamak, paslanmaz g¢elik veya aliminyum olacaktir. Kulp
malzemesinin hangisi olacagi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir. Malzeme cinsi
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.12.1.2. Delik merkezleri aras: 6lgiisii toleransi ile birlikte ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.2.12.2. Tip-2 : Sandik Kulpu

3.2.12.2.1. Govdesi ve tutamag nikel veya ¢inko kapli ¢elik sac olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.12.2.2. Olgiileri toleranslan ile birlikte ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
3.2.13. Askiliklar
3.2.13.1. Tip-1: Dolap Askisi

3.2.13.1.1. Galvanizli veya kromajli yuvarlak ¢elik boru olacaktir. Malzeme cinsi yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.13.1.2. En az 10 (on) adet aski flangi ile birlikte olacaktr.
3.2.13.2. Tip-2 : Sandik Askis1

3.2.13.2.1. Malzemesi Piring kapl ¢elik olacaktir. Malzeme cinsi yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

3.2.13.2.2. Ahsap sandik ve dolaplara vida ile montaj edilebilir olacaktir.

3.2.13.2.3. Sandik askisi ve karsilif1 ile beraber takim olacaktir.

3.2.13.2.4. Olgiileri toleranslar ile birlikte ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
3.2.14. Diibeller

3.2.14.1. Tip-1: Plastik Diibel

3.2.14.1.1. Malzemesi polietilen olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.
3.2.142. Tip-2: Celik Diibel

3.2.14.2.1. Cinko kapl olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.14.2.2. Gomlekli veya borulu olacaktir. Hangisinin olacag: ihale dokiimaninda belirtildigi gibi
olacaktir.

3.2.14.3. Tip-1 ve Tip-2 diibel ¢apy, vida dl¢iisti (Tip-2 igin) ve boyu, toleranslan ile birlikte ihale
dokiimaminda belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.15. Ahgap Tutkal ve Yapistiricilar
3.2.15.1. Tip-1: Kenar Bant Tutkah
3.2.15.1.1. PVC ve melamin kenar bantlarin1 sunta ve MDF’ye yapistirabilir oz

kullan11ab111r olacaktir.

G- HIL < dl.
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3.2.15.1.3. EVA bazli ve hotmelt tutkal olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.
3.2.15.1.4. Beyaz veya krem renginde olacaktir,

3.2.15.2. Tip-2 : Ahsap Tutkah

3.2.15.2.1. Ahsap ve ahsap tirlinlerini birbirine yapigtirabilir 6zellikte olacaktir.

3.2.15.2.2. Beyaz renkli olacaktir.

3.2.15.2.3. PA (Polivinil Asetat) esashi ve su bazl olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

3.2.15.2.4. Soguk ve sicak pres uygulamalarinda kullamlabilir olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.15.3. Tip-3 : Hizh Yapistirict

3.2.15.3.1. 100 £ 10 (yliz art1 eksi on) ml siyanoakrilat hizli yapigtirict ve 400 + 10 (dért yiiz art:
eksi on) ml spray aktivatorden olugan yapistiric1 seti seklinde olacaktir.

3.2.15.3.2. Sertlesme siiresi 5-10 (bes tire on) saniye arasinda olacaktir.
3.2.154. Tip-4 : Ahsap Tamir Macunu

3.2.15.4.1. Masif kaplama ve ahsap malzemelerde olusan yiizey kusurlarim doldurmak ve tamir
etmek i¢in kullamlan su bazli macun olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.15.4.2. Rengi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar ihale dokiimamnda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER iCiN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma iglemleri, yiiriirliikkte olan TSK Mal Alimlar
Denetim, Muayene ve Kabul Iglemleri Yénergesi esaslarina gore yapilacaktir.

4.2. Bir seferde teslim edilen ayni tip ve tiir malzemeler, bir parti kabul edilecektir.

4.3, Cizelge-1 'de belirtilen miktar kadar numune denetim ve muayeneye tabi tutulacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Denetim ve muayene, yliriirliikkte olan Tiirk Silahli Kuvvetleri Mal Alimlari, Denetim,
Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gére yapilacaktir.

5.2. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve 6lgii

aletlerinin kalibrasyonlarimin yapildifina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi ve muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge veya sertifika, muayene
esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.3. Teknik sartnamenin istek ve ozellikler kisminda istenilen belgeler, iiretici firmanin
kalite kontrol test raporlari/test sonuglar: veya iiriin kalite sertifikas1 veya ulusal veya uluslararasi
standarda uygunluk belgesi veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulus
laboratuvarlarindan alinmig onayli test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Bu belgeler muayene
esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

5.4, Teknik sartnamenin istek ve ozellikler kisminda istenilen taahhiitler, yiiklenici
tarafindan dretici firma veya yetkili temsilcisi/saticis1 firma tarafindan onayli {irtin teknik
kataloglarina /dokiimanina atif yapilarak ve atif yapilan onayli katalog/dokiimanin da eklendigi
yazih taahhiit olacaktir. Bu taahhiit, yiiklenici tarafindan denetim ve muayeneler esnasinda Muayene
ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR
6.1. Teknik sartnamede atif yapilan dokiiman
6.2. Uretici tiriin kataloglar:.

7. EKLER

B AL, - A



HKTS-F3-1353/2

Cizelge — 1 : Numune Alma Plam

Parti Biiyiikligii Almmacak Numune Miktar:
(Adet) (Adet)
25 (yirmi bes) ' e kadar 3 (ii¢)
26 — 100 (yirmi alt1 tire yiiz) 8 (sekiz)
101 — 250 (yiiz bir tire iki yiiz elli) 10 (on)
251 — 500 (iki yiiz elli bir tire bes 15 (on bes)
ytiz)
501 — 1000 (bes yiiz bir tire bin) 20 (yirmi)
1001 (bin bir) ve daha fazla 25 (yirmi bes)
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HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM :

%ﬁ HAZIRLAYA:I‘JZ%?M 7 /%

| Bahadir SAFAK Hakan DOKEN / Hakan KAFKAS
Mdk Mith Elkt.Miih. Elkt. Miih. Hv.Miih. Bnb.
Miih.Grp.Amr.ligi Klt.Kont.Ks. Miih.Grp.A. Urt.Des.Md.

KONTROL EDENLER

Mak.Miih. Hv.Miih. A
Tek.Sart.Hzr.ve Koor.Ks. Yurtigi ab ve Konf.Sb.Md.
INCELENMISTIR
Altay DUMAN
tihendis Albay Hava Ugak Bakim Albay
Oxetipa Atélyeler Bagkam Teknik Yonetim Bagkam
UYGUNDUR

event
Hava U€ak Bakim Albay
Teknoloji ve Uretim Bagkam
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