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1. Bu onayli teknik sartname, yayim
tarihinden itibaren yiriirliige girer.

2. Bu onayh teknik sartnamenin yiiriirliikten
kaldirilma tarihi 'l 31 Arahk 2024

3. Bu onaylh teknik sartname {iizerinde
degisiklik yapilamaz.

4. Subat 2015 tarih ve HKTS-G1-169/1
numarali Ahsap ve Ahsap Uriinleri Teknik
Sartnamesi yiiriirliikten kaldlrllmlstlr

5. Bu onayh teknik sartnafﬁ X * Kapak dahll
toplam 6 (altr) sayfadan 1barett1r e

1 By tarihten once ihalesine ¢ikilmig veya sdzlesmesi imzalanmus dosyalarda, “ytirtrlitkten kalihrma thnhl hukmu

uygnglfyacaktlr c:z‘Z g{ 7, //
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KONU
Bu teknik sartname, Tiirk Silahli Kuvvetleri ihtiyaci igin satin alinacak Ahsap ve Ahsap

Uriinleri teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarin ve ilgili diger hususlar1 konu alir.
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GENEL HUSUSLAR

Kisaltmalar

Malzemeler : Ahsap ve Ahgap Uriinleri

MDF : Medium Density Fiberboard

OSB : Oriented Strand Board

Kapsam

Bu teknik sartname istek ve 6zellikler boliimiinde yer alan malzemeleri kapsar.
Smiflandirma

Suntalam tipleri TS EN 312’de belirtildigi gibidir.

Sunta tipleri TS EN 312°de belirtildigi gibidir.

Kontrplak Tipleri

Tip—1 : Ladin, yogunlugu 400 — 450 (dért yiiz tire dort yiiz elli) kg/m® arasinda.

Tip-2 : Karagam, yogunlugu 550 — 620 (bes yiiz elli tire alt: yliz yirmi) kg/m> arasinda.
Tip-3 : Hus, yogunlugu 610 — 660 (alt1 yliz on tire alt: yiiz atms) kg/m’ arasinda.

Tip—4 : Kayn, yogunlugu 640 — 720 (alt: ytiz kirk tire yedi yiiz yirmi) kg/m’ arasinda.
OSB tipleri TS EN 300’de belirtildigi gibidir.

Kereste Tipleri

Tip-1 : Kavak, yogunlugu 390 — 420 (ii¢ yiiz doksan tire dért yiiz yirmi) kg/m3 arasinda.
Tip-2 : Ladin, yogunlugu 400 — 450 (dért yiiz tire dort yiiz elli) kg/m® arasinda.

Tip-3 : Sarigam, yogunlugu 450 — 500 (dért ytiz elli tire bes yiiz) kg/m’ arasinda.

Tip—4 : Ingaathk Kereste yogunlugu 500 — 550 (bes yiiz tire bes yiiz elli) kg/m’ arasinda.
Tip-5 : Karagam, yogunlugu 550 — 620 (bes yiiz elli tire alt: yiiz yirmi) kg/m> arasinda.
Tip-6 : Kayin, yogunlugu 640 — 720 (alt1 yiiz kirk tire yedi ytiz yirmi) kg/m’ arasinda.
Tip-7 : Giirgen, yogunlugu 650 — 720 (alt1 yiiz elli tire yedi yliz yirmi) kg/m’ arasinda.
Tip-8 : Mese, yogunlugu 650 — 720 (alt yiiz elli tire yedi yiiz yirmi) kg/m’ arasinda.
Yiizey goriiniigiine gore kontrplak levha siuflar1 TS EN 635-2’de belirtildigi gibidir.
Gaoriiniis 6zelliklerine gore kereste sinuflar1 TS 11356°da belirtildigi gibidir.

ISTEK VE OZELLIiKLER

Genel Istekler

Satin alinacak malzemelerin cinsi, tipi ve simfi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi

olacaktir.

3.1.2.

3.1.2.1.
3.1.2.2.
3.1.2.3.
3.1.2.4.

3.1.2.5.
3.1.3.

Malzemelerde, alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir.

Kink

Catlak

Ezilme

Biikiilme

Desen hatast

Kalite giivence ve tirlin kalite belgelerine iligkin hususlar, yiiriirliikteki TSK ‘Mt Alimlart

Kalite Gilivence Hizmetleri Yo6nergesinde yer alan esaslar dahilinde, lbale d&kumamnda

belirtildigi gibi olacaktir.

3.14.

gore yapilacaktir. Y .,- .

Kodlandirma iglemi, yiiriirlikkteki MSB Milli Kodlandirma lemetlen Yonergesiesaslarma
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3.2. Teknik istekler
32.1. MDFLAM
3.2.1.1. MDFLAM késeleri 90° + 1° (doksan derece art eksi bir derece) ag1 ile kesilmis olacaktir.

3.2.1.2. MDFLAM levhanin yogunlugu, 700 + 20 (yedi yiiz art1 eksi yirmi) kg/m® olacaktir. Bu
husus ytiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.1.3. MDFLAM levhann bir veya iki yiizeyi lamine kapli olacaktir. Levhanin bir veya iki
ylizeyinin lamine kapli olmasi hususu ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir. Bu husus,
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.1.4. MDFLAM levhanin nem igerigi %5 — %13 (yiizde bes tire yiizde on {i¢) arasinda olacaktir.
Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.1.5. MDFLAM levhanin olgiileri (genislik x uzunluk x kalinhik) ve toleranslarni ihale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.1.6. MDFLAM levhanin lamine kaplamasinin rengi ve deseni ihale dokiimaninda belirtildigi
gibi olacaktir.

3.22. MDF

3.2.2.1. MDF levhamin her iki yiizeyi de zimparalanmis ve mastarlanmis olacaktir. Bu husus
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.2.2. MDF késeleri 90° £1° (doksan derece art1 eksi bir derece) a1 ile kesilmis olacaktir.

3.2.2.3. MDF levhanin yogunlugu 700 + 20 (yedi yiiz art1 eksi yirmi) kg/m’® olacaktir. Bu husus
ytiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.2.4. MDF levhanin nem igerigi %4 — %11 (yiizde dért tire yiizde on bir) arasinda olacaktir. Bu
husus ytiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.2.5. MDF levhanin 6lgiileri (genislik x uzunluk x kalinlik) ve toleranslari1 ihale dokiimanminda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.23. SUNTALAM

3.2.3.1. Suntalam levhanmin bir veya iki yiizeyi lamine kapli olacaktir. Levhanin bir veya iki

ylizeyinin lamine kapli olmast hususu ihale dokiimanminda belirtildigi gibi olacaktir. Bu husus
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.3.2. Suntalam levhamin lamine kaplamasinin rengi ve deseni ihale dokiimamnda belirtildigi
gibi olacaktir.
3.2.3.3. Suntalam koseleri 90° + 1° (doksan derece art1 eksi bir derece) ag1 ile kesilmis olacaktir.

3.2.3.4. Suntalam levhanin yogunlugu 700 + 40 (yedi yiiz art: eksi kirk) kg/m® olacaktir. Bu husus
ytiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.3.5. Suntalam levhanin nem igerigi %5 — %13 (ylizde bes tire yiizde on ii¢) arasinda olacaktir.
Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.3.6. Suntalam levhanin &lglileri (geniglik x uzunluk x kalinlik) ve toleranslar1 ihale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.24. SUNTA

3.2.4.1. Sunta levhalarin her iki yiizeyi de zimparalanmig ve mastarlanmig olacaktir. Bu husus
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.4.2. Sunta koseleri 90° + 1° (doksan derece art1 eksi bir derece) a¢1 ile kesilmis olacaktir.

3.2.4.3. Sunta levhanin yogunlugu 700 + 40 (yedi yiiz art1 eksi kirk) kg/m® olacaktir. Bu husus
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.4.4. Sunta levhanin nem igerigi %5 — %13 (ylizde bes tire yiizde on iig) arasmda olacaktlr Bu
husus yiiklenici tarafmdan taahhut edllecektlr e" ” \-,

AN

bellrtlldlg1 gibi olacaktir.

g wealt -l
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3.25. KONTRPLAK

3.2.5.1. Kontrplak levha, malzeme cinsleri tip tanmiminda belirtildigi gibi olacaktir. Bu husus
ytiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.5.2. Kontrplak levhanin yogunlugu tip taniminda belirtildigi gibi olacaktir. Bu husus ytiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.5.3. Kontrplak levhalarin nem igerigi, en fazla %12 (yiizde on iki) olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.5.4. Kontrplak levhamin olgiileri (genislik x uzunluk x kalmlik) ve toleranslar1 ihale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.26. OSB

3.2.6.1. OSB levhanin her iki yiizeyi de zimparalanmis ve mastarlanmis olacaktir. Bu husus
ytiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.6.2. OSB levhamin nem igerigi, %2 — %12 (yiizde iki tire yiizde on iki) arasinda olacaktir. Bu
husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.6.3. OSB levhanin 6lgiileri (genislik x uzunluk x kalinlik) ve toleranslar: ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.6.4. OSB levhanin tiplerine gére dzellikleri TS EN 300 standardina uygun olacaktir. Bu husus
ytiklenici tarafindan belgelendirilecektir.

3.2.7. Kereste

3.2.7.1. Kereste, malzeme cinsleri tip taniminda belirtildigi gibi olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.7.2. Kereste nem igerigi %12 + %2 (ylizde on iki arti eksi yiizde iki) olacaktir. Bu husus
ytiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.7.3. Kereste olglileri (genislik x uzunluk x kalinlik) ve toleranslar ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktir.
3.3.  Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri

3.3.1. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili hususlar ihale dokiimaminda belirtildigi gibi
olacaktir.

4. DENETIM VE MUAYENELER ICIN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma islemleri, yiiriirliikkte olan TSK Mal Alimlari
Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yénergesi esaslarina gore yapilacaktir.
4.2, Bir seferde teslim edilen aymi cins, tip ve simif malzemeler, bir parti kabul edilecektir.

4.3. Cizelge-1 de belirtilen miktar kadar numune denetim ve muayeneye tabi tutulacaktir.
5. DENETIM VE MUAYENE

5.1 Denetim ve muayene, yliriirlitkte olan Tiirk Silahli Kuvvetleri Mal Alimlari, Denetim,
Muayene ve Kabul Islemleri Yénergesi esaslarina gére yapilacaktir.

5.2. Yiiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve 6l¢ii aletlerinin
kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulugun verdigi
ve muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge veya sertifika, muayene esnasinda Muayene ve
Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.3. Teknik sartnamede istenen belgeler, iiretici firmanin kalite kontrol test raporlari/test
sonuglan veya {iriin kalite sertifikas1 veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve
kurulug laboratuvarlarindan alinmig onayli test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Bu belge,
ytiklenici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir. ,,3» *‘;:':‘w
5.4. Teknik sartnamede istenen taahhiitler, yiiklenici tarafindan iiretici ﬁn;rré sveya- yetkﬂl—z,
temsilcisi/saticis1 firma tarafindan onayli iriin teknik kataloglarma /dokiimaninazatif, yapilarak’ vez;_ %
atif yapilan onayl1 katalog/dokiimanin da eklendigi yazil1 taahhiit olacaktir. Bu t;aa.hhut yuklemcl b
tarafindan denetim ve muayeneler esnasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna venlecekm et

“’# ”




6.1.
6.2.

YARARLANILAN KAYNAKLAR

Uretici tiriin kataloglari.
Teknik sartnamede atif yapilan dokiiman.

EKLER
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Cizelge—1: Numune Alma Plam
Parti Biiyiikliigii Almmacak Numune Miktari
(Adet) (Adet)

25 (yirmi bes) ' e kadar 3 (iig)

26 — 100 (yirmi alt1 tire yiiz) 8 (sekiz)
101 — 250 (yiiz bir tire iki yiiz elli) 10 (on)
251 — 500 (iki yiiz elli bir tire bes yiiz) 15 (on bes)
501 — 1000 (bes yiiz bir tire bin) 20 (yirmi)

1001 (bin bir) ve daha fazla 25 (yirmi bes)
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HAZIRLAYAN VE ONAYLAYAN MAKAM :

HAZIRLAYANLAR %
Bahadir SAFAK Hakan/DO Hakan KAFKAS

Elkt.Miih. Elkt.Miih. : Hv.Miih.Bnb.
Klt.Kont Ks. Miih.Grp.A. Urt.Des.Md.

K NWENLER
/(7 ekeriya BILGIC usuf GMU3%~

olat Serkan ERISE

Mak.Miih. Mak.Miih. Hv.Miih.Alb.
Klt.Giiv.Bsk.l11 Tek.Sart.Hzr.ve Koor.Ks. Yurti¢i Kab.ve Konf.Sb.Md.
INCELENMISTIR

\Z Altay DBUMAN
tthendis Albay Hava Ugak Bakim Albay
Ohetind Atolyeler Bagkam Teknik Yénetim Bagkani

Teknoloji ve Uretim Bagkani




