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1. Bu onaylli teknik sarthame, yaym
tarihinden itibaren yararlage girer.

2 Bu onayli teknik sarthamenin yurirlukten
kaldirilma tarihit": 31 Aralik 2024

3. Ocak 2011 tarihli TEK.H.:08-126 No.lu
Sodyum Sabunlu Gres teknik sartnamesi
yururlukten kaldinimigtir.

4. Bu on@ylr‘*‘teknlk sartname zerinde

5. Bu‘ onayll teknlk §artname kapak danhil
tdpram 4 (dé;‘rﬂsayfédgn ibarettir.

uygulanmayacaktlr
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1. KONU

Bu Teknik Sartname, Turk Silahli Kuvvetleri ihtiyaci igin satin alinacak Sodyum
Sabunlu Gres teknik ozelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlari
kapsar.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Kisaltmalar

2.1.1. Gres: Sodyum Sabunlu Gres
2.2. Siniflandirma

2.2.1. Tipler

221.1. Tip-1: Gres 2
2.2.1.2. Tip-2: Gres 3

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel istekler

3.1.1. Satin alinacak gres tipi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.2. Gres ile birlikte Uretici firmasi tarafindan duzenlenmis Guveniik Bilgi Formu (Material
Safety Data Sheets) verilecektir.

3.1.3. Kalite guvence ve Urun kalite belgelerine iliskin hususlar, yururlikteki TSK Mal

Alimlari Kalite Guvence Hizmetleri Yodnergesinde yer alan esaslar dahilinde, ihale
dokiimaninda belirtildidi gibi olacaktir.

3.1.4. Kodlandirma islemi, yururlikteki MSB Milli Kodlandirma Hizmetleri Ydnergesi
esaslarina gore yapilacaktir.

3.2. Teknik istekler

3.2.1. Sabun cinsi, sodyum olacaktir. Bu husus, yuklenici tarafindan muayene esnasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna yazili olarak taahhut edilecektir.

3.2.2. Damlama noktasi degeri, en az 180 (ylz seksen) °C olacaktir.

3.2.3. Yag ayrismasi degeri, 40 (kirk) °C'de 42 (kirk iki) saatte en fazla %5 (yuzde bes)
olacaktr.

3.24. Buharlagma kaybi degeri, 99 (doksan dokuz) °C’de 22 (yirmi iki) saatte en fazla %5
(ylizde bes) olacaktir.

3.2.5. Oleik asit miktari deg@eri, en fazla % 0,5 (sifir virgll bes) olacaktir.
3.2.6. islenmis penetrasyon degeri, tiplerine gére alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.6.1. Tip-1 igin; 60 (altmig) darbede 265-295 (iki yuz altmis bes tire iki yliz doksan bes)
arasinda olacaktir.

3.2.6.2. Tip-2 igin 60 (altmig) darbede 220-250 (iki ylz yirmi tire iki ylz elli) arasinda
olacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri
3.3.1. Satin alinacak gresin, ambalaj tipi idari gartnamede belirtildigi gibi olacaktir
3.3.2. Gresin birim ambalaj net adirlik miktar, -%0,5 (eksi yluzde sifir virgul bes) tolerans

dahilinde birim ambalaj Uzerinde yazan net agirlik degerinde olacaktir.

3.3.3. Figi ambalajda gres alinmasi durumunda, birim ambalaj TS EN ISO 15750-1 veya
EN I1SO 15750-1 standardina uygun olacaktir. Bu husus belgelendirilecektir.

3.3.4. Birim ambalaj etiketi Uzerinde en az, Enerji Piyasasi Diizenleme Kurumunun Madeni
Yaglarin Ambalajlanmasi ve Piyasaya Sunumu Hakkinda Teblijinde yer alan bilgiler
bulunacaktir

3.3.5. Gres birim ambalajinda, sizinti, akma ve gézle gérulebilir pas bulunmayacaktir.
3.3.6. Ambalajlama ve etiketleme ile ilgili dijer hususlar, ihale dok%am‘&?@gelirtildigi
gibi olacaktir. AW S
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4. DENETIM VE MUAYENELER iGiN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler icin numune alma islemleri, yurirlikte olan TSK Mal
Ahmiar Denetim Muayene ve Kabul islemleri Yonergesi gore yapilacaktir.

4.2 Bir seferde muayeneye sunulan ayni lot numarasina sahip olan ayni tip gresin
tamamu bir parti olarak kabul edilecektir.

4.3. Fiziksel muayeneler i¢cin ahnacak numune miktan Cizelge-1'de belirtildigi gibi
olacaktir.

4.4 Laboratuvar muayeneleri icin alinacak numune, fiziksel muayeneler igin ayrilan
numunelerin 3 (Ug) birim ambalajdan pacal yapilarak elde edilecektir.

5. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Genel Hususlar

5.1.1. Denetim ve muayeneler, yururiikte olan TSK Mal Alimiari Denetim Muayene ve

Kabul islemleri Yonergesi esaslarina gére yapilacaktir.

5.1.2. Yuklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullanilacak tim cihaz ve 6lglu
aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildidina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya
kurulusun verdigi muayene esnasinda gecerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.1.3. Teknik sartnamede istenen belgeler, Uretici firmanin kalite kontrol test raporlari/test
sonuglari veya uriin kalite sertifikasi veya ulusal/uluslar arasi standarda uygunluk belgesi veya
akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulus laboratuvarlarindan alinmis
belgelerden birisi olacaktir. Bu belge, yukienici tarafindan muayene esnasinda Muayene ve
Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.2. Denetim ve Muayene Metotlan

5.2.1. Laboratuvar Muayeneleri

5.2.1.1. Damlama Noktasi Degeri Tayini: ASTM D-2265’ye gore yapilacaktr.
5.2.1.2. Yag Aynsmasi Degeri Tayini: ASTM D-1742'ye gore yapilacaktir.
5.2.1.3. Buharlagsma Kaybi Degeri tarihli ASTM D-972’ye gore yapilacaktir.
5.2.1.4. Oleik Asit Miktarni Degeri Tayini: ASTM D-128’e gére yapilacaktir.
52.1.5. islenmis Penetrasyon Degeri Tayini: ASTM D-217’ye gére yapilacaktr.

6. YARARLANILAN KAYNAKLAR

6.1. Teknik sartnamede atif yapilan dokiiman

6.2. iigili Firma Dokumani

6.3. Ocak 2011 tarihli TEK.H.:08-126 numarall Sodyum Sabuniu Gres teknik sartnamesi.
7. EKLER

Gizelge-1: Numune Alma Cizelgesi

Parti Buyuklugu Partiden Alinacak Numune Sayisi
(Birim Ambalaj Miktan Adet) (Birim Ambalaj Miktari Adet)
1-5
(bir tire bes) tamami
6-500
(alt! tire bes ylz) 5 (bes)
501 (bes ylz bir) ve uzeri %1 (yuzde bir)
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