TEL EROZYON TEZGAHI
TEKNIK iSTERLER DOKUMANI

1. KONU

Bu Teknik Isterler Dokiimani, 5’inci Ana Bakim Fabrika Miidiirliigii ihtiyac1 icin satm
alinacak Tel Erozyon Tezgahi teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metotlarini ve ilgili diger
hususlar1 konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1 Tammlar

2.1.1. Cetvel ¢ozliniirliigli: Sayisal koordinat hassasiyeti.

2.1.2. Acili Kesme: Alt ve iist kafanin CAM programi kontroliinde farkli konumlarda
simultane ¢alisarak agili yiizeyler kesilmesi islemidir.

2.1.3. Tel Kilavuz Yatagi (Guide) : Alt ve iist kafa ile is pargas1 arasinda teli kilavuzlamaya
yarayan parg¢adir.

2.1.4. Dielektrik S1vi: Kesim esnasinda is par¢asini sogutmaya yarayan ve elektrik iletmeyen
stvidir.

2.15. Deiyonize Regine: Dielektrik siviyi saflastirarak yalitkan 6zelligini veren katkidir.
2.1.6. Tel Cap1 Kompanzasyonu: Tezgahin, kesme telinin ¢ap1 ve is parcasinin malzemesi
degistiginde kesme parametrelerini otomatik olusturma teknolojisidir.

2.1.7. Sifirlama probu: Z ekseninde is parg¢asmin diizlemselligini iist yiizeyden Olgerek
otomatik dogrultma saglayan (komparator degil) tezgahdir.

2.1.8. Tel diklik aparati: Tel dikligini 6lgmekte kullanilan tezgahtir.

2.2. Kisaltmalar

2.2.1. CNC : Computer Numerical Control (Bilgisayarli Sayisal Kontrol)

2.2.2. CAM : Computer Aided Manufacturing (Bilgisayar Destekli Uretim)

2.2.3. GB : Gigabayt

2.2.4. HMI : Human Machine Interface (Insan Makine Arayiizii)

2.2.5. HRc : Hardness Rockwell C (Rockwell C Sertlik)

2.2.6. Idare :5’inci Ana Bakim Fabrika Miidiirliigii

2.2.7. LAN : Local Area Network (Yerel Ag Baglantisi)

2.2.8. MB  : Megabayt

2.2.9. um  : Mikrometre

2.2.10. PLC : Programmable Logic Controller (Programlanabilir Mantiksal Denetleyici)
2.2.11. Tezgah: Tel Erozyon Tezgahi

2.2.12. USB : Universal Serial Bus (Evrensel Seri Veri Yolu)

2.2.13. S : Second (Saniye)

2.3. Kullanim Sarti

2.3.1. Tezgah, 5’inci Ana Bakim Fabrika Midirligi envanterinde bulunan metal

malzemelerin kesme isleminde kullanilacaktir.
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3. ISTEK VE OZELLIKLER
3.1. Genel Istekler
3.1.1. Tezgah 5’inci Ana Bkm.Fb.Md.liigiine idarenin belirttigi yere monte edilecek ve

caligir vaziyette teslim edilecektir.
3.1.2. Tezgah, sozlesme imzalanmasina miiteakip 45 takvim giiniinde 5’inci Ana

Bkm.Fb.Midiirligiine teslim edilecektir.

3.1.3. Tezgahta, alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktir.

3.1.3.1. Kirik

3.1.3.2. Catlak

3.1.3.3. Ezilme

3.1.34. Biikiilme

3.1.3.5. Boya hatas1

3.1.3.6. Paslanma

3.1.4. Tezgah ile birlikte yerli tezgah igin Tiirkce, yabanci menseli tezgah igin ise Tiirkge

veya Ingilizce ve orijinal lisanda hazirlanmis alt maddelerde yer alan dokiimanlar basili ve dijital
ortamda 3’er adet verilecektir.

3.1.4.1. Operator i¢in ¢alistirma ve kullanma manueli (el kitab1)

3.1.4.2. Tezgahin konstriikksiyon, mekanik, hidrolik, pndomatik, elektrik ve -elektronik
sistemlerine ait par¢ca numaralarini igerir yedek parca katalogu

3.1.4.3. Tezgahm mekanik aksaminda yer alan pargalarin (par¢a numaralar1 belirtilmis sekilde)
en az A3 kagit boyutunda teknik resimleri

3.1.4.4. Hidrolik, pnématik sistemlere iliskin baglant1 semalar1

3.1.45. Tezgaha ait ariza arama, bulma ve giderme manueli (par¢a numaralar1 belirtilmis
montaj1 acilmig durumda semalar1 ile birlikte)

3.1.4.6. Elektrik ve elektronik devrelere ait baglant1 semalari/projeleri (kablo numaralar1 ve
parca numaralar1 belirtilmis sekilde)

3.1.4.7. Bakim onarim kilavuzu

3.1.4.8. Tezgah hata ve ariza kodlarinin agiklamalari

3.1.4.9. Tezgaha ait parametrelerin set degerleri listesi

3.1.4.10. Tezgahin idamesi igin Onerilen par¢a numarali yedek parca ve sarf malzeme listesi
3.1.4.11. Tezgaha ait periyodik bakim plani, periyodik olarak degistirilecek malzeme listesi ve
degistirilme zamanlar1

3.1.5. Tezgahta, alt maddelerde yazili hususlar1 igeren bilgi levhasi/levhalar1 olacaktr.
3.1.5.1. Firma ad1

3.1.5.2, Marka ve modeli

3.1.5.3. Imal tarihi

3.1.5.4. Imalatg1 adresi

3.1.55. Calisma voltaj1 ve amperi

3.1.5.6. CE markalamasi



3.1.5.7. Kullanma talimat1 (Tiirkce veya Ingilizce)

3.15.8. Emniyet ikaz isaret ve yazilari

3.1.6. Biitiin etiketler ve bilgi levhalar1 metal veya fiber malzemeden imal edilmis olacaktir.
Malzeme cinsi yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.1.7. Egitim yeri, 5’inci Ana Bakim Fabrika Miidiirliigii olacaktir.

3.1.8. Egitim, tezgahin kabuliinii miiteakiben en fazla 5 (bes) is gilinii igerisinde
baslayacaktir.

3.1.8.1. Egitim dili Tiirk¢e olacaktur.

3.1.8.2. Yiiklenici, kullanici birligin belirleyecegi en az 5 (bes) personele en az 5 (bes) is giinii

stiresince tezgah bakim, kullanim ve isletim egitimi verecektir. 5 giinliik egitimi kullanic1 (3+2)
seklinde de alabilecektir.

3.1.8.3. Egitimlerde kullanilacak egitim notlari, Tirk¢e hazirlanmis olacak ve egitime katilan

her personele 1 (bir)’er adet verilecektir.

3.1.84. Egitim notlarinin 1 (bir) sureti egitim tarithinden en az 3 ({i¢) giin dncesinde kullanici
birlige teslim edilecektir.

3.1.9. Kalite giivence ve liriin kalite belgelerine iliskin hususlar, ytirtirliikteki Milli Savunma
Bakanligi Mal Alimlar1 Kalite Giivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar dahilinde CE
belgesi olacaktir.

3.1.10. Kodlandirma islemi, yiriirlikteki Milli Savunma Bakanlhigi Milli Kodlandirma
Hizmetleri YOnergesi esaslarina gore yapilacaktir.

3.2. Teknik Istekler

3.2.1. Tezgahta islenecek en biiyiik parca boyutlari, alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.
3.2.1.1. Boy, en az 1030 mm

3.2.1.2. Genislik, en az 800 mm

3.2.1.3. Yiikseklik, en az 350 mm

3.2.2. Tezgahin X ekseni hareketi, en az 600 mm olacaktir.

3.2.3. Tezgahin Y ekseni hareketi, en az 400 mm olacaktir.

3.2.4. Tezgahin Z ekseni hareketi, en az 350 mm olacaktir.

3.2.5. Tezgahin U ekseni hareketi, en az =50 mm olacaktir.

3.2.6. Tezgahin V ekseni hareketi, en az £50 mm olacaktir.

3.2.7. Parca agirligi en fazla 1000 kg olacaktir. Bu husus, yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

3.2.8. Tezgahta en az 3 eksende(X,Y,Z) carpma korumasi olacaktir.

3.2.9. Tezgah X,Y eksenlerinde cetvel ¢oziniirliigii en fazla 0,1 pm olacaktir. Bu husus

yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.10. Tezgah; en az 75 mm yliksekliginde, DIN 1.2379 kalite ve en az 58 HRc sertlikte ¢elik
malzemede, 0,25 mm anma ¢apindaki piring tel ile en fazla 5’inci kesim sonrasi, en fazla (Ra) 0,25
pum yiizey plriizliliiglinii saglayacaktir.

3.2.11. Tezgahta X tabla, Y,U,V eksenleri kafadan hareketli olacaktir.

3.2.12. Tezgahin X ekseninde pozisyonlama hassasiyeti, en fazla + 3 pm olacaktir. Bu husus
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.
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3.2.13. Tezgah, ac1l1 kesim iglemi yapabilecek kapasiteye sahip olacaktir.

3.2.14. Acil1 kesim iglemlerinde en az 50 mm yiikseklikteki is parcasi i¢in konik agisi en az
+30° olacaktur.

3.2.15. Tezgahta kullanilacak tel ¢ap1 0,15 - 0,30 mm olacaktir.

3.2.16. Tezgah, tel kesme ve takma igslemini otomatik olarak yapacaktir.

3.2.17. Tezgahtaki tel kilavuz yataklar1 alt maddelerde belirtilen 6zelliklerde olacaktir.
3.2.17.1. Seramik veya safir malzemeden imal edilmis olacaktir. Malzeme cinsi, yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.17.2. Tezgahtaki tel kilavuz yataklari, dairesel olacaktir.

3.2.18. SHIANG YANG SY 2535 hizli delik opsiyonu da mevcut olacaktir.

3.2.19. Tel gerginligi, tezgah kontrol iinitesinden ayarlanabilir olacaktir.

3.2.20. Yiiklenici tarafindan tezgah ile birlikte alt maddelerde belirtilenler verilecektir.
3.2.20.1. Tel diklik aparat1

3.2.21. Tel bobin kapasitesi en az 8 kg olacaktir.

3.2.22. Tezgahin c¢alisma alani, paslanmaz sac malzemeden imal edilmis muhafazaya sahip
olacaktir. Malzeme cinsi, yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.23. Tezgah ile birlikte alt maddelerde 6zellikleri belirtilen dielektrik sogutma tinitesi
verilecektir.

3.2.23.1. En az 1000 litre kapasiteli dielektrik sivi tankia sahip olacaktir. Bu husus yiiklenici

tarafindan taahhiit edilecektir. Dielektrik sivi tanki dolu olarak teslim edilecektir.

3.2.23.2. En az 20 litre kapasitede deiyonize regine tiipiine sahip olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir. Recine tiipii, deiyonize regine ile dolu olacaktir.

3.2.23.3. Dielektrik siv1 tank1 6n kapagi, asag1 yukar1 acilip kapanabilir olacaktir.

3.2.23.4. Tankin dielektrik sivi seviyesi otomatik olarak ayarlanabilir olacaktir.

3.2.23.5. Dielektrik doldurma ve bosaltma sistemi olacaktir.

3.2.24. En az alt maddelerde belirtilen yazilim/programlar, tezgahta yiiklii olacak ve ayrica
harici tasmabilir bellek/belleklerde verilecektir.

3.2.24.1. Tezgahi kumanda eden programlar

3.2.24.2. Par¢a igleme programlari

3.2.24.3. Yedekleme programlari

3.2.24.4, Sistem programlari

3.2.24.5. NC, PLC ve HMI programlar1

3.2.24.6. Diagnostik ariza tanimlari

3.2.24.7. NC ve PLC Programlama (ara yiiz) yazilimi

3.2.24.8. Servo siiriicii programlar (tezgahta kullaniliyorsa)

3.2.25. Yazilim/programlar1 tezgaha yiliklemek i¢in en az alt maddelerde belirtilenler tezgah

ile birlikte verilecektir.
3.2.25.1. En az 16 GB kapasiteli harici tagmabilir bellek/bellekler

3.2.25.2. Yiikleme terminali (yazilim ve programlarm tezgaha yiiklenmesinde LAN ve USB
yeterli olmuyorsa)

3.2.25.3. Network (LAN) ve USB Baglanti kablolar1
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3.2.26. Tezgahin CNC kontrol iinitesi en az alt maddelerde belirtilen 6zelliklerde olacaktir.

3.2.26.1. Absolute / Incremental (mutlak/kademe kademe) programlanabilir olacaktir.

3.2.26.2. Incten metrige, metrikten inge doniisiim dzelligine sahip olacaktir.

3.2.26.3. Elle veri girme (MDI) 6zelligi olacaktir.

3.2.26.4. Tel ¢ap1 kompanzasyonu olacaktir.

3.2.26.5. Anma 0l¢iisii en az 15" olan renkli ekrana sahip olacaktir.

3.2.26.6. Network konnektorlii (LAN) olacaktir.

3.2.26.7. CNC kontrol iinitesi kabini, kapali devre sogutucu tiniteye sahip olacaktir.

3.2.26.8. USB portuna sahip olacaktir.

3.2.217. Bilgisayarda tezgahin programlanmasi i¢in, tezgahla uyumlu CAM ve 4 eksen kesim
programi olacaktir.

3.2.28. Tezgahin halojen veya led i¢ aydinlatma lambasi1 olacaktir.

3.2.29. Tezgahta operatdr i¢in uzaktan el kumandasi olacaktir.

3.2.30. Tezgahin ¢alisma gerilimi 380 + %10 V, calisma frekans1 50 + %3 Hz ve 3 fazli
olacaktir.

3.2.31. Tezgaha ait kablolar, kablo numaratérii ile numaralanmis olacaktir.

3.3. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri

3.3.1. Satin almacak tezgaha ait tiim parcalar her tiirlii hava sartlarindan, ulasimdan ve
mekanik titresimlerden etkilenmeyecek sekilde ambalajlanacaktir.

3.3.2. Ambalajdan ¢ikan bozuk, arizali ve deformasyona ugramis tiim malzemenin
sorumlulugu yiikleniciye ait olacaktir.

3.4, Garanti ile Tlgili Hususlar:

3.4.1. Tezgahin garanti siiresi; aksesuar, par¢a ve yazilim da dahil olmak {izere, kesin kabul

tarihinden itibaren en az 1 (bir)yil olacaktir. Garanti siiresi i¢inde; imalat, montaj ve malzeme hatalar1
nedeniyle meydana gelebilecek arizalarin onarimi yiiklenici firma tarafindan garanti kapsaminda
yapilacaktir. Kullanici hatasi sonucu olusabilecek ariza garanti kapsami disindadir.

3.4.2. Garanti stiresi icinde tezgahm arizalanmasi durumunda arizanin yiiklenici firmaya
bildiriminden (telefon veya faks yoluyla) en fazla 48 (kirk sekiz) saat i¢erisinde miidahale edilecek
miiteakiben en fazla 15 (on bes) is giinii i¢erisinde giderilecektir.

3.4.3. Yiiklenici firma, garanti sliresinin bitiminden itibaren gecerli olmak {iizere; en az 10

(on) yil siireyle ticreti karsilig1 teknik hizmet, danigmanlik, servis ve yedek parca saglamay1 garanti
edecektir.

4. DENETIM VE MUAYENELER iCiN NUMUNE ALMA

4.1. Denetim ve muayeneler i¢in numune alma islemleri, yiiriirliikte olan Milli Savunma
Bakanlig1 Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gére yapilacaktir.
4.2. Tezgah, tiim ekipmanlariyla birlikte denetim ve muayeneye tabi tutulacaktir.

S. DENETIM VE MUAYENE

5.1. Denetim ve muayene, yirirliikte olan Milli Savunma Bakanligi Mal Alimlari,

Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarma gore yapilacaktir.

5.2. Denetim ve muayeneler sirasinda ytiklenici tarafindan temin edilecek ve muayenelerde
kullanilacak tiim tezgah ve 6l¢ii aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildigma dair kalibrasyonu yapan
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akredite firma, kurum veya kurulusun verdigi ve muayene esnasinda gecerliligi bulunan belge veya
sertifika, muayene esnasinda muayene komisyonuna ibraz edilecektir.

5.3. Teknik Isterler Dokiimanmin istek ve dzellikler kisminda istenen belgeler, iiretici
firmanin kalite kontrol test raporlari/test sonuglar1 veya iirlin kalite sertifikas1 veya ulusal/uluslararasi
standartlara uygunluk belgesi veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulus
laboratuvarlarindan onayli test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Belgeler muayene asamasinda
Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.

5.4. Teknik Isterler Dokiimaninin istek ve 6zellikler kisminda istenilen taahhiitler, iiriin
teknik kataloguna/dokiimanina dayanilarak yazili olarak taahhiit edilecektir. Taahhiide atif yapilan
dokiiman, yiiklenici tarafindan onaylanarak (imzali ve kaseli) taahhiide ek yapilmis olacaktir. Bu
belgeler muayene asamasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.



