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Malzemenio Ads

KCELIKBORY

DIKISLI GELIK SANAY! BORUSU

DIKISSIZ CELIK GEKME BORL

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. BLGULERI: DIS GAP: 10 (0.2, +0,4)MM, ET KALINLIG! 1.2 (0.2, +0.4)MM, BCYU' 6000 (-10, +100}MM
OLACAKTIR.

2. MALZEME OZELLIKLERI TS EN 10305-1 VEYA EN 10305-1, ASTM AS3 VEYA EN 10306/ VEYA TS EN
10216-1 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YOKLENIC TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

3. GALVANIZ KAPLAMA ISTENMEMEXTEDIR.

4 MALZEME UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGL, PAS, KOROZYON VB, OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
DLMAYACAKTIR. MALZEMELER KESINTISIZ. EKSIZ, TAM BOY CLACAKTIR.

5. HICRIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEYE; GOZ KONTROLD, SLGU VE

BELGE KONTROL( YAPILACAKTIR

§ MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG EiRMA ADI URGN 1SMI,
URUN OZELU.KLER QERlR URUN TANMLAMA ETIKET! GLACAKTIR,

1. OLGULERIE Dig CAP 42,4 (+0,3IMM, ET KALINLIGI: 3.25 (10 B}MM 'BOYL: 6000 (-10. +100)MM OLACAKTIR
2. MALZEME OZELLIKLERI TS 6475 VEYA TS EN 10305-3 VEYA EN 10305-3'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS
YUKLENICI TARAFINGAN BELGELENDIRILECEKTIR,

3 GALVANIZ KAPLAMA ISTENMEMEKTEDIR.

4 MALZEME (IZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. MALZEMELER KESINTISIZ, EKSIZ, TAM BOY QOLACAKTIR.

5. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZ! ISTENMEMEKTECIR. MALZEMEYE; GOZ KONTROLU, Lol ve
BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR

6. MALZEME Di ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKIE.DE KCRUMA
ALTINA ALINMSG OLARAK TESLIM EDlLECEKT&R AMBALAS UZERINDE IMALATC! FiRMA ADI DRUN IS,
URGN OZELLIKLERINI IGERIR GRUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

1. GLGULERI: DIS GAP: 38 (£0,15)MM, ET KALINLIGE 2.8 (+0,2)MM, BOYL: 8000 {-10, +1001MM GLACAKTIR,
2. MALZEMEN!N OZELLIKLERI ASTM A53 VEYA TS EN 10305-1 VEYA EN 10305-1'E, EN 103054 VEYA TS EN
10216-1'E UYGUN OLACAKTIR. 8U HUSUS YUKLENIC| TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR,

3. GALVANIZ KAPLAMA ISTENMEMEKTEDIR.

4 MALZEME (ZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGY, PAS, KOROZYON VB, CLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. MALZEMELER KESINTISIZ, EKSIZ, TAM BOY OLACAKTIR,

5. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU. OLCU VE BELGE
KONTRCLU YAPILACAKTIR

£ MALZEME DI DRTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR. NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEXILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAS UZERINDE IMALATCH FIRMA ADI UR(N ISML
URON GZELLIKLERING ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR

Garanti ite gl Hususlar ve
Isteren Kalite Heigeiars

7 BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

7 BIR YiL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

"7 BIR YIL GARANT! {STENMEKTEDIR,
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Malzemeanin Ade

1. BLCULERI: DIS GAP' 63,5 (+0.41MM, ET KALINLIG!; 4 (G,3)MM, BIR BOY: 6300 (-10, +100)MM OLACAKTIR 7. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

TEKNIK OZELLIK LISTES!
Teknik { fave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile ligit Husuglar ve
Aranacak Hususlar : Istenen Kalite Belgelen

2. MALZEME OZELLIKLER! TS EN 10305-1 VEYAEN 10305-1 VEYA ASTM A53 VEYA EN 103034 VEYATS EN
10246-1'E UYGUN OLACAKTIR BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

3. GALVANIZ KAPLAMA ISTENMEMEKTEDIR.

4. MALZEME (IZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. GLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR, MALZEMELER KESINTISIZ, EKSIZ, TAMBOY CLACAKTIR.

5. HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZ} ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, BLGU VE BELGE

KONTROLU YAPILAGAKTIR.

6. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK $EKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN ISMI,
URON OZELLIKLERIN] ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR

C 2 tlge

imran SEYHAN LATIFLER MetMilh. 14172/4531
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Malzemenin Adt

I55iZ CELIK GEKME BCORU

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik | liave Husustar Ve Varsa Muayeneds Garanti ile Higili Hususiar ve
Ayanacak Mususlar istenen Kalite Belgelert
1. DI CAP: 51(+0.8) MM, ET KALINLIGI: 3.2 (-0,3, +0,2)MM, BOYU: 6000 {-10, +100) MM OLACAKTIR. 6. BIR YIL GARANT! ISTENMEKTEDIR.

2. MALZEMENIN OZELLIKLERi ASTM A53 VEYA TS EN 10305-1 VEYA EN 10305-1'E VEYA EN 10305/4 VEYA
TS EN 40216-1'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENIC! FIRMA TARAFINDAN :
BELGELENDIRILECEKTIR.

3. CELIK MALZEMELER KESINTISIZ, EKSIZ, TAM BOY OLACAKTIR. GALVANIZ KAPLAMA

ISTENMEMEKTEDIR. ‘ o

4. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZ! ISTENMEMEKTEDIR, GOZ KONTROLU, OLCU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR. MALZEME LIZERINDE; EZIKLIK, $EKIL BOZUKLUGL. PAS, KOROZYON VB.
OLUMSUZLUKI AR MEVCUT CLMAYACAKTIR, 3
5. MALZEME D13 ORTAM SARTLARINDAN {YASMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, GRUN ISM[,
URON OZELLIKLERIN] {GERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR

C‘szﬁér_zozz
J. Al

imran SEYHANGANFLER MetMin 1417214531
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GELIK DIKDORTGEN KUTU PROFIL

CELIK KARE KUTU PROFIL

'GELIK KARE PROFIL

1. OLGULER!: 50 (20,3) MM X 50 (+0,3) MM X 2,0 (0,2) MM, BOY: 6000 (-0, +10n) M OLACAKTR | 6 GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

TEKNIK OZELLIK LISTESI
* Teknik / Hiave Hususiar Ve Varsa Muayenede I Garanti jle ilgili Hususiarve
Aranacak Hususiar : Istenen Kalite Belgelard
'1 OLCULERI 80 (+€J 5) MM X 40 (10 3) MMX 3 (+O 3) MM, BQY: 60C0 (-0, +100) MM OLACAKTIR. -8, GARANTI {STENMEMEKTEDIR,

2.TS 5317 VEYA TS EN 10305-5 OZELEIKLERINDE OLAGAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

3. PROFILLERDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BIR BOY TEK/YEKPARE OLACAKTIR, PARGALI KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR. . )

4 HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, GLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR i
5 MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN {YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA

" ALTINA ALINMIG QLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMI,

{RUN OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET! CLACAKTIR.
(1 EA =1 BOY = 8000 (-0, +100) MM)

1. OLGULERI: 50 (£0.3) MM X 50 (+0,3) MM X 3 (20,3} MM, 80Y: 6000 - o +100) MM OLACAKTIR. 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
2. TS 5317 VEYA TS EN 10305-5 OZELLIKLERINDE CLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN :

BELGELENDIRILEGEKTIR.

3. PROFILLERDE £ZiKLUK, SEXIL BOZUKLUGY, BAS, KORDZYON VB, OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BIR BOY TEK/VEKPARE OLAGAKTIR, PARGAL! KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR. _

4 HIGBIR LABCRATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTRCLL), GLGU VE BELGE
KONTROL( YAPILACAKTIR. .
5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYEGEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN iSMI,
URON OZELUIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] CLACAKTIR.

2.TS 5317 VEYA TS EN 10305-5 'E UYGUN QLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENIC! TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR. :

3. PROFILLERDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BIR BOY TEK/YEKPARE OLACAKTIR. PARCAL! KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR. o

4, HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZ! ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLL, GLOU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

5 MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR, AMBALA (ZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, LRUN ISMI,
URON GZELLIKLERING IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI CLACAKTIR.
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 Malzemenin Ad:

GELIC U PROFIL

CELIK "L" KOSEBENT

CELIK "U" PROFAL

TEKNIK OZELLIK LiSTESI
Teknik/liave Hususlar Ve Vassa Muayenede T Garantile gt Husustar ve

Aranacak Hususlar istenen Kalite 3ei§e!era

4 ALIMI YARILACAK MALZEME PRFE-U, NPU; UCA DOGRU INCELEN TABANL PROFIL DEMIR OLACAKTIR. i GARANT\ ‘STENMEMEKTED\R.

2. OLCULERI: 180 (+2,0) MM X 65 (x2,0) MM X 7,5 (£,5) MM, BOY: 8000 (-0, +106) MM OLACAKTIR.

3. PROFIL TS EN 10279 'E UYGUN GLACAKTIR. BU HUSUS BELGELENDIRILEGEKTIR,

4. PROFILLERDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS. KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BIR BOY TERYEKPARE OLACAKTIR, PARCALI KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDiLMEYECEKTIR. o

5 HICBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. G62 KONTROLU, OLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

5 MALZEME DI CRTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALA. [IZERINDE IMALATCI FIRMA ACI, GRUN iSM,
URUN OZELLIKLERINI IGERIR GRON TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

1. OLGULERI 80 (£1.5) MM X 60 (+1,5) MM X & (£0,75) MM, UZUNLUK: 8000 (-10, +100)MM OLACAKTIR & GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

2. TSEN 10056-1 'E UYGUN OLACAKTIR BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDlRlLECEKTIR

3. GELIK L KOSEBENTIN YUZEYINDE; EZIKLIK, SEXIL BOZUKLUGU, PAS, CATLAK, KOROZYON VB,
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. MALZEME TEK PARGA OLACAKTIR. KAYNAKLI BiRLESTIRME
VB, OLMAYACAKTIR

4 LABORATUVAR TEST VE ANALIZ! ISTENMEMEKTEDIR MALZEMEN N TAMAMINA, GOZ KONTROL, OLGU
VE BELGE KONTROL{ YAPILACAKTIR.

5. MALZEME DI CRTAM SARTLARINDAN (YAGMUR KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECGEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADS, URUN ISMI,
URUN GZELLIKLERING IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR,

* (1 ADET 6000 (10, +100)MM "L" KOSEBENT TESLIM EDILECEKTIR )

1. PRF-U, PU; ICA DOGRU INCELEN TABANL! PROFIL DEMIR OLACAKTIR.

2 OLGULERI 80 (2,0) X 45 {+1,5} X & (+0.,5) MM, BOY: 6000 (-10, +100) MM OLACAKTIR

3. PROFIL T5 912 VEYA TS EN 102794 UYGUN OLACAKTIR. B HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

4. PROFILLERDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGY, PAS, KORQZYON VB, QLUMSUZLUKLAR MEVCUT
QLMAYACAKTIR. BIR BOY TEK/YEKPARE OLACAKTIR. PARCALI KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR _

5. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZ! ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE
KONTROLL YAPILACAKTIR.

6. MALZEME DI ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK $EKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN 1M}
RGN OZELLIKLERINFICERIR URUN TANIMLAMA FTIKET} GLACAKTIR,

(2 ADET 6000 (-16, +100) MM MALZEME TESLIM EDILECEKTIR)

7. GARANTI [STENMEMEKTEDIR.

Saviti o4
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Malzemenin Ad

‘GELIK *L" KOSEBENT

GELIK KARE PROFIL

CELIK KARE PROFIL

TEKNIK OZELLIK LISTES]

OLACAKTIR.

2.TS EN 10056-1"E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

3. CELIK L KOSEBENTIN YUZEYINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGH, PAS, CATLAK, KOROZYON VB,
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. MALZEME TEK PARGA OLACAKTIR, KAYNAKL| BIRLESTIRME :
VB. OLMAYACAKTIR.

4. LABORATUVAR TEST VE ANALIZ! ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMENIN TAMAMINA, GOZ KONTROLI, OLGU
VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR,

5. MALZEME DI$ CRTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ {)ZERINDE IMALATC! FIRMA AD!, URUN [SM], ;
URON OZELLIKLERINGIGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(1 ADET 6000 (-10, ++00)MM "L" KOSEBENT TESLIM EDILECEKTIR.)

1. OLGULER} :30 {0,25) MM X 30 {+0,25) MM X 2 (0,35) MM, BOY: 6000 {-0, +100) MM OLACAKTIR, 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

2. TS5 5317 VEYA TS EN 10305-5 'E UYGUN CLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN

BELGELENDIRILECEKTIR.

3. PROFILDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEYCUT

OLMAYACAKTIR. BIR BOY TEK/YEKPARE OLACAKTIR, PARCALI KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
ECILMEYECEKTIR.

4. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KONTROL, OLGU VE BELGE
KONTROL{ YAPILACAKTIR. :
5 MALZEME Di§ ORTAM GARTLARINDAN (YAGMUR KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA |
ALTINA ALINMIG OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALA. UZERINDE IMALATG! FIRMA A0 VE GRON ISM!NI

__IQERIR URUN TANIMLAMA ETIKETF OLACAKTIR.

1. GELIK KARE PROFIL, OLGULERI: 10 (+0,25) MM X 10 (+0.25) MM 1,0 (+0,2) MV, BOY: 6000 (0, +100) MM | 8. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
OLACAKTIR. L
2.T5 5317 VEYA TS EN 103056 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENIC] TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

3. PROFILDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BIR BOY TEKYEKPARE OLACAKTIR, PARGALI KAYNAK BIRLESTIRME KABLL
EDILMEYECEKTIR. ‘

4. HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GOZ KCNTROLU, GLGU VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR, :
5. MALZEME DI ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR. KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGH FIRMA ADI, URUN isM,
GRUN SZELLIKLERINGIGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR

Teknik / lfave Hususlar Ve Varsa Myayeﬁede B Garantiile | "l'g;'i%l-luéuslar“@m”""””mm"'
Aranacak Hususlar istenen Kalite Beigelen
. 1. OLGULERI: 25 (1) MM X 25 (1) MM X 3 £+0,5) MM, UZUNLUK; 6000 (-10, +100) MM KOSEBENT 6 GARANTI ISTENMEMEKTED!R
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‘GELIK "L KOSEBENT

GELIK PROFIL

Vabromani PV

"1, ALIMI YAPILACAK MALZEME PRF- U, NPU; UCA DOGRU {NCELEN TAEIANLi PROFIL DEM|R OLACAKTIR i GARANTI ISTENMEMEKTEDIR

TEKNIK OZFLLIK LISTES]

" Teknik!llave Hususlar Ve Varsa Muayenede ST Garant fle ligll Husustar ve
Aranacak Hususfar . istenen Kalite Belgelsri
1. OLQULERI 60 (+1.5) MM X 60 {+1 51 MM X 5(+8, ?5) MM, UZUNLLK: 6000 {-10, +1DG)MM QLAGAKTIR © 7. GARANTI ISTENMEMEKTECIR.

2. TSEN 10058-1'E UYGUN OLACAKTIR BU HUSUS YUKLENIC] TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTtR

3 GELIK L KOSEBENTIN YUZEYINGE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, CATLAK, KOROZYON VB,
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT CLMAYACAKTIR. MALZEME TEK PARCA OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME
VB OLMAYACAKTIE,

5 LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR MALZEMENIN TAMAMINA, GOZ KONTROLUD, OLCU
VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. :
6. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN {YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA

- ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAS (IZERINDE iMALATr; | FIRMA ADI, DRON I5M,
~ URUN OZELLIKLERINI ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR

2 OLCULERI: 240 {+3.0) MM X 85 (£2.0) MM X 9.5 (+0,5) MM, BOY: 6000 (-0, +100} MM OLACAKTIR.

3. PROFIL TS EN 10279 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS Y{JKLENICI TARAFINDAN
BELGELEND/RILECEKTIR.

4. PROFILLERDE £ZIKLIK, SEKiL BOZUKLUGL, PAS, KORGZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYAGAKTIR. BIR BOY TEKYEKPARE OLACAKTIR, PARCALL KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR o

5. HICAIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR GOZ KONTROLU, GLG{ VE BELGE
KONTROLU YAPILACAKTIR.

6 MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE MALATC\ FIRMA ADI, URUN ISMi,
(RUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR

(1 EA=8000 (-0, +100) MM BOYUNDA PROFILDIR)

1. OLGULERI: 40 (+0.3) MM X 40 (£0,3) MM X 3,0 (20.2) MM, - 6{){){)( *100) MMOLACAKTIR. ‘6. GARANTIISTENMEMEKTEDIR.

2. TS 5317 VEYA TS EN 10305-5 'E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR,

3. PROFILDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KORQZYON VB. QLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR. BiR BOY TEK/YEKPARE OLACAKTIR, PARCAL| KAYNAK BIRLESTIRME KABUL
EDILMEYECEKTIR.

4, HIGBIR LABORATUVAR TEST VE ANALIZ] ISTENMEMEKTEDIR. GGZ KONTROL(, OLGU VE BELGE
KONTROLO YAPILACAKTIR

5. MALZEME DIS ORTAM $ARTLAR1NDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.} ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADI, URUN iSMi,
GRUN OZELLIKLERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

©2.:c62022

/.

Murat CERAN Met Mih. 98029/4529
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TEKNIK OZELLIK LISTESI
o e I e AT ] T Va;saMuayenede e ilgmHususi&rve
: : : Aranacak Hususiar : {sienen Kalite Belgeleri
1 §171027HA77306 :QELiK HALAT 4 ALMI YAPILACAK MALZEME ESNEK OLMAYAN {NAN FLEXIBLE) CELIK HALAT OLACAKTIR, 5. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

2. MALZEMENIN CAPI 6 {+0,5) MM, BOYL) 15 (-0, +2) METRE, GINKD KAPLI VEYA KAPLAMASIZ, 1X8 VEYA X7
SARIM SEKLINDE OLACAKTIR, 4
3 HALATIN UGLAR! SARIMIN AGILMAMAS! IGIN BANTLANMIS VEYA TELLE SARILMIS OLACAKTIR.
4 MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN {YAGMUR, KAR, NEM VB) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR
{1 {EA) ADET = {5 (-0, +2) METRE OLACAKTIR.}

2 4D1027H100281  PVC KAPLI GELIK SIPIRAL BORU 1. DIS KILIF; DIKDORTGEN KESITL! SPIRAL SARILMIS GELIK TEL UZERINE PVC KAPLL, DIS GAP- 5,7 (£ 0,30) | 4. GARANTHISTENMEMEKTERIR.
: (CABLE ASSY) MM, IGERISINDE 1,6 MM 'LIK CELIK HALAT GALISACAKTIR.
: 2. TOPLAM 550 (-0, +20) CM UZUNLUGUNDA TEK PARGA VEYA HERBIRI 50 (-0, +10) CM BOYDA 11 ADET
MALZEME ISTENMEKTEDIR. 3
3. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YASMUR, KAR NEM VB ) ETKILENMEYEGEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR
(1 (EA) ADET =50 (-0, +10) CM OLACAKTIR)

3 4D1027H353416  PASLANMAZ GELIK YAYLIK TEL 1. ALIMI YAPILACAK MALZEME PASLANMAZ CELIK YAYLIK TEL OLACAKTIR. 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

: ' 2. MALZEME YARIM DAIRE SEKLINDE OLACAKTIR. MALZEME KROSE TELI VEYA DISCILIKTE KULLANILAN
TEL CLARAK DA BILINMEKTEDIR. KOPILYA IMALATINDA KULLANILACAKTIR
3, YAYLIK GELIK TELIN MALZEMESI OSTENITIK PASLANMAZ (301 VEYA 302 VEYA 316 VB.-MIKNATIS
TUTMAYAN) VE YAYLIK (SERT) OZELLIKTE OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILEGEKTIR VEYA YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR. :
4. YARIM CAIREYE BENZER YAYLIK PASLANMAZ TELIN : GAPI; 1,25 (+0,05) MM, YOKSEKLIGE 0,9 (+ D) MM
OLACAKTIR. :
5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMLUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYEGEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR .
(1 EA (ADET = 1 (0, +0,1) METRE LiZUNLUGSUNDA KROSE TELIDIR. MALZEME EN AZ 15 METRELIK RULO
HALINDE DE TESLIM EDILERILECEKTIR.)

&2.1cdr20

Murat CERAN MetMih 88029/4529
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S;N TR U istzemenin Ad v s

1 O51527HABOBZ2  TENEKELIK CELIK SAC

2 851527HA99805  GALVANIZLI GELIK SAC

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Aranacak Hususiar : Istenen Kalite Belgaleri
1, HER IK1 YUZEYDE KAPLAMA OLMAYACAK VE SER/LLENDIRILEBILIR [TAVLI-YUMUSAK) MALZEME 7. GARANT! ISTENMEMEKTEDIR

OLACAKTIR. SIYAH SAC VEYA PARLAK YUZEY KALITESINDE OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENIC
TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUIT EDILECEKTIR.

2 SAC KALINLIGI 0,25 (£0.02) MM OLACAKTIR. GENISLIK: EN AZ 300 MM, UZUNLUK; EN AZ 500 MM
OLACAKTIR.

3. SAC UZUNLUGU RULO SEKLINDE VEYA SAC LEVHA SEKLINDE OLACAKTIR.

4. GELIK SAC (ZERINDE: EZIKLIK, SEKIL BCZUKLUGL, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT
OLMAYACAKTIR.

5. (LG VE GGZ MUAYENESI YAPILACAKTIR. HIG BIR ANALIZ VE TEST {STENMEMEKTEDIR.

6. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.] ETKILENMEYECEK $EKILDE KQRUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR, MALZEME (ZERINDE URUN OZELLIKLERIN!IGERIR
ETIKET OLACAKTIR.

1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA St 37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
BELGELENDIRILECEKTIR.

2. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR, BU
HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. HLCULER: KALINLIK; 1,5 {+0,10) MM X GENISLIK; 1000 {2, +20) MM X UZUNLLIK: 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR. o )

4 MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. MALZEMEDE
EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. ;
5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE GRUN
ISMINI IGERIR GRUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

(7 ADET GALVANIZLI ¢ELIK SAC TESLIM EDILECEKTIR )

6.1t 2022

Murat CERANfet. Miih. 98020/4529

Bavia 73



230 ONAY /6.KISIM

1 1951527HC08197

TEKNIK OZELUIK LISTESI

* Malzemenin Ads o © Teknik/llave Hususlar Ve Varsa Muayeneds
Aranacak Hususlar

GENISLETILMIS GOZENEKLI CELIK SAC 1. OLGULERI : KALINLIK: 3.0 MM X GENISLIK; 1000 MM X UZUNLUK; 2000 MM OLACAKTIR. (KALINLIK:
GENSLETILMEMIS/SEXILLENDIRILMEMIS DURUMDAK] ANA SACIN KALNLIGIDIR)
2. KALITESI VE TOLERANSLARI TS 11798 E UYGUN OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENIC] TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILi OLARAK TAARHUT EDILECEKTIR.
3, LU VE GOZ MUAYENES! YAPILACAKTIR. HIG BIR ANALIZ VE TEST ISTENMEMEKTEDIR,
4. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA

" Garanti ile figiti Hususfarve

istenen Kalite Belgeleri

"5 GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ (ZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE (RUN [SMIN]

(CERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.
. (SHISHEET {LEVHA) R
6.2

Murat CERAN Met Mdh. 3802914529
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LY NSH Malzermenin Ad:

1 '651527H738372  GELIK SAC

7 951527H738373 ‘GELIK SAC

3 1951507H738378  CELIK SAC

M0k

TEKNIK OZELLIK LISTES!
Teknik / lave Hususlar Ve Varsa Muayeneds Garanti ile llgili Hususlar ve
Aranacak Husysiar ; istenen Kalite Beigelers
1 ALASIM KALITES]: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU MUSUS YUKLENICI TARAFINDAN . 6. ALTI AY GARANTI ISTENMEKTE'D'LR """""

BELGELENDIRILECEKTIR.

2 SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB CLAGAKTIR. MALZEME TAVL! {BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENIGI TARAFINDAN YAZILi OLARAK
TAAKHUT EDIECEKTIR,

3. OLGULERI: KALINLIK; 1 (£0,07) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR. ‘
4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR |
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGY, PAS, KOROZYON VB.
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DI ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINGAS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAS UZERINDE IMALATGH FiRMA ADI VE URUN

ISMIN! IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI GLACAKTIR.

{SH:SHEET (LEVHA})

1. ALASIM KALITES]: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YCKLENICI TARAFINDAN | 6. ALT) AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.
BELGELENDIRILEGEKTIR. ;
2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR 8U HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. GLGULERI KALINLIK: 0,75 (20,05) MM X GENISLIK: 1000 {-2, +20) MM X UZUNLUK: 2000 {-2,+20) MM
OLACAKTIR. )

4. GOZ KONTROLU, GLGU VE BELGE KONTROL( YARILACAKTIR. LABCRATUVAR ANALIZI
ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE FZIKLIK, SEKi. BOZUKLUGL, PAS. KOROZYON VB, CLUMSUZLUKLAR
MEVCUT OLMAYAGAKTIR. _
5. MALZEME DI ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA -
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ (IZERINDE IMALATCI FIRMA AD! VE GRUN ISMINI
IGERIR JRUN TANIMLAMA ETIKET OLACAKTIR. :

 (SH.SHEET (LEVHA))

1. ALASIM KALITESE 1010 VEYA 1020 VEYA ST¥ OLACAKT!R BU HUSUS YUKLEN§C| TARAFINDAN {6, ALT! AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.
BELGELENCIRILECEKTIR. )

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKIM VE SEKILLENDIRMEYE

UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENIC! TARAFINDAN YAZILI OLARAK

" TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. SLGULERE KALINLIK: 0.5 (+0,05) MM X GENISUIK: 1000 (2, +20) MM ¥ UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR. :
4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, GLCU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR -
ANAL{ZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU. PAS, KOROZYON VB,
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5 MALZEME Di$ DRTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAS LZERINDE IMALATG! FIRMA ADI VE JRON 1SMINS
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET! CLACAKTIR,

(SH-SHEET (LEVHA))
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NSN 'j Malzemenin Ads

951527H738388  GELKSAC

951527HT38403  CELIK SAC

'951527HATS103  GELIK SAC

9=

(SH:SHEET (LEVHA))

TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / flave Hususiar Ve Varsa Muayenede : Garanti ile igifi Hususfar ve
Aranacak Husyslar istenen Kalite Belgeiea’z
1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTJR BU HUSUS YUKLEN%CI TARAFINDAN 6 ALTI AY GARANTI 1STENMEKTEDIR

BELGELENDIRILECEKTIR.

2. SERTLK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZIL| OLARAK
TAAHK{T EDILECEKTIR.

3 OLCULERD KALINLIK; 1,25 (+0,08) MM X GENISLIK: 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
CLACAKTIR. ) )

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLCU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR

_ ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKUIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB,
- OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK $SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIG OLARAK TESLiM EDILECEKTIR. AMBALAJ UiZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE UR(N ISMINE
[CERIR :RUN TANIMLAMA ETIKETI QLACAKTIR. :
(1 ADET (;EE__iK SAC MALZEME TESLIM EDILECEKTIR.)

1. ALASIM KALi_TESi: 1010 VEYA 1020 VEYA §T37 CLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENIC! TARAFINDAN 16 ALTI AY GARANT] ISTENMEKTEDIR,
BELGELENDIRILECEKTIR. o
2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL B5 RB (MALZEME BUKUME VE SEKILLENDIRMEYI UYGUN SERT

. OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZIL! OLARAK TAAHHUT
. EDILECEKTIR.

3. OUGULERT KALINLIG 1.5 (+0,10) MM X GENISLIK: 1000 {-2, +2058) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +205) MM
OLAGAKTIR, :
4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGH) VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KORGZYON VB,
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT CLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG FIRMA ADH VE URUN !SM‘;N
iGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR. :

1 ALASIM KALITES: 1010 VEYA 1020 VEYA ST3? OLACAKT\R Bl} HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN ©.6, ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.
BELGELENDIRILECEKTIR. ‘ :
2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB CLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENCIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLCULER: KALINUIK; 2 {0,12) MM X GENIGLIK; 1200 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2400 (-2, +20) MM
DLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLCU VE BELGE KONTROLU YARILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE; EZIKLiK, SEKIL BOZUKLUGL, PAS. KORQZYON VB
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT CLMAYACAKTIR.

5. MALZEME BI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.} ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA -
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALA.J JZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINT
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET! OLAGAKTIR. _
{SH:SHEET{LEVHA))

b 1 Vo022

Murat CERAN Met. Mih. 88026/4529
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9515270070394 CELIK SAC

9815274738288 GELIK SAC
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TEKNIK OZELLIK LISTES]
Teimiiz!illé\‘ié”}‘{‘l‘u'su'slar Ve Yarsa Muayenede o o h ' o 'G"zgr'a'sﬁi' e 'it'g'ééé Hususlarve
Aranacak Hisusiar Istenen Kalite Belgeleri
1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENiCI TARAFINDAN 6 ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEKTIR.

2 SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVL! (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BL HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR

3. OLGULERI: KALINLIK; 3,0 (+0,12) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20} MM X UZUNLUK: 2000 (-2, +20) MM
CLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLCU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZ! ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUBL, PAS, KORCZYON VB,

" OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE GRUN ISMINI-
IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKET OLACAKTIR.

* (3ADET GELIK SAC MALZEME TESLIM EDILECEKTIR) e N -
1. ALASIM KALITES!: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAENDAN ‘6 ALTIAY GARANTIISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEKTIR

" 2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVL) {BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE

UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICT TARAFINDAN YAZILI CLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI KALINLIK; 5,0 (+0,16) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACGAKTIR,

4, MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, SLCU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR, LABORATUVAR
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKLIK. SEXiL BOZUKLUGU, PAS, KORDZYON VE
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. :
5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA |
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ [ZERINDE IMALATC! FIRMA ADI VE URON ISMINI
IGERIR URLN TANIMLAMA ETIKETI QLAGAKTIR. |
(SH:SHEET (LEVHA))

" 1 ALASIM KALITESH: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLAGAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN 8. ALTi AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEKTIR

2, SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB DLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLAGAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR.

3. GLGULERE: KALINLIK; 4,0 {+0,15) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR :
4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLY, OLCU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB.
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTR

5. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA AL:NM[$ OLARAK TESLIM EDILECEKTIR AMBALAJ (ZERINDE IMALATCI FIRMA AD! VE URON ISM!NJ
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTR.

(SH.SHEET {LEVHA}
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4 O51527HTIB36Y CELIK SAC

6 951527H738389  GELIKSAC
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TEKNIK OZELLIK LISTESI
Teknik / flave Hususlar Ve Varsa Muayenede U Garanti e ligih Hususlarve
Aranasak Hususlar ) istenan Kalite Be?gelen
1. ALASIM KALITESL: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENIC] TARAFINDAN 6 ALTIAY GARANT! ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEKTIR,

9 SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENIC TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAARKUT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI: KALINLIK; 2,5 {+0,12) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 {-2, +20) MM
OLACAKTIR

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR |
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KCROZYCN VB. ‘
CLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME DI ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYEGEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS GLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI VE URUN ISMIN!
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET! OLACAKTIR. .
(SH:SHEET {LEVHA))

1. ALASIM KALITESE 1010 VEYA 1020 VEYA 5737 OLACAKTIR BU HUSUS YUKLENIG] TARAFINGAN 6. ALTEAY GARANTIISTENMEKTEDIR,
BELGELENDIRILECEKTIR. :
2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI {BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGLUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICT TARAFINDAN YAZILI OLARAK
TAAHHUT EDILECEKTIR

3. GLGULERI: KALINLIK: 3 (+0,15)MM X GENISLIK: 1200 {-2, +20)MM X UZUNLUK; 2400 (-2, +20)MM

OLACAKTIR. -
4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLO, OLGU VE BELGE KONTROLL YAPILAGAKTIR. LABCRATUVAR |
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB. .
CLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR, .
5. MALZEME DI ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.} ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEXTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA AD! VE URUN ESMINI
IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKET! QLACAKTIR. |
{SH:SHEET (LEVHA)

1. ALASIM KALITESI " SAE 1010 VEYA SAE 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR BUHUSUS YUKLENICI B ALTIAY GARANTIISTENMEKTEDIR.

TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZIL| OLARAK
TAARHUT EDILECEKTIR

3 OLGULERI: KALINUK; 3.3 (+0,15)MM, GENISLIK!1200 (-2, +20) MM, UZUNLUK; 2400 (-2, +100) MM
OLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATLVAR -
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKLIK, SEXIL BOZUKLUGL, PAS, KOROZYCN VB.
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR

5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB } ETKILENMEYECEK SEKILDE KORLMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR AMBALAJ (ZERINDE IMALATCI FIRMA ADI VE URGN ISMING
ICERIR [JRUIN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

{SH:SHEET (LEVHA))
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TEXNIK OZELLIK LISTESI
T R £ et . R Vérms':ill‘ili‘ld'égér'{é&éw 1 e Gérﬁhii o 'il'é%"li”}i e
: Aranacak Hususiar Istenen Kalite Belgeleri
7 595152?H738405 GELIK SAC 1, ALAS!M KALITESE 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICT TARAFINDAN ﬁ ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.

BELGELENDIRILECEKTIR.
2 SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB (MALZEME S0K{ME VE SEKILLENDIRMEY} UYGUN SERT
OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENIC TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT
EDILECEKTIR.
3. OLCOLERI: KALINLIK; 3,5 (+0,16) MM X GENISLIK, 1200 (-2, +20) MM X UZUNLUEK; 2400 (-2, +20) MM
OLACAKTIR, :
4. MALZEMENIN TAMAMINA (307 KONTROLU. OLCU VE BELGE KONTROL( YAPILACAKTIR. LABORATUVAR :
AMALIZ| ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB, ‘
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.
5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAM (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
© ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA AD! VE URUN ISMINI :
IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR. g
(SHSHEET (LEVHA)

8 951527HT38406  CELIK SAC 1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1029 VEYA 8T37 OLACAKTIR BU HUSUS YUKLENICi TARAFINDAN 5 'ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.
: BELGELENDIRILECEKTIR.
2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB {MALZEME BUKUME VE SEKILLENDIRMEY! UYGUN SERT
OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT
EDILECEKTIR.
3. OLGULERI: KALINLIK; 4,5 (+0,20) MM X GENISLIK; 1200 {-2, +20) MM X UZUNLUK; 2400 (-2, +20) MM
CLACAKTIR,
4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. MALZEMEDE £2IKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB,
DLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR,
5. MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN {YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINIIG OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAS UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URON TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.
* (SH:SHEET (LEVHA))

6.’7 12022

Murat CERAN MetMiih. 98029/4528

AL
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B

1 951527H738363

2

3

NSN

951527H738381

951527TH7 36383

CELIK SAC

CELIK SAC

CELIK SAC

Malzemenin Ad

TEKNIK OZELLIK LISTES]

Teknik { Have Hususiar Ve Varsa Muayensds
Aranzesk Hususlar

1. ALASIM KALITESI 1070 VEYA 1020 VEYA ST37 CLACAKTIR BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

2, SERTLIK N FAZLA ROCKWELL 85 RB CLACAKTIR (MALZEME SERT OLMAYAN SEKILLENDIRMEVE
UYGUN MA%ZEME OLACAKTIR). BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZIL! OLARAK TAAHHUT
EDILECEKTIR

3. QLCULERI: KALINLIK; 8,0 {+0,22) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR,

Garand] He Hgill Hususlar ve
istenan Rallie Belgatert

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, SLG{H VE BELGE KONTROLU YAPILAGAKTIR. LABORATUVAR

ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GELIK SAC UZERINDE: EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB,
OLUMBUZLUKEAR MEVCUT OLMAYACAKTIR

5. MALZEME DI ORTAM SARTLARINOAN (YAGMUR KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA .
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILEGEKTIR, AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI VE URUN ISHING

IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR,
(SH:SHEET (LEVHA))

1. ALASIM KALITESI 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR BU HUSUS YUKLENIGI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RE QLACAKTIR, MALZEME TAVLI {SERT OLMAYAN MALZEME)
OLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUIT EDILECEKTIR.

3. OLGULERI KALINLIK; 6,5 {+0,22) MM X GENISLIK: 1200 (2, +20) MM X UZUNLUK; 2400 (-2, +20) MM
OLACAKTIR

4, MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, GLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
TEST VE ANALIZI {STENMEMEKTEDIR. CELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS,
KOROZYON VB, OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR

“'6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR,

5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR KAR, NEM VEB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA

ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADI VE URUN ISMIN|
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.
(SH:SHEET (LEVHA))

1. ALAGIM KALITES!: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSL'S YUKLENICI TARAFINDAN
BELGELENDIRILECEKTIR.

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR (MALZEME SERT OLMAYAN MALZEME OLACAKTIR)
BU HUSUSLAR YUKLENIC TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR.

3 OLGULERI: KALINLIK: 5,5 (+0,20) MM X GENISLIK: 1100 {100, +110) MM X LIZUNLUK; 2400 {-410, +100) MM
OLACAKTIR.

4. MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROLU, OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUYAR
ANALIZ! ISTENMEMEKTEDIR, GELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU. PAS, KOROZYON VB.
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR

5 MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB ) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA AD1VE URUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKET! GLACAKTIR.

(SH.SHEET {LEVHA)]

cd L f2022

Murat CE et Mih. 58029/4529

6. GARANT| [STENMEMEKTEDIR
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TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik { flave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile lgili Hususlar ve

SN NSN ‘. Malzemenin Ade ,
: : Aranacak Husustar ! Istenen Kalite Belgeisri

1 951527H738401  CELIKSAC 1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENIC] TARAFINDAN 8. ALTIAY G RANTI ISTENMEKTEDIR
: BELGELENDIRILECEKTIR. _

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB (SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR. BU HUSUSLAR
YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI GLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR
3. OLGULERL KALINLIK, 40 (=11} MM X GENISLIK; 1000 (-2, +203 MM X UZUNLUK: 1500 (-2, +20) MM
OLACAKTIR.
4, MALZEMEYE GOZ KONTROLU. OLGU VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR ANALIZI
ISTENMEMEKTEDIR. GELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KORCZYON VB,
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR. :
5. MALZEME CI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ IZERINDE IMALATCH FIRMA ADI VE URUN ISMINI -
IGERIR (IRUN TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.
(SH.SHEET (LEVKA)

7 G51527H7IB408  GELIKSAC 1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICi TARAFINDAN | 8. ALTI AY GARANTI [STENMEKTEDIR.

: BELGELENDIRILECEKTIR, o ‘
2 SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB {MALZEME BUKUME UYGUN SERT QLMAYAN MALZEME)
CLACAKTIR. BU HUSUSLAR YUKLENIC TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILEGEKTIR,
3, OLGULERE: KALINLIK; 10 (+0,35) MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20} MM
OLAGAKTIR. ) _
4, MALZEMENIN TAMAMINA GOZ KONTROL(), OLCD VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR
ANALIZI ISTENMEMEKTEDIR. GELIK SAC UZERINDE; EZIKLIK, SEKE BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB.
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.
5. MALZEME DI$ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEXILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ /ZERINDE IMALATGI FIRMA ADI VE URUN ISMINI
ICERIR URUN TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR.
{SHSHEET {LEVHA))

3 '9515274D83574  CELIKSAC 1. ALASIM KALITESI: 1010 VEYA 1020 VEYA ST37 OLACAKTIR. BU HUSUS YUKLENICI FIRMA TARAFINDAN 6. ALTI AY GARANTI ISTENMEKTEDIR.
: BELGELENDIRILECEKTIR .

2. SERTLIK EN FAZLA ROCKWELL 85 RB OLACAKTIR. MALZEME TAVLI (BUKUM VE SEKILLENDIRMEYE
UYGUN SERT OLMAYAN MALZEME) OLACAKTIR, BU HUSUSLAR YUKLENICI FIRMA TARAFINDAN YAZIL!
OLARAK TAAHHUT EDILECEXTIR.
3. OLGULERI: KALINLIK. 18 (0, 45MM X GENISLIK; 1000 (-2, +20) MM X UZUNLUK; 2000 (-2, +20) MM
OLACAKTIR
4. MALZEMEYE GOZ KONTROL(, OLGD VE BELGE KONTROLU YAPILACAKTIR. LABORATUVAR ANALIZI
ISTENMEMEKTEDIR. GELIK SAC UZERINDE: EZIKLIK, SEKIL BOZUKLUGU, PAS, KOROZYON VB,
OLUMSUZLUKLAR MEVCUT OLMAYACAKTIR.
5 MALZEME Di§ ORTAM SARTLARINDAN {YAGMUR, KAR, NEM VB.) ETKILENMEYECEX SEKILDE KCRUMA
ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI VE URUN ISMINI:
IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR
(SH SHEET (LEVHA)

6. /2022

Murat CERAN Met Mih. 98028/4529
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SN

NEN

9510270005108

- 9510270005128

9540270005130

osie0tiess

Matzemenin Ad

TEKNIK OZELLIK LISTES!
Tekaik / llave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garand: ile Higili Hususlar ve

Aranacak Husushar istenen Kalite Belgeleri

YUVARLAK KESITLI CELIK CUBUK

YUVARLAK KESITLI GELIK CUBUK

YLVARLAK KESITL GELIK GUBLK

YUVARLAK KESITLI GELIK CUBUK

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR ALASIMIN UYGUNLUGU LABCRATUVAR ANALIZI | 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

~ (EN AZ 48 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR )

 (EN AZTSMETRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR)

iLE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLCYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: CAP: 16 (+0.5) MM, UZUNLUGU: 3000 {-25, +100) MM VEYA 6000 {-25, +100) MM OLACAKTIR.

3 KIMYASAL ANALIZ KONTROLU ICIN RASTGELE SECILEN 3 (UG) BOY MALZEME UCUNDAN 10 {(2)MM
BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISC 14707 SPECTRO VEYA £ DEGER ANALIZ
METOTLAR ILE YAPILACAKTIR. ANALEZ iGN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4 HAM MALZEMEDE £7/K, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. ‘
5. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA
ADI, OR(IN ISMI, KALITES], OLGULERI BiILGILERIN IGERIR {RUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR,

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI E GARANTﬁ ISTENMEMEKTEDIR.
iLE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL ECILECEKTR, g
2. OLGULER: GAP: 20 (+0.5) MM, UZUNLUGU: 3000 (-25. +100) MM OLACAKTIR.
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROL{ iGN MALZEME UCUNDAN 10 (x2MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPEGTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALlZ iCIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.
4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLEST RMELER OLMAYACAKTIR.
5. AMBALA. UZERINDE IMALATG! FIRMA AD:, URUN 1SMI, KALITESH, OLCULER) BILGILERINI ICERIR URUN

_ TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE LYGUN KORUYUCU AMBALAIDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 ADET 3000 {-25, +100) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR))

" (1FT = 304.8 MM)

1. ALASIM!: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLAGAKTR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI - 6 GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
iLE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTR

2. GLGULERI: CAP: 22 (+0.5) MM, UZUNLUGU: 3000 (-25, +100) MM VEYA 8000 (-25, +100} MM CLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN RASTGELE SECILEN 5 (BES) BOY MALZEME UCUNDAN 10 (22)MM

BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ 7S 1S0 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ

METOTLAR ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ iGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBl HATALAR OLMAYACAKTIR, MALZEME

KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADi, URUN {SMi, KAUITESI, OLGULERI BILGILERINI IGERIR GRON

TANIMLAMA ETIKET] QLACAKTIR VE UYGUN KORUYUGU AMBALAIDA TESLIM EDILECEKTIR,

1 ALASIME: SAE 1010 VEYA DIN C10 VEYA DIN 1.0301 GLACAKTIR. SERTUK EN FAZLA 2@ RC OLACAKT R 5 GARANT! ISTENMEMEKTEDIR
ALA@M» VE SERTLIGININ UYGUNLUGH YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEK
VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.
2. OLCULER] GAP: 110(22,5) MM BOYLE: 1500 {-25, +100) MM CLACAKTIR,
3. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKL! BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR
4. AMBALAJ UZERINDE IMALATS! FIRMA ADI, URON ISwi, KALITESE SLGULERI BILGILERINI IGERIR URDN
TANIMLAMIA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCL) AMBALADA TESLIM EDILECEKTIR,
(1 ADET 1500 {25, +100 ) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)
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SN NSN

5 6510270112586

6 9510270112919

7 1186810270113004

8 9510270113018

Malzemenin Adi

'YUVARLAK KESITL{ CELIK GUBUK

YUVARLAK KESITLI GELIK CUBUK

YUVARLAK KESITLI GELIK GUBLIK

TEKNIK OZELLIK LISTES]
Teknik | ilave Hususiar Ve Varsa Muayenade Garanti ite igili Hususar ve

Aranacak Hususlar istenen Kalite Belge ari

-1, ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZIH" '6. GARANTi iSTENMEMEKTED[R

ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLCYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULERI: CAP: 4 (+0.3) MM, UZUNLUGU: 3000 (-25, +100) MM VEYA 6000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU ICIN RASTGELE SEGILEN 1 (BIR} BOY MALZEME LICUNDAN 10 {22)MM
BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTRG VEYA ES DEGER ANALIZ

- METOTLARI ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTERIR.

4 HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR QLMAYACAKTIR. MALZEME

 KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTR.
5. AMBALA (IZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN ISWi, KALITESI, OLGULER BILGILERIN ICERIR URUN

TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR,

~ (EN AZ 12 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.}

1. ALAGIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN N UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI /6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR
ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GERE KONTROL EDILECEKTIR ‘
2. OLGULERI: CAP: 200 (x2.5) MM, LZUNLUGU' 3000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 10 (+2)MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METCTLARI ILE YAPILACAKTIR.

ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4, HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. _

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA AD, URUN ISM, KALITESL OLGULERI BILGILERINI IGERIR URON
TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{1 ADET 3000 {-25, +700 ) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR))

(1 FT=304.8 MMDIR )

. 1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 CLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI L8 GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

ILE LAHiKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLCULERI: GAP: 70 {+1) MM, UZUNLUGL: 1000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.

3 KIMYASAL ANALIZ KONTROL [ ICIN MALZEME UCUNDAN 10 (2) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR
KIMYASAL ANALIZ TS 10 14707 SPECTRO VEYA E$ DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4 HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYOM GIBI HATALAR QLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLAGAKT!R. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR )

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA AD:, URUN ISMi, KALITES! CLCULERI BILGILERIN] IGERIR URON
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE LIYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

_ o (1 ADET 1000 (-25,+100 ) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)
YUVARLAK KESITLIGELIK GUBUK

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA 22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATLIVAR ANALIZI 6 GARANTI ISTENMEMEKTEDIR
ILE LAHIKA-1 ‘DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL E0i ECEKTIR.

2 OLCULER: CAP:80 {+1 5) MM, UZUNLUGL, 1000 {-25, +100) M OLACAKTIR. -
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 10(+2)MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR
KIMYASAL ANALIZ TS 1S 14707 SPECTRO VEYA £ DEGER ANALIZ METOTLAR! ILE YAPILACAKTIR.

ANALIZ ICIN iLAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR,

4 HAMMALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS. DEFORMASYON GiBl HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY CLACAKTIR KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ JZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, GRUN ISMI, KALITESI, OLGULERI BILGILERING IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{1 ADET 1000 (-25, +100 ) MM GELIX GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

Sedvla Lo G
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SIN NEN Malzemenin Ad

9 9510270113127 YUVARLAK KESITLI CELIK CUBUK

70 9510270113131 YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

11 0510270115851  .KARE KESITLI CELIK GUBUK

12 0510270115802 GELIK LAMA

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik [ lave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1. ALASIMI: BAE 1010 VEYA DIN C10 VEYA DIN 1 036 CLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 20 RC CLACAKTIR.

ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUBU YOKLENICI TARAFINDAN YAZILE OLARAK TAAHHUT ECILECEK
VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

2. OLCOLERL CAP. 90(1,5) MM, BOYU: 1000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.

3. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK PAS, DEFCRMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAMBOY OLACAKTIR. KAYNAKL| BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

4 AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITES], OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET OLACAKTIR VE UYGLN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 ADET 1000 {-25, +100 ) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR))

1 ALASIME SAE 1010 VEYA DIN C10 VEYA OIN 1.0301 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 20 RC OLACAKTIR.
ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU YUKLENICI TARAFINDAN YAZIL! OLARAK TAAHHUT EDILECEK
VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

2. OLGULERI: GAP: 95(x15) MM, BOYL: 1500 (-25, +100) MM OLACAKTIR

3 HAM MALZEMEDE EZJK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR

4, AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, URUN ISMi, KALITES!, OLGULER! BILGILERING IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 ADET 1500 (-25, +100 ) MM CELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR))

N ALASIMI SAE 1020 VEYA G22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALA$!M|N UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI

ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.
2 OLGULER} KARE KESITLI GLACAKTIR. TUM KENARLARININ SLGUSU ESTT CLACAKTIR. BIR KENARININ
GLGUSE 22 (x1) MM, UZUNLUGU; 3000 {25, +100) MM OLACAKTIR.

3, KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 10 (£2) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.

KIMYASAL ANALIZ TS 1SC 14707 SPECTRG VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLAR! ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR CLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKL! BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR,

5 AMBALAJ UZERINGE IMALATGH FIRMA ADL, [RUN iSM, KALITES!, GLGULERI BILGILERINIIGERIR (RUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{1 ADET 3008 {-25, +100 ) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

(1FT=304,8 MM )

1. ALASIMI: SAE 1010 VEYA DIN C10 VEYA DIN 1.0301 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 20 RC OLACAKTIR.
ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHH{T EDILECEK
VEYA BELGELENDIRILECEKTIR

2. OLCULER]: KALINLIK: 6 (£0,5\MM,GENISLIK: 80 {+1)MM, UZUNLUSU: 3000 (-25. +100) MM OLACAKTIR.

3 HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKL! BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

4 AMBALAJ UZERINDE IMALATE! FIRMA ADI. URCIM ISMI, KALITESI, OLCULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET GLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 ADET 3000 {-25, +100 } MM GELIK LAMA TESLIM EQILECEKTIR)

(4 FT=304.3 MMDIR)

Garantl ife ilgitl Husustar ve
istenen Kalite Belgeter

5 GARANTI ISTENMEMEKTEDR,

5 GARANT! [STENMEMEKTEDIR.

s GARANT ISTENMEMEXTEDIR.

5 GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.
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TEKNIK OZELLIK LISTESI

| SiN HSN Maizemenin Adi Teknik / ltave Hususlar Ve Varsa Muayenede ' Garanti ile ligili Hususiar ve
: : ; ‘ Aranacak Hususlar istenen Kalite Baigeler

‘CELIK LAMA 1. ALASIMI,SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI
JLE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEXTIR.
2 GLCULERI; KALINLIK: 30 (1) MM.GENISLIK: 120 (+2) MM, UZUNLUGU: 3000 (-25, +100) MM CLACAKTIR.
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU JGIN MALZEME UCUNDAN (20X20) MM'LIK NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTRG VEYA E§ DEGER ANALIZ METOTLARY ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.
4 HAMMALZEMEDE EZ0K, GATLAK, PAS. DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
" KESINTISIZ TAM BOY QLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.
5. AMBALAJ UZERINDE IMALATE! FIRMA ADI, RN ISMI, KALITESI OLGULERI BILGILERING IGERIR ORUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.
{1 ADET 3000 {-25, +100 ) MM ELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR)
{1FT=304,8 MM)

14 - 9510270118263 YUVARLAKKESITLIGELIK GUBUK

13 9510270115822 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDR.

1, ALASIME: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZ]
ILE LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR,

2 OLGULERE GAP: 115 (x1,5) MM, UZUNLUGL: 3000 {-25, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLY) ICIN MALZEME UCUNDAN 10 (£2) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMY AGAL ANALIZ TS 180 14707 SPECTRO VEY A ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAP'LACAKTIR. :
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBI HATALAR CLMAYACAKTIR, MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER GLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA AB|, URDN iSMi, KALITESE, OLGULERI BILGILERING IGERIR URON
TANIMLAMA ETIKETI QLACAKTIR VE LYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{1 ADET 3000 (-25, +100 ) MM CELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.}

. (1FT=3048MM)

15 :19510270119266 YUVARLAK KESITLI GELIK GUBLK 1 ALASIMI: SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR,

. ILE LAHIKA-1 "DE VERILEN TABLOYA GCRE KONTROL EDILECEKTIR. :
2. OLGULER: GAP: 120 (+1.5) MM, UZUNLUGL: 3000 {-25, +100) MM CLACAKTIR. '
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 10 (+2)MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS ISC 14707 SPECTRO VEYA E$ DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILAGAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

_ 4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME

KESINTISIZ TAMBOY OLACAKTIR, KAYNAKL| BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.
5. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, JRUN ISMI. KALITESI, OLGULERI BILGILERIN! IGERIR URON
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGLN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEXTIR.
(1 ADET 3000 {-25, +100 } MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)
(1FT = 304,8 M)

5. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR
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SN

18

17

18

16 9510270119509

NEN

0510270118267

9510270118367

1951027011400

WMalzemenin Adi

YUVARLAK KESITLI CELIK CUBUK

YUVARLAK KESITLI CEL K QUBUK

YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

CELIK LAMA

{1 FT=304.8 MMy -
1. ALAIM: SAE 1010 VEYA DIN C10 VEYA DIN 10301 OLACAKTIR SERTLIK EN FAZLA 20 RC OLACAKTR

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Teknik / ilave Hususiar Ve Varsa Moayenede
Aranacak Hususlar

"1 ALASIMI: SAE 1010 VEYA DIN C10 VEYA DIN 1.0301 OLACAKTIR. SE RTLIK EN FAZLA 20 RC OLACAKTIR.

ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU YUKLENIG] TARAFINDAN YAZIL| OLARAK TAAHHUT EDILECEK
VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

2. OLGCOLERI; GAP: 14 (x0.4) MM, UZUNLUGU. 2000{-25, +100) VEYA 3000 (-25, +100) MM VEYA 4000 (-25, +
100) MM VEYA 8000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.

3. HAM MALZEMEDE EZiK, CATLAK, PAS, DEFCRMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

4 AMBALA, {IZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN |SM[, KALITES!, OLGULERI BILGILERINI ICERIR URON
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{EN AZ 34 METRE MALZEME ISTENMEKTEDIR.)

ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU YUKLENICI TARAFINDAN YAZIL! OLARAK TAAHHUT EDILECEK
VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

2. GLOULERI: GAP: 60(x1) MM, BOYU: 3000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.

3. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

4, AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FiRMA AD:, URUN 1SM{ KALITES, OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 ADET 3000 (-25, +100) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

1. ALASIMI: SAE 1010 VEYA DIN C10 VEYA DIN 1.0301 CLACAKTIR. SERTLKK EN N FAZLA 20 RC OLACAKTIR
ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU YUKLENICI TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHUT EDILECEK
VEYA BELGELENDIRILECEKTIR.

2 OLCULERI: CAP: 38(x0 §) MM, BOYL: 1000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.

3 HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI FATALAR OLMAYACAKT R, MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

4 AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI SRUN ISMI, KALITES!, GLCULERI BILGILERING ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET! OLACAKTIR VE UYGUN KGRUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(1 ADET 1000 (-25, +100) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

1. ALASIMI SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ci22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI

ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLCULERi KALINLIK 13 (£0,5) MM, GENISLIK: 85 (+1)MM, UZUNLUGW: 3000 {-25. +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN (20%20) MMLIK NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLAR! ILE YAPILACAKTIR,
ANALIZ |GIN ILAVE MALZEME [STENMEMEKTEDIR.

4. KAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS. DEFORMASYON GIBEHATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKL! BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA AD RN iSMI, KALITES], OLGULERI BILGILERIN! IGERIR URIN
TANIMLAMA ETIKET] QLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{1 ADET 3000 {-25, +100 ) MM GELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR.)

{1 FT=304 BMM)

Garanti ile iigili Husustar ve
{steren Kalite Beigeleri

5 GARANTIISTENVEMEKTEDR

“:5 GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

5. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

© 6. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR,
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SN NSN Matzemenin Adt

20 19510270129075

- 21 9510270129684 KARE KESITLI GELIK GUBLK

22 951027H737Z31 CELIKLAMA

'YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

TEKNIK OZELLIK LISTESI

Garanti e llgili Husustar ve
fstenan Kalite Beigelazz

Teknik / lave Hususiar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

1 ALASIMI SAE 1020 VEYA G22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANAUZI 6 GARANT! ISTENMEMEKTEDIR.

ILE LAH!KA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEXTIR,

2. OLGULER: GAP: 5 (20,3) MM, UZUNLUGU: 3000 {-25, +100) MM VEYA 6000 (-25, +100) MM CLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 12 (+2) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KiMYASAL ANALIZ TSSO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLAR! ILE YAFILACAKTIR.

ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIB! HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME

KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESNRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ABI, (RON [SM1, KALITEST, SLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN

TANIMEAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYLUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

1. ALASIMI: SAE 1020 VEYA £22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGH LABORATUVAR ANALIZI
ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR,

2 OLGULERL: KARE KESITLI OLACAKTIR TUM KENARLARININ OLGUSU ESIT OLAGAKTIR. BIR KENARININ
OLGUSH 35 {21,5) MM, UZUNLUGU : 1000 {-25, +100) MM OLAGAKTIR

3 KIMYASAL ANALIZ KONTROLUVIGIN MALZEME UCUNDAN 10{2) MM SOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. :
KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLAR! ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ {JZERINDE IMALATGI FIRMA AD1, JRUN iSM:, KALITESH, OLGULERI BILGILERIN! iGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM ECILECEKTIR,

{1 ADET 1000 (-25, +100) MM GELIK CUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

1. ALASIMI, SAE 1020 VEYA C22 VEYA Ck22 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUZSU LABORATUVAR ANALIZI
iLE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGOLERI KALINLIK: 20 (+0,5}MM, GENISLIK: 40 (+1,5) MM, UZUNLUGU: 3000 (-25, +100) MM VEYA 6000
(-25, +100) MM OLACAKTIR

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU ICIN RASTGELE SECILEN 1 (BIR) BOY MALZEME UCUNDAN {20X20)

& GARANT{ iSTENMEMEKTEDIR.

6 GARANT! ISTENMEMEKTEDIR,

 MMLIK NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 150 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ

METOTLARI ILE YAPILACAKTIR, ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR

4, HAM MALZEMEDE EZiK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5 AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA AD1, URUN ISMI, KALITES], OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 8 METRE CELIK CUBUK TESLIM EDILECEKTIR)

02 72022

imran SEYHARLLAYFLER Met Mih. 14172/4531



LAHIKA-1

Cizelge-1: Celikierin SAE/AISI Normunda Kimyasal Kompozisyonlan (%)

SAE/AISI c Mn P s Si cr Vo
1020 | 0.18-023 | 0,30-0.60 0,040 0,050 0.40
1030 | 0,286-0,34 | 0,60-0,80 0,040 0,050 0.40

o Tek rakamlar max. deden belirtir

Cizelge-2: Celik Malzemelerin Standartlardaki Arasi Muadiltik {ligkileri

SAE/AISI DIN
1020 C22 Ck22
1030 C 30, Ck 30

Cizelge-3: Geliklerin EN Standartlardaki Diger Kimyasal Kompozisyonlan (%)

Celigin
glisteriligi C Si Mn P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
(Adi)
C22 0,17-0,24 0,40 0,40-0,70 0,45 0,45 0.40 0,10 0,40 0,63
0,45 0,40 0,10 0,40 0,63

C 30 0,27-0,34 | 040 0,50-0,80 0,45

Cizelge-4: Celiklerin DIN Normlarnna Gére Kimyasal Kompozisyontan (%)

CELIGIN TiPi . .
(DIN) C Si Mn P S Cr Mo Ni v
Ck 22 0,18-025 | 0,15-0,35 | 0.30-0,60 | 0,035 | 0,035 . - -
Ck 30 0,27-0,34 0,40 0,50-0,80 0,035 0,035 0,40 Cr+Mo+Ni ; Max 0,63

NOTLAR: Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
Diger kalint elementier max % 0,15

f

IMRAN S AN LATIFLER
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TEKNIK OZELLIK LISTES]

SN NSN ] Maizemenin Adt Teknik / lave Hususiar Va Varsa Muayenede _ Garani iie lgiti Hususlar ve
‘ | 1 Asanacak Hususlar j istenen Kalite Belgaleri

17 9570270095085  YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK 1. ALASIME; SAE 1030 VEYA C30 VEYA CK30 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVARDA | 6.BIR YIL GARANTIISTENMEKTEDIR
1 KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1 ‘DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR. '

2. OLGULERI GAP; 55 (+1) MM, BOY; 3000 {-5. +100) MM VEYA 600D (-5, +100) MM OLACAKTIR,

3 KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 20 (5) MM BOYUNDA KESILEREK NUMUNE

ALINACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRC'YA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN ILAVE

MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI KUSURLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM BOY

OLACAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME CLMAYAGAKTIR.

5 MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE iMALATG! FIRMA

ADI, RGN ISMi, KALITES!, GLGULERI BILGILERINI IGERIR URON TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

(6 METRE GELIK GUBUK ISTENMEKTEDIR)

(1FT=3048 M)

2 9510270109156 YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK 1 ALASIM SAE 1030 VEYA 030 VEYA Ck39 OLACAKTIR ALA$IMIN UYGUNLUGU LABORATUVARDA 6 BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDlR
: KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR. :
2. OLCULERI: CAPY 70 {21,0) MM, BOY: 3000 {-5, +100) MM VEYA 8000 (-5, +100) MM OLACAKTIR.
3. KIMYASAL ANALIZ KGNTROLU iGIN MALZEME UCUNDAN 20 (+5) MM BOYUNDA KESILEREK NUMUNE
ALINACAKTIR. KIMYASAL ANALTZ TS IS0 14707 SPECTRC'YA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE
MALZEME ISTENMEMEKTEDIR. :
4 MALZEMEDE EZIK, OATLAK PAS, DEFORMASYON GiBi KUSURLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM BOY -
OLACAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR. :
5, MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA |
AD!, URON ISMI, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI ICERIR UR(UN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR. :
(6 METRE CELIK GUBUK ISTENMEKTED|R }

3 8510270113413 ‘KARE KESITLI CELIK GUBUK 1 ALASIMI; SAE 1030 VEYA C30 VEYA Ck30 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU, LAEORATUVARDA ‘6, BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
: KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR. :
2. OLQULERl GENISL K/KALINLIK; 50 (+0,8) MM, BOY; 3000 {-5, +100) MM CLACAKTIR,
3 KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 20 (x5) MM BOYUNDA KESILEREK NUMUNE
ALINACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ iGiN ILAVE
MALZEME ISTENMEMEKTEDIR,
4. MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIB! KUSURLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM BOY
OLACAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR. :
5 MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA
ADI, URIIN ISMI, KALITES]. OLGULERI BILGILERIN! IGERIR GRUN TANIMLAMA ETIKET! OLACAKTIR, :
{1 ADET 3000 (-5, +100) MM BOYDA QELIK GUBUK |STENMEKTEDIR)

4 8510270115788 CELIK LAMA 1. ALA$!MI SAE 1040 VEYA C40 VEYA Ck40 CLACAKTIR. ALAGIMIN UYGUNLUGU LABORATU\:ARDA
KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1 DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.
2. OLGULERI: KALINLIK: 20 (1) MM, GENISLIK: 80 (x1,5) MM, UZUNLUGU; 3000 {-5, +100) MM VEYA 8000 (5.
+100 ) MM OLACAKTIR,
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU iGIN RASTGELE SEGILEN 3 (UG) BOY MALZEME UCUNDAN 15 (£5) MM LiK
NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS iSO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLAR
ILE YAPILACAKTIR. AMALIZ {GIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.
4. HAM MALZEMEDE EZIK. CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRL[$TIRMELER CLMAYACAKTIR.
5. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FiRMA AD:. GRUN ISMI, KALITESE OLCbLERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI GLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJCA TESLIM EDILECEKTIR,

| GARANTI ISTENMEKTEDIR.

Ao
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TEKNIK OZELLIK LISTES]

Teknik | ilave Hususlar Ve Varsa Muayenade
Aranacak Hususiar

1. ALAGIMI; SAE 1030 VEYA C30 VEYA Ck30 OLACAKTIR. ALASIMIN UYGUNLUGU LABORATUVARDA

KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR,

2. OLGULERI: GENISLIKIKALINLIK; 32 (0,80} MM, BOY; 8000 (-5, +100) OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLL IGIN MALZEME UCUNDAN 20(x5) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. .
KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRC'YA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN LAVE MALZEME
ISTENMEMEKTEDIR.

4. MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI KUSURLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME TAMBOY

DLACAK VE KAYNAKL) BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

5 MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR AMBALAJ (IZERINDE lMALATCi FIRMA

a0, ORON S, KALITES OLCULERI BILGILERING ICERIR (IRUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR
{1 ADET 6000 (-5, +100} MM BOYDA CELIK GuBUK ESTENMEKTEDIR )

1. ALASIMI, SAE 1030 VEYA C30 VEYA CK30 OLACAKTIR ALASIMIN UYGUNLUGU, LABORATUVARDA
KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLCULERI: GENISLIK; 80 {1,2) MM X KALINLIK; 40 (+0.8) MM, BOY; 3000 (-5, +100) MM VEYA 6000 (-5, +
100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROL( IGIN MALZEME UCUNDAN 20 (£5) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR :

KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN iLAVE MALZEME
ISTENMEMEKTECIR.

4. MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBl KUSURLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM BOY -

OLACAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME CLMAYACAKTIR,

5. MALZEME UYGUN KQRUYLICU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA

ADI, URUN {SMi, KALITESI, OLGULERI BiLGILERIN{ IGERIR URGN TANIMLAMA ETIKET| OLACAKTIR.

W ALAS!M% SAE 1030 VEYA C30 VEYA CK30 OLACAKTIR ALASIMIN UYGUNLUGU, LABORATUVARDA

KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.
2 OLCULERI GENISLIK 110 {£1,5) MM X KALINLIK: 50 (x0.8) MM, BOY; 3000 (-5, +100) MM OLACAKTR.

Garanti le itgill Hususlar ve
istenen Kalite Beigeied

- B.BIR YIL GARANTl ISTENMEKTEDIR.

6. BIR YIL GARANT| ISTENMEKTEDIR

" 8 BIR YL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 20(+5) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. |

KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTROVA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME
ISTENMEMEKTEDIR

4 MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI KUSURLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM BOY

CLACAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR,

5. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG FIRMA

AD, URUN isMI, KALITES], SLGULERI BiLGILERINGIGERIR URUN TANIMLAMA ETIKET] CLACAKTIR.

(1 ADET 3000 (-5, +100) MM BOYDA GELIK LAMA ISTENMEKTEDIR)
"1, ALASIM: SAE 1030 VEYA C30 VEYA CK30 OLACAKT R, ALASIMIN UYGUNLLGU, LABORATUVARDA

KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GEORE KONTROL EDILECEKTIR,

2. OLCULERI KALINLIK: 10 (+0,5) MM, GENI&LIK 40 (=1.3} MM, BOY; 1000 {-5, +100) MM OLACAKTIR.
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU ICIN BIR BOY MALZEME UCUNDAN 15 (+5) MM'LIK NUMUNE
KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 180 14707 SPECTRO VEYA £5 DEGER ANALIZ METOTLARIILE
YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

6. BIR YIL GARANTI iSTENMEKTEDIR.

4 MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI KUSURLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM BOY -

CLACAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR.

5. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA -

AD!, URUN iSMI, KALITES!, OLCULER] BILGILERING IGERIR URIN TANIMULAMA ETIKETI CLACAKTIR,
(1 ADET 1000 (-5, +100) MM BOYDA CELIK LAMA ISTENMEKTEDIR.)
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TEKNIK OZFLLIK LISTESI

Tekaik { ave Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile lgiti Hususiar ve
Aranacak Hususiar fstemen Kalite Be‘geien
1. ALASJMI SAE 1030, VEYA C30 VEYA CK30 CLACAKTIR ALA$FMEN UYGUNLUGU LABORATUVARDA 6 EIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA- 'DE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLCULERI: GENISLIK; 120(1,5) MM X KALINLIK; 100 {x1) MM, BOY: 3000 (-5. +100) MM CLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLL IGIN BIR BOY MALZEME UGUNDAN 15 1+5) MM LIX NUMUNE
KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 180 14707 SPECTROYA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE
MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI KUSURLAR OLMAYACAKTIR. MALZEME TAM BOY !
OLACAK VE KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR,

5. MALZEME DI§ ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB) ETKILENMEYEGEK SEKILDE KORUMA
ALTINA ALINMIS CLARAK TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI VE URUN ISM!NI
ICERIR DRUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR. :

{1 ADET 3000 (-5, +100) MM BOYDA GELIK LAMA ISTENMEKTEDIR )

G172 2022

Murat CERAN Met Raih 98029/4528



Cizelge-1: Celiklerin SAE/AIS] ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlar (%)

LAHIKA-1

CELIK TiPI |C Mn Si P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 %.23';_ 060-080 | 040 | 0040 | 0050
1050 %“4585‘ 060090 | 040 | 0040 | o050
1040 %i:‘ 060090 | 050 | 0040 | 0,050
s30 | oas | 040060 | 015035 | 0035 | oos0 | O8O0 | 015025
sa0 | 5oy | 040060 | 015035 | oo3s | ooaw | 080 A0 | 015025
C 30, Ck 30 06,2374_ 0,50-0,80 | 040 | 0,045 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C 40, Ck 40 %,‘Z' 050-080 | 040 | 0045 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0.63
C 50, Ck 50 05574— 0,50-0,80 | 040 | 0,045 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 %ﬂas' 045-060 | 020-040 | 0025 | 0025 | 1.40-175 3.00-3,75
3315 %”12%' 045080 | 0,15.040 | 0035 | 0035 | 055175 3.00-3,75
3330 %285' 030-090 | 015030 | 0,040 | 005 | 125175 3.25.3.75
3335 | 95 | 030070 | 015030 | 0040 | 005 | 125475 325375
3430 %2385 030-060 | 015-030 | 0,040 | 005 | 060-095 2.75.3.25
3435 %i%‘ 0,30-070 | 015030 | 0,040 | 005 | 060-095 2,75-3,.25
3?%’;"4 d %2";' 060-090 | 040 | 0035 | 0035 | 090120 | 015030 | 040
5140 0% | 070090 | 005035 | 0035 | 0040 | 07095
Xfﬁ %10? 01 gor 2.0 10 0045 | 0030 | 17.0-195 8,0-10,5
304 0,08 2,0 10 | 0045 | 0030 | 180200 10 8.0-105 | Cu1.0
12344 | 555 | 0305 | os12 | 003 | 003 4855 | 1216 | V0911
W13 | 9% | o208 | 08125 | 003 | 083 |475-580 | 110470 | v.0g2 | NG
+ Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmgtr.
+ Tek rakamlar maksimum dederi ifade eder.
»  Diger kalinti elementier maksimum % 0,15
96 0;
MURAT CERAN

Met. Mih
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© YUVARLAK KESITLI GELIK GUBUK

YUVARLAK KESITLI CELIK GUBUK

U ALAGIMI; SAE 4140 VEYA 42Cr Mod VEYA 17223 OLACAKTIR SERTLIK EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR 16, BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

TEKNIK OZELLIK LISTES!
Teknik / lave Hususiar Ve Varsa Muayenede Garanti g ligii Husustarve

Aranacak Hususlar istenan Kalite Beigelari

ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 ‘DE VERILEN TABLOYA GORE '
KONTROL EDILECEKTIR. :
2. OLGULER: KALINLIK: 8,50 (+0,5) MM, GENISLIK: 63,5 (+1) MM, UZUNLUGL, EN AZ 8 FT, EN FAZLA 12 7T
OLACAKTIR.

3, KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILEN 3 (UG) BOY MALZEME UCUNDAN ({20X20) MM

LIk NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ T8 ISQ 14707 SPECTRO VEYA E$ DEGER ANALIZ
METOTLARI ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME [STENMEMEKTEDIR,

4 HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIB| HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALA. {JZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITES], OLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLANA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCL AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR

{1FT=304.8 MM)

7. ALASIM: SAE 4430 VEYA 25CRMOA VEYA 17218 OLACAKTIR. SERTLIGI EN FAZLA 21 RC OLACAKTR, 5. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE
KONTROL EDILECEKTIR. _
2. OLGULERI: GAPI: 50 (£1) MM, UZUNLUGU: 2000 (-15, +100) MM VEYA 3000 (-25, +100) MM VEYA 4000 (-25,+ |
100) MM VEYA 6000 (-25, +100) MM OLACAKTIR. 3
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILEN 2 (IKi) BOY MALZEME LCUNDAN 10{2) MM
BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ
METOTLAR! ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR,

4, HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5 AMBALAJ [ZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, UR(IN ISMI, KALITES, OLGULERI BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAIDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 15 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

"1 ALASIMI SAE 4130 VEYA 250RMO4 VEYA 1.7218 OLACAKTIR, SERTLIG! EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR. ' 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
" ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGL LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 DE VERILEN TABLOYA GORE |

KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLCOLERI GAPI; 90 (+1,5) MM, UZUNLUGU; 2000 {-15. +100) MM VEYA 3000 {-25, +100) MM VEYA 6000
{-25, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROL( IGIN RASTGELEN SEGILEN 3 {UG) BOY MALZEME UCUNDAN 10(+2)MM
BOYUMNDA NUMUNE KESILEGEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRO VEYA ES DESER ANALIZ
METOTLAR! {LE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAX, PAS, DEFORMASYCN GBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM S0Y OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR

5. AMBALAJ [ZERINDE IMALATGI FirMaA ADL, URUN iSMI, KALITES!, SLCULER] BILGILERINI IGERIR URON
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR,

(EN AZ 26 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)
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TEKNIK OZELLIK LISTES!

Teknik | llave Hususlar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlar

Garanti ile ligili Hususlar ve
Istenen Kalite Beigeier

1. ALASIMI: SAE 4140 VEYA 42CrMod VEYA 17223 OLACAKTIR. SERTLIGI EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR. 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABCRATUVAR ANALIZ] ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE
KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLCULERI: GAPI; 120 {+1,5) MM, UZUNLUGU; 1000 (-25, +106)MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTRCLU ICIN MALZEME UCUNDAN 10 (+2) MM BOYUNDA NUMUNE KESILEREK
ANALIZ YAPILACAKTIR. KiMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ IGIN
ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEMELER
KESINTISIZ, EXSIZ, TAM BOY OLACAKTIR. .

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATCIFIRMA ADI, GRON ISMI, KALITESI, SLGULERI BILGILERING ICERIR URUN

- TANIMLAMA ETIKET| QLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJIDA TESLIM EDILECEKTIR,

(1 BOY 1000(-25, +100) MM CELIK CUBUK TESLIM EDILECEKTIR ) T
1. ALASIMI: SAE 4130 VEYA 25CRMO4 VEYA 17218 OLACAKTIR. SERTLIGI EN FAZLA 24 RC OLACAKTIR. 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.

ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZE ILE LAHIKA-1 DE VERILEN TABLOYA GORE
KONTROL EDILECEKTIR. ) )

2 GLGULERI: KARE KESITLI OLACAKTIR. TOM KENARLARININ OLCUSU ESIT OLACAKTIR. BIR KENARININ
OLTUSU 50 (+1) MM, UZUNLUGY; 4000 {-25, +100) MM OLACAKTIR. :
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 10(+2) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS 1SQ 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR. :
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK. CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY QLACAKTIR. KAYNAKL! BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR,

5, AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADH, URIN iSM KALITES], GLCULERI BILGILERINI IGERIR URON
TANIMLAMA ETIKETi OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{1 ADET 4000 {-25, +100 ) MM GELIK CUBUK TESLIM EDILECEKTIR)

{1 FT=304,8 MM )

1, ALASIMI; SAE 4130 VEYA 25CRMO4 VEYA 17218 OLACAKTIR. SERTLIGI EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR.
ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALZI ILE LAHIKA-1'DE VERILEN TABLOYA GORE
KONTROL EBILECEKTIR.

2. ALCULERE KALINLIK: 25 1) MM, GENISLIK: 100 £21,53 MM, UZUNLUGU: 2000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 20X20 MMLIK NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS SO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLAR! ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE £7/K, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. o

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URON ISMi, KALITESI, OLGULERI BILGILERINI IGERIR URCN
TANIMLAMA ETIKETI GLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

6. BIR YiL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
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LS NEN

7 9510270119284

8 9510270119335

9 9510270119348

GELIK LAMA

Malzemenin Ads

YUVARLAK KESITLI GELIK GUBLK

TEKNIK GZELLIK LISTES]

Teknik [ ave Hususiar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususiar

‘ “E ALASIME; SAE 4140 VEYA 42CrMod VEYA 17223 OLACAKTIR, SERTLIK EN FAZLA 21 RC GLACAKTIR.
ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAMIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE

KONTROL EDILECEKTIR.
2. OLCULERI: GAPIL: 27 (+1) MM, UZUNLUGU; 3000 (-25, +100) MM VEYA 8000 {-25, +100) MM OLAGAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLY iGIN MALZEME UCLINDAN 10(x2) MM BOYLINDA NUMUNE KESILECEKTRR. °

KIMYASAL ANALIZ 7SS0 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR,
ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4 HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYCN GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR, MALZEME

KESINTISIZ TAM BOY CLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER CLMAYACAKTIR. N
5. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URON iSMI, KALITESI, GLGULERI BILGILERINI IGERIR URCN

- TANIMLAMA ETIKET| OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 8 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR))
(1ET= 304,8 MM)

YUVARLAK KESITLI CELIK CUBUK

Garanti ile Hgill Hususiar ve
istenen Kalite Be?ge eri

| 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTED|R

1. ALAGIME, SAE 4130 VEYA 25CrMo4 VEYA 1.7218 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 21 RC GLACAKTIR.

ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE :

KONTROL EDILECEKTIR.

2 OLGULERI: KALINLIK: 65 (+1,5) MM, GENISLIK: 150 (+2,5) MM, UZUNLUGU; 3000 (-25, +100) MM VEYA 6000 -

(-25, +100) MM OLACAKTIR,

3 KIMYASAL ANALIZ KONTROLU iGN MALZEME UCUNDAN {20X20) MMLIK NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS1S0 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

. 4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYCN GIB! HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME

KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. XKAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ (ZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URON /SMi, KALITESI, BLGULERI BILGILERINI IGERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN XORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{EN AZ 12 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR))

{1 FT=304,8 MM)

1. ALASIMI; SAE 4130 VEYA 25CRMO4 VEYA 1.7218 OLACAKTIR. SERTLIGIEN FAZLA 21 RC OLACAKTIR,

KONTROL EDILECEKTIR

2 OLCULERE: GAPI: 136 {3) MM, UZUNLUGU; 1000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU {GIN MALZEME UCUNDAN 10{£2) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS 1SC 14707 SPECTRO VEYA £5 DEGER ANALIZ METOTLARI ILE YAPILACAKTIR.
ANALIZ [GIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4, HAM MALZEMEDE EZJK, CATLAK, PAS. DEFORMASYON GBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR,

5. AMBALA UZERINDE IMALATGI FIRMA ADY, UROIN ISMI, KALITES!, OLGULER] BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET] OLAGAKTIR VE UYGUN KORUYLCL AMBALAIDA TESLIM EDILECEKTIR

(1 BOY 1000 (-25, +100) MM GELIK CUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

6. BIR YIL GARANT! ISTENMEKTEDIR.

‘6.
ALASIMIN VE SERTLIGIN LYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZ! iLE LARIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE

BIR YiL GARANTI ISTENMEKTEDIR,
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L SIN NSHN

Malzemenin Adi

TEKNIK GZELLIK LISTES]

Teknik | Have Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ife flgili Hususlar ve

Aranacak Hususlar

CELIK CUBUK
11 0510274738123 CELIKLAMA
12 951027HE11857 CELIK LAMA

1 ALAS[M! 'SAE 4130 VEYA 25CRMO4 VEYA 1.7218 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR.

1. ALASIMI; SAE 4130 VEYA 25CRMO4 VEYA 1.7218 GLACAKTIR. SERTLiGI EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR. 16 BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDER
ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE

KONTROL EDILECEKTIR. :

2. OLGULERI: CAP: 150 (+2) MM, UZUNLUGL; 3000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.

3, KIMYASAL ANALIZ KONTROLU MALZEME UCUNDAN +0(+2) MM BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR.
KIMYASAL ANALIZ TS iSO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLAR! iLE YAPILACAKTR
ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR CLMAYAGAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA AD!, URUN iSMI, KALITES, Ot GULERI BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKET! GLACAKTIR VE LUYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{1 ADET 3000 {-25, +100 ) MM CELIK CUBUK TESLIM EDILECEXTIR)

(1 FT=304 8 MM)

s BIR YiL GARANT} ISTENMEKTEDIR.
ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGLU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE :
KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLCULERI: KALINLIK: 20 (1) MM, GENISLIK: 60 (+1,5) MM, UZUNLUGY; 3000 (-25, +160) MM VEYA 4000
(25, +100} MM VEYA 6000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN RASTGELE SECILEN BES (5) BOY MALZEME UCUNDAN (20X20)
MMLIK NUMUNE KESILEGEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ
METOTLARI ILE YAPILACAKTIR. ANALIZ iGIN fLAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GiBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKL| BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5 AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA ADI, URUN (SMi, KALITES, OLGULERI BILGILERINI ICERIR URUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KCRUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{EN AZ 42 METRE CELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR.)

{1 FT=304,8 MM)

1. ALASIMI SAE 4130 VEYA SAE 4140 VEYA 25CRMO4 VEYA 17218 VEYA 42CMod VEYA 1.7223
CLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR. ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR
ANALIZI ILE LAHIKA-1 ‘OE VERILEN TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR. :
2. OLCULER]: KALINLIK: 30 {2 1) MM, GENISLIK: 100 {+1.5) MM, UZUNLUGU: 2000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.
3 KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN (20X20) MMLIK NUMUNE KESILECEKTIR
KIMYASAL ANALIZ TS 1SC 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ METOTLAR! ILE YAPILACAKTIR
ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4 HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR GLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKL! BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN ISMI, KALITES], OLGULER| BILGILERINI ICER R GRON
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTR

{1 ADET 2000 (-25, +100) MM CELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR)

0'2.’ ébOEZ

&. BIR YIL GARANTI [STENMEKTEDIR.

TIFLER Met Mih. 14172/4531

istenen Kalite Belgeien



LLAHIKA-1

Cizelge-1: Geliklerin SAE/AISI Normunda Kimyasal Kompozisyonlar (%)

SAE/AIS! c Mn P s Si Cr Mo Ni
4130 | 0,28-033 | 0,40-0,60 0,035 0,040 0,15-0,35 0,80-1,10 0,15-0,25
4140 | 0,38-043 | 0,75-1,0 0,040 0,040 0,20-0,35 0,80-1,10 0,15-0,25
4340 0,38-0.43 | 0,60-0,80 0,040 0,040 0,20-0,35 0,70-0,90 0,20-30 1,65-2,0
5140 | 0,38-043 | 0,70-0,90 0,040 0,040 0,20-0,35 0,70-0,90 -

¢ Tek rakamlar max. degeri belirtir

Gizelge-2: Celik Malzemelerin Standartlardaki Arasi Muadillik Higkileri

SAE/AISI DIN TS EN

4130 25CrMo4, 1.7218

4140 42CrMod, 1.7223

4340 40NiCrMo6, 1.6565

5140 41Cr4, 1.7035

Cizelge-3: Geliklerin DIN Normlanna Gére Kimyasal Kompozisyonlar (%)
CELIGIN TiPi . .
(DIN) C Si Mn P S Cr Mo Ni
215%’2”1"24 022029 | 040 |060-090( 0035 | 0035 | 090120 | 0,150,330 -
4?07;&2%4, 0,38-0,45 040 | 060090| 0035 | 0035 | 090120 | 0,150,30 -
40':“%:‘5";6’ 0,36-0.45 | 0.15-035 | 0,50-0.70 | 0,035 | 0,036 | 0.90-140 | 0.20-0,30 | 1,40-1,70
41Crd
17035 0,38-0,45 040 | 060090 | 0025 | 0,035 | 0,90-125 -

NOTLAR: Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.

Diger kahnt| etementler max % 0,15

IMRAN SEYHAN LATIFLER
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SN

1

2

3

N3N

9510270119489

LO51027H737672

951027H737982

Malzamenin Adi

TEKNIK OZELLIK LISTES

Teknik / liave Hususlar Ve Varsa Muayenade Garanti ile ligili Hususlar ve
Aranacak Husuvslar Istenan Kalite Belgeler

CELIK LAMA

YUVARLAK KESITLI CELIK GUBUK

YUVARLAK KESITL GELIK GUBUK

1 ALASIM KAE.ITES! SAE 4340 VEYA 40NICrMoB VEYA 1.6565 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 21 RC :.6. BIR YiL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
OLACAKTIR. ALASIMIN VE SERTLIGININ UYGUNLUGY LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN
TABLOYA GORE KONTROL EGILECEKTIR.

2 OLCOLERL KALINLIK: 30 (=1} MM GENISLIK: 100( 1 SiMM. UZUNLUSU: 3000 (-25, +100) MM VEYA 4000
(-25, +100Y MM OLACAKTIR,

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU iCIN BIR 80Y MALZEME UCUNDAN (20X20) MM 'LIK NUMUNE
KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 150 14707 SPECTROYA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN ILAVE
MALZEME iSTENMEMEKTECIR.

4 HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR, i
5. AMBALAJ (IZERINDE IMALATGI FiRMA ADI, URUN ISMI, KALITESI, OLGULERI BILGILERIN IGERIR (RUN

* TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUGCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 7 METRE GELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR.)

1. ALASIM KALITESI: BAE 4340 VEYA 40NiCMoS VEYA 16565 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 21RC "6, BiR YIL GARANTLISTENMEKTEDIR,
OLACAKTIR. ALASIMIN VE SERTLIGININ UYGUNLUGL LABORATUVAR ANALIZHILE LAHIKA-1 'DE VERILEN -
TABLOYA GORE KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLGULERE: GAPL 48 (+1) MM, UZUNLUGU: 3000 (-25, +100) MM VEYA 6000 (-25, +100) MM OLACAKTIR

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU ICIN BIR BOY MALZEME UCUNDAN 10{+2) MM BOYUNDA NUMUNE
KESILECEKTIR KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN ILAVE
MALZEME |STENMEMEKTEDIR.

4 HAM MALZEMEDE EZiK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. )

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, IRUN iSM!, KALITESH, SLCULERI BILGILERIN IGERIR ORON
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{EN AZ 12 METRE GELIX GUBUK TESLIM EDILECEKTIR )

{1 FT=304,8 MM) 3
1. ALASIMI, SAE 4340 VEYA 40NICriiof VEYA 1.6565 OLACAKTIR. SERTLIK EN FAZLA 21 RC OLACAKTIR. 6. BIR YIL GARANTI ISTENMEKTEDIR.
ALASIMIN VE SERTLIGININ UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA
GORE KONTROL EDILECEKTIR,

2. OLCULERI: GAPL: 100 (21,5) MM, UZUNLUGU; 1000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROL( ICIN MALZEME UCUNDAN 19(2:2) MM BOYUNDA NUMUNE KESELECEKTIR
KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTROYA GORE YAPILAGAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE MALZEME
ISTENMEMEKTEDIR

4. HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFCRMASYON GBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR. KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR. )

5. AMBALAJ UZERINDE IMALATC! FIRMA ADY (RN iSMI, KALITESH, GLCULER! BILGILERINI ICERIR JRUN
TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

{1 ADET 1000 {-25, +100 ) MM GELIK CUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

{1 ET=304,3 MM)

imran SEYHAN (ATFLER Mei Mk, 14172/4531




LAHIKA-1

Cizelge-1: Celiklerin SAE/AIS| Normunda Kimyasal Kompozisyonlan (%)

SAE/AISI C Mn P S Si Cr Mo Ni
4130 | 0.28-0,33 | 0,40-0,60 0,035 0,040 0,15-0.35 0,80-1,10 0,15-0,25
4140 | 0,38-0,43 0,75-1,0 0,040 0,040 0,20-0,35 0,80-1,10 0,15-0,25
4340 0,38-043 | 0,60-0,80 0,040 0,040 0,20-0,35 0,70-0,90 0,20-30 16520
5140 | 038-043 | 0,70-090 0,040 0,040 £,20-0.35 0,70-0,90

s Tek rakamlar max. deferi belirtir

Cizelge-2: Celik Malzemelerin Standartlardaki Arasi Muadillik iligkileri

SAE/AISI DIN TS EN
4130 25CrMo4, 1.7218

4140 42CrMo4, 1.7223

4340 40NiCrMo6, 1.6565

5140 41Cr4, 1.7035

Cizelge-3: Celikierin DIN Normlarnina Gére Kimyasal Kompozisyonlari (%)

GELIGIN TIPI - j
DIN) c Si Mn P S Cr Mo Ni
2'15%’2"‘1"34 022028 | 040 | 060-090 ! 0035 | 0035 | 090-1,20 | 0,15-0,30 -
4?3?%%4- 038045 | 040 |060-090| 0035 | 0035 | 080120 | 015030 | —
AONICTMOS. | 0.35.045 | 0.15.035 | 050070 | 0,035 | 0,035 | 090140 | 0.20.0.30 | 1.40-1,70
41Cr4
e 038045 | 040 |060-090 | 0025 | 0,035 | 0.90-125 - -

NOTLAR: Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
Diger kalinti elementler max % 0,15

IMRAN SEY LATIFLER
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1

HSN

- '9510001890605

Malzemenin Ad

TEKNIK OZELLIX LISTESI

Teknik ! llave Hususiar Ve Varsa Muayenede
Aranacak Hususlas

* OSTENITIK PASLANMAZ CELIK CUBUK 1. ALASIMI: SAE/AIS| 304 TEMPERG: TAVLI (ANNEALED-SOLUTION TREATED) OLACAKTIR.

2. YUKLENICT URETICIDEN ALINAN COC (URETICI UYGUNLUK) BELGESINI TESLIM EDECEKTIR. BU
BELGEDEN TEKNIK OZELLIKLERE UYGUNLUGUNA DA BAKILACAKTIR.

3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU 1GIN RASTGELE SEGILEN 1 BOY MALZEME UCUNDAN 15 (£5) MM 'LIK
NUMUNE KESILEREK ANALIZ YAPILACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 150 14707 SPECTRC'YA GORE
YAPILAGAKTIR. ANALIZ iGN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

4, SERTLIGI MAKSIMUM 30R8 OLACAKTIR. ALASIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU LABORATUVAR
SONUGLARI iLE KONTROL EDILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ UYGUNLLIGU, AMS-QQ-S-76% TE VERILEN
ANALIZ DEGERLERINE GORE DEGERLENDIRILECEKTIR.

5 OLGULERI: CAP () 152 (0, +3,2) MM VEYA 8.0 (-0, +0,125) INCH, BOY, EN AZ 9.8 FT EN FAZLA 12 FT
OLACAKTIR. EN SON BOY KALAN MIKTAR KADAR OLABCAKTIR,

§ HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON VE BOYDAN KAYNAKLA BIRLESTIRME GIBi
HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEMENIN TAMAMINA GLCU VE GOZ KONTROLU YAPLACAKTIR.

Garanti Je Hgill Hususlar ve

istenen Kalite Betgalert

8. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR.

7. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA

ADI, GRUN iSMi, KALITESI, OLGU BILGILERIN! ICERIR GRUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.

06 Bl

~ (1FT=30,48CM)

Murat CERAI Miih, 98029/4529
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TEKNIK OZELLIK LISTES]
- BN MSN Malzemenin Ad Teknik { ltave Hususlar Ve Varsa Muavenade Garanti ile'iigiii Hususlar ve
' Aranacak Hususlar : Istenen Halite Balgeleri
1 9510270119040  YUVARLAK KESITLI CELIK CUBUK 1, SEMENTE CELIGI CUBLK- ALAGIMI SAE 3415 OLACAKTR. 7. GARANT! ISTENMEMEKTECIR.

2, ALASIMN UYGUNLUGU LABORATUVARDA KIMYASAL ANALIZ YAPILARAK LAHIKA-1'DE VERILEN

TABLOYA GORE DEGERLENDIRILECEKTIR.

2. OLGULERI: GAP; 100{-1+2}MM UZUNELUGU: 1000 (-20, +100) MM OLACAKTIR,

3. KIMYASAL ANALIZ TS 180 14707 SPECTROYA GORE YAPILACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ KONTROLL |QlN
MALZEME UCUNDAN 15 (3)MM BOYUNDA KESILEREK NUMUNE ALINACAKTIR. ANALIZ IGIN ILAVE
MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

5. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON OLMAYACAK. TAM BOY OLACAK VE KAYNAKLI
BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR. MALZEMEYE OLGU VE GOZ KONTROLU YAPILACAKTIR.

6. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA
ADI, URUN ISM! K.ALETESI OLGU B LGILERiNt l$ER|R URUN TANIMLAMA ETIKET| OLACAKTIR. :

6 A ro2

Murat CERAN Met.Mith. 98029/4529



Cizelge-1: Geliklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

LAHIKA-1

CELIK TiPI |C Mn Si P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1050 048055 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1040 0,37-0.44 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 040-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 080110 | 0.15-0,25
4140 0,38-0,43 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 080110 | 015025
C30,Ck30| 027-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0.035 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C40,Ck40 | 037-0,44 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45 Ck45 | 042-050 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C 50, Ck50 | 0,47-0,54 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-0,60 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
34153315 | 010-020 | 0,30-0,90 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 275-4.75
3330 0,28-035 | 030090 | 0,150,30 | 0040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0.05 1,25-1,75 325375
3430 028-035 | 030-060 | 0150,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
12%71’%"04 / 0,22-029 | 0,60-0,90 0,40 0,035 0,035 | 090120 | 015030 0,40
5140 0,38-043 | 0,70-0,80 | 0,050,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
X5CrNi1810
11.4301 0,07 2,0 1.0 0,045 0,030 17,0-18,5 8,0-10.5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-10,5 Cul
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 09-1,2 0,03 0,03 4855 1,215 | V:0,9-1,1
H13 032045 | 02065 | 08125 | 003 003 | 475-550 |1,10-1.70 | V:0,8-12 Ni"%”?:'gax
+ Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmigtir.
e Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
. Diger kalinti elementler maksimum % 0,30
o6,
MURAT CERAN

Svl. Miih




230 ONAY /17.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTESI

CSN HEN Maizemenin Ad Teknik [ llave Hususiar Ve Varsa Muayenede ' Garanf ile ifgili Hususlar ve
‘ it Aranacak Hususlar istenen Kalite Bel gelers
1 9510270120036  YUVARLAK KESITLICELIKGUBUK 1. ALASIM KALITESI: SAE 1050 VEYA C50 VEYA Ck50 VEYA C45 VEYA Ckd5, SERTLIGI MAKSIMUM 22 RC i GARANTI ISTENMEMEKTEDIR
OLACAKTIR. _

2. ALASIMI VE SERTLISININ UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE KONTROL EDILECEKTIR. KIMYASAL
ANALIZ UYGUNLUSU, LABORATUVARDA YAPILARAK LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE
DEGERLENDIRILEGEKTIR.

3. GLGULERI: GAPE 170 (-0, +2.5) MM, UZUNLUGU: 3000 (£ 5) MM OLACAKTIR.

4. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 15(=5) MM 'LIK NUMUNE KESILEREK ANALIZ
YAPILACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 1SO 14707 SPECTROYA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ iCIN ILAVE
MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.

5. KAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFCRMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEMELER
KESINTIS!Z, EKSIZ. TAM BOY OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR. MALZEMENIN
TAMAMINA OLGU VE GOZ KONTROLL YAPILACAKTIR. -
6. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA
ADI, URON ISMI, KALITES], GLGU BILGILERINI IGERIR GRUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR. _
{1 ADET 3000 (£ 5) MM GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)

L Vo2

Met Mith. 98029/4529



Gizelge-1: Geliklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlar (%)

LAHIKA-1

GELIKTIPi |C Mn Si P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1050 048-0,55 | 0,60-090 0.40 0,040 0,050
1040 0,37-0,44 0,60-0,80 0,50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 0,40-0,60 { 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0.80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-043 | 040-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
C 30, Ck30| 027-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C40,Ck40 | 0,37-0,44 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45 Ck45 | 042-0,50 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C 50, Ck 50 | 0,47-0,54 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-060 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
34153315 | 0,10-020 | 0,30-0,90 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 275-475
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 015030 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-035 | 0,30-060 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-325
3435 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 275-3,25
12?;";"04 /! 022029 | 0p0-090 | 040 | 0035 | 0035 | 080-120 | 015030 | 0,40
5140 0,38-043 | 0,70-080 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
X6CrNi1810
11.4301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-105
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-10,5 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0,9-1,2 0,03 0,03 4855 1215 | V: 0,911
H13 032045 | 02065 | 08125 | 003 003 | 475-550 | 1,10-1,70 | V: 0,8-1,2 N“%"‘}";ax
» Bitin rakamlar % olarak tanimlanmigtir.
* Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
+ Diger kahinti elementler maksimum % 0,30
MURAT €ERAN
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230 ONAY /18.KISIM

951027H738208

Malzemenin Adi

PASLANMAZ GELIK LAMA

TEKNIK OZELLIK LISTES]

Teknik/ flave Hus ustar Ve Varsa Muayeneda Garant! He llgili Hususlar ve

Aranacak Hususlar 3 {stenen Kalite Belgeleri

A, ALA$IM KALITES]: SAE/AISI 304 VEYA DIN 1.4301 PASLANMAZ (}ELIK LAMA VE TAVLI (MAX 80 ROCKWELL 7 GARANTI ISEENMEMEKTEDlR
" B) OLACAKTIR.

2 ALAGIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU LABORATUVAR SONUGL ILE KONTROL EDILECEKTIR. KiMYASAL
ANALIZ UYGUNLUGU, LABORATUVARDA YAPILARAK LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE

: DEGERLENDIR|LECEKTIR

3. OLGULERI: KALINLIK: 13 (+0,5MM, GENISLIK; 60 (+1,0)MM. UZUNLUGU; 3000 (+ 15) MM VEYA 6000 ( 15)

- OLACAKTIR.
- 4 KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILEN MALZEME UCUNDAN 4 ADET MALZEME

LICUNDAN 15 (£5) MM 'LIK NUMUNE KESILEREK ANALIZ YAPILACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS iSO 14707
SPECTROYA GORE YARILACAKTIR. AHALIZ IGIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR,

5. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBi HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEMELER
KESINTISIZ, EKSIZ, TAM BOY DLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR. MALZEMENIN
TAMAMINA OLGU VE GOZ KONTROLU YAPILACAKTIR.

8 MALZEME LiYGUN KORUYUCL AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA
ADI, (O tsmi, kaLTES!, OLGO BILGILERIN ICERIR JRUN TANIMLAMA ETIKET! OLACAKTIR

{EN AZ 48 METRE CELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR.)

@ 12 12022

Murat CERAN Wei Mih. 88029/4529




Cizelge-1: Geliklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

LAHIKA-1

GELIK TiPi |C Mn Si P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1040 0,37-044 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 040-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0.80-1,10 | 0,15-025
4140 0,38-043 | 040-060 | 0,15-035 | 0,035 0,040 0.80-1,10 | 0,15-0.28
C 30, Ck 3¢ { 0,27-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C 40, Ck 40 | 0,37-0,44 | 0,50-0,80 0,40 0,045 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45 Ck45| 042-050 | 0,50-0,80 0,40 0,045 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C50,Ck50 | 0,47-0,54 | 0,50-0,80 0,40 0,045 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-060 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
3415,3315 | 0,10-0,20 | 0,30-0,90 | 0,15-0.40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 2,754,75
3330 0,28-035 | 0,30-090 | 0,15-0,30 { 0,040 0,05 1,25.175 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-035 | 0,30-080 | 0,15-0,30 | 0,040 0.05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-040 | 0,30-070 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
255047 | 022029 | 060-090 | 040 | 0035 | 0035 | 090120 015030 | 040
5140 0,38-043 | 0,70-0,80 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
X5CrNi1810
11 4301 0,07 2,0 1.0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-10,5 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-05 0,9-1,2 0,03 0,03 4855 1215 | V.0,9-1,1
H13 032045 | 02085 | 08125 | 003 | 003 |475-550 | 1,104,70 | V:0-12 | NGUMX
+ Biitiin rakamliar % olarak tamimlanmigtir.
« Tek rakamlar maksimum dederi ifade eder.
. Dider kalinti elementler maksimum % 0,30
<
MU ERAN
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230 ONAY /19.KISIM

TEKNIK OZELLIK LISTES]

Teknik { Have Hususlar Ve Varsa Muayenede Garanti ile igili Hususlar ve

SIN HSN Matzemenin Ad\ _
: Aranacak Hususlar ; istenen Katite Belgeierl

1 V051027H738206  ‘PASLANMAZ CELIK LAMA 1. ALASIM KALITEST: SAE/AISI 304 VEYA DIN 1.4301 PASLANMAZ CELIK LAMA VE TAVLI (MAX 90 ROCKWELL 7 GARANT? ISTENMEMEKTEDIR.
‘ : B) OLACAKTIR.
9. ALAGIMI VE SERTLIGININ UYGUNLUGU LABORATUVAR SONUCL ILE KONTROL EDILEGEKTIR KIMYASAL
ANALIZ UYGUNLUGU, LABORATUVARDA YAPILARAK LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GORE
DEGERLENDIRILECEKTIR. _ g
3. OLGULERI: KALINLIK; 15 (+0,5)MM, GENISLIK; 60 (+1.0/MM, UZUNLUGL; 3000 ( 15) MM VEYA 5000 (215)
OLACAKTIR.
4 KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN RASTGELE SEGILEN MALZEME UCUNDAN 3 ADET 15 (+5) MM ‘LIK
NUMUNE KESILEREK ANALIZ YAPILACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS IS0 14707 SPECTRO'YA GORE
YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEMEKTEDIR.
5 HAM MALZEMEDE EZIK, CATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR MALZEMELER
KESINTISIZ, EKSIZ, TAM BOY OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR. MALZEMENIN
TAMAMINA OLGU VE GOZ KONTROLL YAPILACAKTIR.
8. MALZEME UYGUN KORUYUCL AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALA. {JZERINDE IMALATGI FIRMA |
ADI, URUN iSMi, KALITES!, OLGU BILGILERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKET| OLACGAKTIR. !
(EN AZ 45 METRE GELIK LAMA TESLIM EDILECEKTIR )

(17 022




Cizelge-1: Geliklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

LAHIKA-1

CELIK TiPi |C Mn Si P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 0,26-0,34 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1040 0,37-0,44 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 040060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0.80-1,10 | 0,15-025
4140 0,38-043 | 040-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 080-1,10 | 0,15-0.25
C 30, Ck30 | 0,27-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C 40, Ck40 | 0,37-044 | 0,50-0,80 0,40 0,045 | 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C 45, Ck45 | 042-0,50 | 0,50-0,80 0,40 0,045 | 0,045 0,40 0.10 0,40 0,63
C 50, Ck50 | 047-0,54 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-015 | 0,30-060 | 020-04C | 0025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
34153315 | 0,10-020 | 0,30-0,890 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 275-475
3330 0,28-0,35 | 0,30-0,90 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 030070 | 0150,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-035 | 0,30-0,60 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-325
3435 0,30-040 | 0,30-070 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2.75-3.25
12251’2"04 /| 022020 | 060090 | 040 | 0035 | 0035 | 090120 |0,15-0,30 | 0,40
5140 0,38-043 | 0,70-0,80 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
X5CrNi1810
11,4301 0,07 20 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-10,5 Cu1,0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 091,22 0,03 0,03 4855 1,2-1,6 | V:0,9-11
H13 032045 | 02085 | 08125 | 0,03 003 | 475-550}1,10-170 | V:0812 Ni*%“?:'gax
« Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmigtir.
s Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
» Diger kalint elementler maksimum % 0,30
MURAT C N
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230 ONAY /20.KISIM
TEKNIK OZELLIK LISTESI

. BIN NSN Maizemenin Ads Teknik  lave Hususlar Ve Varsa Muayenede : Garanti it ligii Husustar ve
- - Aranacak Hususlar Istenen Kalite Eelgelen

1 851027HCO013  YUVARLAK KESITLI CELIK GUBUK 1. ALASIM KALITES]: SAE H13 VEYA DIN 1.2344 SICAK I$ TAKIM GELIG] CLACAKTIR. 8 ‘GARANTI ISTENMEMEKTEDIR,
2. GLGULERI: GAPL;135 (-2+8) MM, BOY; 1500 (-15, +100) MM VEYA 3000 {-15, +100) MM CLACAKTIR.
3. MALZEME TEDARIKGT COC (URETICT UYGUNLUK BELGESI) NI TESLIM EDECEKTIR, BU BELGECEN
MALZEMENIN TEXNIK OZELLIKLERE UYGUNLUGUNA DA BAKILACAKTIR.
4. HAM MALZEMEYE ULTRASONIK TAHRIBATSIZ MUAYENE (UTS, UT, NDT) KONTROLU YAPILDIGS!
BELGELENDIRILECEKTIR VEYA COC BELGESINDE BELIRTILMIS OLACAKTIR.
5 KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 15 (£5)MM 'LIK NUMUNE KESILEREK ANALIZ
YAPILACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 150 14707 SPECTRO'YA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN JLAVE
MALZEME ISTENMEMEKTEDIR. KiMYASAL ANALIZ UYGUNLUGU, LABORATUVARDA YAPILARAK LAHIKA-1
'DE VERILEN TABLOYA GORE DEGERLENDIRILECEKTIR.
6. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEMELER
KESINTISIZ, EKSIZ, TAM BOY OLACAKTIR, KAYNAKL! BIRLESTIRME OLMAYACAKTIR. MALZEMENIN
TAMAMINA DLCU vE GOZ KONTROLU YAPILACAKTIR. :
7. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAIDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATGI FIRMA
ADI, URON isM, KALITESI, CLGU BILGILERING IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR.
(EN AZ 3 METRE CELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR,)

&/.1/2022

Murat CERAN MeffGh. 98029/4529



Gizelge-1: Geliklerin SAE/AISI ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlar (%)

LAHIKA-1

CELIK TiPi |C Mn Si P S Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1050 048-0,55 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1040 0,37-0.44 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
4130 0,28-0,33 | 040-0,60 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0.80-1.10 | 015025
4140 0,38-043 | 040060 | 0,15-035 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
C30,Ck30} 027-0,24 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C40,Ck40 | 0,37-0,44 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0.10 0,40 0,63
C 45,Ck45 | 0,42-050 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C50,Ck50 | 047-0,54 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,08-0,15 | 0,30-060 | 0,20-0,40 | 0,025 0,025 1,40-1,75 3.00-3,75
3415,3315 | 0,10-020 | 0,30-090 | 0,15-0,40 | 0,040 0,040 0,60-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-035 | 0,30-090 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | ©,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-035 | 0730-060 | 0,15.0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2.75-3,25
3435 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
12?;’2"04 /| 022029 | 060090 | 040 | 0035 | 0035 | 090120 |0,15-0,30 | 0,40
5140 0,38-043 | 0,70-0,90 | 0,050,35 | 0035 0,040 0,7-0,95
X5CrNi1810
11.4301 0,07 20 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8.0-10.5
304 0,08 2,0 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-10,5 Cu:1,0
1.2344 0,37-0,43 0,305 0,812 0,03 0,03 4855 1,215 | V:0,8-11
H13 032045 | 02065 | 08125 | 003 | 003 |475-550 | 101,70 | v:08-12 | N'EEMeX
» Biitiin rakamlar % olarak tanimlanmigtir.
« Tek rakamlar maksimum degeri ifade eder.
» Diger kalinti elementler maksimum % 0,30
O
655,
MURAT CERAN

Svl. Mith




230 ONAY /21 KiSIM
TEKNIK OZELLIK LISTESI

SIN HSN : Maizemanin Ad Teknik  Hlave Hususlar Ve Varsa Muayenede ‘ Garanti ile llgili Hususlar ve
‘ : : Aranacak Hususlar istenen Kalite Bei geier;

1 951027HD75765  YUVARLAK KESITLI CELIK GUBUK 1. ALASIM KALITES]: SAE 3310 VEYA 3315 OLACAK VE SERTLIG! MAKSIMUM 22 RC (ROCKWELL C) 7. GARANTI ISTENMEMEKTEDIR
OLACAKTIR.
2. ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR DA KONTROL EDILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ
UYGUNLUBY, LABORATUVARDA YAPILARAK LAHIKA-1 ‘DE VERILEN TABLOYA GORE
DEGERLENDIRILECEKTIR.
3. OLGULERI: GAPI: 260 {-0, +11) MM, UZUNLUGU: 500 (+ 5) MM OLACAKTIR
4. KIMYASAL ANALIZ KONTROLU IGIN MALZEME UCUNDAN 15 (+5) MM 'LIK NUMUNE KESILEREK ANALIZ
YAPILACAKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS ISO 14707 SPECTROYA GORE YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN iLAVE
MALZEME ISTENMEMEKTEDIR,
5, HAM MALZEMEDE £7iK, CATLAK, PAS, DEFORMASYCN GIB! HATALAR OLMAYACAKTIR. MALZEME
YUZEY KALITES] DUZGUN OLACAK VE GAP OLCUSUNDE BOZUKLUK/DENGESIZLIK CLMAYACAKTIR.
MALZEMELER KESINTISIZ, EKSIZ, TAM BOY OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRME CLMAYACAKTIR.
MALZEMENIN TAMAMINA OLCD VE GOZ KONTROLU YAPILACAKTIR,
6. MALZEME UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR. AMBALAJ UZERINDE IMALATG! FIRMA
ADI, URUN ISMi, KALITES!, GLGU BILGILERINI IGERIR URUN TANIMLAMA ETIKETI OLACAKTIR,
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Cizelge-1: Gelikierin SAE/AIS| ve DIN/EN Normunda Kimyasal Kompozisyonlar (%)

LAHIKA-1

CELIK TiPi |C Mn Si P £ Cr Mo Ni Cr+Mo+Ni
1030 0.28-0,34 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1050 0,48-0,55 | 0,60-0,90 0.40 0,040 0,050
1040 0,37-044 | 0,60-0,90 0,50 0,040 0,050
4130 0,28-033 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0,15-0,25
4140 0,38-043 | 0,40-060 | 0,15-0,35 | 0,035 0,040 0,80-1,10 | 0.15-0,25
C 30,Ck 30 | 0.27-0,34 | 0,50-0,80 0,40 0,035 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C40,Ck 40 | 0,37-044 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C45 Ck45 | 042-050 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
C50,Ck50 | 047-0,54 | 0,50-0,80 0,40 0,045 0,045 0,40 0,10 0,40 0,63
3310 0,080,156 | 030-060 | 020040 | 0025 0,025 1,40-1,75 3,00-3,75
3415,3315 | 0,10-020 | 0,30-0,90 | 0,15-0,40 | 0,040 | 0,040 0,80-1,75 2,75-4,75
3330 0,28-0,35 | 0,30-080 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3335 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 1,25-1,75 3,25-3,75
3430 0,28-035 | 0,30-060 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
3435 0,30-040 | 0,30-0,70 | 0,15-0,30 | 0,040 0,05 0,60-0,95 2,75-3,25
122‘23;23”“ /| 022028 | 06009 | o040 | 003 | 0035 | 090120 |0,15-030 | 0,40
5140 0,38-0,43 | 0,70-0,90 | 0,05-0,35 | 0,035 0,040 0,7-0,95
X5CrNi1810
11.4301 0,07 2,0 1,0 0,045 0,030 17,0-19,5 8,0-10,5
304 0,08 20 1,0 0,045 0,030 18,0-20,0 1,0 8,0-10,5 Cu:1.0
1.2344 0,37-0,43 0,3-0,5 0912 0,03 0,03 4855 1,215 | V:0,9-11
H13 032045 | 02065 | 08125 | 003 003 |475-550 | 1.10-1.70 | V:0,8-1,2 Ni*%“_;,'g"a"
+ Biitiin rakamlar % olarak tammlanmgtir.
+ Tek rakamlar maksimum dederi ifade eder.
. Diger kalint elementler maksimum % 0,30
&, 2
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230 ONAY /22 KISIM

TEKNIK QZELLIK LISTESI
GiN NSN : Malzemenin Adi Teknik ! flave Hususiar Ve Varsa Muayenede | Garanti ite iigili Hususlar ve
: Aranagak Husustar : Istenen Kalite Belgeleri
1 95102701091 'YUVARLAK KESITLI GELIK GUBLK 1. ALASIMi; SAE 4140 VEYA 42CrMod VEYA 1.7223 OLACAKTIR, SERTLIK EN FAZLA 21 RCOLACAKTIR. 7. BIR YiL GARANTI [STENMEKTECIR,
’ : ALASIMIN VE SERTLIGIN UYGUNLUGU LABORATUVAR ANALIZI ILE LAHIKA-1 'DE VERILEN TABLOYA GERE

KONTROL EDILECEKTIR.

2. OLOULERI: GAPI; 60 (+1) MM, UZUNLUGU; 3000 (-25, +100) MM VEYA 6000 (-25, +100) MM OLACAKTIR.
3. KIMYASAL ANALIZ KONTROLG IGIN RASTGELE SEGILEN 1 (BIR) BOY MALZEME UCUNDAN 70 (+2) MM
BOYUNDA NUMUNE KESILECEKTIR. KIMYASAL ANALIZ TS 180 14707 SPECTRO VEYA ES DEGER ANALIZ
METOTLARI [LE YAPILACAKTIR. ANALIZ ICIN ILAVE MALZENME ISTENMEMEKTEDIR.

4. HAM MALZEMEDE EZIK, GATLAK, PAS, DEFORMASYON GIBI HATALAR OLMAYAGAKTIR. MALZEME
KESINTISIZ TAM BOY OLACAKTIR, KAYNAKLI BIRLESTIRMELER OLMAYACAKTIR.

5. MALZEMENIN CATLAK OLMADIGI URETICIDEN ALINACAK BELGE ILE BELGELENDIRILECEK VEYA YAZILI
OLARAK TAAHHUT EDILECEKTIR. S o
6. AMBALA (IZERINDE IMALATG! FIRMA ADI, URUN ISM], KALITESI, GLGULERI BILGILERING IGERIR URON
TANIMLAMA ETIKET! OLAGAKTIR VE UYGUN KORUYUCU AMBALAJDA TESLIM EDILECEKTIR.

(EN AZ 84 METRE GELIK GUBUK TESLIM EDILECEKTIR.)
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Cizelge-1: Geliklerin SAE/AISI Normunda Kimyasal Kompozisyonlari (%)

LAHIKA-1

SAE/AISI c Mn P S Si Cr Mo Ni
4130 | 0.28-0,33 | 0,40-0,60 0,035 0,040 0.15-0,35 0,80-1,10 0,15-0,25 =
4140 | 0,38-0,43 0,75-1,0 0,040 0,040 0,20-0,35 0,80-1,10 0.15-0,25 -
4340 0,38-0,43 | 0,80-0,80 0,040 - 0,040 0,20-0,35 0,70-0,80 0,20-30 1,65-2,0
5140 | 0,38-0,43 | 0,70-0,80 0,040 0,040 0,20-0,35 0,70-0,90

e Tek rakamlar max. dederi belirtir

Cizelge-2: Gelik Malzemelerin Standartlardaki Arasi Muadillik iliskileri

SAE/AISI DIN TS EN

4130 25CrMo4, 1.7218

4140 42CrMo4, 1.7223

4340 40NiCrMo6, 1.6565

5140 41Cr4, 1.7035
Cizelge-3: Geliklerin DIN Normlarina Gére Kimyasal Kompozisyonlari {%)

GELIGIN TiPi . .
(DIN) c Si Mn P L] Cr Mo Ni
2??,’2“’1124 022-029 | 040 |060-090| 0035 | 0035 | 090120 | 0,150,30 -
42;?;%4’ 0,38-0,45 0,40 0,60-080 | 0,035 | 0,035 | 090-120 | 0,15-0,30 -
40:"(?5'2’1505' 0,35-045 | 0,15:0,35 | 0,50-0,70 | 0,035 | 0,035 | 0,90-140 | 020030 | 1.40-1,70
41Cra
17035 0,38-0,45 0,40 0,60-080 | 0,025 | 0,035 | 0,80-1,25 - -
NOTLAR: Tek rakamiar maksimum dedgeri ifade eder.
Diger kalinti elementler max % 0,15
IMRAN SEYHAN LATIFLER



