VAKUM SISTEMI TEKNIK OZELLIKLER
S/N: 431027HD73588

1. ISTEK VE OZELLIKLER
1.1. Kisaltmalar
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Unite: Vakum Sistemi
KW Kilowatt

m°/h: Metrekip beld saat
mm-Hg: Milimetre civa
mbar. Milibar

enal istekler

Unitanin montaji ve monta] yennin hazirlanmas ile igili tim hususiar yiklenici firma
tarafindan yapilacaktir

Unite, Plastik Atélyesine galigir halde teslim edilecektir

Unite ile birlikte, basili veya CD artaminda; kullanim kilavuzu, bakim-ananm katalogu
va mekanik, hidrolik, pnomatik, elektnk wve elektromk sistemlen iliskin baglant
semalarindan var olanlan igeren Tirkge veya Ingllizce olacak sekilde 2 (ki) nusha
venlecektir,

Unite tzerinde emniyet ikaz isaret ve yazilan Turkge yazilacaklir,

Kalite guvence sistemn ve Orin kalite belgesi, istekliler bizzat drebci kurulug olmalan
halinde, kendi adlarina alinmig clan asajida belirilen belgelerden herhangi birisinin
ashini veya noter tasdikli suretimi kabul muayenesi asamasinda Muayene
Komisyonuna vereceklerdir

Imalatg Firma ; AQAP serisi veya Turk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) tarafindan
akredite edimis kuruluglardan veya TSE'den alinan |S0-2001 sensi Kalile Sistem
Yonetim Belgesi veya Uluslararas) Akreditasyon Forumu (International Accredifation
Forum-lAF) Karsiikli Taninma Anlasmasi'nda yer alan wulusal akreditasyon
kurumlannca akredite ediimis kurulus tarafindan venlen 150-8001 sens: Kalite Sistemn
Yonetim Belgesi'Sertifikalanndan herhangi birine sahip clacaktir.

Istekliler bizzat Grelici kurulus elmayip, ihale konusu malzemelerin Gretici kurulusunun
lemsilcisi olarak (haleye katilmalan halinde ise yukanda belirtilen ve Greticiye ait kalite
glivence sistemi belgelennden binni kabul muayenes: asamasinda muayene
komisyonuna vereceklerdir. |lave olarak (reficiden alinan ve “Ureticinin belgelerini
kullanmaya ve UrunUnl salmaya yelkil oldujuna dair’ belgeyi de kabul muayenesi
asamasinda muayene komisyonuna vereceklerdir.

Teknik Isteklor

Unite, plastk malzemelerin vakum (le imalalh esnpasinda wvakumlama yapmak
amaciyla kullanilabilecek sekilde tasarianmig olacaktir.

Unite, iki tekeri sabit iki tekern hareketl bir platform Gzerine montajli sekilde clacak ve
platform gevresinde vygun sekilde keruma korkulugu bulunacaktir,

Unitede en az 2 (iki) adet vakum pompas: bulunacaktir.

Unitenin uzerinde vakum sisteminin kentrollerini saglayacak pano clacaktr.

Unite ya§ sirkilasycnu ile galisacaktir. Unitenin galismas igin gerekli olan yad sistem
icensinde mevcut olacaktir. Bu hususlar yoklenici firma tlarafindan yazili olarak
taahhit edilecektir.

Unitede yer alan vakum pompalannda sofutma sistemi bulunacaktir. Bu husus
yUklenici firma tarafindan yazih olarak taahhit edilecektir,

Unitede vakumlanan su buhanm ctomatk aynstiran sistem olacaktie. Bu husus
yuklenici firma tarafindan yazih olarak taahhit edifecektir.
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1.3.8. Uniterin vakum pompa‘an elektrik motoru en az 5 (bes) kW gicinde olacaktir,

1,38 Unitede en az 1000 (bin) It ve en az 500 (besylz) It kapasitel 2 (ki) adel vakum
haznesi bulunacakbr Bu husus yuklenici firma tarafindan yazili clarak taahhit
edilecektir,

1.3.10. Unitenin nominal vakumlama kapasitesi en az 250 m’/h olacaktir. Bu husus yuklenici
firma tarafindan yazil clarak taahhit edilecektir

1.3.11. Unitede bulunan 1000 itk vakum haznesinin vakum basinct deniz seviyesinde en az
740 mmHg, 500 It'lik vakum haznasinin vakum basinci en az 600 mmHg clacaktir. Bu
husus yuklenici firma tarafindan yazih olarak taahhil edilecektir

1.3.12 VYakum haznelennin Gzennde en az birer adet vakum degerini élcer saatler ve
emniye! valflen bulunacaktir.

1.3.13 Her bir vakum pompasinin gikisindan sonra barular Uzernnde uygun olgude en az
birer adet vana bulunacaktir,

1.3.14. ki vakum pompas es yaslandirmali clarak pano Gzerinden ayarlanabilecek sirelerle
galisabilecektir Bu husus yiklenici firma tarafindan yazih olarak taahh(l edilecektir

1.3.15 Istenilen vakum defen tanklara bagl vakustadiar ile ctomabk clarak kontrol edilebilir
clacaktir Bu husus yUklenic: firma tarafindan yazili olarak taahhit edilecektir.

1.3.16. Unite Uzerinde bulunan emis afiz ¢l¢lsi en az 1,8 inch olacaktir.

1.3.17. Unite Ozerinde yaddan aynistinian suyu atmak igin tahliye vanas: bulunacaktir,

1.3.18 Unitede kink, ¢atlak, ezime, boya hatasi ve paslanma gibi kusuriar bulunmayacaktir,

1.3.19 Unite Ozerinde kalibre gerektiren malzemelenn (gdsterge, manometre, basing diger
vb ) kalibrasyon belgelen unite ile birikle idareye teslim edlecektir Soz konusu
malzemelerin en azx 6 (alt)) ay gegerli kalbre sUrelen bulunacak ve Kkalibre
prosedirierini belirten belge idareye muayene ve kabul asamasinda
teslim edilecektir

2, AMBALAJ VE ETIKETLEME ISTEKLERI

21 Unite dis ortam sartlanndan etkilenmeyecek sekilde orijinal firma ambalajnda tesim
edilecektir. Hem Onitede herm de ambalajnda herhangi bir kinima, yirtilma, ezilme ve
delinme gibi deformasyanlar olmayacaktir, Unite Gzerinde marka ve modelini belirten etiket
bulunacaktir,

3. DENETIM VE MUAYENE

3.1, Satin alinacak Onite, tUm donamm ve aksesuarlan ile birlikte denebm ve muayeneaye tabi
tutulacaktir

3.2 Teknik istek wve ozelikler ksminda istenilen laahhitler, Orin  teknik
kataloguna/dokUmanina dayanilarak yazih olarak taahhlt edilecektir. Taahhude ahf yapilan
doklman, yiklenio tarafindan cnaylanarak (imzal ve kasell) taahhUde ek yapilmig clacakhr,

3.3, Teknik sartnamenin istek ve ézellikler kisminda istenilen belgeler, Gretici firmanin kalite
kontrol test raporanflest sonuglan wveya Ordn kalte sertifikasi veya akredite edilmig
laboratuvariardan wveya kamu kKurum wve kurulus laboratuvarlanindan  alinmig  teknik
sartnamede yer alan lest/analiz metotlanina gore hazirlanmig onayl test/analiz raporianndan
birisi olacaktir

4. GARANTI HUSUSLARI

4.1 Unite igin en az 2 (ki) yil garanti istenmektedir

4 2 Yiklenici firma garanti sUresinin bitminden gegerli olfmak (zere dcretl mukabdlinde 10
{on) yil gegerli almak dzere servis ve yedek parga saglamay yazil clarak taahhit edecektir.
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KALIPCI FREZE TEZGAHI
§fM: 331727THBT17270
1. KONU

Bu teknik sartname, Tork Silahli Kuwvetleri ibtiyac Igin satin alinacak Kalipgi Freze Tezgdhi
teknik azelliklerini, denetim ve muayene metotlanni ve ilgil diger hususlan konu abir,

1. Genel Hususlar
1.1 Kisaltmalar
1.1.1 Te:zgdh: Ealipgi Freze Tezgahi

1.2 Kullamm Sarts
1.2.1  Tezgdh, dedisik profillerdeki malzemelerin islenmesi (kanal agma, frezeleme, delik delme, pah
kirma) ve yizeylerden talag kaldirarak malzemenin istenilen olgiye getinlmesi amacryla

kullarlacaktir,
2. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel Istekler

3.1.1. Tezgdhta alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktr.

3.1.1.1, Catlak

3.1.1.2. Kink

3,1,1.3. Ezilme

3.1.1.4. Bikdlme

3.1.1.5. Paslanma
3.1.2.  Tezgdh bir batdn olarak teslim edilecektir, Nakliye igin de monte almas gereken Gniteler,
atdlyeye teslim sirasinda yikienici firma tarafindan mante edilecektir. Tezgdhin montaj yerl lmalat
MudOrligo Frese Atalyesi olacaktr
3.1.3.  Terghhin montajl ve montaj yerinin hazirlanmas: ile ifgili gig kablosu, boru, civata, somun,
yh. temini ve tezgdh montaj yeri ile ilgili kerhangi bir cukur, tezgdh ayaklannin gomilmesi ve benzeri
isterden yiklenici firma sorumlu alacaktir, Tezgdh Atolyede idare tarafindan belirlenen yere galipr
sekilde monte edilecektir.
3.1.4. Tezgdh ile birlikte, alt maddelerde belirtilen dokimanlar, Torkge ve/veya Ingilizce basih veya
CO veya DVD veya sabit disk ortaminda en az 2 (iki)'ser adet deretsiz olarak verlecektir

3.1.4.1. Tezgdh tamitici brogird

3.1.4.2. Kullanim kilavuzu

1.1.4.3. Balkimve onanm kilavuzu

3.1.4.4. Yedek parca katalogu

3.1.4.5. Anzaarama ve giderme kataloglan

31.1.4.6. Mekanik, pnomatik, elektrik ve elektronik devre semalan

31.1.4.7. Tezgahin konstriksiyon, mekanik, hidrolik, pndmatik, elektrik ve elektronik ana Gnitelerine
ait parca numaralanm gosteren listeleri

3.1.4.8 Tergiha ait periyodik bakim plam, periyodik olarak degistinlecek malzeme listesi ve
degistirilme ramanlan
3.1.5. Tezgdhin dzerinde, en az alt maddelerde belirtilen hususlar yanh olacaktir.

3.1.5.1. Emnivet ikaz igaret ve yazlan

3.1.5.2, Kullanma talimat

31.1.5.3. Ureticl firmanin ismi (markasi)

3.1.54, Modeli

3.1.5.5, Serinumaras
3.1.6. Tezgdhin bakim, ananm wve kullamiimasi konulannda en az 1 (bir) 5 gind sdresince, 3 (Gg)
operatir ve 3 (Ug) bakmo personele Torkge egitim deretsiz olarak verilecektir,
3.1.7. Istekliler bizzat Gretici kurulug olmalan halinde, kendi adlanina alinmi olan asagida belirtiten
belgelerden herhangi birisinin ashm veya noter tasdikli suretinl kabul muayenesi agamasi

nd
Muayene Komisyanuna vereceklerdir. /];,’U?.



3.1.8. Imalatg Firma AQAP serisi veya Tark Akreditasyon Kurumu (TURKAK] tarafindan akredite
edilmis kuruluglardan veya TSE'den alinan 150-3001 serisi Kalite Sistem Yanetim Belgesi veya
Uluslararasi Akreditasyon Forumu (International Accreditation Forum-IAF) Karglikl Taninma
Anlasmas’'nda yer alan ulusal akreditasyon kurumlarnnca akredite edilmis kurulug tarafindan verilen
150-9001 serisi Kalite Sistem Yonetim Belgesi/Sertifikalanindan herhangi birine sahip olacaktir.

3.1.9. Istekliler bizzat dretici kurulus olmayip, ihale konusu malzemelerin Oretici kurulugunun
temsilcisi olarak ihaleye katilmalan halinde ise yukanda belirtilen ve Ureticiye ait kalite guvence
sisterni belgelerinden birini kabul muayenesi agamasinda muayene komisyonuna vereceklerdir, llave
glarak Greticiden alinan ve "dreticinin belgelerinl kullanmaya ve Orindnd satmaya yetkili olduguna
dair” belgeyi de kabul muayenesi asamasinda muayene komisyonuna vereceklerdir,

3.2. Teknik istekler
3.2.1. Tergah 3(lg) eksenli olacaktr,
3.2.2. Temgdh dniversal kontrolld olacaktir.
3.2.3. Tesgdhin ls mil tahrik sekli kayig-kasnakh alacaktir.
3.2.4. Tabla @lgiler alt maddelerde belirtildigi gibi clacaktir,

3.2.4.1. Genigligien az 300 (Ugyuz) mm

3.2.4.2. Uzunlugu en az 1250 (bin iki yOz elli] mm
3.2.5. Tesgah tablasinin maksimum tagima kapasitesi en az 300 (g ylz) kg olacaktir. Bu husus,
yUklenici tarafindan yaxih alarak taahhit edilecektir.
3.2.6. Tezgdhin tabla hareketi alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktr.

3.2.6.1. Boyuna (x) hareketi, en az BDO (sekiz yiz) mm

3.2.6.2. Enmine ly) hareketi, en az 350 {ug yuz elli] mm

3.2.6.3. Dikey [z) hareketi, en az 400 (dort yiz) mm

3.2.6.4, XY.Z hareketi otomatik ve manuel calisacaktir,
3.2.7. Tablanin boyuna (X}, enine (Y] ve dikine |Z) hareketleri, elektrik motoru veya moterlar
vasitasiyla gerceklestirilecektir.
3.2.8. Tezgihin dikey is mili kafassmin saga sola (X ekseninde) efilme agisi en az $45° (arti eksi kirk
bes) olacaktir,
3.2.9. Dikey ve yatay iy mill konigi 150 40 (kirk) normuna uygun olacaktir. Bu husus, yuklenici
tarafindan yazih olarak taahhot edilecektir,
3.2.10. Tezgdhin pinol ¢api en az 110 (yiz on) mm olacaktir.
3.2.11. Tezgihin pinol boyu en az 120 (ydz yirmi) mm clacaktr.
3.2.12. Tezgih dikey ve yatay i miline sahip olacaktir.
3.2.13. Dikey is mili motor gicd en az 5 (bes) HP olacaktir. Bu husws, ylkienici tarafindan yazh olarak
taahhut edilecektir,
3.2.14. Yatay is mill motor gicd en az 5 (bes) HP olacaktir. Bu husus, ylklenicl tarafindan yaul olarak
taahhut edilecektir,
3.2.15. Dikey is mili kademe sayisi en az 12 {on ik} olacak veya i mili kademesiz olarak istenilen
herhangi bir devirde ¢alisabilir olacaktir,
3.2.16. Dikey i5 milinin en yiksek devri en az 3000 (ig bin) dev/dak olacaktir. Bu husus, yuklenici
tarafindan yazh olarak taahhit edi'ecektir,
3.2.17. Yatay is mili kademe sayisi en az 6 (alt) olacak veya i mili kademesiz olarak istenilen bir
devirde ¢alisabilir alacaktr.
3.2.18. Yatay kg mill hezimin en yOksek devri en az 950 (dokuz yuz elli) dev/dak alacaktir. Bu husus,
yiklenici tarafindan yanh olarak taahhit edilecektir.
3.2.19. Terzgah sofutucu pompaya sahip olacaktir.
3.2.20. Tezgih merkezi yaglama sistemine sahip olacak, yaglama sisteminin periyodu kullane
personel tarafindan ayarlanacak ve tergdh Istenilen zaman periyodlannda yaglama iglemini otomatik
yapacaktir,
3.2.21. Tabla hareket bz, kumanda panosu Gzerinden ayarianabilir olacaktir,
3.2.22. Tezdh, alt maddelerde crellikieri belirtilen 3 (Ug) eksenli dijital koordinat okuyucuya sahip
olacakiir.

3.2.22.1. Gostergell

3.2.22.2. Gosterge kapal iken eksen pozisyonunun korunmas:na sahip

3.2.22.3. Inch/mm dénidsimi yaplabilir. 5;:_,.-7
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3.2.23. Tesgah aydinlatma donarimina sahip alacakur.
3.2.24. Tezgih, islenen pargalardan artan gapakiann bir arada toplanmas: igin talag teknesine sahip
alacaktir,
3.2.25. Tezgihta operattre talag sigramasini engelleyecek, koruyucu seffaf siperlik olacakur,
3.2.26. Tegih govdesi elektrik tesisatindan tamamen yalitilmig, elektrik kagaklanna kary govde
toprak lletkenine irtibatlandinlmig olacaktir. Bu husus, yOklenici tarafindan yazih olarak taahhit
edilecektir,
3,2.27. Tezgah ile birlikte alt maddelerde ozellikleri belirtilen yardimer ekipmanlar Ucretsiz olarak
verileceklir,
31.2.27.1. Universal Divizar TIP-1 (bir] {puntas: ve aynasi ile birfikte) 1 {bir) adet
3.2.27.1.1. Yiksekligi en az 132 (yiir otuz ki) mm olacaktir,
3.2.27.1.2. Ayna ¢api en az 160 (yOz atrmig) mm ofacaktir.
3.2.27.2. Universal Divizor TIP-2 (ki) {puntas: ve aynas: i'e birlikte) 1 (bir) adet
3.2.27.2.1, Yuksekligi en az 150 (yiz elli) mm olacaktr.
3.2.27.2.2. Aynacapi en az 200 (iki yiz) mm olacaktir.
3.2,27.3,  Pens Takim
3.2.27.3.1, 150 40 (kirk)'a uygun ing sistem olacaktir. Bu husus, ylklenici tarafindan yanl olarak
taahhit edecektir.
3.2.27.4. Mengene
3.2.27.4.1. Cene genislifi en az 150 (yiz elli) mm olacaktir.
3.2.27.4.2. Cene agiklif en az 300 (Og yoz) mm olacaktir.
3.2,27.4.3. Cene yiksekligi en az 60{altrmis) mm olacakur.
3.2.27.5. Baglama Seti
3.2.28. Tezgdh, 380+ %10 (Lg yUz seksen arts eksi yizde on) V (trifaze], 50 £ %3 {elli arti eksi yorde
{g) Hz alternatif alum (AC) ile caligacaktir,

3.3, Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri
3.3.1. Tezgih dis ortam sartlanndan etkilenmeyecek jekilde arijinal firma ambalajinda teslim
edilecektir,

4, DENETIM VE MUAYENE

4.1. Tezgdh, tim muhteviyatiyla birlikte denetim ve muayeneye tabi tutulacaktr. Tezgah aynca 3.2.
maddesinde belirtilen teknik isterler agmndan fanksiyon kontroline tabi tutularak gdrevini yering
getirip getirmedigine bak:lacaktir.

4.2. Teknik sartnamenin istek wve orellikler lkisminda istenen  taahhutler, Ordn  teknik
katalofuna/dokimanina dayamilarak yanh alarak taahhut edilecektir. Taahhide atf yapilan dokuman,
yiklenici tarafindan onaylanmig (imzali) ve taahhide ek yaping olacaktir. Bu belgeler muayene
asamasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir,

5. GARANTI HUSUSLARI
5.1. Tesgdh bir bltin olarak kesin kabulden itibaren en az 2 (iki] wl kullanma hatalan diginda

meydana gelebilecek tim anzalara kary anzal parganin degistiriimesi dahil garanti edilecektir.
5.2. Yiklenici firma garanti siresinin bitiminden gegerli elmak Gzere dcreti mukabilinde 10 {on) yil

geqerli almak zere servis ve yedek parga saglamays yanli clarak taahhit edecektir,

Samet MEMIS
Makine Muh,
MS.2019-507 343
I
/
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CNC FREZE TEZGAHI TEKNIK OZELLIKLERI
Stok No: 341727HD46892

GENEL HUSUSLAR
Tammlar
Absolute ve incremental. Mutlak ve eklemeli
Ethernet Kopri: lletigim
Kompenzasyon: Dizetme
Linear. Dedrusal
Mirror image: Simetnk
Single biock: Tek biok
Tool offset Takom kaymas
Built-in: Yerlesik, gomme tp
Dwect Drive: Devnini dedrudan dogruya mofordan alma
Kisaltmalar
Tezgah CNC Freze Tezgahi
CAD; Bigisayar Destexl Tasanm (Computer Aided Desing)
CAM: Bigisayar Desteddi Imalat (Computer Aided Manufacturing)
CNC: Bilgisayar Destekli Sayisal Kontrol (Computer Numenc Control)
LCD: Stvi Knstal Ekran (Liguid Crystal Display)
GB: Gaga Byle
ISTEK VE OZELLIKLER

Genel istekler

Tezgahin montaji va maonta) yerinin hazirlanmasi ile ilgili t0m hususiar yOklenici firma
tarafindan yapilacaktir.

Tezgah, Freze attiyesine monta) edilecek ve sofutma swisi ilave edilip galigir halde teslim edilecektr.
Montaj ign gerekh malzemelerden {Fano ile tezgah arasi baglant igin gig kKablosu, kagak akim rolesi,
safter vb.) yuklenici firma sorumlu olacaktir.

Yoklenici firma tarafindan tezgah lle birlikte kKullamim kilavuzu, bakim-onanm katalogu.
mekanik, hidrolik, elektrik ve elektronik sistemlere ait baglant semalan ve hata koglarinin
agiklamalan basili ve CD otaminda Torkge veya Ingilizce olarak 2 (ki) 'ser nisha halinde
Ocretsiz olarak venlecektir,

Tezgah uzennde emniyet ikaz isaret ve yazilan Torkoe yazilacaktir,

Yiklenia, fezgahta kullandan Esansh yaziimlann (sofiware, firmware) gince! olan en son sGrimlenn
CD veya DVD ortaminda verecektr.

Yiidenid, tergah kabulinden sonra tezgahin bakm, onanm ve kullamimas: konulannda en az 5 (beg)
15 gUnd sUreyle (oretsz olarak e§tm verecekdr,

|stekier blzzal Uretic kurulus olmafan halinde, kendi adlanna alnmis olan asadda belitien
beigelerden herhangi binsinin ashni veya noter tasdkd suretini kabul muayenesi asamasinda Muayene
Komisyonuna vereceklerdir,

Imalate: Firma ; AQAP sersi veya Tirk Akredtasyon Kurumu (TURKAK) tarafindan akredde edimis
kurulusglardan veya TSE'den alinan 1S0-2001 sens: Kalte Sstemn Yonetm Beigesi veya Uluslararas)
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Akredtasyon Forumu (Infemational Accredtation Forum-LaF) Karsdikh Tannma Anlasmasinda yor
alan ulusal akredtasyon kurumlannca akredte edimss kurulus tarafindan verilen 1IS0-9001 serisi Kaite
Sstemn Yonetim BelgesiSertdikalanndan berhangi binne sahip olacaktr,

2.1.7.2 Isteklier bazat Uretici kurulug oimayp, ihale konusu matzemnelenn rebici kurulusunun temsilcisi olarak
Ihaleye katimalan hainde se yukanda belitien ve retaye ait kaite givence sistemni belgelennden
birini kabul muayenesl asamasinda muayene komisyonuna verecekerdrr llave olarak Greticiden
alinan ve "Ureticinin befgelenni kullanmaya ve Grinind satmaya yetiill oiduguna dair” belgeyi de kabul
MUayenesi agamasinda muayene komisyonuna verecekderdir

2.2. Teknik istekler

221. Tezgah ugeksen CNC Freze Tezgih dikey islem merkezi olacaktr

222 Agafidaki hususlar yGklenici tarafindan yazili olarak taahhit edilecektr.

2,221, Tablanin tagiyableceq maksmum is parcas agidid en az 1200 kg olacakir.

2.2.2.2. Tezgah dokim gévdes olacaktr.

2223, Tezgahin talag kaldima iglemien esnasindaki XY Z eksenlernin makssmum lereme hizian, en az 15
(on bes) midak olacaktr,

2.2.24. Tablanin bosta lefeme him X ve Y eksende en az 35 (otuz besg) midak, Z ekseninde en az 30 (ofluz)
mJ/dak olacakiir

2.2.2.5. |5 mili motor glcd en az 15 (on bes) KWW olacaktr,

2.22.6. | mili torku en az 70 (yetmis) devidak olacaktr

2.2.2.7. |5 mii Buit-n veya Direct Drive 6zeSdne sahip olacaktir

2.2.2.8. Pozisyonlama hassasiyeti, en fazla 0,004 (sifir virgll s sifir dort) mm olacaitir
2.2.2.9. Tekrarlama hassasiyet, en fazla 0,002 (sihr virglQl sifir sifir &) mm olacaktir,
2.2.2.10. Tezgah X Y Z eksenlen lineer catvell veya motor encoderi olacaktr,

2.2.2.11. Tezgah (zenndeki kzaklar lneer kezak olacakdr

2.2.2.12 Tergahta olomatk talum boyu tlgme ve parga Gigme probu olacaktr. Prob hassasiyeti en fazla
0,001 (sdfir vargll sifir sifir bar) mm olacaktir,

2.2.3. X ekseni hareketi en az 1300 (bin Og yUz) mm, Y ekseni hareket en az 700 (yed yiz) mm, Z eksen
hareketi en az 700 (yed yiz) mm olacakdtr

224. Tezgah, is mili ignden hava Ufleme sisteming sahip olacaktr

2.25. Tezgahta sofutma sislemi olacaktr,

226. Tezgahtais mili sodutmall olacakbr

227, Tabla dlgllen en az 1450 x 700 (bin dort yiz el canp yedi yiiz) mm olacaktr.

228, s mil devn en az 10000 {on bin) devidak ofacaktr

2.29. I3 mili konigi BT 40 olacaktir,

2.210. Tezgahtaen az 24 (yirmi dort) takuma sahip olomatk talom dedisting sistem olacalkdr,

2211, Tezgahin, olomatk merkezi yadlama sistemi olacaktr,

2212, Tezgahta sofulma sivisi ve yad aynsting sisiem olacaktr

2.2.13, Tezgahin gahgma genlimi, 380 £ % 10 (Og ylz seksen arll eksl ylzde on) V AC, frekans: 50 + %5 ( e
art eksi ylzde beg) Hz olacaktr,

2.2.14. Tezgahin ana grnis satten devre kesicli olacaktr,

2.215. Tezgahin ¢alisma basinc, en fazla 6 (alh) bar olacaktir,

2.2.16. Tezgahta, hava ve sofuima sivis: tabancas: olacakdir

2.2.17. Tergaha monte edimis olarak talas konveyorl ve tekerekl talas kovas: veriecektr.
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2.218. Tezgahta seyyar olarak kullanlacak el cark olacaktr,
2.2.19. Tezgahta kabin ig talas ykama ssiemi olacakbr,

2.2.20. Tezgahta kabin ig enaz 24 (ynmi dort ) V anma genliminde i aydinlatma ve alamm-kaz lambalan
olacaktr,

2.2.21. CAM (Computer Aiced Manufacturing-Bigisayar Destekli Uretim) programini tezgah programina
dénigturmek amaciyla, tezgah ve CAM ( Unigraphics NXE) programiyla uyumiu son islema programi
(posiprocessor) venlecekdr

2.2.22. Tergah CNC kontrol Gnitesi, XY Z eksenlenni strekl kontrol edecek ve alt maddelerde belittien
credikiere sahip olacakhr

22221, CNC kontrol Gnitesi en az 15 (on bes) ing reniki LCD veya dokunmatk ekran panele sahip olacaidir

2.222.2. CNC kontrol Ontesinde eksenien manuel olarak kontrol edebilme azellii olacaktr,

2.222.3. CNC kontrol Gnidesinin kemut venieblen en kigik sayisal deden en fazla 0,001 (sifir virgil sifir sdir
bir) mm olacaktr. Bu husus ylkienici tarafindan yazili olarak taahhit ediecekdr

22.224. Tezgahinen az 1 (br) adet USB 2.0 girig/pihus arabinmi ve en az 1(bir) adet SD kart ORLYUCUSL
ofacakdir

2.2225. Enaz4 (dort) GBLk hatza karh iazgahla birflikie venlecektr,

22226, Dairesel ve agsal delik delme azell§i olacaktir,

22227. Inchve metrk programiama yapdabdir ofacakdir,

22228 Koordnat kuglltme ve blylitme yapacaidir,

22229, Absolute ve incremental tanemlamall olacaktir

2.222.10. Dandurme ve miror image azellifl olacakbr

222211, Tool ofset hafizas olacaktir,

2.2.2212. Al programiar ile daresel, dkdtrigen ve elips bosaltma islemlen yapilacaktr

2.2.22.13. Hafiza ve program koruma anahtan/sfresi olacaktir,

2.2.2214. Kayt(EDIT), otomatk(AUTO) ve tezgah bilgesi (MDI) mod segme ve Single block Ozehdi clacaitr

2.22215. CNC kontrol Unitesinin tom programlan {paket programiar dahif) ack olacaktr (SIEMENS —
Shopmill, MITSUBISHI- Navimill, FANUC - Manual Guide vb))

2.222.16. Panel izennde yazlan G kediu veya tzel cevnmierie olugmug NC programin 30 ( G¢ boyutiu)
grafigini kontrol panei otomatik olarak yapacaktr,

2.2.2217. Ekran dili Terkga veya Ingilzca olacakbr.

2.2.22.18. Parca program hafizas: en az 2 (k) GB olacaktr.

2.222.19. CNC kontrol Onitesi tezgah agiddinda otomatik olarak kendini test edecek ve mevout anzalan
ekranda alarm mesaji olarak verecektir

2.2.22.20. Tezgahin, Ethemet bilgisayar ad: (zernden ven aktanmi yapma imkan ofacakdr. Bunun ign
gerekl tim yazhim ve donamim kurulu ofacakdr

2.2.23. Terah (zenndeki elektrond kartiarda bulunan devre elemanlannin (entegre, bobin) parca numaratan
okunabdir olacak, kaznt ve sint olmayacaktr,

2.2.24. Tezgah kenarlan, calsan) ve cevredeki msanfan konuyacak sekilde cam veya seffal malzeme ile
kapatilimis olacaktir

2.225. Unite Gzerinde kalibre gerektiren malzemelerin {gosterge, manometre, basing olger vb.)
kalbrasyon belgelen Onite i'e birlikte idareye leslim edilecektir, So6z konusu malzemelerin en
az 1(bir) yil gegerli kalibre sGrelen bulunacak ve kalibre prosedirlerini beliten belge idareye
muayene ve kabul agamasinda teslim edilecektir,
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2.2.26. YlUklenw firma tarafindan tezgahla balikte is mill kenidine uygun olarak asadi.da befrtlen malzemeler

Ucretsiz olarak veriecektr,
22.261. Z2({yirrmi iki) adet Veldon futucu,
| Cap ] | 8 10 12 16 20‘25 32
{mm]
Adet 2 - 2 4 4 )
1adet | 1adeluzun | 2 adel uzun 1 adet ladet | 3 2 1
uzun tip tp tp uzuntp | wzuntp |
1 adet 1 adet 2 adet 3 adet 3 adet
nomal | nomaltp | nomaltp | nommaltp | nomaltp |
tip |
2.2.26.2. 3 (Ug) adet Pens Bashd:, Kapaste 2-20 mm
2.2.26.3. 1 (bir) adet Pens Seb, DIN 6499 ER tipi 3-20 mm aras| 18k pens set
2.226.4, 1 (bir) adet Kilavuz germe bashds ve uygun tutuculan, M3-M14 aras:

2.2.26.5. 25 (yirm bes) adet gekbrme crvatas: (Pull studs)
2.2.26.6. 2 (ki) adet mengene, Cene agikhd en az 300 mm

22.26.7. 1 (br) adet BT40 NC TIP Mandren malafas cap 1-13 (ber tire on 0¢) mm
2.2.26.8. 2 (k) adet BT40 Takim Tutwcu montaj aparat gelik
2.2.26.9, 1 {br) adet en az 50 takom kapastel, doneri. kitlenen ve sabt tekerekl, takim tutucu yen

plastk olan tasinabir gift tarafl talom arabas:
3. AMBALAJ VE ETIKETLEME ISTEKLERI
3.1. Tezgah dig orlam sgartlanndan etkilenmeyecek sekilde orjinal firma ambalajnda leshm
edilecektir
4. DENETIM VE MUAYENE

4.1. Satin alinacak tezgah, tUm donanmim ve aksesuarlar i'e birikte denetim ve muayeneye tabi
tutulacaktir. Tezgah ayrica 2.2 maddesinde belirtilen teknik isterler agisindan fonksiyon kontraline
labi tutularak gérevini yernne getinp getimedidine bakilacaktir,

4.2. Texnik stek ve dzelkler kisminda istenilen taahhitier, Grin teknik katalojuna/dokimanina dayanilarak
yarl olarak taahhit ediecektr. TaahhGde atif yapdan dokiman, ylkienici tarafindan onaylanarak (imzal ve
kaged) taahh(de ex yapiim:s olacakdir.

5. GARANTI HUSUSLARI

5.1. Tezgah br bitin olarak kesin kabulden tibaren en az 2 (k) yil kullanma hataian diginda meydana
gelebdecek tUm anzalara kars: anzal parganin degistinimesi dahil garanti ediecektir,

5.2, YUklenici firma garanti sUresinin bitiminden gecerli olmak (zere Ocreti mukabilinde 10 (on) yil
gegerli olmak (zere servis ve yedek parga sadlamay: yazih olarak taahhGt edecektir
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