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KALIPGI CNC FREZE TEZGAHI TEKNIK OZELLIKLERI
Stok No: 341727HDEOTTO

GENEL HUSUSLAR
Tamimlar
Absoclute ve incremental: Mutlak ve eklemes
Ethemet Kopru: lietisim
Fompenzasyon: Dizetme
Linear Dogrusal
Mirmor image: Simetrik
Single biock: Tek biok
Tool offset Talom kaymasi
Built-in: Yerlegk, gomme tip
Direct Dnve: Devrini dogrudan dogruya motordan alma
Kisaltmalar
Tezgah: CNC Freze Tezgah
CAD: Bigisayar Destekli Tasanm (Computer Aided Desing)
CAM: Bigsayar Destekd Imafat (Computer Aided Manufaciuning)
CNC: Bigisayar Destekh Saysal Kontrol (Computer Mumeric Control)
LCD: Si Knstal Ekran (Liquid Crystal Dispiay)
GB: Giga Byte
ISTEK VE OZELLIKLER

Genel istekler

Tezgahin montaji ve montaj yerinin hazirlanmas: ile ilgili tUm hususlar yiklenici firma
tarafindan yapilacaktir.

Tezgah, Freze atdlyesing montaj ediecek ve scdutma swisi iave edilip calisir halde teslim ediecekdr,
Monta; izn gerexl mazemelerden (Pano e tezgah aras: badlant igin gug kablosy, kagak alom réiesd,
salter vb.) ylklenici firma sorumlu olacakhir.

Yoklenici firma tarafindan tezgah ile birikle; kullamm kilavuzu, bakim-onanm katalogu,
mekanik, hidrolk, elekink ve elekironik sistemlere ait baglanti semalari ve hata kodlannin
agiklamalan basili ve CD ortaminda, TOrkge veya Ingilizce olarak 2 (Iki) 'ser nisha halinde
Ucretsiz venlecektir,

Tezgah (zennde emniyet kaz isaret ve yazilan Tlrkge yanlacakdir,

Yiklerci, tezgahia kullandan lisansh yazimlann (software, fermware) gincel olan en son sOrdmlerini
CD veya OVD ortaminda verecekdtir,

Yiklenc, tergah kabulUnden sonra tezgahin batom, onanm ve kullanimasi konulannda en az 5 (bes)
is gonl streyle Goretsiz olarak edqtim vereceidr,

|stekdiler bzzat Uretic kurulus clmalan haliinde, kendi adlanna alnmig olan agadda belirtlen
be'gelerden herhangi binsamnin asiin veya noter tasdikdi suretini kabul muayenesi agamasinda Muayene
Komisyonuna vereceklendr,

Imalatg: Firma | AQAP serisi veya Tork Akreditasyon Kurumu (TURKAK) tarafindan airedts edimis
kuruluglardan veya TSE'den alinan 130-9001 sensi Kalte Sistem Yonetm Belgesi veya Uluslararas)

=\ 1



Akredtasyon Forumu (Intemational Accreddaton Forum-LAF) Karsilikll Taninma Anlasmas:inda yer
alan ulusal akreditasyon kurumlannca akredite edimis kurulus tarafindan verien 1IS0-9001 sensi Kaite
Sistem Yonetim BelgesiSertfikalanndan herhangi birine sahip olacakiir,

2.1.7.2. |steklier bizzat Greba kurulus olimay:p, ihale konusu malzemeienn Oretal kunulusunun temsicsi olaraik
ihaleye katimalan hainde se yukanda belirtien ve Gretiarye art kalte givence sisterni belgelennden
birinl kabul muayenes! asamasinda muayene komisyonuna vereceklerdir. llave oclarak dreticiden
alinan ve “Ureticnin beigelenni kulanmaya ve Grinond satmaya yetkill ciduguna darr” belgeyi de kabul
muayenes asamasinda muayene Komisyonuna vereceklerdir

2.2. Teknik Istekler

2.21. Texzgah, Ogeksen Kahipg CNC Freze Tezgah dikey islem merkes olacakdir
22.2. Asafudaki hususlar ylklenici tarafindan yazil olarak taahhll edilecektir
2.2.2.1. Tablanin tasyableced maksmum 15 pargas adirhg en ar 1200 kg olacaktir,
2.2.2.2. Tergah dokim govdel olacakbr

2.2.2.3. Tezgahin talas kaldimma islemien esnasindakl XY Z eksenleninin maksimum ilefeme hizlan, en az 15
{on bes) m/dak olacakdir,

2.2.2.4. Tablanin bosta derdeme hiz X ve Y efsende en az 35 (oluz bes) midak, Z ekseninda en ar 30 (ofuz)
m/dak olacakir

2.2.2.5, Is mili motor glcl en az 15 (on bes) KWW olacaktr

2.2.2.6. Is mili torku en az 70 (yetmis) devidak olacaktir,

2.22.7. |s mili Built-in veyya Drect Drive azelliine sahip olacaktr,

2.22.8. Pozsyonlama hassasiyeh, en fazia 0,004 (sifir virgll sifir sifir dort) mm olacakdr.
2.2.2.9, Tekrarlama hassasyel, en fazla 0,002 (sifir virgld sifir sifir &) mm olacaktir.
2.2210. Tezgah XY £ eksenlen lineer cetveli veya motor encoderli olacakdir.

2.2.211. Tezgah Uzenndek kzaklar lneer kzak olacaktr.

22212 Tezgahta clomatk talom boyu dlgme ve parga Gigme probu olacakbr. Prob hassasiyeli en faza
0,001 (sshr vargul sehr sefir bir) mm olacakdr.

2.2.3. X ekseni hareket en az 1300 (bin O¢ yiz) mm, Y ekseni hareket en az 700 (yedi yiz) mm, £ ekseni
hareket en az 700 (yedi ylz) mm olacakhr

2.24. Tezgah, i5 mi iginden hava Ufeme sistermine sahip olacaktir,

2.25. Tezgahta sojutma sistem olacakdir.

2.26. Tezgahtais mili sodutmal clacakir

2.27. Tabla digiden en az 1450 x 700 (bin dor ylez el carp: yedi ylz) mm olacakhbr.

2.28. Ismilidevnenaz 15000 (on bes bin) devidak olacaktir,

2.29. |smili konigl BT 40 clacaktr

2.210. Tezgahta en az 24 (yirmi dort) takima sahip otomatik takim degstinc sstem olacakbr,

2.211. Tezgahin, olomatik merkez yajlama sistemi olacaktr.

2.212. Tezgahta sodutma sivisi ve yag aynsting sistem olacakbr,

2.213. Tezgahin gabsma genlimi, 380 + % 10 (D¢ ylz seksen artl eksi ylzde on) WV AC, frekans 50+ %5 (el
art eksi ylzde beg) Hz olacaktir,

2.2.14, Tezgahin ana ging saten devre kesicil olacaktr.

2.2.15. Tergdhin galisma basing, en fazla 6 (at) bar olacaktr

2.2.16. Tezgahta, hava ve sofutma sivisi tabancas: olacakdr.

2.2.17. Tezgaha monte edimig olarak talag korveyonl ve tekereks talag kovasi venlecaktir
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2.2.18. Tezgahta seyyar olarak kulanilacak el cark olacakdr.
2.2.19. Tezgahta kabin igi talas yikama sistern olacaktir,

2.2.20. Tezgahta kabin igi en az 24 (yirmi géd ) V anma genlmnde i aydmiatma ve alanm-kaz lambalan
olacaklr

2.221. CAM (Computer Aded Manufacturing-Bilgisayar Destekli Uretim) prograrmini tezgéah programina
dontstiamek amaciyla, tezgah ve CAM ( Unigraphics NXE) programiyla uyumnilu son islema programi
(postprocessor) verleceakdr,

2.222. Tergah CNC kontrol Gnitesi, XY £ eksenlenni sGrekli kontrol edecek ve alt maddelerde belirtlen

czelikdere sahip olacaktr
2.2.221. CNC kontrol Unitesi en az 15 (on bes) ing renkll LCD veya dokunmati ekran panele sahip olacakdir.
22222 CNC kontrol (niesinde eksanien manuel olarak kontrol edebdme Grelidi olacakdr,

2.2.223. CNC kontrol Undesinin komut verlebien en kiclk sayisal deged en fazla 0,001 (sifir virgd sifir sifir
bir) rmm olacaktr. Bu husus ylkdenic tarafindan yazl olarak taahbit edileceldr

22224, Termahnen az 1 (bir) adet USB 2 0 ginsfgkos arabinmi ve en az 1(bir) adet S0 kart okuyucusu
olacakdir

22225 Enaz4(dort) GBlk hafiza kart tezgahla birfikie veriecoktr

22226, Dairesel ve apsal delk delme dreld olacaktir,

22227. Inchve metrk programiama yapilabilir olacakdir

22228. HKoordinat kLgltme ve binylitme yapacaktir.

222298, Absolute ve incremental taremlama olacalkdir,

2.2.22.10. Déndurme ve mirror mage ozelligi clacaktr

2.2.2211. Tool ofset hafzas: olacaktr,

2.222.12. Alt programlar de dairesel, dkdértgen ve elips bosatma slemlen yapdacaktr:

2.2.22.13. Hafiza ve program koruma anahtan/sifresi olacakhr

2.222.14. KaytiEDIT), otomatk{AUTO) ve tezgah biges: (MDI) mod segme ve Single block tzeligi olacakir,

2.2.22.15. CNC kontrol Gnites:, FANUC Of MF- F PLUS veya deng olacaktir. Aynca CNC kontrol Onitesinde
kalpeg paket ve Manual Guide programlama agk olacakdr,

22.2216. Panel (zennde yanlan G kodlu veya ézel gevrimlere olusmus NC programin 30 ( O boyutiu)
grafigini kontrol panell otomatik olarak yapacaktr,

2.2.2217. Ekran dili Tirkge veya Ingilzce olacaktr,

2.2.22.18. Parca program hafizas: en az 2 (k) GB olacakbr

2.2.22.18. CNC kontral Unitesi tergah agldginda otomatk olarak kendini test edecek ve meveut anzalan
ekranda alarm mesaj) olarak verecaktic

2.222.20. Tezgahin, Etheme! bigisayar adi (zennden ven akianm yapma imkan olacakbr. Bunun igin
gerekd tum yaziim ve donanim kurulu clacakdr,

2.223. Tezgah Uzenndeki elektronik kartlarda bulunan devre elemaniannin (entagre, bobin) parca numaralan
okunabilir olacak, kazint ve siinti olmayacakdir,

2.2.24, Tezgah kenarlan, ¢alisam: ve gevredeki insanlan koruyacak sekilde cam veya seffaf malzeme e
kapahlmig olacakdir,

2225 Unite Uzennde kalibre gerektiren malzemelerin (gosterge, manomelre, basing alger vb.)
kalibrasyon belgeleri Unite ile birlikte idareye teslim edilecektir. 56z konusu malzemelerin en
az 1(bir) yil gegerl kalibre streleri bulunacak ve kalibre proseddrierini beliten belge idareye
muayene ve kabul asamasinda teslim edilecektir.
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2.2.26. Yiklenic firma tarafindan tergahla birlkde is mill konigine uygun olarak asagida belirblen malzemeler

Ucretsiz olarak verecektir
22261, 22(yirmi iki) adet Veldon tutucy,
Cap 6 8 10 12 16 20 | 25 | 32
(mm) |
Adet 2 2 4 4 4 |
1 adet | 1adetuzun | 2 adet uzun 1 adet 1 aget 3 2 1
Lzun bp tp tp uzun tp wzun bp
1 adet 1 adet 2 adet 3 adet 3 adel
nommal | nommal tip nammal tip . normial bp | nomal bp
tip
22262 3 (Ug) adel Pens Baslid, Kapasite 2-20 mm
2.2.26.3. 1 (bir) adet Pens Seb, DIN 6499 ER tpi 3-20 mm aras: 181k pans set
2.2.26.4. 1 (bir) adet Kilavuz cekme bashdr ve uygun tutucuian, M3-M14 arasi
2.2.26.5. 25 (yirmi bes) adet gektrme civatas) (Pull studs)
2.2.26.6. 2 (k1) adet mengene, Cene agklidi en az 300 mm
2.226.7. 1 (bir) adet BT40 NC TIP Mandren maiafas) ¢ap 1-13 (bir tire on 0g) mm
22268 1 (bir) adet BT40 Takem Tutucy monta aparati celik

2.2.26.9, 1 (bir) adet en az 50 takom kapasdel, donerll, kiilenen ve sabd tekeriekdi talom tutucu yen
plastik olan tasinabir ¢t tarafl takim arabasi

3. AMBALAJ VE ETIKETLEME ISTEKLERI

3.1. Tezgah dis ortam sanlanndan etkilenmeyecek sekilde onjinal firma ambalajinda teslim
edilecektir,

4. DENETIM VE MUAYENE

4.1. Satin alinacak tezgah, ttm donamm ve aksesuarlan ile birlikte denetim ve muayeneye tabi
tutulacaktir. Tezgah aynca 2 2. maddesinde belitilen teknik isterler agisindan fonksiyon kontroline
tabi tutularak garevini yanne getinp getimedigine bakilacaktir.

4.2, Teknk stek ve ozelikler kisminda istenien taahhiter, Grin leknik kataloguna'dokirmanmna dayanilarak
yazil ofarak taahh(t ediecektr, Taahhide atf yapian dokuman, yuklenic tarafindan onaylanarak (mzah ve
kasel) taahhide ek yapimrs clacaktr.

5, GARANTI HUSUSLARI

5.1. Tezgah bir bltln olarak kesin kabulden tibaren en az 2 (k) yil kullanma hatalan diginda meydana
geleblecek tUmn anzalara kars arzali pargamin degistinimesi dahil garant ediecekdr.

5.2. Yiklenici firma garanti sUresinin bitimingen gecerli olmak (zere Gcreti mukabilinde 10 (on) yil
gecer almak Uzere servis ve yedek parga saflamayi yazil olarak taahhit edecektir.
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CNC TORNA TEZGAHI TEKNIK OZELLIKLERI
S/N: 3416270509086

GENEL HUSUSLAR

Tammilar

Asin yuklenme, Tezgahn kapastesnin Gzennde ¢alistinimas:

Bindirme: Kullanic veya program hatas) nedeni fe taretin veya takimin ayna veya 1§ pargasina ¢arpmasi
Dryaiog programlama; Tezgatun, operattr e soru-cevap sekinde calsarakx operasyonlann ofomatik
yapiimasini saglayan s:siem

Enkoder, Br miin donmeye ya da otelenme hareketine karsilik, sayisal (dijtal) bir elektnk sinyah dreten
elekromekank chaz

150 Tezgahta kullanilan adres komutiannin dayandi) sistem

Kap kitleme sisterms Tezgdhin ¢alismas: esnasinda kapilann aglmasini engelleyen sstem

Paket program: Belrli operasyonlar igin yapdmis hazir programlar

Re-start Tezgah besleyen elekink akimi kesidiinde. tezgah CNC dntesinin bitin hareket konumlanmni
ve kumandalanni hafzasinda futmas: ve elekink alomi tekrar geldginde operasyonu kaldi§i yerden
baslatmas:

Direct Drve: Devrini dodrudan dodnueya motorgan aima

Kisaltmalar

Tezgah: CNC Toma Tezgatu

CAD. Bigisayar Destokh Tasanm (Computer Axded Desing)

CAM; Bigsayar Destekh Imalat (Computer Aided Manufactunng)
CNC: Bilgisayar Destekli Saysal Kontral (Computer Numeric Contral)

LCD:. Sivi Kristal Ekran (Liquid Crystal Dsplay)
USB: Evrensel Serd Ver Yolu (Universal Senal Bus)

ISTEK VE OZELLIKLER

Gonel istekler

Tezgahin montaj ve montaj yerinin hazidanmas: ile lgili tOm hususlar yiklenici firma tarafindan
yapilacaktir

Tezgah, Toma Atdlyesne monta] ediecek ve caligir halde tesim edilecekir. Montay ion gerekh
malzemelerden (Fano le (ezgah arasi badtant igin gl kabiosu, kacak alom rolesi, sater vb.) yuklenici
firma sorumlu olacakiir,

Tezgah ile birlikte ylklenic: firma tarafindan, basih ve CD crtaminda; kullanim kifavuzu,
bakim-onanm kalalegu, mekanik, hidrollk, elektrik ve elektronik sistemlere ait baglant gemalan
ve hata kedlannin agiklamalan Torkge veya Ingilizee olarak 2 (lki) nisha halinde Ocretsiz
venlecektir

Tezgah Gzennde emniyet kaz saret ve yazilan Tdrkge yanlacakbr,

Yiklemd, texgahta kullanitan lisansh yaznhimlann (software, fimmware) guncel ofan en son sGromlenni CO
veya DVD ortaminda verecextr. Yamimiann en son sirim almas: hususy yuklenia firma tarafindan yazil
olarak taahhit ediecektr

Yukienic, tezgah kabulinden sonra tezgahin bakim, onanm ve kullamimas: konulannga en az 5 (bes) is
guni sreyle Goretsiz efbm verecektr.



21.7. |stekiler bizzat Gretc kurulus cimalan halinde, kend adlanna alinmig olan agadida belitilen belgelerden
herhangi binsinin aslin veya noter lasckh suretini kabul muayenes: asamasinda Muayene Komisyonuna
verecekiendir

21.7.1. Imalate) Firma ;| AQAP sensi veya Tork Akreditasyon Kurumu (TURKAK) tarahindan akredie edimis
kurulusiardan veya TSE'den alinan 1S0O-9001 sensi Kalte Sstern Yonetm Belges: veya Uluslararas
Akredtasyon Forumu (Intemabional Accredidation Forum-LAF) Karsilikh Taninma Anfagmasi'nda yer alan
ulusal akreditasyon kurumilannca akmedite edilmis kurulug tarafindan verlen [50-9001 sensi Kalte Sstem
Yonetm BelgesiSertfikalanndan herhangi binne sahip olacaktr.

2.1.7.2. |stekiler bizzat Greba kurulus oimayip, thale konusu malzemelenn Oretio kurulusunun temsilos olarak
ihaleye katimalan halinde se yukanda belirilen ve Greticiye at kalite glvence sistemi belgeleninden binni
kabul muayenesi asamasinda muayene komsyonuna vereceklerdr, llave clarak Greticiden alinan ve
*Uretionin beigelenni kullanmaya ve Grinund satmaya yetkil olduduna dar” beigey de kabul muayeneasi
asamasinda muayena komisyonuna vereceklerdir

2.2.  Teknik istekler

2.21. Tezgah, 3 (Ug) eksenli (X, £ ve C) CNC Torna Tezgahi olacaktr

2.22. Asafidaki hususlar yuklenici tarafindan yazih olarak taahhil edileceitir

2221,
2222
2223
2224
2205,
2226.
2227,
2228
2229,
22210,
22211,
22212

is parcas: maksimum gevime gap en az 600 (alt ylz ) mm clacaktir,

Ikl punta aras: maksimum tomalama ¢ap en az 250 (ki yiz elli) mm clacaktir,

Maksimum tomalama ¢ap en az 400 (dért yiz) mm olacakdir,

(ubuk sirme capl en az 75 (yetmis bes) mm clacaktr,

Tomalama bayu en az 600 (ath y(z) mm olacaidir.

Tezgah dokim govdel olacakhr

Tezgahin X eksen sen lereme hizi en az 15 (on bes) m/dak clacaktir.

Tergahin ¥ eksen sen lereme hizi en az 24 (yirmi dor) midak olacaktr

Fozisyonlama hassasiyeh en fazla X £ ekseninda 0,004 (s vingll sifir sihr dort) mm olacakdtr
Tekrarama hassasiyeh en fazia X, £ eksenande 0,002 (sifir virgUl sifir sifir k) mm olacaktr
Tezgah X, £ eksenl ineer cetvelll veya motor encoderl ofacaktr

Tezgahta masural ineer kzak veya kutu kizak olacakbr

2.23. X ekseni harekel en ar 230 (il ylz otuz) mm olacashr.
2.24. Z ekseni harekel en ar 700 (yedi ylz) mm olacakbr.
2.25. |5 md ézelklen alt maddelerde belitidd gibl clacaktir,

2251.

2252

2253

2254,

2255

2256,

2287,

ls mili cubik sUmme ¢ap en az 75 (yetmis bes) mm olacaktr,

ks mili delk capi en az 75 (yetmis bes) mm olacaktir,

|5 mili devri en az 3200 (Ug bin iki ylz) devidak olacaktir,

ls mil indeksleme agisi (C eksen) en fazia 0.001° (sifir nokta sifr sifir bir derece) olacaktr. Bu
husus yiklenici tarafindan yazil clarak taahhut edilecektir.

|5 mili torku en az 500 (bes yiz) Nm olacaktir. Bu husus yuklenici tarafindan yazili olarak tashhit
edilecektr.

|5 i mator glicl en az 22 (yimi k) kw olacaktr, Bu husus yUkienic tarafindan yazil) olarak
taahhit edilecektir.

is mili motor badlantisi builtin, kayis kasnak veya drect drive zelidine sahip olacaktr. Bu husus
yUkiemc tarafindan yazili olarak taahhit edileceiktr,

2.2.6. Karg punta dzelikler alt maddelerde belirtildidi gibi olacaktir,
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2.2.6.1. Hidrolk kontrollu ve programianabilir punia olacaktir,
2.2.6.2. Punta govde harekeli en az 800 (sekiz yUz) mm clacaklir

2.2.6.3. Pinoligkonidi MT4 veya MTS clacaktir. Bu husus yUklenici tarafindan yazih olarak taahhiot
edilecektir.
2.2.7. Takim dzellikleri all maddelerde belifildidi gibi olacaktir

2.2.7.1. Tareten az 12 {on iki) takim baglama kapasiteli olacaktir. (en az 6 deti canli takim)

2.2.7.2. Taret, BMT tip olacaktir

2.2.1.3. Taretin déner hareketli takim baglanabiime azelliji clacaktir.

2.2.7.4. Tarete bagh tutuculara en az 30 (ell) mm gapinda delk barasi ve en az 25x25 (yirmi bes
garpi yirmi beg) mm dlgUlerinde kesici takim takilabidecaktir

2.2.7.5. Canl takim devri en az 4000 (don bin) clacaktir

2.2.7.6. Canl takim motor gich en az 5 (bes) kW olacaktir. Bu husus ylklenici tarafindan yazili
olarak taahhit edilecekhr.
2.2.7.7. Canl takim motor lerku en az 20 (yirmi) Nm clacaktir. Bu husus yiklenici tarafindan yazil:
olarak taahhut edilecektir,
2.2.7.8. Tarel bindirme ve asin ydklemelere kars) koruma sistemine sahip olacaktir Bu husus
yuklenici tarafindan yazili olarak taahhit editecektir.
2.2.8. Ayna dzelliklen alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.

2.2.8.1. Tezgdh ayna gapi en az 10 (on) inch clacaktir

2.2.8.2. Tezgah ayna ayaklan hareketi hidrolik tahrikli olacak ve hidrolik basinc: ayarlanabilir
olacaktir.
2.2.8.3. Tergah ayna hareketlennin hidrolik hareketi, pedal switch veya el butonu ile kontrol
edilebilir olacaktir,
2.2.9. Elektriksel ozellikier alt maddelerde belirtildidi gibi alacaktr

2.2.9.1. Tezgahin, galigma genlimi 380 £ %10 (Ug ylz seksen arti eksi yUzde on) V, frekans: 50
+%5 (el arti eksi yizde bes) Hz olacakhir.
2.2.9.2. Elektrik kagaklanna kary topraklama ve sigorta koruma sistemi olacaktir Bu husus
yuklenici tarahindan yazili olarak taahhutl edilecektir
2.2.10. Tezgahin galiyma basinci, en fazla 6 (at) bar olacaktr

2.211. Tezgahin olomatk merkea yaglama sstemi clacaktr

2212. Tergahta olomatk sogutma srvisi sistemi clacakir. (Ayna (zennde de olacakiir )
2.213. Tergahta sofutma sivisi ve yag aynshno donarum olacaiktr

2214. Tezgahta hava tabancas: va sojutma sivisi tabancas: olacaktir,

22.15. Tergahta takim tlgme sistemi olacaktr,

2.2.16, Tezgahta is parcas: dlgme sistermi olacakdir,

2.217. Tezgahta elekink kabin igi kima olacaktr

2.2.18. Tezgahta parga yakalama sistemi(kolu) bulunacaktir,

2.219. Tezgaha monte edimes olarak talas konveytrd ve tekeriekl talag kovasi venlecektir
2.220. Tezgahta seyyar olarak kulanitacak ef cark) olacaktr
2221, Tezgahla beraber kentrol Unitesinden programlanabden hedrotk cubuk sOrich Unitesi verfecektir

2222, CAM (Computer Aded Manufacturng-Bigisayar Destekli Uretm) programini tergsh programina
denlgtinmek amaciyla, tezgah ve CAM ( Unigraphics NXE) programiyia uyumlu son slemal program
(postprocessor) venlecekdr,

2223. Tezgah CNC kontrol Gnfesi at maddelerde belrtien tzeliders sahip olacaktr
il !"H1 |r|l"r "y



22231, CNC konfrol Undesinin en az 15 (on beg) inch renkl LCD veya dokunmatk ekran panel olacakbr

2.2.23.2. Ayni anda 3 (Ug) eksen hareketini kontrol edecaktr (X Z C)

22233, Tezgahin en az 1 (br) adet USB 2.0 gnsigkis arabinmi ve en az 1 (bir) adet S0 kar ckuyucusu
olacaktir,

22234, Enazr 16 (on at) GBIk hatiza kart tergahla brkide verlecektr,

22235, Ing ve metrk programlama yapilabilir olacaktr

2.2.23.6. Aktftakimiar CNC kontrol Gnitesi monitérinde grafiksel olarak idenabdr olacaktir

22237. CNC kontrol dntes:, FANUC Ol TF PLUS veya dengi olacaktr. Aynica CNC kontrol Untesnde
toma iglemnlien igin Manual Guide programlama ag:k olacaktir.
22.238. Diyalog programlama ézelidine sahip olacak ve paket programiar galisacakdr,

22.239. Panel Uzennce yanlan G kodiu veya ozel ¢evnmiere olusmug NC programin 30 (Ug bayutiu)
grafigini, kentrol panel otomatik olarak yapacaktir

2.2.23.10. Ekran dit Tirkge veya Ingilzce olacaktr,

2.2.23.11. Frezeleme glemnde kilavuz cekme azellidi olacakbr

2.2.23.12. Tergahta 5 pargas) islenrken diger parcann program: yapdablecatir

2.2.23.13. Re-start czeldne sahip olacakbr

2.2.23.14. Parga program hafizasi en az 1 (br) GB olacaktr

2.2.23.15. CNC kentrol Untes: tezgah acididinda olomatk olarak kendini test edecek ve mevout anzalan
ekranda alarm mesa) olarak vereceidtir,

2.2.24. Tergahin, ethemel bigsayar a Uzernden ven aktanmi yapma imkan olacaktir. Bunun ign gerekl tum
yazilim v& donanim kurulu olacaldir.

2.2.25. Tezgah Uzenndeki elektronik karlarda bulunan devre elemaniannin  entegre, bobin) parga numaralan
okunabdr olacak, kannt ve siint oimayacaktr,

2.2.26. Tezgah kenardan calsan ve gevredek insanian koruyacak sekilde seffal malzemed cergeve e kapatimig
olacaktr

2.227. Untte (zennde kalbre gerektren malzemelenn (goésterge, manometre, basing olcer vb) kalibrasyon
belgelen Gnite e birlikte idareye teslim eddecektr. Soz konusu malzemelenn en az 1({bir) yil gegerl kalbre
slrelen bulunacak ve kabbre prosediriennd beliien belge idareye muayene ve kabul agamasinda teskm
ediecektr.

2.228. Yiklenid, att maddelerde belrtien malzemelen tergahla uyumiu olacak sekilde Ucretser olarak verecaidr,

2.2.28.1. 1 (br) adet hareket hidroli tahrikh agk merkezli 10 (on) ng olghstnde Ugayakl ayna — Tezgahin
tzernde takil teshm edlecektir. (llave bir adel yumusak ayak seb ve 1(br) adet sert ayak seb
verlecekbr )

2.2.28.2. 1 (br) adet hareked hidrotk tahnkli agk merkezl 10 (on) ing SlclsOnde dirt ayakl: ayna (llave br adet
yumusak ayak seb va 1(br) adet sert ayak set veniaopidir )

2.2.28.2. 2 (Ik) adet Pens tutucu

2.2.28.4. 1 (bir) adet Pens set

2.2.28.5. 8 (sekiz) adet ayna merkezne inlebden delk kater tutucusu

2.2.28.6. 17 (on yed) adet dig capi 40 (kirk) mm ofan Delik katen rediksiyonu
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2.228.9. 3 (0g) adet Yatay caligabilen canl takim tutucu
2.228.10. 4 (o) adet Axial Kater Tutucusu C2 formu sol
2.228.11. 4 (ddet) adet Axial Kater Tutucusu C4 formu sol
2.22812. 2 (ki) adet Vida agma katen (LSASR2525M1E)
2.228.13. 1 (br) adet Vida agma katen (LSASL2525M16)

3. AMBALAJ VE ETIKETLEME ISTEKLERI
3.1. Tezgah dis arlam sartlanndan etkilenmeyecek sekilde onjinal firma ambalajinda teslim edilecektir,

4. DENETIM VE MUAYENE

4.1, Satin alinacak tezgah, tUm donamim ve aksesuarian ile birlikte denetm ve muayeneye fabi
tutulacaktir.

4.2, Tezgah, 2.2 maddesinde belrtilen teknik isterler agisindan fonksiyon kentroline tabi tutularak
garevini yenne getirip getirmedigine bakilacaktir.

4.3. Teknk slek ve azellkler kisminda stenilen taahhitler, Lrun teknk katalogunaldokUmanna cayanilarak yazl
olarak taahhit ediecektr TaahhUde atf yapdan dokiman, yuklemc tarafindan onaylanarak (mzalh ve kasel)
taahhide ek yapimrs olacakhr

5. GARANTI HUSUSLARI

51. Tezgah bir bltn olarak kesin kabulden tbaren en az 2 (&) yil kullanma hatalan diginda meydana
gelebilecek tUm anzalara kars: anzal pargann degistrimesi dahil garant ediecektr,

§.2. Yoklenici firma garanti sdresinin bstiminden gegerh olmak Gzere Ocret mukabdinde 10 {on) il

gecerli clmak Uzere servis ve yedek parca saglamayi yazili olarak taahhit ececektir,

Samet MEMIS Huh TOMBEAK
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UNIVERSAL TORNA TEZGAHI
S/N: MI62THTITIO

1. Kisaltmalar

1.k Tezgih : Universal Torna Tezgah

2.1.2. Cihaz : Dijital Koordina Okuyucu Cihan

2.1.3. Punta  : Is pargalannim alindan desteklenmesi igin kullamlan kisim.

214, Support : Uzerinde kalemligi tasiyan sistem. Istenilen agilarda dondiralerck konik tomalama

isleminde kullambir.

ISTEK VE OZELLIKLER

Genel stekler

lezgihta alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacakur.
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Boya hatasi

312 Tergih bir bitin olarak teslim edileccktir. Nakliyve igin demonte olmas: gercken dmiteler,
atilyeye teslim sirasinda yilklenici firma tarafindan monte edileccktir, Tezgdhin montaj yeri Imalat
Midarlogs Torma Atdlyesi alacakur. Montaj igin gerekli malzemelerin (kablo, salter, civata, somun, vb.)
temini ve tezgdh montaj yeri ile ilgili herhangi bir qukur, tezgih ayaklannin gdmilmesi ve benzeri
islerden vitklenici firma sorumlu olacakur., Tezgih Atdlyvede idare torafindan belirlenen yere monte
edilerek galisir vazivete teslim edilecektir,

3.1.3. Tezgih dzerindeki tim cmnivet ve ikoe isaretleri Tlrkge ve sematik olacaktr,

314, Tezgih ile birlikte viklenici firma torafindan, basih ve CD ortarminda; kullamm Kilovueu,
bakim-onanm kotalofu, mekanik, hidrolik, elektrik ve elektronik sistemlere ait baglant gemalan ve hata
kodlanmin agiklamalan Tirkge veya Ingilizee olarak 2 (Iki) nisha halinde Gcretsiz verilecektir,

315 Tezgiha ait seri numaras:, yapim yili, markas:, modeli ve firma adh bilgileri tezgdhin lizerinde
bulunacaktir.

3.1.6. Tezgihin bakim, onanm ve kullanilmast konularinda en az 1 (bir) i5 glind sresince, 2 (iki)
operatir ve 2 (iki) bakimer personele belirtilen efitimleni Tirkge olarak Gicretsiz verecektir,

1.1.7. Istekliler; bizzat dretici kurulus olmalan halinde, kendi adlarnina alinoms olan asafida belirtilen
belgelerden herhangi birisinin ashm veya noter tasdikli suretini kabul muayenesi asamasinda Muayene ve
Kubul Komisyonuna vereceklerdir.

3.01.7.1.  Imalatgr Firma; AQAP serisi veva Tirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) tarafindan
akredite edilmis kuruluslardan veya TSE den alinan [SO-9001serisi Kalite Sistem Yonetim Belgesi veya
Uluslararast  Akreditasyon  Forumu  (International  Accreditation  Forum-1AF) Karsaihklh Tamnma
Anlasmasi'nda yer alan ulusal akreditasyon kurumlannea akredite edilmis kurulus tarafindan venlen 150-
9001 serisi Kalite Sistem Yonetim BelgesiSenifikalanndan herhangi birine sahip olacakur. Bu belgeler
kobul muavenesi asamasinda muayene komisyonuna sunulacaktir,

3.1.7.2.  lIstekliler bizemt Gretici kurulus olmavip, ihale konusu malzemelerin dretici kurulusunun
temsilcisi olarak ihaleye katlmalan halinde ise yukanda belirtilen ve fireticiye ait kalite glivence sistemi
belgelerinden birini kabul muayenesi asamasinda muayene komisyonuna vereceklerdir, lave olarak
fircticiden alinan ve “dreticimin belgelerini kullanmaya ve riiniind satmaya yetkili olduguna dair” belgeyi
de kabul muayenesi asamasinda muayene komisyonuna vereceklerdir, W



3.2 Teknik Istekler
321 Tezgah, 2 (iki) eksen (X, 2 ) Universal Toma Tezgah olacaklir.

322 Asafidaki hususlar yuklenici tarafindan yazil olarak taahhit edilecektir.
3221 Banko tizerinde covirdigi cap, en az 500 (bes vilz) mm olacakur.
3222 Suppor iizen gevirme gap, on ax 270 (iki ¥z yetmig) mm olacakur.

3223 Kiprii boslufunda gevirme gapi en az 670 (alu ylz yetmig) mm olacakur.

3224,  Banko genislii en az 340 (Ug viiz kirk) mm olacaktr,

3.2.2.5. Puntalar arast mesafe en az 1500 (bin bes viiz) mm olacaktir,

3.2.2.6.  Anamotor giicl en az 7.5 (vedi virghl beg) KW olacakur,

3227 Elckirik kagaklarna kars: topraklama ve sigorta koruma sistemine sahip olacakur.

3.2.3. Teegihin calisma gerilimi 380 (+ %10) (g yiiz seksen arty eksi ylizde on) V, ¢aligma frekans:
50 {+ %3) (elli art eksi yizde Og) Hz ve 3 (ig) faeh olacakur.

3.24. Fener mili ¢ap1 en az 60 (altmig) mm olacakur.

3.2.5. Fener mili konik numarasi MK 7 (vedi) veva Metrik 80 olacakur.

3.2.6. Fener mili en kidgk devri en fuzla 36 (otuz alu) dev/dak, fener mili en bilyik devri en az 1600

(bin alty yilz) dev/dak olacaktir.
3.2.7. Arabanin bovuna ilerleme oram 0.05 (sifir virgll sifir bes) mm/dev ile 6.4 (alu virgil din)
mm/dev aralipinda olacakur. Bu husus yitklenici tarafindan tashhiit edilecektir.

3.2.8. Arabarin enine ilerleme oran 0,025 (sifir virgdl sifir yirmi bes) mmddev ile 3,2 (¢ virgi] iki)
mm/dev aralipinda olacakur. Bu husus yitklenici tarafindan tanhhiit edilecektir.

3.2.9. Enine destek (support) harcket mesafesi, en oz 300 (i¢ yiz) mm olacaknr,

3.2.10, Capraz destek (support) hareket mesafesi, en az 140 (yilz kirk) mm olacakur,

32,11, Aruba hizlandine motor vasitasiyla otomatik olarak hareket edecektir,

3.5 Kars: punta pinol gapr en az 70 {yetmis) mm olacaktir.

3.2.13. Karsi punia pinold, en az 5 (bes) mors konigi (MK) olacakur.

3.2.14, Bars: punta pinol hareketi, en sz 150 (viiz elli) mm olacakur.

3.2.15. En az 22 (yirmi iki) ¢esit metrik vidayr gekecektir. Bu husus viklenici tarafindan taahhit
edilecektir.

3.2.16. En az 25 (virmi bes) ¢esit Withworth vidavi gekeeektir, Bu husus yliklenici tarafindan tashhit
edilecektir,

3.2.17.  Tergdh fizerinde en az alt maddelerde belinilen donammlar olacakur,

3.2.17.1.  Seri hareket sistemi

3.2.17.2. Aydmlatma tertibati

3.2.17.3.  Moerkezi yofilama sistemi

3.2.17.4,  Spot iizerinde krzaklon yaglama difmesi

3.2.17.5. s mili fren sitemi

3.2.17.6. Sofutma donamimi

3.2.17.7.  Talas teknesi

3.2.17.8,  Donld kalemlik

3.2.17.9.  Aynallang

3.2.17.10.  Avna mubafuzasi

3.2.17.11. 3 () ayakl 250 (iki yiiz elli) mm anma dl¢Ustinde merkezi sikmaly, ters ayakh gelik pivdeli
finiversal avna

3.2.17.12. Firdfndi aynasi

3.2.17.13. Emniyet stop butonlan

3.2.17.14. Sahit punta mors 5



3.2.17.15. Degistirme dislilen

3.2.17.16. Emniyet durdurma diifmesi

3.2.17.17. Toma tezgah talag siperligi

3.2.17.18. Déner puntas mors 3

3.2.18. Tezgihin tizerinde ve galigic vaziyette dzellikleri alt maddelerde belirtilmay koordinat okuma

cihaz1 bulunacaktir,

3.2.18.1.  Koruma simfi TS3033 EN 60529'a pare en az 1P 65 olacakur, Bu husus yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

3.2.182. Elekirik kesilmelerine karsi verileri en az 10 gin hafizada saklayacakur. Bu husus yiklenici
wrafindan tashhiit edileccktir.

12,183, Oleme cetveli okuma adimi | veya 5 mikron hassasiyetinde olacakur

3.2.18.4. X ekseni gostergesi igin tek tusla qup ve yangap gdsterimine ay arlanabilecektir.

3.2.18.5. 3 adet dleme cetveli igin 3 adet eksen pisterge okuma yopacakur.

3.2.18.6. Gisterge Unitesi Gizerinde her eksen igin en az 6 (alu) haneh ckran olacaktir.

3.2.18.7. Ing ve mm dlgi birimlerine tek tugla donilgiim yapacakur.

32188, Capraz destekte (Supportta) agi girebilme Gzelligine sahip olacakur,

32,189, Mutlak ve kudemeli dlgller igin pozisyonlama (sifira karst ilerleme) Gzelligine sahip

olacaktr,
3.2.18.10. En az 50(clli) furkl koordinat dlgiisiing hafizasinda tutma Gzelligine sahip olacakur.
i3 Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri
3.3.1 Tezgih dis ortam sartlanndan ctkilenmeyecek sekilde orijinal firma ambalajinda teslim
edilecektir.
1. DENETIM VE MUAYENELER ICIN NUMUNE ALMA
4.1. Tergih, tim ckipmanlan ile birlikte denetim ve muayeneye tabi tutulacakur.
5. DENETIM VE MUAYENE
= Yiklenici tarafindan karsilanan ve muayenelerde kullamlzcak 1im cihaz ve dlgl aletlerinin

kalibrasyonlarimn yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite fimma/kurum veya kurulugun verdigi
muayenc csnasinda gegerliligi bulunan belge/sertifika, muayeneler sasinda Muayene ve Kabul
Komisyonuna ibraz edilecektir.

5.2, Teknik isteklerde yer alan yilklenici tarafindan tnahhit edilecek hususlar, fretici firma
dokiimanina dayamlarak yanh olarak twahhiit edilecektir. Taahhiide auf’ yapilan dokiiman dretici firma
veya vetkili temsilcisi/saticis: firma tarafindan onaylanmig (imzali) ve toahhide ck yaprlmig olacakur.
Taahhiit ve eki, vitklenici tarafindan muayene esnasinda muayene ve kabul komisyonuna verileccktir,

6. GARANTI HUSUSLARI

6.1, Tezgih bir biltiin olarak kesin kabulden itibaren en az 2 (iki) yil kullanma hatalan diginda
meydana pelebilecek tim anzalara kary anzali parganin degistirilmesi dahil garanti edilecektir,

6.2. Yitklenici firma garanti stiresinin bitiminden gegerli olmak Gzere Gereti mukabilinde 10 {on)

vil gegerli olmak (zere servis ve yedek parga saptlamay) yazih olarak taahhiit edecektir.
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