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MILLI SAVUNMA BAKANLIGI
ASKERI FABRIKALAR GENEL MUDURLUGU
1'INCI HAVA BAKIM FABRIKA MUDURLUGU

ESKISEHIR
CNC TEL EROZYON TEZGAHI
TEKNIK SARTNAMEST
SARTNAME NO. : X | TARIH

HKT$-B2-1363/4 » . TEMAU o

1. Bu onayh teknlk sartname yayim tarihinden
itibaren yururluge girer.

‘ - 2. Bu onayh teknik sartnamenin yiiriirliikten
teknik gertnamenin ( { ) kaldirilma tarihi®: 31 Arahk 2029

::et degisikiik eki mevcuttur
3. Mayis 2019 tarih ve HKTS-B2-1363/3
numarali CNC Tel Erozyon Tezgahi Teknik
‘Sartnamesi yiirlirliikkten kaldirilmigtir.

4. Bu onayli teknik sartname = iizerinde
degisiklik yapilamaz.

5. Bu onayli teknik sartname, kapak dahil toplam
8 sayfadan ibarettir. .

1 Bu tarihten o6nce ihalesine g¢ikilmig veya sdzlesmesi imzalanmig dosyalarda, “yurirlukten kaldlrma tar1h1

weulamayacakar. . %‘7/ /, Y CM MQ/ j?(
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1. KONU

Bu teknik sartname, Milli Savunma Bakanlig1 ihtiyaci i¢in satin alinacak CNC Tel
Erozyon Tezgih tekmk Ozelliklerini, denetim ve muayene metotlarlnl ve ilgili diger hususlar1 konu
- ahr.

2. GENE’L’ HUSUSLAR

2.1.  Tanmmlar

2.1.1. - Cetvel ¢oziiniirltigii: Sayisal koordinat hassasiyeti.

2.1.2. Ac1l Kesme: Alt ve iist kafanin CAM programi kontroliinde farklt konumlarda simultane
calisarak agil yiizeyler kesilmesi iglemidir. :

2.1.3. Tel Kilavuz Yatagi (Gulde) Alt ve iist kafa ile is pargas1 arasinda teli kilavuzlamaya
yarayan parcadir. .

2.1.4. . Dielektrik Stvi: Ke51m esnasinda i 1$ pargasini sogutmaya yarayan ve elektrik iletmeyen
stvidur.

2.1.5. Deiyonize Regine: Dielektrik siviy1 saflastirarak yalitkan 6zelligini veren katkidir.

2.1.6. Tel Capt Kompanzasyonu: Tezgahin, kesme telinin g:apl ve i§ pargasinin malzemesi
degistiginde kesme parametrelerini otomatik olusturma teknolojisidir.

2.1.7. Sifirlama probu: Z ekseninde is par¢asinin diizlemselligini st yiizeyden olqerek otomatik

dogrultma saglayan (komparator degil) cihazdir.
218  Tel .d1khk,aparat1 ‘Tel dikligini 6lgmekte kullanilan cihazdir.

2.2.  Kisaltmalar

2.2.1. - CNC : Computer Numerical Control (Bilgisayarl: Sayisal Kontrol)

22.2. CAM : Computer Aided Ma.nufactunng (Bilgisayar Destekli Uretlm)

223.  GB : Gigabayt :

2.2.4. HMI : Human Machine Interface (Insan Makine Arayuzu)

225.  HRe : Hardness Rockwell C (Rockwell C Sertlik)

226. - LAN  :Local Area Network (Yerel Ag Baglantisi)

2.2.7. MB : Megabayt

2.2.8. pum : Mikrometre

2.2.9. PLC : Programmable Logic Controller. (Programlanablhr Mantiksal Denetleyici)

22.10.  Tezgih :CNC Tel Erozyon Tezgihi
22.11.. USB  Universal Serial Bus (Evrensel Seri Ver1 Yolu)

2212, s v Second (Samye)
23. Kullanim Sart1
2.3.1. Tezgah, Milli Savunma Bakanligi imkén ve kabiliyetleri igerisinde yer alan mekanik

imalat faaliyetlerinde; ugak motor, gévde pargalar1 ve takim-aparat imalinde kullanilacaktir.
3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1. Genel istekler
3.1.1.  Tezgahta, alt maddelerde belirtilen kusurlar bulunmayacaktlr
3.1.1.1. - Kink |

3.1.12. Catlak
3.1.1.3.  Ezilme
3.1.1.4.  Biikiilme
3.1.1.5.  'Boya hatasi
3.1.1.6.  Paslanma
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3.1.2. Tezgéh, ihale dokiimaninda belirtilen yere monte edilecek ve galisir vaziyette teslim
edilecektir.

3.1.3. Tezgahin montaji ve montaj yerinin hazirlanmast ile ilgili hususlar ihale dokiimaninda
belirtildigi gibi olacaktur. : , :

3.14. Tim emniyet ve ikaz isaretleri Tiirkge veya Ingilizce sematlk olacaktir.

3.1.5. Tezgéh ile birlikte yerli tezgah i¢in Tiirkge, yabanci mengeli tezgéh i¢in ise Tiirkge veya
Ingilizce ve orijinal lisanda hazirlanmig alt maddelerde yer alan dokiimanlar basili ve dl_] ital ortamda
ihale dokiimaninda belirtilen miktarda verilecektir.

3.1.5.1.  Operator i¢in ¢aligtirma ve kullanma manueli (el kitabt)

3.1.5.2. Tezgéahin konstriiksiyon, mekanik, hidrolik, pnématik, elektrik ve elektronik sistemlerine
ait par¢a numaralarini igerir yedek parca katalogu .

3.1.5.3.  Tezgihin mekanik aksaminda yer alan pargalarin (parga numaralani belirtilmis gekilde)
en az A3 kagit boyutunda teknik resimleri

3.1.5.4.  Hidrolik, pndmatik sistemlere iliskin baglanti semalari

3.1.5.,5.  Tezgaha ait ariza arama, bulma ve giderme manueli (parc;a numaralari belirtilmis montaji
agilmig durumda semalar ile birlikte)

3.1.5.6.  Elektrik ve elektronik devrelere ait baglant: s_emalarl/proj eleri (kablo numaralari ve par¢a
numaralan belirtilmis sekilde)

' 3.1.5.7. . Bakim onarim kilavuzu

3.1.5.8. Tezgah hata ve ariza kodlarinin aciklamalar

3.1.5.9.  Tezgéha ait parametrelerin set degerleri listesi

3.1.5.10. Tezgahin idamesi igin 6nerilen parga numarali yedek parga ve sarf malzeme listesi

3.1.5.11. Tezgéaha ait periyodik bakim plani, periyodik olarak deglstmlecek malzeme listesi ve
degistirilme zamanlari :

3.1.6. Tezgahta, alt maddelerde yazﬂl hususlar igeren bilgi levhasi/levhalari olacaktlr
3.1.6.1.  Firmaadi - ' :
3.1.62.  Marka ve modeli
3.1.6.3.  Imal tarihi
3.1.6.4.  Imalat¢: adresi
3.1.6.5. . Caligma voltaji ve amperi
3.1.6.6.  CE markalamasi _
3.1 6.7.  Kullanma talimat: (Tiirkge veya Ingilizce)
'3.1.68.  Emniyet ikaz isaret ve yazilan

3.1.7. Biitiin etiketler ve bilgi levhalar metal veya fiber malzemeden imal edilmis olacaktir.
Malzeme cinsi yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.1.8. Tezgahin kalibrasyonu ile ilgili hususlar ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktur.
3.1.9. - Egitim ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.

3.1.10.  Kalite giivence ve iriin kalite belgelerine iligkin hususlar, yiirtirliikkteki Millt Savunma

Bakanlig1 Mal Alimlan Kalite Giivence Hizmetleri Yonergesinde yer alan esaslar d4hilinde, ihale
dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktur.

3.1.11. Kodlandirma islemi, yiiriirliikteki Milli Savunma Bakanligi Milll Kodlandirma
Hizmetleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir. ‘
3.2, Teknik istekler ST
3.2.1. . Tezgahta islenecek en biiyiik parga boyutlari, alt maddelerde belirtildigi g1b1 olaéaktir &

32.1.1.  Boy, enazSSOmm

=7 It ol et roes
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3.2.1.2.  Genislik, en az 550 mm

3.2.1.3.  Yikseklik, en az 300 mm -

3.2.2. Tezgah tablasinin boyu (uzunlugu), en az 800 mm olacaktlr
32.3. - Tezghh tablasmln genisligi, en az 600 mm olacaktir.

324. . Tezgahin X ekseni hareketi, en az 550 mm olacaktir.

3.2.5. Tezgahin Y ekseni hareketi, en az 300 mm olacaktir.

3.2.6. Tezgéhin Z ekseni hareketi, en az 310 mm olacaktir.
3.2.7. Tezgahin U ekseni hareketi, en az +75 mm olacaktir.
3.2.8. Tezgahin V ekseni hareketi, en az £75 mm olacaktir.

3.2.9. . Tezgih tablasimn tagima kapasitesi, en az 800 kg olacaktir. Bu husus ytiklenici
tarafmdan taahhiit edilecektir. -

3.2.10. Tezgahta en az 3 eksende ¢arpma korumasi olacaktir.

3.2.11. Tezgah X,Y,U,V eksenlerinde cetvel qozunurlugu en fazla 0,05 um olacaktir. Bu husus
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.12. Tezgah; en az 75 mm yiiksekliginde, DIN-1.2379 kahte ve en az 58 HRc sertlikte ¢elik
malzemede, 0,25 mm anma ¢apindaki piring tel ile en fazla 5’inci kesim sonrasi, en fazla (Ra) 0,25
pm yuzey piirtizliiliigiini saglayacaktur.

3.2.13. Tezgahta X,Y,U, V eksenleri kafadan hareketli olacaktir.

32.14. Tezgahln X ekseninde pozisyonlama hassasiyeti, en fazla + 3 um olacaktir. Bu husus
yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir. _

3.2.15. Tezgéah, agili kesim iglemi yapabilecek donanim veya kite sahip olacaktir.

3.2.16. . Acili kesim iglemlerinde en az 100 mm yiikseklikteki is pargasi igin konik agisi en az
+25° olacaktir. .

3.2.17.  Tezgéahta kullamlacak tel ¢ap1 0,25 + 0,01 mm olacaktur.

3.2.18. = Tezgah, tel keSmc ve takma islemini otomatik olarak yapacaktir.

3.2.19. Tézgéhtaki tel kilavuz yataklan alt maddelerde belirtilen 6zelliklerde olacaktir.

3.2.19.1. Seramik veya safir malzemeden 1mal edllmls olacaktir. Malzeme cinsi, yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.19.2. Tezgahtaki tel kilavuz yataklari, dairesel olacaktir.

3.220.  Tel gerginligi, tezgh kontrol iinitesinden ayarlanabilir olacaktur.

3.2.21. - Yiiklenici tarafindan tezgéh ile birlikte alt maddelerde belirtilenler verilecektir.

3.2.21.1.  Stfirlama probu =

3.2.21.2. Tel diklik aparati

3.2.22. Tel bobin kapasitesi en az 7 kg olacaktir. _

3.223.  Tezgahin ¢aligma alani, paslanmaz sac malzemeden imal edilmig muha.fazaya sahip
olacaktir. Malzeme cinsi, yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.224.  Tezgih 11e b1r11kte alt maddelerde ozelhklen belirtilen dielektrik sogutma Unitesi
verllecektlr _

3.2. 241 En az 800 litrte kapasiteli dielektrik sivi tankina sahip olacaktir. Bu husus yuklen1c1
ta:aﬁndan taahhiit edilecektir.

3.2.24.2. En az 10 litre kapasitede deiyonize regine tiiptine sahip olacaktir. Bu husus yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

e
T

3.2.24.3. Regine tiipii, deiyonize regine ile dolu olacaktlr o P I
3.2.24.4. Dielektrik sivi tank1 on kapag, asag1 yukari veya saga sola agilip kapanablhr olacaktlr "
3.2.24.5. Tankm dielektrik sivi seviyesi otomatik olarak ayarlanabilir olacaktir. g



HKTS$-B2-1363/4

3.2.24.6. Dielektrik doldurma ve bosaltma sistemi olacaktir.

3.2.25. En az alt maddelerde belirtilen yazilim/programlar, tezgahta yiiklii olacak ve eayrica harici
ta§1nab111r bellek/belleklerde verilecektir.

3.2.25.1. Tezgih kumanda eden programlar

3.2.25.2. Parga isleme programlan

3.2.25.3.  Yedekleme programlari

3.2.25.4. Sistem programlari

3.2.25.5." NC, PLC ve HMI programlar

3.2.25.6. - Diagnostik ariza tammlar

3.2.25.7. NCve PLC Programlama (ara yiiz) yazilim
3.2.25.8. Servo siriicii programlar (tezgahta kullaniliyorsa)

3.2.26. Yazilim/programlar tezgaha yiiklemek i 1g:1n en az alt maddelerde belirtilenler tezgah ile
birlikte verilecektir.

3.2.26.1. Enaz 16 GB kapasiteli harici taginabilir bellek/bellekler

3.2.26.2. Yukleme terminali (yazﬂlm ve programlarln tezgéha yuklenmesmde LAN ve USB yeterli
olmuyorsa) . - ,

3.2.26.3. Network (LAN) ve USB Baglanti kablolar1 »

3.2.27. Tezgéhin CNC kontrol iinitesi en az alt maddelerde belirtilen ozelhklerde olacaktir.
3.2.27.1.  Absolute / Incremental (mutlak/kademe kademe) programlanabilir olacaktir.

3.2.27.2.  Ingten metrige, metrikten inge doniisiim 6zelligine sahip olacaktir.

3.2.27.3. Elle veri girme (MDI) 6zelligi olacaktir. '

3.227.4. Telgapt kompanzasyonu olacaktr.

B 3.2.27.5. Anma olc;usu en az 15" olan renkli ekrana sahlp olacaktir.

3.2.27.6. Network konnektorlii (LAN) olacakur.

3.2.27.7. CNC kontrol tinitesi kabini, kapal1 devre sogutucu Uiniteye sahip olacaktir.

3.2.27.8. USB portuna sahip olacaktir. :

3.2.28. Tezgéh ile birlikte alt maddede 6zellikleri bellrtllen kesintisiz gii¢ kaynag1 Ver1lecekt1r
3.2.28.1. Galvanik izolasyon trafolu olacaktir. Bu husus yuklen1c1 tarafindan taahhiit edilecektir.
3.2.28.2. . Enaz 2x20 KVA giiciinde olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhit edilecektir.

3.2.28.3. Besleme' voltajl kesildiginde tezgdhin CNC kontrol tnitesinin en az 10 dakika
beslemesini saglayacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.29. Tezgahla birlikte alt maddelerde behrt1len ozelliklerde bllglsayar (is istasyonu)
verilecektir.

3.2.29.1. - Alt maddelerde belirtilen 6zelliklerde 1$lem01ye sahlp olacaktir. -

3.2.29.1.1. En az 12 fiziksel ¢ekirdege (izlek ve verim ¢ekirdekleri harig) sahip olacaktur.
3.2.29.1.2. Enaz24 MB L3 cache (6n) bellege sahip olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafmdan taahhiit
edilecektir. R

32292, Alt maddelerde be11rt11en Ozelliklerde hard diske sahip olacaktir.

3.2.29.2.1. En az 500 GB kapasitesi olacaktir.

3.2.29.2.2. En az 5000 MB/s okuma, 3000 MB/s yazma hlzma sahip olacaktlr Bu husus yiiklenici
tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.29.3. Enaz 32 GB RAM (Random Access Memory) ¢ sahip olacaktir.
3.2.29.4. Enaz 8 GB bellegi olan ekran kartina sahip olacaktur.
3.2.29.5.  Alt maddelerde belirtilen 6zelliklerde ekrana sahip olacaktur.

3.2.29.5.1. En az 24" anma dl¢iisiinde olacaktir.
7
gt Al V(




HKTS-B2-1363/4

3.2.29.5.2. Enfazla 1 milisaniye tepki siiresine sahip olacaktlr Bu husus yiiklenici tarafindan taahhiit
edilecektir.

3.2.29.5.3. En az 144 Hz (Hertz) yenileme hizina sahlp olacaktir. Bu husus yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

3.2.29.6. Bilgisayar ile birlikte klavye ve fare verilecektir.

3.2.30. Bilgisayarda tezgahin programlanmasi i¢in, tezgéhla uyumlu CAM ve 4 eksen kesim
programi olacaktir. :

3.2.31. Verilecek CAM programu, ihale dokiimanmda behrtllen tezgéha post verecek Ozellikte
olacaktir.

3232, Yuklen1c1 idare taraﬁndan verilecek bilgisayar/server ile tezgih arasmda gerekli ag
baglantlslm yaparak bilgisayardaki verilerin tezgiha aktarimim saglayacaktir.

3.2.33._ Tezgahla birlikte alt maddelerde belirtilen 6zelliklerde takim arabasi verilecektir.
3.2.33.1. Takim arabasi en az 7 ¢ekmeceli olacaktir.

3.2.33.2. Takim arabasinda en az 1 adedi frenli olmak {izere 2 adet dfjner, 2 adet sabit, toplam 4
- adet teker olacaktir.

13.2.33.3.  Takim arabasinin iskelet, gekmeceler ve teker govdeleri ¢elik malzemeden imal edilmis
olacaktir. Malzeme cinsi, yiiklenici tarafindan taahhiit edilecektir.

3.2.33.4. Cekmeceler teleskopik rayl1 olacaktur.
3.2.33.5. Cekmeceler merkezi kilit sistemine sahip olacaktir.

3.2.33.6. Her bir ¢ekmece en az 50 kg yiik taslyablhr olacaktlr Bu husus yiiklenici tarafindan
taahhiit edilecektir.

3.2.33.7. Takim arabasinin rengi ihale dokiimaninda belirtildigi gibi olacaktir.
3.2.33.8.  Yiiksekligi 900 £100 mm olacaktir. :
3.2.33.9.  Eni 600 + 100 mm olacaktir.
3.2.33.10. Derinligi 500 = 100 mm olacaktir.
3.2.34. Tezgahin halojen veya led i¢ aydinlatma lambasi olacaktir.
3.2.35. Tezgéhta operator igin uzaktan el kumandasi olacaktir.
3.2.36. Paslanmaz 6zellige sahip, alt maddelerde belirtilen adet ve 6zelliklerde par¢a baglama
aparatlan, tezgah ile birlikte verilecektir.
3.2.36.1. Enaz4 adet boyu ayarlanabilir par¢a yukseltmc asansori
3.2.36.2. = Tezgahin tablasi ile aym dis 6lgiilerine sahip 10 cm, 80 cm, 150 cm anma boylarmda her
boydan en az 4 adet civata
3.2.36.3. Enaz8adet 13 x 20 x 70 mm (+ 5 mm) Slgiilerinde par¢a baglama pabucu.
3.2.36.4. Tezgéah tablasi ile ayn1 dig olg:ulerme sahlp ve pabug:larm kanallarma uygun en az 6 adet
civata uzatma aparati
, '3.2.37. Tezgahin qahsma gerilimi 380 + %10 V, ¢alisma frekans1 50 + %3 Hz ve 3 fazli olacaktir.
3.2.38." - Tezghha ait kablolar, kablo numaratér ile numaralanmis olacaktir. ‘
3.2.39. ,Tezgéhla'birli'kte alt maddelerde belirtilen malzemeler yedek olarak verilecektir.
3.2.39.1. 0,25 + 0,01 mm captaki tellere uyumlu, en az 2 adet alt ve en az 2 adet tist kafa igin
kilavuz yatagi
3.2.39.2. Enaz 10 adet dielektrik filtresi
3.2.39.3. Enaz 10 litre (makinenin bakim kitabinda behrtllen cins) tezgah yaglama yagi

el

3.3. , Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri P
33.1. Ambalajlama ve etlketleme ile ilgili hususlar, ihale dokiimaninda bellrtlldlgl g1b1
olacaktir. '
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4. - DENETIM VE MUAYENELER iCIN NUMUNE ALMA

4.1. -~ . Denetim ve muayeneler igin numune alma iglemleri, yliriirliikte olan Milli Savunma
Bakanlign Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.
4.2. Tezgéh, tim ekipmanlariyla birlikte deneum Ve muayeneye tabi tutulacaktir.

5. DENETIM VE MUAYENE ' _

5.1. ~ Denetim ve muayene, ytiriirlitkte olan Milli Savunma Bakanlig1 Mal Alimlari, Denetim,
Muayene ve Kabul Islemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.

52. ~  Denetim ve muayeneler sirasinda yiiklenici tarafindan temin edilecek ve muayenelerde

kullanilacak tiim cihaz ve 6lgii aletlerinin kalibrasyonlarinin yapildigina dair kalibrasyonu yapan
akredite firma, kurum veya kurulusun verdigi ve muayene esnasinda gegerliligi bulunan belge veya
sertifika, muayene esnasinda muayene komisyonuna ibraz edilecektir.

5.3. Teknik sartnamenin istek ve 6zellikler kisminda istenen belgeler, uret1c1 firmanin kalite
kontrol test raporlari/test sonuglar1 veya iriin kalite sertifikasi veya ulusal/uluslararas: standartlara
uygunluk belgesi veya akredite edilmis laboratuvarlardan veya kamu kurum ve kurulus
laboratuvarlarindan alinmug test/analiz raporlarindan birisi olacaktir. Bu belge, yiiklenici tarafindan
muayene asamasmda Muayene ve Kabul Komisyonuna ibraz edilecektir.

54. Teknik sartnamenin istek ve ozellikler kisminda istenilen taahhiitler, iriin teknik
kataloguna/dokumamna dayanilarak yazili olarak taahhiit edilecektir. Taahhiide atif yapilan
dokiiman, yiiklenici tarafindan onaylanarak (imzali ve kaseli) taahhiide ek yapilmis olacaktir. Bu
belgeler muayene agamasinda Muayene ve Kabul Komisyonuna teslim edilecektir.

6. .~ YARARLANILAN KAYNAKLAR
6.1. Uretici tiriin kataloglar
7. . EKLER" '

7.1.°  Yoktur.
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T.C.
MILLI SAVUNMA BAKANLIGI
ASKERI FABRIKALAR GENEL MUDURLUGU
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CNC TEL EROZYON TEZGAHI
TEKNIK SARTNAMESI DEGISIKLIK EKI

SARTNAMENO. _ : TARIH :
HKTS-B2-1363/4 (EK-1) ARALIK 2024

1. Bu onayl teknik sartname degisiklik eki, yayim
tarihinden itibaren ylrtirliige girer.

2. Bu onayll teknik sartname degisiklik eki,
Temmuz 2024 tarih ve HKTS-B2-1363/4
numarali CNC Tel Erozyon Tezgahi Teknik
Sartnamesi ile birlikte kullamlir.

degisiklik yapilamaz.

4. Bu onayl teknik sartname degisikl
dahil toplam 2 sayfadan ibarettir.
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HKTS-B2-1363/4 (EK-1)

Temmuz 2024 tarih ve HKTS-B2-1363/4 numaralh CNC Tel Erozyon Tezgilm Teknik
Sartnamesinin;

1.  3.2.36.2. maddesi “Tezgéhin tablas1 ile ayni1 dis 6lgiilerine sahip 8 cm, 10 cm, 15 cm anma
boylarinda, her boydan en az 4 adet civata” seklinde degistirilmistir.

2. 3.2.36.3. maddesi “En az 8 adet 13 x 20 x 70 mm (= 10 mm) 6lgiilerinde parga baglama
pabucu” seklinde degistirilmistir.

3.  3.2.39.3. maddesi “En az 10 kg (makinenin bakim kitabinda belirtilen cins) tezgih yaglama
yagi” seklinde degistirilmistir.
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